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Originalbetriebsanleitung

Fir die Verwendung der REMS Presszangen, REMS Presszangen Mini, REMS
Pressringe mit Zwischenzangen fiir die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme
gelten die jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch www.rems.de
— Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Werden vom Systemhersteller
Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geandert oder neu in den Markt
gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand bei REMS (E-Mail info@rems.
de) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Fig. 1-15

1 Presszange/Presszange Mini 18 Maschinenzustandskontrolle

2 Zangenhaltebolzen 19  Akku

3 Knopf 20 Gestufte Ladezustandsanzeige

4 Riegel (REMS Akkus 21,6 V)

5 Pressrollen 21 Drehhilse

6 Gehausegriff (REMS Power-Press XL ACC)

7 Drehrichtungshebel 22 Pressdruckanzeige

8 Sicherheits-Tippschalter (REMS Akku-Press 22V ACC)

9 Schaltergriff 23 Trag6se fiir Schultergurt (REMS
10 Pressbacke Akku-Press 22 V Connected)
11 Presskontur (Presszange) 24 OLED-Display (REMS Akku-Press
12 Bolzen 22V Connected)
13 Riickstelltaste 25 Taster links/rechts (REMS
14 Zwischenzange/ Akku-Press 22 V Connected)

Zwischenzange Mini 26 Ein-/Austaster (REMS Akku-Press

15  Pressring

16 Presssegment

17  Presskontur (Pressring bzw.
Presssegmente)

22V Connected)

Fig. 16

BestimmungsgeméRes bzw. unzuldssiges Ansetzen der Zwischenzange am
Pressring

Fig. 17-19

Unzulassige Arbeitspositionen

Fig. 20

Ubersicht Freigaben Absturzsicherungs-Systeme

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgeféhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden
kénnen.

c¢) Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) DerAnschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erh6ht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Teilen. Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erhéhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verldngerungsleitungen, die auch fiir den AuRenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fiir den Aul8enbereich geeigneten Verldngerungsleitung
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromver-
sorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversorgung anschlief3en, kann dies
zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefdhrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht liber
die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit
das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen
abnehmbaren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerk-
zeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen,

die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen

haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kont-

rollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht

klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintréachtigt ist. Lassen Sie beschéadigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfélle haben ihre

Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge
usw. entsprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Griffflachen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle
des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

e

-

5) Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeugs

a) Laden Sie die Akkus nur mit Ladegeraten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Durch ein Ladegerét, das fiir eine bestimmte Art von Akkus geeignet
ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.

b) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den Elektrowerkzeugen.
Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brandgefahr fiihren.

c) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,
Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstanden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Ein Kurzschluss
zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

d) Beifalscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden
Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn
die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusitzlich arztliche Hilfe
in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen fiihren.
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e) Benutzen Sie keinen beschadigten oder veranderten Akku. Beschédigte oder
verénderte Akkus kénnen sich unvorhersehbar verhalten und zu Feuer, Explosion
oder Verletzungsgefahr fiihren.

f) Setzen Sie einen Akku keinem Feuer oder zu hohen Temperaturen aus.
Feuer oder Temperaturen (ber 130 °C kénnen eine Explosion hervorrufen.

g) Befolgen Sie alle Anweisungen zum Laden und laden Sie den Akku oder das
Akkuwerkzeug niemals auBerhalb des in der Betriebsanleitung angegebenen
Temperaturbereichs. Falsches Laden oder Laden auBerhalb des zugelassenen
Temperaturbereichs kann den Akku zerstéren und die Brandgefahr erh6hen.

6) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

b) Warten Sie niemals beschadigte Akkus. Sémtliche Wartung von Akkus sollte
nur durch den Hersteller oder bevollméchtigte Kundendienststellen erfolgen.

Sicherheitshinweise fiir Radialpressen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

o Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn dieses beschadigt ist. Es
besteht Unfallgefahr.

o Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten am Geh&usegriff (6) und am
Schaltergriff (9) fest und sorgen Sie fiir einen sicheren Stand. Das Elektro-
werkzeug entwickelt eine sehr hohe Presskraft. Es wird mit zwei Hénden sicherer
gefiihrt. Seien Sie deshalb besonders vorsichtig. Halten Sie Kinder und andere
Personen wéhrend der Benutzung des Elektrowerkzeuges fern.

o Greifen Sie nicht in sich bewegende Teile im Press-/Trennbereich. Es besteht
Verletzungsgefahr durch Einklemmen der Finger oder der Hand.

e Betreiben Sie niemals Radialpressen bei nicht verriegeltem Zangenhalte-
bolzen (2). Es besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

e Setzen Sie die Radialpresse mit REMS Presswerkzeugen rechtwinklig zur
Rohrachse auf den Pressverbinder. Wird die Radialpresse schrég zur Rohr-
achse aufgesetzt, zieht sie sich durch ihre hohe Antriebskraft rechtwinklig zur
Rohrachse. Dabei kbnnen Hénde oder andere Kérperteile gequetscht werden.
AuBerdem besteht Bruchgefahr, wobei wegfliegende Teile zu Verletzungen fiihren
kénnen.

o Setzen Sie den Pressring S (PR-2B) immer rechtwinklig zur Rohrachse auf
den Pressverbinder. Achten Sie beim Ansetzen der Radialpresse mit
Zwischenzange Z8 am Pressring S auf freien Schwenkwinkel der Radial-
presse. Es besteht Bruchgefahr, wobei wegfliegende Teile zu ernsthaften
Verletzungen fiihren kénnen.

e Beachten und befolgen Sie die Anweisungen und Hinweise des System-
Herstellers zur Verwendung des Pressfitting-Systems. Bei Nichtbeachtung
kénnen unbrauchbare Pressverbindungen entstehen, das Presswerkzeug kann
beschédigt werden.

e Betreiben Sie die Radialpresse nur mit eingesetzter Presszange, Presszange
Mini, Pressring mit Zwischenzange. Starten Sie den Pressvorgang nur zur
Herstellung einer Pressverbindung. Ohne Pressgegendruck durch den Press-
verbinder werden Antriebsmaschine, Presszange, Presszange Mini, Pressring
und Zwischenzange unnétig hoch belastet.

o Priifen Sie vor der Verwendung von Presszangen, Pressringen mit Zwischen-
zangen (Pressbacken, Pressschlingen mit Zwischenbacken) anderer
Fabrikate, ob diese fiir die REMS Antriebsmaschinen geeignet sind. Press-
zangen, Pressringe mit Zwischenzangen anderer Fabrikate kénnen in REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-
Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC, REMS
Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V
Connected und REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC verwendet werden, wenn
diese fiir die benétigte Schubkraft von 32 kN ausgelegt sind, mechanisch in die
REMS Antriebsmaschine passen, ordnungsgemas verriegelt werden kénnen und
am Ende ihrer Lebensdauer bzw. bei Uberlastung gefahrlos brechen, z. B. ohne
Risiko wegfliegender Teile der Pressbacken. Es wird empfohlen, nur Presszangen,
Pressringe mit Zwischenzangen einzusetzen, die mit einem Sicherheitsfaktor >
1,4 gegen Dauerbruch ausgelegt sind, d. h. bei einer benétigten Schubkraft von
32 kN bis zu einer Schubkraft von 45 kN standhalten. Lesen und beachten Sie
dariiber hinaus die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise des jeweiligen
Herstellers/Anbieters der Presszangen, Pressringe mit Zwischenzangen und die
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems und beachten Sie auch dort genannte etwaige Verwendungs-
beschrénkungen. Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile
kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

e Positionieren Sie die Drehhiilse (21) von REMS Power-Press XL ACC entspre-
chend der verwendeten Presszange/Zwischenzange, siehe 2.2. Es besteht
Verletzungsgefahr.

o Verwenden Sie nur unbeschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Press-
ringe, Zwischenzangen. Beschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Press-
ringe, Zwischenzangen kénnen klemmen oder brechen und/oder die Pressver-
bindung wird fehlerhaft. Beschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen dtirfen nicht instand gesetzt werden. Bei Nichtbeachten besteht

Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.
Ziehen Sie den Netzstecker bzw. entnehmen Sie den Akku vor Montage/
Demontage von Presszangen, Presszangen Mini, Pressringen, Zwischen-
zangen. Es besteht Verletzungsgefahr.

Befolgen Sie Wartungsvorschriften fiir das Elektrowerkzeug und Wartungs-
hinweise fiir Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen.
Das Befolgen der Wartungsvorschriften, wirkt sich positiv auf die Lebensdauer
des Elektrowerkzeuges, der Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen aus.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten
Sie das Elektrowerkzeug bei langeren Arbeitspausen aus, ziehen Sie den
Netzstecker/Akku. Von elektrischen Geréten kénnen Gefahren ausgehen, die zu
Sach- und/oder Personenschéden fiihren kénnen, wenn sie unbeaufsichtigt sind.
Legen Sie maximal 3 der Pressringe XL 64—108 (PR-3S) in den Systemkoffer
XL-Boxx mit Einlage fiir Pressringe XL 64—-108 (PR-3S) (Zubehor Art.-Nr.
579603). Das Einhalten der maximalen Belastungsgrenze mit 3 Pressringen XL
(PR-3S) verringert das Risiko von Sachschéden und/oder Verletzungen.
Verwenden Sie die REMS Press- und Trennwerkzeuge nur in Antriebsma-
schinen, die fiir die REMS Press- und Trennwerkzeuge zugelassen sind.
Die Missachtung kann zu Sach- und Personenschéden fiihren, auBerdem kann
die Pressverbindung unbrauchbar sein bzw. die Gewindestange, das elektrische
Kabel wird nicht getrennt.

Priifen Sie vor jeder Verwendung die REMS Trennwerkzeuge auf Schaden
und Abnutzung, sowie den festen, spielfreien Sitz der Trenneinsatze/Kabel-
schneiden. Beschddigte und abgenutzte REMS Trennzangen, Trenneinsétze/
Kabelschneiden sowie unsachgeméR befestigte Trenneinsétze/Kabelschneiden
beeintrdchtigen das Schneidergebnis. Es besteht Bruchgefahr, wegfliegende
Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Setzen Sie die REMS Presszangen Mini, REMS Presszangen, REMS Press-
ringe nach Vorgabe des Pressfitting-Herstellers mit der Presskontur am
Pressfitting an. Nichtbeachtung kann zu Schéden an den REMS Presswerkzeugen
fithren und die Pressverbindung ist unbrauchbar.

Achten Sie darauf, dass wahrend dem Pressvorgang keine Fremdkorper
zwischen den Pressbacken, Presssegmenten eingeklemmt werden. Fremd-
kérper verhindern das véllige SchlieBen und/oder kbnnen den Pressverbinder
beschédigen. Fremdkérper kénnen Schaden an den REMS Press- und Trenn-
werkzeugen verursachen.

Beachten Sie, dass beim Ansetzen der REMS Presswerkzeuge der Arbeits-
bereich ausreichend Platz bietet, auch fiir die verwendete Antriebsmaschine
und fiir sich selbst. Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr, dass sich die
Presswerkzeuge unter der Krafteinwirkung der Antriebsmaschine rechtwinklig
zur Rohrachse ziehen. Dabei besteht Verletzungsgefahr durch Quetschen von
Koérperteilen und die Presswerkzeuge kénnen beschédigt werden. Aulerdem
besteht die Bruchgefahr, wobei wegfliegende Teile zu Verletzungen fiihren kénnen.
Verwenden Sie nur unbeschadigte REMS Trennwerkzeuge. Beschédigte
REMS Trennwerkzeuge kénnen klemmen, brechen oder die Trenneinsétze/
Kabelschneiden sind stumpf. Bei den REMS Trennwerkzeugen diirfen nur die
verschlissenen Trenneinsétze/Kabelschneiden gewechselt werden, dariiber
hinaus dtirfen diese nicht instandgesetzt werden. Bei Nichtbeachten besteht
Bruchgefahr, wegfliegende Teile kénnen zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie zum Transport und zur Lagerung der REMS Press- und
Trennwerkzeuge die von REMS angebotenen Stahlblechkésten mit Einlage,
Systemkoffer L-Boxx mit Einlage. Dadurch sind die REMS Press- und Trenn-
werkzeuge vor Schmutz und Beschédigungen geschditzt, dies wirkt sich positiv
auf die Lebensdauer aus.

Kontrollieren Sie die Anschlussleitung, Verldngerungsleitungen des Elek-
trowerkzeuges und der Spannungsversorgung regelmaBig auf Beschadigung.
Lassen Sie diese bei Beschadigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von
einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.
Uberlassen Sie das Elektrowerkzeug nur unterwiesenen Personen. Jugend-
liche diirfen das Elektrowerkzeug nur betreiben, wenn sie (iber 16 Jahre alt sind,
dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestellt sind.

Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in
der Lage sind, das Elektrowerkzeug sicher zu bedienen, diirfen dieses
Elektrowerkzeug nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verant-
wortliche Person benutzen. Andernfalls besteht Verletzungsgefahr durch
Fehlbedienung.

Verwenden Sie nur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlan-
gerungsleitungen mit ausreichendem Leitungsquerschnitt. Verwenden Sie
Verlédngerungsleitungen bis zu einer Lange von 10 m mit Leitungsquerschnitt
1,5 mm? von 10 - 30 m mit Leitungsquerschnitt von 2,5 mm>=

Verwenden Sie die REMS Kabelschere, die REMS Presszange Mini Basic
EO01, die REMS Presszange Basic E01 mit Presseinsétzen nicht an strom-
filhrenden Leitungen. Eine zu bearbeitende stromfiihrende Leitung muss
durch qualifiziertes Fachpersonal stromlos geschaltet werden. Die Werkzeuge
sind nicht isoliert und schiitzen somit nicht vor einem elektrischen Schiag.
Lesen und beachten Sie auch samtliche Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen des Klauke Verbindungmaterial fiir elektrische Leitungen. Versdum-
nisse bei der Einhaltung des Sicherheitshinweises erh6hen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Verwenden Sie die REMS Presszange Basic E01 mit den REMS Pressein-
satzen T 12 nur fiir Absturzsicherungs-Systeme die vom Hersteller gepriift
und freigegeben wurden (Fig. 20). Versdumnisse bei der Einhaltung des
Sicherheitshinweises erhéhen das Risiko eines Absturzes.
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e Lesen und beachten Sie auch séamtliche Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen des Systemanbieters fiir Absturzsicherungs-Systeme. Priifen Sie
jede Pressung des Absturzsicherungs-Systems mit einer zum System
gehorenden Rachenlehre. Kann diese nicht liber den gepressten 4-Kant
geschoben werden, ist diese Pressung nicht systemgerecht und darf nicht
verwendet werden. In diesem Fall miissen die Presseinsitze gewechselt
werden. Versdumnisse bei der Einhaltung des Sicherheitshinweises erhéhen
das Risiko eines Absturzes.

Sicherheitshinweise fiir Akkus, Schnellladegerate,
Spannungsversorgungen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Siehe auch www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen — Sicherheitshin-
weise — Sicherheitshinweise Akkus, Schnellladegerate, Spannungsversorgungen

Sicherheitsdatenblatter

Lesen Sie die Sicherheitsdatenblatter. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Anweisungen kbnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Siehe www.rems.de — Downloads — Sicherheitsdatenblatter — Akkus

Symbolerklérung

Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge hat.

Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge haben kénnte.

Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung maRige Verletzungen (reversibel) zur Folge haben kdnnte.
Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.

A\ VORSICHT

HINWEIS
Gefahr
Absturz

Elektrische Spannung

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

E

Augenschutz benutzen

Gehorschutz benutzen

Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse |1

Nicht zur Verwendung im Freien geeignet

Schaltnetzteil (SMPS)

Kurzschlussfester Sicherheitstransformator (SCPST)

MAPRO0@@OB>BPB

Umweltfreundliche Entsorgung

mn
m

CE-Konformitatskennzeichnung

1. Technische Daten
BestimmungsgemaRe Verwendung

REMS Radialpressen sind bestimmt zur Herstellung von Pressverbindungen aller
gangigen Pressfitting-Systeme, zur Herstellung von Verbindungen fiir elektrische
Leitungen, zur Herstellung von Verbindungen fur Absturzsicherungs-Systeme, zum
Trennen von Gewindestangen, zum Trennen elektrischer Kabel (Radialpressen
mit 32 kN).

REMS Trennzange Mini M, REMS Trennzange M sind bestimmt zum Trennen von
Gewindestangen aus Stahl und nichtrostendem Stahl bis zur Festigkeitsklasse 4.8
(400 N/mm?2).

REMS Kabelschere ist bestimmt zum Trennen elektrischer Kabel < 300 mm?
(@ 30 mm).

REMS Presszange Mini Basic EO1, REMS Presszange Basic E01 sind bestimmt
zum Pressen von Klauke Verbindungsmaterial fur elektrische Leitungen < 300 mm?,
in Verbindung mit geeigneten Klauke Presseinsatzen Serie 22, Schmalpressung.
REMS Presszange Basic E01 mit Presseinsétzen T12 ist bestimmt zum Pressen
von freigegebenen Absturzsicherungs-Systemen.

REMS Akkus, Schnellladegerate, Spannungsversorgungen sind bestimmt zur
Verwendung gemaR Verwendungsubersicht.

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgemaR und daher nicht zulassig.

Verwendungsubersicht REMS Akku-Werkzeuge, Akkus, Schnellladegerate, Span-
nungsversorgungen.

Siehe www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen — RADIALPRESSEN:
WEITERE DOKUMENTE

E?EE:EE

[E]=2%

1.1. Lieferumfang
Elektrische Radialpressen: Antriebsmaschine, Betriebsanleitung, Stahlblech-
kasten/L-Boxx/Transportkiste XL/XL-Boxx

Akku-Pressen: Antriebsmaschine, Akku Li-lon, Schnellladegerét, Betriebs-
anleitung, Stahlblechkasten/L-Boxx/XL-Boxx

1.2. Artikelnummern

REMS Power-Press SE Antriebsmaschine 572101
REMS Power-Press Antriebsmaschine 577001
REMS Power-Press ACC Antriebsmaschine 577000
REMS Power-Press XL ACC Antriebsmaschine 579000
REMS Mini-Press 14V ACC Antriebsmaschine 578001
REMS Mini-Press 22V ACC Antriebsmaschine 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC Antriebsmaschine 578003
REMS Akku-Press Antriebsmaschine 571003
REMS Akku-Press ACC Antriebsmaschine 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC Antriebsmaschine 576006
REMS Akku-Press 22V ACC Antriebsmaschine 576000
REMS Akku-Press 22V Connected Antriebsmaschine 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC Antriebsmaschine 579001

REMS Presszangen Mini, REMS Presszangen,
REMS Pressringe, REMS Zwischenzange Mini,

REMS Zwischenzangen siehe REMS Katalog
REMS Trennzangen Mini M, REMS Trennzangen M sieche REMS Katalog
REMS Kabelschere 571887
Kabelschneide 2er-Pack (REMS Kabelschere) 571889
REMS Presszange Mini Basic E01 578618
REMS Presszange Basic E01 571855
REMS Presseinséatze T 12, 2er-Pack 570891
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Schnellladegerat Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Schnellladegerat Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Schnellladegerat Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Spannungsversorgung 220—240 /14,4 V, 33 A 571565
Spannungsversorgung 220—-240 /21,6 V, 15A 571567
Spannungsversorgung 220—240 /21,6 V, 40 A 571578
Stahlblechkasten REMS Power-Press SE 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press ACC 570280
Transportkiste XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Stahlblechkasten REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systemkoffer L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Stahlblechkasten REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systemkoffer L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systemkoffer XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Maschinenreiniger 140119

Stahlblechkasten oder Systemkoffer mit Einlage fir REMS Presszangen,
REMS Pressringe, Zwischenzangen als Zubehdr,

siehe www.rems.de — Produkte — Radialpressen —

REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF)

o
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1.3. Arbeitsbereich Schnellladegerét Li-lon/Ni-Cd  Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC (Steckakku, Art.-Nr. 571560) Output 10,8-18V =
zur Herstellung von Pressverbindungen aller gangigen Pressfitting-Systeme schutzisoliert, funkentstort
an Stahlrohren, nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren, Kunststoffrohren, Input  100-120 V~; 50 — 60 Hz; 65 W
Verbundrohren @ 10-40 mm Output 10,8-18V =
D Ye—1%" schutzisoliert, funkentstort
Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen — Schnellladegerat Li-lon Input  220—240 V~: 50—60 Hz: 70 W
REMS Presszangen Mini, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF) (Schiebeakk% Art-Nr. 571575) Outgut 2M6V= '
[= :.ﬁ;ﬁl schutzisoliert, funkentstort
] 3 Input  100-120 V~; 50 — 60 Hz; 70 W
.&' Output 21,6 V=
i schutzisoliert, funkentstort
REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Sschhr?egladkigefé L,i\j' Iog7 1585 Olrlpu: ;(1)06_\?4—0 V~; 50-60 Hz, 0 W
Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / (Schiebeakku, Art-Nr. ) Outpu utzisofiert. funkentstort
Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected o schulzisoliert, TUnkentsto
zur Herstellung von Pressverbindungen aller gangigen Pressfitting-Systeme Schnellladegerat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
an Stahlrohren, nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren, Kunststoffrohren, (Schiebeakku, Art.-Nr. 571587) Output 21,6 v— )
Verbundrohren @10 - 108 (110) mm schutzisoliert, funkentstrt
B%-4" Spannungsversorgung Input  220—240 V~; 50—60 Hz; 600 W
Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen — 14,4 V (Art.-Nr. 571565) Output 14,4V =;33A
REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF) schutzisoliert, funkentstort
Input  100-120 V~; 50 — 60 Hz; 400 W
Output 14,4V =;18A
schutzisoliert, funkentstort
Spannungsversorgung Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
21,6 V (Art.-Nr. 571567) Output 21,6 V=;15A
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC schutzisoliert, funkentstsrt
zur Herstellung von Pressverbindungen XL
aller géngigen Pressfitting-Systeme @ 64 108 mm Spannungsversorgung Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
@ 2% — 4" 21,6 V (Art.-Nr. 571578) Output 21,6 V=;40A
Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen — schutzisoliert, funkentstdrt
REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF) 1.6. Abmessungen

1.4.

1.5.

E s

Arbeitstemperaturbereich

REMS Akku-Pressen —-10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Akku -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Schnellladegerat 0°C—-+40°C (32 °F - +104 °F)
Spannungsversorgung —10 °C — +45°C (14 °F — +113 °F)
Netzbetriebene Pressen —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)

)

Lagertemperaturbereich >0°C (32 °F

Schubkraft, Hub

Schubkraft (Nennkraft)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Hub

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Elektrische Daten

22 kN

32 kN
45 kN

28 mm

41 mm

104 mm

REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press XL ACC schutzisoliert, funkentstort
REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;2,5Ah

14,4V =; 5,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC .
REMS Mini-Press S 22V ACC glg x_ ‘212 QE
REMS Akku-Press E 22V ACC 21 ’6 v —_ 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 21Y6 V=: 9’0 Ah
REMS Akku-Press 22V Connected ’ T
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah

21,6 V=;9,0 Ah

1.7.

1.8.

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press/Power-Press ACC
REMS Power-Press XLACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC

REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC

REMS Akku-Press E 22V ACC

REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press 22V Connected
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Gewichte

REMS Power-Press SE Antriebsmaschine
REMS Power-Press/Power-Press ACC Antriebsmaschine

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC Antriebsmaschine ohne Akku
REMS Mini-Press 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku
REMS Mini-Press S 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku

430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
525x255x90 mm (20,7" x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273%260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
540%x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

47 kg
4,7 kg
55kg
2,1kg
2,1kg
2,2kg

(10,4 Ib)
(10,4 Ib)
(12,1 Ib)
(4,51b)
(4,5 1b)
(4,9 Ib)

REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

Antriebsmaschine ohne Akku

REMS Akku-Press E 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku
REMS Akku-Press 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku

3,8 kg
2,8 kg
2,8 kg

(8,3 1b)
(6,2 Ib)
(6,2 Ib)

REMS Akku-Press 22V Connected Antriebsmaschine

ohne Akku

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Antriebsmaschine ohne Akku
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah
Presszange (Durchschnitt)
Presszange Mini (Durchschnitt)
Zwischenzange Mini Z8
Zwischenzange Z2
Zwischenzange Z4
Zwischenzange Z5
Zwischenzange Z6 XL
Zwischenzange Z7 XL 45kN
Zwischenzange Z8

Pressring M54 (PR-3S)
Pressring U75 (PR-3B)

Larminformation

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
REMS Power-Press SE
REMS Power-Press/ACC/XLACC

29kg (6,4 1b)
57kg
0,3kg (
0,5kg (
05kg (
0,8kg (
0,8kg (1,81b)
1,1kg (241b)
1,8kg  (3,91b)

(

(

(

(

(

(12,6 Ib)
0,7 Ib)
1,11b)
111b)
1,81b)

12kg  (2,61b)
1,0kg  (221b)
20kg  (441b)
36kg  (7.91b)
38kg (8,4 1b)
55kg (12,11b)
55kg (12,11b)
1,7kg  (3,71b)
31kg  (6,81b)
27kg  (591b)

Ly = 76 dB(A) Lun = 87 dB(A) K = 3 dB(A)

Loa= 81 dB(A) Lun = 92 dB(A) K =3 dB(A)

REMS Mini-Press 14V ACC/
22V ACC/S 22V ACC

Loa= 73 dB(A) Lus = 84 dB(A) K = 3 dB(A)
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1.9.

21.

REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
E 22V ACC/22VACC/
22V ACCConnected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lux = 85 dB(A) K = 3 dB(A)

Vibrationen

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung <2,5m/s? K=1,5m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten
Prifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Elektro-
werkzeug verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

A\ VORSICHT

Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatséchlichen Benutzung
des Elektrowerkzeuges von dem Angabewert unterscheiden, abhangig von der
Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird. In Abhé&ngigkeit von
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich
sein, Sicherheitsmalnahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Inbetriebnahme

/A\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor emeuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (13) betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder luft schwergéngig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt (ibergeben werden.

A\VORSICHT

Nationale Vorschriften fir manuell zu handhabende Lastgewichte beachten
und befolgen.

Fir die Verwendung der REMS Presszangen, REMS Presszangen Mini und
REMS Pressringe mit Zwischenzangen fiir die verschiedenen Rohrverbindungs-
Systeme gelten die jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch
www.rems.de — Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Werden vom
Systemhersteller Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geandert oder
neu in den Markt gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand bei REMS
(E-Mail info@rems.de) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! VVor Anschluss der Antriebsmaschine, des Schnell-
ladegeréates bzw. der Spannungsversorgung priifen, ob die auf dem Leistungs-
schild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht. Auf Baustellen,
in feuchter Umgebung, in Innen- und AuRenbereichen oder bei vergleichbaren
Aufstellarten das Elektrowerkzeug nur Uiber einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI-Schalter) am Netz betreiben, der die Energiezufuhr unterbricht, sobald der
Ableitstrom zur Erde 30 mA fiir 200 ms Uberschreitet.

Akkus

Akku 14,4 V (19) immer senkrecht in die Antriebsmaschine bzw. in das Schnell-
ladegerat einflihren. Schrages Einflinren beschadigt die Kontakte und kann zu
einem Kurzschluss fiihren, wodurch der Akku beschadigt wird.

Tiefentladung durch Unterspannung

Eine Mindestspannung darf bei Akkus Li-lon nicht unterschritten werden, da
sonst der Akku durch Tiefentladung beschédigt werden kann. Die Zellen der
REMS Akkus Li-lon sind bei Auslieferung auf ca. 40 % vorgeladen. Deshalb
miissen die Akkus Li-lon vor Gebrauch geladen und regelmaRig nachgeladen
werden. Wird diese Vorschrift der Zellen-Hersteller missachtet, kann der Akku
Li-lon durch Tiefentladung beschadigt werden.

Tiefentladung durch Lagerung

Wird ein relativ niedrig geladener Akku Li-lon gelagert, kann er bei langerer
Lagerung durch Selbstentladung tiefentladen und damit beschadigt werden.
Akkus Li-lon mussen deshalb vor Lagerung geladen und spatestens alle sechs
Monate nachgeladen und vor erneuter Belastung unbedingt nochmals aufge-
laden werden.

Vor Gebrauch Akku laden. Akkus Li-lon regelmaRig nachladen, um Tief-
entladung zu vermeiden. Bei Tiefentladung wird der Akku beschadigt.

Zum Laden des REMS Akkus nur zugelassene REMS Schnellladegerate
verwenden. Neue und l&ngere Zeit nicht benutzte Akkus Li-lon erreichen erst
nach mehreren Ladungen die volle Kapazitat.

Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd und Schnellladegeréte Li-lon

Ist der Netzstecker eingesteckt, zeigt die linke Kontrollleuchte griines Dauerlicht.
Ist ein Akku in das Schnellladegerét eingesteckt, zeigt eine griin blinkende
Kontrollleuchte, dass der Akku geladen wird. Zeigt diese Kontrollleuchte griines
Dauerlicht, ist der Akku geladen. Blinkt eine Kontrollleuchte rot, ist der Akku
defekt. Zeigt eine Kontrollleuchte rotes Dauerlicht, liegt die Temperatur des
Schnellladegerates und/oder des Akkus auferhalb des zulassigen Arbeitsbe-
reiches des Schnellladegerates von 0 °C bis +40 °C.

Die Schnellladegerate sind nicht zur Verwendung im Freien geeignet.

2.2,

2.3.

Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgungen sind fiir Netzbetrieb der Akku-Werkzeuge, anstelle
der Akkus. Die Spannungsversorgungen sind mit einem Uberstrom- und Tempe-
raturschutz ausgestattet. Der Betriebszustand wird iber eine LED angezeigt.
Eine leuchtende LED zeigt betriebsbereit. Erlischt die LED bzw. blinkt diese,
wird ein Uberstrom bzw. eine unzulassige Temperatur angezeigt. Die Verwendung
der Antriebsmaschine ist wahrend dieser Zeit nicht méglich. Nach einer Verweil-
zeit leuchtet die LED wieder und die Arbeit kann fortgesetzt werden.

Die Spannungsversorgungen sind zur Verwendung im Freien nicht geeignet.

Montage (Wechsel) der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1 (1)), der
Presszange (4G) (Fig. 11), der Presszange (S) (Fig. 12), des Pressringes
(PR-3S) mit Zwischenzange (Fig. 13), des Pressringes (PR-3B) mit Zwischen-
zange (Fig. 14), des Pressringes 45° (PR-2B) mit Zwischenzange, des
Pressringes S (PR-2B) mit Zwischenzange Z8 bzw. Zwischenzange Mini
Z8 (Fig. 15) bei Radialpressen.

Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur Presszangen, Presszangen
Mini, Pressringe mit systemspezifischer Presskontur entsprechend dem zu
pressenden Pressfitting-System verwenden. Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringe sind auf den Pressbacken bzw. Presssegmenten mit Buchstaben
zur Kennzeichnung der Presskontur und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der
GroRe beschriftet. Die Zwischenzangen sind mit dem Buchstaben Z und einer
Ziffer gekennzeichnet, die der Zuordnung zum zulassigen Pressring dient, der
gleichlautend gekennzeichnet ist. Der Pressring 45° (PR-2B) darf nur unter
einem Winkel von 45° zur Zwischenzange Z1/Zwischenzange Mini Z1 angesetzt
werden (Fig. 18). Beim Pressring S (PR-2B) kann die Zwischenzange Z8 bzw.
Zwischenzange Mini Z8 stufenlos schwenkbar angesetzt werden (Fig. 15).
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems lesen und beachten. Niemals mit unpassender Presszange,
Presszange Mini, Pressring und Zwischenzange, Zwischenzange Mini (Press-
kontur, GréRe) pressen. Die Pressverbindung konnte unbrauchbar und die
Maschine sowie die Presszange, Presszange Mini bzw. der Pressring und die
Zwischenzange, Zwischenzange Mini kénnten beschadigt werden.

Die Zwischenzange Z6 XL zum Antrieb der REMS Pressringe XL 64-108,
2'2—4" (PR-3S) mit REMS Power-Press XL ACC. Die Zwischenzange Z7 XL
45kN zum Antrieb der REMS Pressringe XL 64-108, 22-4" (PR-3S) und
Pressringe XL 2%2—4" (PR-3B) mit REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Im
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC ist ausschliellich die Zwischenzange
Z7 XL 45kN passend.

Antriebsmaschine vorteilhafterweise auf Tisch oder Boden legen. Die Drehhlilse
(Fig. 5 (21)) von REMS Power-Press XL ACC muss entsprechend der verwen-
deten Presszange/Zwischenzange positioniert werden. Zur Verwendung der
Zwischenzange Z6 XL muss die Drehhiilse (21) bis zum Einrasten gedreht
werden, so dass diese den Schlitz des Antriebsgehauses nicht verdeckt. Fur
alle weiteren Presszangen/Zwischenzangen Drehhiilse (21) bis zum Einrasten
drehen, so dass diese den Schlitz des Antriebsgehauses verdeckt. Montage
(Wechsel) der Presszange, Presszange Mini, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini kann nur erfolgen, wenn die Pressrollen (5) ganz zurlickgefahren sind.
Gegebenenfalls bei REMS Power-Press SE Drehrichtungshebel (7) nach links
driicken und Sicherheits-Tippschalter (8) betatigen, bei REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XL ACC und REMS Akku-Press 14V / Akku-
Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press
22V Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC die Rickstelltaste (13),
so lange dricken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

/A\VORSICHT

Drehhiilse (21) immer entsprechend der verwendeten Presszange/Zwischen-
zange positionieren, bis diese einrastet, Quetschgefahr!

Zangenhaltebolzen (2) 6ffnen. Hierzu Riegel (4) ziehen, der Zangenhaltebolzen
(2) springt federbelastet heraus. Gewahlte Presszange, Presszange Mini (1),
Zwischenzange, Zwischenzange Mini (14) einsetzen. Zangenhaltebolzen (2)
vorschieben, bis Riegel (4) einrastet. Dabei den Knopf (3) direkt iber dem
Zangenhaltebolzen (2) niederdriicken. Antriebsmaschine nicht ohne eingelegte
Presszange, Presszange Mini, Pressring mit Zwischenzange, Zwischenzange
Mini starten. Pressvorgang nur zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen
lassen. Ohne Pressgegendruck durch den Pressverbinder wird die Antriebs-
maschine bzw. die Presszange, Presszange Mini, Pressring und Zwischenzangen
und Zwischenzange Mini unnétig hoch belastet.

A\ VORSICHT

Niemals bei nicht verriegeltem Zangenhaltebolzen (2) pressen. Bruch-
gefahr, wegfliegende Teile kdnnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren!

Zusatzfunktionen REMS Akku-Press 22V Connected
Informationen zu Menufiihrung, Connected-Funktionalitdt und zum Service-
Portal siehe Betriebsanleitung REMS Akku-Press 22V Connected.

EIF%‘&E!

Quickstart Video (YouTube)

Betriebsanleitung
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3. Betrieb Bei REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL

/A\VORSICHT 45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC und Power-Press XLACC Sicherheits-

3.1.

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (13) betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder l&uft schwergéngig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt Gibergeben werden.

Vor jeder Verwendung ist die Presszange, Presszange Mini, der Pressring,
Zwischenzange und die Zwischenzange Mini, insbesondere die Presskontur
(11, 17) der Pressbacken (10) bzw. aller 3 Presssegmente (16), auf Schaden
und Abnitzung zu kontrollieren. Beschadigte oder abgentitzte Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzange und die Zwischenzange Mini
nicht mehr verwenden. Es besteht sonst die Gefahr nicht ordnungsgemaler
Pressung bzw. Unfallgefahr.

Vor jeder Verwendung ist mit der Antriebsmaschine und der jeweils eingesetzten
Presszange, Presszange Mini, dem jeweils eingesetzten Pressring mit Zwischen-
zange bzw. Zwischenzange Mini eine Probepressung mit eingelegtem Pressver-
binder vorzunehmen. Die Presszange, Presszange Mini (1), der Pressring (15)
mit Zwischenzange bzw. Zwischenzange Mini miissen dabei mechanisch in die
Antriebsmaschine passen und ordnungsgemal verriegelt werden kénnen. Bei
der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig. 14), dem
Pressring 45° (PR-2B) bzw. dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 15) ist nach vollendeter
Pressung das véllige SchlieBen der Pressbacken (10) bei ,A* zu beobachten.
Bei der Presszange (PZ-4G) (Fig. 11), der Presszange (PZ-S) (Fig. 13) ist nach
vollendeter Pressung das véllige SchlieRen der Pressbacken (10) bei ,A* als
auch auf der gegenuberliegenden Seite ,B“ zu beobachten. Bei dem Pressring
(PR-3S) (Fig. 13), dem Pressring XL (PR-3S) (Fig. 13) ist nach vollendeter
Pressung das véllige Schlieen der Presssegmente (16) bei ,A" als auch auf der
gegendiber liegenden Seite B zu beobachten. Die Dichtheit der Verbindung ist
zu prufen (Ianderspezifische Vorschriften, Normen, Richtlinien usw. beachten).

Entsteht beim SchlieRBen der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes
ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht
sein (siehe 5. Stérungen).

A\VORSICHT

Zur Vermeidung von Schéden an der Antriebsmaschine ist darauf zu
achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 17 bis 19 beispielhaft
gezeigt, keine Verspannung zwischen Presszange, Presszange Mini,
Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange Mini, Fitting und Antriebsma-
schine auftritt. Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende
Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Arbeitsablauf

Presszange, Presszange Mini (1) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass
die Presszange Uber den Pressverbinder geschoben werden kann. Antriebs-
maschine mit Presszange dabei rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressfitting
aufsetzen. Presszange loslassen, so dass sie sich um den Pressfitting schliefit.
Antriebsmaschine am Gehéausegriff (6) und am Schaltergriff (9) halten.

Pressring (15) um den Pressverbinder herum legen. Zwischenzange/Zwischen-
zange Mini (14) in die Antriebsmaschine einlegen und Zangenhaltebolzen
verriegeln, gegebenenfalls Drehhiilse (21) positionieren, siehe 2.2. Zwischen-
zange/Zwischenzange Mini (14) mit der Hand so weit zusammendriicken,
dass die Zwischenzange/Zwischenzange Mini an den Pressring angelegt
werden kann. Zwischenzange/Zwischenzange Mini loslassen, so dass die
Radien/Halbkugeln der Zwischenzange/Zwischenzange Mini an den Ansetz-
bolzen/Kugelpfannen des Pressringes und der Pressring an dem Pressfitting
fest anliegen (Fig. 16). Bei der Zwischenzange Z1 und Zwischenzange Mini
Z1 darauf achten, dass der Pressring nur unter 45° angesetzt werden darf.
Beim Pressring S (PR-2B) kann die Zwischenzange Z8/Zwischenzange Mini
Z8 stufenlos schwenkbar angesetzt werden (Fig. 15).

Verwenden Sie nur die zum Pressring und die zur Antriebsmaschine zugelas-
sene Zwischenzange, siehe 2.2. Nichtbeachtung kann zu fehlerhaften bzw.
undichten Pressungen fiihren, auRerdem kann der Pressring, die Zwischenzange
besch&digt werden.

Bei REMS Power-Press SE Drehrichtungshebel (7) nach rechts (Vorlauf)
schalten und Sicherheits-Tippschalter (8) driicken. Sicherheits-Tippschalter (8)
gedriickt halten bis die Pressung fertig gestellt und die Presszange bzw. der
Pressring geschlossen ist. Sicherheits-Tippschalter sofort loslassen. Drehrich-
tungshebel (7) nach links (Ruicklauf) schalten und Schalter (8) driicken bis die
Pressrollen zuriickgefahren sind und die Sicherheits-Rutschkupplung anspricht.
Sicherheits-Tippschalter sofort loslassen.

Sicherheits-Rutschkupplung nicht unnétig belasten. Sicherheits-Tippschalter
nach dem Schlie3en der Presszange, des Pressringes bzw. nach dem Zurlick-
fahren der Pressrollen sofort loslassen. Die Sicherheits-Rutschkupplung ist,
wie jede Rutschkupplung, normalem Verschleil unterworfen. Wird sie jedoch
unndtig belastet, verschleilt sie beschleunigt und kann dadurch zerstért werden.
Bei REMS Power-Press und REMS Akku-Press Sicherheits-Tippschalter (8)
gedruckt halten bis die Presszange bzw. der Pressring véllig geschlossen ist.
Dies wird durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt. Ruckstelltaste
(13) so lange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

3.2,

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Tippschalter (8) gedriickt halten bis die Presszange, Presszange Mini bzw. der
Pressring vollig geschlossen ist. Nach vollendeter Pressung schaltet die
Antriebsmaschine automatisch auf Ricklauf um (Zwangsablauf). Dies wird
durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt.

Bei REMS Akku-Press 22V ACC Sicherheits-Tippschalter (8) gedriickt halten
bis die Presszange, bzw. der Pressring véllig geschlossen ist. Bei Akku-Press
22V Connected zuerst Ein-/Austaster (26) drlicken, danach mit Sicherheits-
Tippschalter (8) den Pressvorgang starten. Nach vollendeter Pressung schaltet
die Antriebsmaschine automatisch auf Ricklauf um (Zwangsablauf). Die farbige
LED der Pressdruckanzeige (22) zeigt an, ob der Pressdruck der Antriebs-
maschine innerhalb der Vorgabe war, siehe 3.6.

Presszange, Presszange Mini mit der Hand zusammendriicken, so dass sie
zusammen mit der Antriebsmaschine vom Pressfitting abgezogen werden kann.
Zwischenzange, Zwischenzange Mini mit der Hand zusammendriicken, so
dass sie zusammen mit der Antriebsmaschine vom Pressring abgezogen werden
kann. Pressring von Hand 6ffnen, so dass er vom Pressfitting abgezogen
werden kann.

Funktionssicherheit

Bei REMS Power-Press SE wird der Pressvorgang durch Loslassen des
Sicherheits-Tippschalters (8) beendet. Zur mechanischen Sicherheit der
Antriebsmaschine wirkt in beiden Endstellungen der Pressrollen eine dreh-
momentabhangige Sicherheits-Rutschkupplung. Sicherheits-Rutschkupplung
nicht unnétig belasten! REMS Power-Press SE ist auRerdem mit einer Sicher-
heitselektronik ausgestattet, welche die Antriebsmaschine bei hoher Last
abschaltet. Solange die Presszangen (1), Pressringe (15) véllig schlieRen,
siehe 3.1., ist das unkritisch. Schaltet die Antriebsmaschine jedoch bereits vor
Vollendung der Pressung ab (Presszangen, Pressringe waren nicht geschlossen,
siehe 3.1.), darf nicht weitergearbeitet werden, und die Antriebsmaschine muss
umgehend durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
Uberprift/instand gesetzt werden.

REMS Power-Press und REMS Akku-Press 14V beenden den Pressvorgang
automatisch unter Abgabe eines akustischen Signals (Knacken).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC und Power-Press XL ACC beenden den Pressvorgang automatisch
unter Abgabe eines akustischen Signales (Knacken) und laufen automatisch
zuriick (Zwangsablauf).

Nur mit dem vdlligen SchlieBen der Presszange, Presszange Mini, des
Pressringes, der Presssegmente, ist die einwandfreie Pressung hergestellt.
Bei der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1), dem Pressring (PR-3B)
(Fig. 14), dem Pressring 45° (PR-2B) bzw. dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 15)
ist nach vollendeter Pressung das vollige SchlieBen der Pressbacken (10)
bei ,,A“ zu beobachten. Bei der Presszange (PZ-4G) (Fig. 11), der Presszange
(PZ-S) (Fig. 12) ist nach vollendeter Pressung das véllige SchlieBen der
Pressbacken (10) bei ,,A“ als auch auf der gegeniiberliegenden Seite ,,B“
zu beobachten. Bei dem Pressring (PR-3S) (Fig. 13), dem Pressring XL
(PR-38) ist nach vollendeter Pressung das véllige SchlieBen der Press-
segmente (16) bei ,,A“ als auch auf der gegeniiber liegenden Seite ,,B“ zu
beobachten. Entsteht beim SchlieRen der Presszange, Presszange Mini,
des Pressringes, der Presssegmente, ein deutlicher Grat an der Presshiilse,
kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen).

Arbeitssicherheit

Zur Arbeitssicherheit sind die Antriebsmaschinen mit einem Sicherheits-Tipp-
schalter (8) ausgerUstet. Dieser ermdglicht jederzeit, insbesondere aber bei
Gefahr, ein sofortiges Stillsetzen der Antriebsmaschinen. Die Antriebsmaschinen
konnen in jeder Stellung auf Ricklauf umgeschaltet werden.

Maschinenzustandskontrolle mit Tiefentladeschutz des Akkus

Alle REMS Akku-Pressen sind seit 2011-01-01 mit einer elektronischen Maschi-
nenzustandskontrolle (18) mit Uberlastschutz gegen zu hohe Stréme und mit
Ladezustandsanzeige durch eine 2-farbige griin/rote LED ausgestattet. Die LED
leuchtet griin, wenn der Akku vollgeladen oder noch gentigend geladen ist. Die
LED leuchtet rot, wenn der Akku geladen werden muss, der Akku einen Defekt
hat oder die Antriebsmaschine wegen Uberstrom abgeschaltet hat. Tritt dieser
Zustand wahrend einer Pressung auf und der Pressvorgang wird nicht vollendet,
muss die Pressung mit einem geladenen Akku Li-lon vollendet werden. Wird die
Antriebsmaschine nicht benutzt, erlischt die LED nach ca. 2 Stunden, leuchtet
jedoch wieder beim erneuten Einschalten der Antriebsmaschine.

Gestufte Ladezustandsanzeige (20) der Akkus Li-lon mit 21,6 V

Die gestufte Ladezustandsanzeige zeigt den Ladezustand des Akkus mit 4 LEDs
an. Nach Driicken der Taste mit Batteriesymbol leuchtet fiir wenige Sekunden
mindestens eine LED. Je mehr LEDs griin leuchten, umso héher ist der Lade-
zustand des Akkus. Blinkt eine LED rot, muss der Akku aufgeladen werden.

Pressdruck-Monitoring

Bei REMS Akku-Press 22V ACC (Fig.4) und REMS Akku-Press 22V Connected
(Fig. 9) wird wahrend dem Pressen der Pressdruck tiberwacht. Nach Vollendung
des Pressvorganges leuchtet die LED der Pressdruckanzeige (22) weil3, wenn
der Pressdruck innerhalb der Vorgabe war. Leuchtet diese rot, dann war der
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Pressdruck kleiner als die Vorgabe. Leuchtet diese rot und die Antriebsmaschine
wird abgeschaltet, war der Pressdruck gréRer als die Vorgabe. Riickstelltaste
(13) drlicken, bis die Pressrollen vollstandig zuriickgefahren sind. War der
Pressdruck auRerhalb der Vorgabe, kann ein erneuter Pressvorgang gestartet
werden, die LED der Pressdruckanzeige leuchtet dann wéahrend dem Pressen
wieder weil’. Nach einer Verweilzeit von ca. 2 min erlischt die LED, leuchtet
jedoch wieder beim erneuten Einschalten der Antriebsmaschine. Leuchtet die
LED der Pressdruckanzeige rot, wird empfohlen, die Antriebsmaschine durch
eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt priifen/instandsetzen
zu lassen.

Das Pressdruck-Monitoring beim Akku-Press 22 V Connected hat weitere Funk-
tionen, siehe Betriebsanleitung REMS Akku-Press 22 V Connected Kapitel 3.1.3.

Liegt der Pressdruck innerhalb der Vorgabe und die LED der Pressdruckanzeige
(22) leuchtet weil, ist nicht grundséatzlich davon auszugehen, dass die Press-
zange, der Pressring, die Presssegmente am Ende des Pressvorganges
geschlossen waren. Das véllige SchlieRen muss bei jedem Pressvorgang
beobachtet werden, siehe 3.1.

Instandhaltung

Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, die REMS
Antriebsmaschinen zusammen mit allen Werkzeugen (z. B. Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe mit Zwischenzange, Zwischenzange Mini) und
Zubehdr (z. B. Akkus, Schnellladegeréate, Spannungsversorgung) mindestens
einmal jahrlich einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt zu
einer Inspektion und Wiederholungsprifung elektrischer Geréte einzureichen.
In Deutschland ist eine solche Wiederholungspriifung elektrischer Gerate nach
DIN VDE 0701-0702 vorzunehmen und nach Unfallverhitungsvorschrift DGUV
Vorschrift 3 ,Elektrische Anlagen und Betriebsmittel auch fir ortsveranderliche
elektrische Betriebsmittel vorgeschrieben. Darlber hinaus sind die fir den
Einsatzort jeweils geltenden nationalen Sicherheitsbestimmungen, Regeln und
Vorschriften zu beachten und zu befolgen.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen!

Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange
Mini, insbesondere auch deren Aufnahmen, sauber halten. Stark verschmutzte
Metallteile z. B. mit dem Maschinenreiniger REMS CleanM (Art.-Nr. 140119)
reinigen, anschlieend gegen Rost schiitzen.

Kunststoffteile (z. B. Gehause, Akkus) nur mit dem Maschinenreiniger REMS
CleanM (Art.-Nr. 140119) oder milder Seife und feuchtem Tuch reinigen. Keine
Haushaltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemikalien, die
Kunststoffteile beschadigen kdnnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl, Verdin-
nung oder ahnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen verwenden.

Darauf achten, dass Flissigkeiten niemals in das Innere des Elektrowerkzeugs
gelangen. Das Elektrowerkzeug niemals in Flussigkeit tauchen.

Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange
Mini regelmaRig auf Leichtgéngigkeit priifen. Gegebenenfalls Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini reinigen
und die Bolzen (12) der Pressbacken, Presssegmente und Zwischenbacken,
Zwischenzange Mini (Fig. 1, 11 —15) mit Maschinendl leicht fetten, Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini jedoch
nicht demontieren! Ablagerungen in der Presskontur (11, 17) entfernen. Funk-

4.2,

tionsfahigen Zustand aller Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen, Zwischenzange Mini regelmaRig durch eine Probepressung
mit eingelegtem Pressverbinder priifen. Nur mit dem vélligen SchlieRen der
Presszange, Presszange Mini, des Pressringes, der Presssegmente, ist die
einwandfreie Pressung hergestellt. Bei der Presszange, Presszange Mini
(Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig. 14), dem Pressring 45° (PR-2B) bzw.
dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 15) ist nach vollendeter Pressung das vollige
SchlieBen der Pressbacken (10) bei ,A“ zu beobachten. Bei der Presszange
(PZ-4G) (Fig. 11), der Presszange (PZ-S) (Fig. 12) ist nach vollendeter Pressung
das vollige Schlielen der Pressbacken (10) bei ,A“ als auch auf der gegen-
Uberliegenden Seite ,B* zu beobachten. Bei dem Pressring (PR-3S) (Fig. 13),
dem Pressring XL (PR-3S) ist nach vollendeter Pressung das véllige SchlieRen
der Presssegmente (16) bei ,A” als auch auf der gegentliber liegenden Seite
,B“zu beobachten. Entsteht beim SchlielRen der Presszange, Presszange Mini,
des Pressringes, der Presssegmente ein deutlicher Grat an der Presshiilse,
kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen).

Beschadigte oder abgenlitzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen, Zwischenzange Mini nicht mehr verwenden. Im Zweifelsfall
Antriebsmaschine zusammen mit allen Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringen, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini einer autorisierten REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur Inspektion einreichen.

Presszangenaufnahme der Antriebsmaschinen sauber halten, insbesondere
Pressrollen (5) und Zangenhaltebolzen (2) regelméaRig reinigen und anschlie-
Rend mit Maschinendl leicht fetten. Antriebsmaschine regelmaRig durch
Herstellung einer Pressung mit dem Pressverbinder, welcher die hochste
Presskraft benétigt, auf Funktionssicherheit priifen. SchlieRt die Presszange,
Presszange Mini, der Pressring, die Presssegmente bei dieser Pressung
vollstandig (siehe oben), so ist die Funktionssicherheit der Antriebsmaschine
gegeben.

Inspektion/Instandsetzung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen bzw.
Akku entnehmen! Diese Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Das Getriebe der Antriebsmaschine REMS Power-Press SE ist wartungsfrei.
Es lauft in einer Dauerfettfiillung und muss deshalb nicht geschmiert werden.
Die Motoren bei REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-
Press ACC, REMS Power-Press XL ACC haben Kohlebiirsten. Diese verschleil3en
und miissen deshalb von Zeit zu Zeit gepruft bzw. erneuert werden. Nur original
REMS Kohleblrsten verwenden. Die Antriebsmaschine REMS Power-Press
SE hat eine Sicherheits-Rutschkupplung. Diese verschleilt und muss deshalb
von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert werden. Nur original REMS Sicherheits-
Rutschkupplung verwenden. Bei den akkubetriebenen Antriebsmaschinen
verschleien die Kohlebiirsten der DC-Motoren. Diese kénnen nicht erneuert
werden, es muss der DC-Motor ausgetauscht werden. REMS Akku-Press 22V
Connected hat einen birstenlosen Motor. Bei allen elektrohydraulischen
Antriebsmaschinen verschleien die Dichtringe (O-Ringe). Diese miissen
deshalb von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert werden. Bei mangelhafter
Presskraft oder Olverlust muss die Antriebsmaschine von einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt geprift bzw. instand gesetzt werden.

Beschadigte oder abgenutzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen kénnen nicht instand gesetzt werden.

5.1.

Stoérungen

Zur Vermeidung von Schéden an der Antriebsmaschine ist darauf zu achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 16 bis 18 beispielhaft gezeigt, keine Verspan-
nung zwischen Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange Mini, Fitting und Antriebsmaschine auftritt.

/\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme zuerst das Uberdruckvenjfil durch Driicken der Riickstelltaste (13) betatigt werden.
Sitzt dieses fest oder lauft schwergéngig, darf nicht gepresst werden. Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS Vertrags-Kunden-

dienstwerkstatt tibergeben werden.

Storung: Antriebsmaschine lauft nicht.
Ursache:
e Abgenutzte Kohleblirsten

e Anschlussleitung defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC)

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen)

e Antriebsmaschine defekt

Abhilfe:

e Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Anschlussleitung durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

o Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

e Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.



14

deu

deu

5.2. Storung: Antriebsmaschine stellt Pressung nicht fertig, Presszange, Presszange Mini, Pressring, Presssegment schlie3t nicht véllig, Trennzange, Kabelschere

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

trennt nicht vollig.
Ursache:

e Antriebsmaschine iberhitzt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC)
Abgenutzte Kohlebirsten

Rutschkupplung defekt (REMS Power-Press SE)

Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen)
Antriebsmaschine defekt

Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring (Presskontur,
GroRe) oder falsche Zwischenzange, Zwischenzange Mini, falsche
Trenneinsatze eingesetzt

Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini schwergangig oder defekt

Die LED der Pressdruckanzeige (22) leuchtet rot

(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected),
siehe 3.6.

Die Festigkeitsklasse der Gewindestange ist > 4.8 (400 N/mm?)
(REMS Trennzange Mini M, REMS Trennzange M)
Trenneinsatze/Kabelschneiden sind stumpf (REMS Trennzange Mini M,
REMS Trennzange M/REMS Kabelschere)

Falsche Klauke Presseinsatze in REMS Presszange Mini Basic E01,
REMS Presszange Basic E01 eingesetzt

Abhilfe:

e Antriebsmaschine ca. 10 min abkihlen lassen.

e Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Rutschkupplung durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
priifen/instandsetzen lassen.

o Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

e Beschriftung der Presszange, der Presszange Mini, des Pressringes, der
Zwischenzange, Zwischenzange Mini, der Trenneinsatze prifen und
gegebenenfalls wechseln.

e Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini nicht weiter verwenden! Presszange, Presszange Mini, Pressring,
Zwischenzange, Zwischenzange Mini reinigen und mit Maschinendl leicht
fetten oder durch neue(n) ersetzen.

o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
prufen/instandsetzen lassen. Pressfitting gegebenenfalls nachpressen bzw.
durch neuen ersetzen. Montageanleitung des Pressfitting-Systems beachten.

o Festigkeitsklasse der Gewindestangen beachten.

e Trenneinsatze wenden bzw. wechseln/ Kabelschneiden wechseln.

e Anweisungen des Systemanbieters beachten und befolgen, ggf. Presseinsatze
wechseln.

Storung: REMS Power-Press SE schaltet wiederholt nach Vollendung der Pressung ab.

Ursache:
e Antriebsmaschine defekt

Abhilfe:

o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

Storung: Beim SchlieRen der Presszange, Presszange Mini, des Pressrings, der Presssegmente entsteht ein deutlicher Grat an der Presshdilse.

Ursache:

e Beschadigte oder abgenutzte Presszange, Presszange Mini, Pressring,
Presssegmente bzw. Presskontur

e Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring (Presskontur,
GroRe) oder falsche Zwischenzange, Zwischenzange Mini eingesetzt

o Nicht geeignete Abstimmung von Presshiilse, Rohr und Stitzhiilse

Abhilfe:

e Presszange, Presszange Mini, Pressring durch neue(n) ersetzen.

e Beschriftung der Presszange, der Presszange Mini, des Pressringes, der
Zwischenzange, Zwischenzange Mini priifen und gegebenenfalls wechseln.

o Kompatibilitat der Presshilse, des Rohres und der Stitzhiilse prifen.
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems beachten, gegebenenfalls diesen kontaktieren.

Storung: Pressbacken schliefen bei unbelasteter Presszange, Presszange Mini bei ,A* und ,B* (Fig. 1) versetzt.

Ursache:
e Presszange, Presszange Mini fiel zu Boden, Druckfeder verbogen.

Abhilfe:

e Presszange, Presszange Mini zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt geben.

Storung: Gratbildung beim Trennen von Gewindestangen (REMS Trennzange Mini M, REMS Trennzange M).

Ursache:

e Trenneinséatze sind stumpf bzw. ausgebrochen.
o Die Festigkeitsklasse der Gewindestange ist > 4.8 (400 N/mm?).

Abhilfe:

e Trenneinsétze wenden bzw. wechseln.
o Festigkeitsklasse der Gewindestangen beachten.
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6. Entsorgung

Die Radialpressen, Akkus, Schnellladegerate und Spannungsversorgungen
diirfen nach ihrem Nutzungsende nicht iber den Hausmiill entsorgt werden.
Sie mussen nach den gesetzlichen Vorschriften ordnungsgemaf entsorgt
werden. Lithiumbatterien und Akkupacks aller Batteriesysteme durfen nur im
entladenen Zustand entsorgt werden, bzw. bei nicht vollstdndig entladenen
Lithiumbatterien und Akkupacks miissen alle Kontakte z. B. mit Isolierband
abgedeckt werden.

Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material-
fehler zuriickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe-
seitigung wird die Garantiezeit fir das Produkt weder verlangert noch erneuert.
Schéden, die auf naturliche Abnutzung, unsachgemaRe Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel,
UberméaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zuriickzufiihren
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen dirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand bei einer auto-
risierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte
Produkte und Teile gehen in das Eigentum von REMS (ber.

Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender.

Eine Aufstellung der REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten ist im Internet
unter www.rems.de abrufbar. Fir dort nicht aufgefiihrte Lander ist das Produkt
einzureichen im SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser StraRe 4, 71332
Waiblingen, Deutschland. Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbeson-
dere seine Gewahrleistungsanspriiche bei Mangeln gegeniber dem Verkaufer
sowie Anspriiche aufgrund vorsatzlicher Pflichtverletzung und produkthaftungs-
rechtliche Anspriiche, werden durch diese Garantie nicht eingeschrankt.

Fir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss der Verweisungs-
vorschriften des deutschen Internationalen Privatrechts sowie unter Ausschluss
des Ubereinkommens der Vereinten Nationen (iber Vertrage (ber den interna-
tionalen Warenkauf (CISG). Garantiegeber dieser weltweit gliltigen Hersteller-
garantie ist die REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

8.

10.

Verlangerung der Hersteller-Garantie auf 5 Jahre

Fir die in dieser Betriebsanleitung aufgefiinrten Antriebsmaschinen besteht
die Méglichkeit, innerhalb von 30 Tagen ab Ubergabe an den Erstverwender
die Garantiezeit der vorstehenden Hersteller-Garantie durch eine Registrierung
der Antriebsmaschine unter www.rems.de/service auf 5 Jahre zu verlangern.
Anspriiche aus der Verlangerung der Hersteller-Garantie kénnen nur von
registrierten Erstverwendern geltend gemacht werden unter der Voraussetzung,
dass das Leistungsschild auf der Antriebsmaschine nicht entfernt oder geéndert
wurde und die Angaben lesbar sind. Eine Abtretung der Anspriiche ist ausge-
schlossen.

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten
Firmeneigene Fachwerkstatt fiir Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser Strale 4
71332 Waiblingen

Deutschland

Telefon (07151) 56808-60

Wir holen lhre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!

Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

Teileverzeichnisse
Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.
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Translation of the Original Instruction Manual

The respective latest REMS sales literature applies for the use of REMS pressing
tongs, REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings with adapter tongs for the
different pipe connection systems, see also www.rems.de — Downloads — Product
Catalogues, Brochures. If the system manufacturer alters components of pipe
connection systems or markets new ones, their current application status must be
enquired about at REMS (e-mail info@rems.de). Subject to change and error.

Fig. 1-15

1 Pressing tongs/ Mini pressing 18 Machine status check

tongs 19 Battery
2 Tongs retaining bolt 20 Graduated charging level indicator
3 Button (REMS batteries 21.6 V)
4 Bolt 21 Rotary sleeve
5 Pressrollers (REMS Power-Press XL ACC)
6 Housing grip 22 Pressure indicator
7 Rotation direction lever (REMS Akku-Press 22V ACC)
8 Safety inching switch 23 Carrying ring for shoulder strap
9 Pistol grip (REMS Akku-Press 22 V
10 Pressing jaw Connected)
11 Pressing contour (pressing tongs) 24 OLED-Display (REMS Akku-Press
12 Bolt 22V Connected)
13 Reset button 25 Left/right buttons (REMS
14 Adapter tongs/adapter tongs Mini Akku-Press 22 VV Connected)
15 Pressing ring 26 On/Off button (REMS Akku-Press
16 Pressing segment 22V Connected)
17  Pressing contour (pressing ring or

pressing segments)

Fig. 16

Proper or impermissible application of the adapter tongs to the pressing ring

Fig. 17-19

Impermissible work positions

Fig. 20

Overview of approvals for fall protection systems

General power tool safety warnings

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded) power
tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when oper-
ating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protec-
tive equipment such as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and
clothing away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collec-
tion facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack,
if detachable, from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding
of moving parts, breakage of parts and any other condition that may affect
the power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired before
use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control
of the tool in unexpected situations.

5) Battery tool use and care

a) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger
that is suitable for one type of battery pack may create a risk of fire when used
with another battery pack.

b) Use power tools only with specifically designated battery packs. Use of any
other battery packs may create a risk of injury and fire.

c) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects, like
paper clips, coins, keys, nails, screws or other small metal objects, that
can make a connection from one terminal to another. Shorting the battery
terminals together may cause burns or a fire.

d) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery; avoid
contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid contacts
eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may cause
irritation or burns.

e) Do not use a battery pack or tool that is damaged or modified. Damaged or
modified batteries may exhibit unpredictable behaviour resulting in fire, explosion
or risk of injury.

f) Do not expose a battery pack or tool to fire or excessive temperature.
Exposure to fire or temperature above 130 °C may cause explosion.

g) Follow all charging instructions and do not charge the battery pack or
tool outside the temperature range specified in the instructions. Charging
improperly or at temperatures outside the specified range may damage the battery
and increase the risk of fire.

6) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

b) Never service damaged battery packs. Service of battery packs should only
be performed by the manufacturer or authorized service providers.

Safety instructions for radial presses

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
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Do not use the power tool if it is damaged. There is a danger of accident.
Hold the power tool firmly by the housing grip (6) and pistol grip (9) and
make sure you are standing firmly when working. The power tool produces
a very high pressing force. It is safer to hold the tool with both hands. Therefore
be very careful. Keep children and bystanders away while operating the power tool.
Do not reach into moving parts in the pressing/cropping area. There is a
risk of injury by crushing fingers or hands.

Never operate radial presses with the tong retaining bolt (2) unlocked. There
is a risk of fracture and flying parts can cause serious injuries.

Place the radial press with REMS pressing tools onto the press fitting at
right angles to the pipe axis. If the radial press is positioned askew to the pipe
axis, its high drive force will pull it to a right angle to the pipe axis. This could
crush hands or other parts of the body. There is also a risk of breakage whereby
parts could fly off and cause injury.

Always position the S (PR-2B) pressing ring on the press fitting at a right
angle to the pipe axis. When positioning the radial press with Z8 adapter
tongs on the S pressing ring, make sure that the radial press can swivel
freely. There is a risk of fracture whereby flying parts can cause serious injuries.
Observe and follow the system manufacturer’s notes and instructions on
the use of the press fitting system. Failure to do so can lead to useless press
Jjoints and the pressing tool could be damaged.

Do not start radial presses without pressing tongs, Mini pressing tongs or
pressing ring with adapter tongs. Do not start the pressing process except to
make a press joint. Unless counter pressure is applied by the press fitting, the
drive unit, pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring and adapter tongs
will be needlessly stressed.

Before using pressing tongs, pressing rings with adapter tongs (pressing
jaws, pressing slings with adapter jaws) from other manufacturers, check
whether these are suitable for the REMS drive units. Pressing tongs, pressing
rings with adapter tongs of other makes can be used in REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC, REMS Akku-Press E 22V
ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected and
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC if they are designed for the necessary
thrust force of 32 kN , fit mechanically in the REMS drive unit, can be properly
locked and break without danger, e.g. without the risk of flying parts of the press
jaws, at the end of their life or when overloaded. It is recommended to only use
pressing tongs and pressing rings with adapter tongs which are designed with a
safety factor 2 1.4 against permanent fracture, i.e. withstand a necessary thrust
force of 32 kN up to a thrust force of 45 kN. Also read and observe the instruction
manuals and safety instructions of the respective manufacturer/supplier of the
pressing tongs, pressing rings with adapter tongs and the installation and assembly
instructions of the manufacturer supplier of the press fitting system to be pressed
and observe any restrictions for use that are specified there. Failure to do so
could lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

Position the rotary sleeve (21) of REMS Power-Press XL ACC according to
the pressing tongs/adapter tongs being used, see 2.2. There is a risk of injury.
Use only undamaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs. Damaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs can jam or fracture and/or the press fitting will be faulty. Do not
attempt to repair damaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs. Failure to do so could lead to fracture and flying parts can cause
serious injuries.

Pull out the plug or remove the battery before assembly/disassembly of
pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter tongs. There
is a risk of injury.

Comply with the maintenance regulations for the power tool and follow the
maintenance instructions for pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing
rings, adapter tongs. Following the maintenance instructions has a positive
effect on the life of the power tool, the pressing tongs, Mini pressing tongs,
pressing rings, adapter tongs.

Never let the power tool operate unattended. Switch off the power tool
during longer work breaks, pull out the mains plug/battery. Electrical devices
can cause hazards which lead to material damage or injury when left unattended.
Place maximum 3 XL 64-108 (PR-3S) pressing rings in the XL-Boxx system
case with inlay for XL 64-108 (PR-3S) pressing rings (accessory art. no.
579603). Compliance with the maximum load capacity of 3 XL (PR-3S) pressing
rings reduces the risk of material damage and injury.

Use the REMS pressing and cropping tools only in drive units that are
approved for the REMS pressing and cropping tools. Failure to do so can
lead to material damage and/or injury, also the press joint could be useless or
the threaded bar or the electric cable is not cut.

Check the REMS cropping tools for damage and wear as well as tight,
clearance-free fit of the cropping inserts/cable cutters. Damaged and worn
REMS cropping tongs, cropping inserts/cable cutters as well as incorrectly
fastened cropping inserts/cable cutters will impair the cutting result. There is a
risk of breakage; parts can fly off and cause serious injuries.

Apply the REMS Mini pressing tongs, REMS pressing tongs and REMS
pressing rings with the pressing contour to the press fitting according to
the press fitting manufacturer’s specifications. Failure to do so can damage
the REMS pressing tools and make the press joint useless.

Make sure that no foreign bodies are trapped between the pressing jaws,
pressing formers during the pressing process. Foreign bodies prevent full
closing and/or can damage the press fittings. Foreign bodies can cause damage
to the REMS pressing and cropping tools.

When applying the REMS pressing tools, make sure that the work area
provides enough space for the used drive unit and for yourself. Failure to
observe this could risk the pressing tools being pulled at right angles to the pipe
axis under the force of the drive unit. There is then a risk of injury by crushing
parts of the body and the pressing tools could be damaged. There is also a risk
of breakage whereby parts can fly off and cause injuries.

Use only undamaged REMS cropping tools. Damaged REMS cropping tools
can jam and break or the cropping inserts/cable cutters are blunt. Only the worn
cropping inserts/cable cutters may be replaced on the REMS cutting tools;
other than this no repairs may be made. Failure to observe this leads to a risk of
breakage; parts can fly off and cause serious injuries.

Use the steel cases with inlay, L-Boxx system case with inlay offered by
REMS to transport and store the REMS pressing and cropping tools. This
protects the REMS pressing and cropping tools from dirt and damage and has
a positive effect on their life expectancy.

Check the power cable, extension leads of the power tool and the power
supply regularly for damage. Have these renewed by qualified experts or an
authorised REMS customer service workshop in case of damage.

Only allow trained persons to use the power tool. Apprentices may only use
the power tool when they are over 16, when this is necessary for their training
and when they are supervised by a trained operative.

Children and persons who, due to their physical, sensory or mental abilities
or lack of experience and knowledge are unable to operate the power tool
safely may not use this power tool without supervision or instruction by a
responsible person. Otherwise there is a risk of injury due to false operation.
Only use approved and appropriately marked extension leads with a suffi-
cient cable cross-section. Use extension leads up to a length of 10 m with
cable cross-section 1.5 mm? from 10—30 m with cable cross-section 2.5 mm>

Do not use the REMS cable shears, the REMS Mini Basic E01 pressing
tongs, the REMS Basic E01 pressing tongs with pressing inserts on live
cables. A live electric cable must be disconnected from the power supply
by a qualified electrician before working on it. The tools are not insulated and
therefore provide no protection against electric shock.

Also read and observe all safety notes and instructions of the Klauke
connection material for electric cables. Failure to heed the safety note will
increase the risk of electric shock.

Only use the REMS Basic E01 pressing tongs with the REMS T 12 pressing
inserts for fall protection systems that have been tested and approved by
the manufacturer (Fig. 20). Failure to heed the safety note will increase the risk
of a fall.

Also read and observe all safety notes and instructions of the system
provider for fall protection systems. Check every pressing of the fall protec-
tion system with a calliper gauge belonging to the system. If this cannot be
pushed over the pressed square, this pressing is not system-compatible
and may not be used. In this case the pressing inserts must be changed.
Failure to heed the safety note will increase the risk of a fall.

Safety notes for batteries, rapid chargers,
power supply units

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to heed the instructions can result in electric shock,
fire and/or severe injuries.

Save all warnings and instructions for future reference.

See also www.rems.de — Downloads — Instruction Manuals — Safety Notes —
Safety Notes Batteries, Rapid Chargers, Power Supply Units.

Safety Data Sheets

Read the safety data sheets. Failure to heed the instructions can result in electric
shock, fire and/or severe injuries.

Keep all safety notes and instructions for the future.

See www.rems.de — Downloads — Safety Data Sheets — Batteries.

Explanation of symbols

A\ CAUTION

A
A
A\

Danger with a high degree of risk which results in death or
severe injury (irreversible) if not heeded.

Danger with a medium degree of risk which could result in
death or severe injury (irreversible) if not heeded.

Danger with a low degree of risk which could result in minor
injury (reversible) if not heeded.

Material damage, no safety note! No danger of injury.
Danger

Falling

Electrical voltage
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@ / Read the operating manual before starting

Use eye protection

Use ear protection

Electrical device complies with protection class Il

Not suitable for using outdoors
Switched-mode power supply (SMPS)
Short-circuit-proof safety transformer (SCPST)

Environmental friendly disposal

~ARN@PO @@

CE conformity mark

1. Technical Data
Intended use

REMS radial presses are intended for making press joints of all common pressfitting
systems for the manufacture of connections for electric cables, for the manufacture of
connections for fall protection systems, for cropping threaded bars and for cropping
electric cables (radial presses with 32 kN).

REMS Mini M cropping tongs and REMS M cropping tongs are intended for the
purpose of cropping threaded steel or stainless-steel bars up to the strength class
4.8 (400 N/mm?2).

REMS cable shears are intended for cropping electric cables < 300 mm? (& 30 mm).
REMS Mini Basic EQ1 pressing tongs, REMS Basic E01 pressing tongs are intended
for pressing Klauke connection material for electric cables < 300 mm?, in connection
with suitable Klauke Series 22 pressing inserts, narrow pressing.

REMS Basic EQ1 pressing tongs with T12 pressing inserts are intended for pressing
approved fall protection systems.

REMS batteries, rapid chargers, power supply units are intended for use in accord-
ance with the guidelines for use.

All other uses are not for the intended purpose and are prohibited.

Guidelines for use of REMS cordless tools, batteries, rapid chargers, power supply
units.

See www.rems.de — Downloads — Instruction Manuals — RADIAL PRESSES:
OTHER DOCUMENTS

L

1.1. Scope of Supply
Electrical radial presses: Drive unit, operating instructions, steel case/L-Boxx/
XL transport crate/XL-Boxx.
Cordless presses: Drive unit, Li-lon battery, rapid charger, operating instructions,
steel case/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Article numbers

REMS Power-Press SE drive unit 572101
REMS Power-Press drive unit 577001
REMS Power-Press ACC drive unit 577000
REMS Power-Press XL ACC drive unit 579000
REMS Mini-Press 14V ACC drive unit 578001
REMS Mini-Press 22V ACC drive unit 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC drive unit 578003
REMS Akku-Press drive unit 571003
REMS Akku-Press ACC drive unit 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC drive unit 576006
REMS Akku-Press 22V ACC drive unit 576000
REMS Akku-Press 22V Connected drive unit 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC drive unit 579001

REMS Mini pressing tongs, REMS pressing tongs,
REMS pressing rings, REMS Mini adapter tongs,

REMS adapter tongs see REMS catalogue
REMS Mini M cropping tongs, REMS M cropping tongs  see REMS catalogue
REMS cable shears 571887
Cable cutter pack of 2 (REMS cable shears) 571889
REMS Mini Basic EO1 pressing tongs 578618
REMS Basic E01 pressing tongs 571855
REMS T 12 pressing inserts, pack of 2 570891
REMS battery Li-lon 14.4 V, 2.5 Ah 571545
REMS battery Li-lon 14.4 V, 5.0 Ah 571555
REMS battery Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah 571571
REMS battery Li-lon 21.6 V, 4.4 Ah 571574
REMS battery Li-lon 21.6 V, 5.0 Ah 571581

1.3.

1.4.

REMS battery Li-lon 21.6 V, 9.0 Ah 571583
Rapid charger Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Rapid charger Li-lon 220-240V, 70 W 571575
Rapid charger Li-lon 100—240 V, 90 W 571585
Rapid charger Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Voltage supply 220—240V, instead of 14.4 V, 33A batteries 571565
Voltage supply 220-240 V, instead of 21.6 V, 15A batteries 571567
Voltage supply 220—240 V, instead of 21.6 V, 40A batteries 571578
Sheet steel case, REMS Power-Press SE 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press ACC 570280
Transport box XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Sheet steel case, REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
System case L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Sheet steel case, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
System case L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
System case XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Machine cleaner 140119

For steel case or system case with inlay for REMS pressing tongs, REMS
pressing rings, adapter tongs as accessories, see www.rems.de — Products
— Radial presses — REMS pressing tongs, REMS pressing rings —
Catalogue excerpt (PDF)
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Capacity

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

for making press joints of all common press fitting systems

on steel pipes, stainless steel pipes, copper pipes,

plastic pipes, composite pipes @ 10-40 mm
@ Y%—1"%"

See also www.rems.de — Products — Radial Presses —

REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings — Catalogue excerpt (PDF)

ifaim]
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REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected for making press
joints of all common press fitting systems on steel pipes, stainless steel
pipes, copper pipes, plastic pipes, composite pipes @ 10 — 108 (110) mm
D% —4"
See also www.rems.de — Products — Radial Presses —
REMS pressing tongs, REMS pressing rings — Catalogue excerpt (PDF)

o
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REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC for making
XL press joints of all common press fitting systems

FLH

@64 -108 mm
Q2% —-4"

See also www.rems.de — Products — Radial Presses —

REMS pressing tongs, REMS pressing rings — Catalogue excerpt (PDF)

T

Operating temperature range

REMS cordless presses —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F
Battery -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Rapid charger 0°C-+40°C (32 °F - +104 °F
Voltage supply -10°C-+45°C (14 °F - +113 °F

Mains operated presses -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F

>0°C (32 °F

Storage temperature range

Thrust force, stroke

Thrust force (rated force)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

22 kN

32 kN
45 kN
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1.5.

1.6.

1.7.

Stroke

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

28 mm

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Electric Data

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XLACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Akku-Press E 22V ACC
REMS Akku-Press 22V ACC
REMS Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Rapid charger Li-lon/Ni-Cd Input
(Plug-in battery, Output
Art. No. 571560)
Input
Output
Rapid charger Li-lon Input
(Slide-in battery, Output
Art. No. 571575)
Input
Output
Rapid charger Li-lon Input
(Slide-in battery, Output
Art. No. 571585)
Rapid charger Li-lon Input
(Slide-in battery, Output
Art. No. 571587)
Voltage supply Input
14.4V (Art. No. 571565) Output
Input
Output 144V =;18A
Voltage supply Input
21.6 V (Art. No. 571567) Output
Voltage supply Input
21.6 V (Art. No. 571578) Output

Dimensions
REMS Power-Press SE

41 mm

104 mm

230 V~; 50-60 Hz; 450 W

110 V~; 50-60 Hz; 450 W

S320% (AB 2/10 min)

all-insulated, interference-suppressed

14.4V == 2.5Ah
14.4V ==;5.0Ah
14.4V==;5.0Ah
21.6 V=; 2.5 Ah
21.6V=; 4.4 Ah
21.6 V=; 5.0 Ah
21.6 V= 9.0 Ah
21.6 V=;5.0Ah
21.6 V=; 9.0 Ah

220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
10.8-18 V=

all-insulated, interference-suppressed
100-120 V~; 50 — 60 Hz; 65 W
10.8-18V=

all-insulated, interference-suppressed
220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W

216 V=

all-insulated, interference-suppressed
100-120 V~; 50 — 60 Hz; 70 W
216V=

all-insulated, interference-suppressed
100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
216V=

all-insulated, interference-suppressed
100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
216V=

all-insulated, interference-suppressed
220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
144V =;33A

all-insulated, interference-suppressed
100-120 V~; 50 — 60 Hz; 400 W

all-insulated, interference-suppressed
220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
21.6V=;<15A

all-insulated, interference-suppressed
220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
21.6V=;40A

all-insulated, interference-suppressed

430%118%x85 mm (16.9"x4.6"x3.3")

REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%x235x85 mm (14.6"x9.2"x3.3")

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC

REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC

REMS Akku-Press E 22V ACC

REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press 22V Connected
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Weights
REMS Power-Press SE drive unit

REMS Power-Press/Power-Press ACC drive unit

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC drive unit without battery
REMS Mini-Press 22V ACC drive unit without battery
REMS Mini-Press S 22V ACC drive unit without battery

i
525%255x90 mm (20.7"x10.0"x3.5")
288x260x80 mm (11.3"x10.2"x3.1")
273%260x75 mm (10.7"x10.2"x3.0")
405x145x75 mm (15.9"x5.7"x3.0")

338x298x85 mm (13.3"x11.7"x3.3")
285x290x81 mm (11.2"x11.4"x3.2")
285x290x81 mm (11.2"x11.4"x3.2")
295x310x81 mm (11.6"x12.2"x3.2")
540%x325x85 mm (21.3"x12.8"x3.3")

47kg (104 Ib)
47kg (1041b)
55kg (12.11b)
21kg (451b)
21kg (451b)
22kg (491b)

REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

drive unit without battery

REMS Akku-Press E 22V ACC drive unit without battery
REMS Akku-Press 22V ACC drive unit without battery
REMS Akku-Press 22V Connected drive unit without battery 2.9 kg

3.8kg
2.8kg
2.8kg

1.8.

1.9.

21.

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

drive unit without battery 5.7kg (12.61b)
REMS battery Li-lon 14.4 V, 2.5 Ah 0.3kg (0.71b)
REMS battery Li-lon 14.4 V, 5.0 Ah 0.5kg (1.11b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah 0.5kg (1.11b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 4.4 Ah 0.8kg (1,81b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 5.0 Ah 0.8kg (1.81b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 9.0 Ah 1.1kg (2.41b)
Pressing tongs (average) 1.8kg (3.91b)
Pressing tongs Mini (average) 12kg (2.61b)
Adapter tongs Mini Z8 1.0kg (2.21b)
Adapter tongs Z2 20kg (441b)
Adapter tongs Z4 36kg (7.91b)
Adapter tongs Z5 3.8kg (8.41b)
Adapter tongs Z6 XL 55kg (12.11b)
Adapter tongs Z8 1.7kg (3.71b)
Pressing ring M54 (PR-3S) 31kg (6.81b)
Pressing ring U75 (PR-3B) 27kg (591b)

Noise information
Emission at workplace
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACC Connected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrations

Weighted effective value of acceleration <2,5m/s? K=1,5m/s?

The specified vibration emission value was measured according to a standard
test method and can be used for comparison with another power tool. The
specified vibration emission value can also be used for an initial estimation of
the cut-out.

A\ CAUTION

The vibration emission value may differ from the specified value during actual
use of the power tool depending on the manner in which the power tool is used.
Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty) it may be necessary
to establish safety precautions for the protection of the operator.

Preparations for Use

A\CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpres-
sure valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting
back into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit
must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for
inspection.

A\ CAUTION

Observe and follow the national rules and regulations for manual handling of
load weights.

The respective latest REMS sales literature applies for the use of REMS pressing
tongs, REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings with adapter tongs for
the different pipe connection systems, see also www.rems.de — Downloads
— Product Catalogues, Brochures. If the system manufacturer alters components
of pipe connection systems or markets new ones, their current application
status must be enquired about at REMS (e-mail info@rems.de). Subject to
change and error.

Electrical connection

Note the mains voltage! Before connecting the drive unit, the rapid charger
or the power supply unit, check whether the voltage given on the rating plate
corresponds to the mains voltage. On building sites, in a wet environment,
indoors and outdoors or under similar installation conditions, only operate the
power tool on the mains with a fault current protection switch (Fl switch) which
interrupts the power supply as soon as the leakage current to earth exceeds
30 mA for 200 ms.

Rechargeable batteries

Always hold the battery 14.4 V (19) upright when inserting it in the drive unit
or the rapid charger. If inserted at an angle it can cause damage to the contacts
and result in a short circuit which damages the battery.

Total discharging by undervoltage

The Li-lon batteries may not drop below a minimum voltage because otherwise
the battery could be damaged by total discharge. The cells of the REMS Li-lon
battery are delivered pre-charged to approx. 40 %. Therefore the Li-lon batteries
must be charged before use and recharged regularly. Failure to observe this
regulation of the cell manufacturer can lead to damage to the Li-lon battery by
total discharging.
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2.2,

Total discharging due to storage

If a relatively low charged Li-lon battery is stored, self discharging can lead to
total discharge damage of the battery after longer storage. Li-lon batteries must
therefore be charged before storing and recharged every six months at the
latest and charged again before use.

Charge the battery before use. Recharge Li-lon batteries regularly to avoid
their total discharge. The rechargeable battery will be damaged by total
discharge.

Only use approved REMS rapid chargers for charging REMS Li-lon batteries.
New Li-lon batteries and Li-lon batteries which have not been used for a long
time only reach full capacity after several charges.

Rapid charger Li-lon/Ni-Cd and rapid charger Li-lon

The left control lamp lights up and remains green when the mains plug is
plugged in. If a battery is inserted in the rapid charger, the green control lamp
flashes to indicate that the battery is charging. The green light stops flashing
and remains on to signal that the battery is fully charged. If the red control lamp
flashes, the battery is defective. If the red control lamp comes on and remains
on, this indicates that the temperature of the rapid charger and / or the battery
is outside the permissible operating range of the rapid charger of 0°C to +40°C.

The rapid chargers are not suitable for outdoor use.

Power supply unit

The power supply units are intended for mains operation of the cordless tools
in place of the battery. The power supply units are equipped with overvoltage
and temperature protection. The operating state is indicated by a LED. A lit
LED indicates that the device is ready for operation. If the LED goes out or
flashes, this indicates an overcurrent or impermissible temperature. The drive
unit cannot be used during this time. After a dwell time, the LED lights again
and work can be continued.

The power supply units are not suitable for outdoor use.

Assembly (changing) of the pressing tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1
(1)), the (4G) pressing tongs (Fig. 11), the (S) pressing tongs (Fig. 12), the
(PR-3S) pressing ring with adapter tongs (Fig. 13), the (PR-3B) pressing
ring with adapter tongs (Fig. 14), the 45° (PR-2B) pressing ring with
adapter tongs, the S (PR-2B) pressing ring with Z8 adapter tongs or Mini
Z8 adapter tongs (Fig. 15) in radial presses.

Pull out the mains plug or remove the battery. Only use pressing tongs, pressing
tongs Mini or pressing rings with system-specific pressing contour according
to the pressfitting system to be pressed. Pressing tongs, pressing tongs Mini
or pressing rings have letters on the pressing jaws or pressing segments to
identify the pressing contour and a number to identify the size. The adapter
tongs are marked by the letter Z and a number which serves for assignment
to the permissible pressing ring which carries the same identification. The
pressing ring 45° (PR-2B) may only be applied at at angle of 45° to the adapter
tongs Z1/adapter tongs Mini Z1 (Fig. 18). On the S (PR-2B) pressing ring, the
Z8 adapter tongs or Mini Z8 adapter tongs can be applied swivelled continu-
ously to any angle (Fig. 15). Read and observe the installation and assembly
instructions of the manufacturer/supplier of the press fitting system to be pressed.
Never use non-matching pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing ring,
adapter tongs and adapter tongs Mini (pressing contour, size). The press joint
could be rendered useless and the machine and pressing tongs, pressing tongs
Mini, pressing ring, adapter tongs and adapter tongs Mini could be damaged.

The Z6 XL adapter tongs for driving the REMS XL 64-108, 2%2—4" (PR-3S)
pressing rings with REMS Power-Press XL ACC. The Z7 XL 45kN adapter
tongs for driving the REMS XL 64108, 2':—4" (PR-3S) and XL 2%,—4" (PR-3B)
pressing rings with REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Only the Z7 XL
45 kN adapter tongs will fit the REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC.

Itis best to place the drive machine on a bench or on the floor. The rotary sleeve
(Fig. 5 (21)) of REMS Power-Press XL ACC must be positioned according to
the pressing tongs/adapter tongs being used. To use the adapter tongs Z6 XL,
the rotary sleeve (21) must be turned until it snaps in so that the slit of the drive
housing is not covered. For all other pressing tongs/adapter tongs, turn the
rotary sleeve (21) until it snaps in so that it covers the slit of the drive housing.
The pressing tongs, pressing tongs Mini, adapter tongs and adapter tongs Mini
can only be installed (changed) when the press rollers (5) are fully retracted.
On REMS Power-Press SE push the rotation direction lever (7) to the left and
actuate the safety inching switch (8) if necessary, on REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XL ACC and REMS Akku-Press 14V / Akku-
Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press
22V Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC, press the reset button
(13), until the press rollers (5) have moved right back.

/\ CAUTION

Always position the rotary sleeve (21) according to the pressing tongs/adapter
tongs being used until these snap in, danger of crushing!

Open the tong retaining bolt (2). To do this, pull the bolt (4) and the tong retaining
bolt (2) springs out. Insert the chosen pressing tongs, Mini pressing tongs (1),
adapter tongs, Mini adapter tongs (14). Push forward the tong retaining bolt

23.

3.1.

(2) until the bolt (4) snaps into place. At the same time, press down the button
(3) directly over the tong retaining bolt (2). Do not start the drive unit without
the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring with adapter tongs, Mini
adapter tongs inserted. Only start the pressing process to make a press joint.
Without pressing counterpressure by the press fitting the drive machine or
pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing ring, adapter tongs and adapter
tongs Mini will be exposed to unnecessarily high stress.

A\CAUTION

Never press when the tong retainer bolt (2) is unlocked. Risk of fracture,
flying parts can cause serious injuries!

Additional functions REMS Akku-Press 22V Connected
See the REMS Akku-Press 22V Connected instruction manual for information
about menu guidance, Connected functionality and the Service Portal.

: ..

Instruction Manual Quickstart Video (YouTube)

Operation

A\ CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpressure
valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting back
into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit must be
handed over to an authorized REMS customer service workshop for inspection.

The pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter tongs and Mini
adapter tongs, especially the pressing contour (11, 17) of the pressing jaws
(10) or all 3 pressing segments (16) must be checked for damage and wear
before every use. Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs,
pressing rings, adapter tongs and Mini adapter tongs may no longer be used.
There is otherwise a risk of incorrect pressing or accidents.

Aftrial pressing with inserted press fitting must be made with the drive unit and
the respectively used pressing tongs, Mini pressing tongs and the respectively
used pressing ring with adapter tongs or Mini adapter tongs before every use.
The pressing tongs, Mini pressing tongs (1), the pressing ring (15) with adapter
tongs or Mini adapter tongs must fit into the drive unit mechanically and be
properly lockable. After completing the pressing, check that the pressing jaws
(10) close fully at “A” for the pressing tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1), the
(PR-3B) pressing ring (Fig. 14), the 45° (PR-2B) pressing ring or the S (PR-2B)
pressing ring (Fig. 15). After completing the pressing, check that the pressing
jaws (10) close fully at “A” and on the opposite side “B” for the (PZ-4G) pressing
tongs (Fig. 11) and the (PZ-S) pressing tongs (Fig. 12). After completing the
pressing, check that the pressing segments (16) close fully at “A” and on the
opposite side “B” for the (PR-3S) pressing ring (Fig. 13) and the XL (PR-3S)
pressing ring (Fig. 13). Check the tightness of the connection (observe national
specifications, standards, regulations, etc.)

If during closing of the pressing tongs, pressing tongs Mini or pressing rings a
marked ridge is created on the compression sleeve, the pressing may be
defective or not tight (see 5. Trouble).

/A\ CAUTION

To avoid damage to the drive unit, make sure that no tension builds up
between the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter
tongs, Mini adapter tongs, fitting and drive unit in work situations such
as those shown in the examples in Fig. 17 to Fig. 19. Failure to do so
could lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

Working procedure

Press the pressing tongs, pressing tongs Mini (1) together manually until they
can be pushed over the press fitting. Always position the drive unit with the
pressing tongs on the press fitting at right angles to the pipe axis. Release the
pressing tongs so that they close around the press fitting. Hold the drive unit
by the housing grip (6) and the pistol grip (9).

Place the pressing ring (15) around the pressing fitting. Insert the adapter tongs/
Mini adapter tongs (14) into the drive unit and lock the tong retainer bolt, posi-
tion the rotary sleeve (21) if necessary, see 2.2. Press the adapter tongs/Mini
adapter tongs (14) together with your hand so that the adapter tongs/Mini
adapter tongs can be placed on the pressing ring. Release the adapter tongs/
Mini adapter tongs so that the radii/hemispheres of the adapter tongs/Mini
adapter tongs lie firmly on the locating pins/ball sockets of the pressing ring
and the pressing ring on the press fitting (Fig. 16). With adapter tongs Z1 and
Mini adapter tongs Z1, please note that the pressing ring may only be applied
below 45°.0n the S (PR-2B) pressing ring, the Z8 adapter tongs/Mini Z8 adapter
tongs can be applied swivelled continuously to any angle (Fig.15).

Only use the adapter tongs approved for the pressing ring and the drive unit,
see 2.2. Failure to do so can lead to faulty or leaking pressings and could also
damage the pressing ring or adapter tongs.

On REMS Power-Press SE push the rotation direction lever (7) to the right
(feed) and press the safety inching switch (8). Keep the safety inching switch
(8) pressed until the pressing is finished and the pressing tongs or pressing
ring are closed. Release the safety inching switch immediately. Push the rota-
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3.2,

3.3.

3.4

tion direction lever (7) to the left (return) and press the switch (8) until the press
rollers have moved back and the safety slip clutch responds. Release the safety
inching switch immediately.

Do not needlessly stress the safety slip clutch. Release the safety inching switch
immediately after closing the pressing tongs, the pressing ring or moving back
the pressing rollers. The safety slip clutch is subject to normal wear like any
slip clutch. However, if it is needlessly stressed, it wears more quickly and can
be destroyed.

In the case of the REMS Power-Press and REMS Akku-Press, keep the safety
inching switch (8) pressed until the pressing is finished and the pressing tongs
or pressing ring is completely closed. This is indicated by an acoustic signal
(clicking). Press the reset button (13) until the press rollers (5) are fully retracted.

In the case of the REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-
Press S 22V ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC,
Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC and Power-Press
XLACC, keep the safety inching switch (8) pressed until the pressing is finished
and the pressing tongs or pressing ring is completely closed. After completion
of pressing, the drive unit switches automatically to return (forced return). This
is indicated by an acoustic signal (click).

On REMS Akku-Press 22 VV ACC, keep the safety inching switch (8) pressed
until the pressing tongs or the pressing ring are fully closed. On the Akku-Press
22V Connected, first press the On/Off button (26) and then start the pressing
procedure with the safety inching switch (8). Upon completion of the pressing,
the drive unit switches over automatically to retraction (automatic circuit control).
The coloured LED of the pressure indicator (22) indicates whether the pressure
of the drive unit was within the specification, see 3.6.

Press the pressing tongs, pressing tongs Mini together with your hand so that
they can be removed from the pressfitting together with the drive unit. Press
the adapter tongs, adapter tongs Mini together with your hand so that they can
be removed from the pressing ring together with the drive unit. Open the pressing
ring by hand so that it can be pulled off the pressfitting.

Operating safety

On REMS Power-Press SE the pressing process is ended by releasing the
safety inching switch (8). A torque-dependent safety slip clutch acts in both end
positions of the press rollers for the mechanical safety of the drive unit. Do not
needlessly stress the safety slip clutch! REMS Power-Press SE is also equipped
with an electronic safety circuit which switches off the drive unit at high load.
As long as the pressing tongs (1), pressing rings (15) close fully, see 3.1, this
is uncritical. However, if the drive unit switches off before pressing is completed
(pressing tongs, pressing rings were not closed, see 3.1), work must not continue
and the drive unit must be inspected/repaired immediately by an authorised
REMS contract service workshop.

The REMS Power-Press and REMS Akku-Press 14V ends the pressing opera-
tion automatically, emitting an acoustic signal (clicking).

The REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V
ACC / Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC and Power-Press XL ACC ends the pressing operation
automatically, emitting an acoustic signal (clicking), and returns automatically
(forced movement).

A perfect pressing is only produced with full closure of the pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment. After completing
the pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at “A” for the
pressing tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1), the (PR-3B) pressing ring
(Fig. 14), the 45° (PR-2B) pressing ring or the S (PR-2B) pressing ring (Fig.
15). After completing the pressing, check that the pressing jaws (10) close
fully at “A” and on the opposite side “B” for the (PZ-4G) pressing tongs
(Fig. 11) and the (PZ-S) pressing tongs (Fig. 12). After completing the
pressing, check that the pressing segments (16) close fully at “A” and
on the opposite side “B” for the (PR-3S) pressing ring (Fig. 13) and the
XL (PR-38S) pressing ring. If a visible burr is created on the pressing sleeve
when closing the pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing ring or
pressing segment, the pressing may be faulty or leaking (see 5. Trouble).

Working safety

To ensure safe working, the drive units are equipped with a safety inching switch
(8). This permits immediate switching off of the drive units at any time, particu-
larly if a potential hazard arises. The drive units can be switched to the return
function in any position.

Machine status check with flat battery protection

All REMS Akku presses have been equipped with an electronic machine status
check (18) with overload protection against too high currents and a charging
level indicator with a 2-coloured green/red LED since 01/01/2011. The LED lights
green when the battery is fully or still sufficiently charged. The LED lights red
when the battery needs to be charged, the battery is defective or the drive unit
has switched off due to overcurrent. If this condition occurs during pressing and
the pressing process is not finished, the pressing must be completed with a fully
charged Li-lon battery. If the drive unit is not used, the LED goes out after approx.
2 hours but comes on again when the drive unit is switched back on.

3.5.

3.6.

41.

Graduated charging level indicator (20) of the Li-lon 21.6 V battery
The graduated charging level indicator shows the charging level of the battery
with 4 LEDs. At least one LED lights for a few seconds after pressing the key
with the battery symbol. The more LEDs that light green, the higher the charging
level of the battery. If a LED flashes red, the battery must be recharged.

Pressure monitoring

BOn the REMS Akku-Press 22V ACC (Fig.4) and REMS Akku-Press 22V
Connected (Fig. 9), the pressure is monitored during pressing. Upon comple-
tion of the pressing process, the pressure indicator LED (22) lights white if the
pressure is within the specification. If this lights red, the pressure was less than
specified. If it lights red and the drive unit is switched off, the pressure was greater
than specified. Hold the reset button (13) until the pressing rollers have moved
back completely. If the pressure was out of specification, a new pressing process
can be started and the pressure indicator LED then lights white again during the
pressing process. After a dwell time of approx. 2 minutes, the LED goes out but
lights up again when the drive unit is switched back on. If the pressure indicator
LED lights red, it is recommended to have the drive unit checked/repaired by
an authorised REMS customer service workshop.

The pressure monitoring in the Akku-Press 22 V Connected has additional
functions; see chapter 3.1.3 of the REMS Akku-Press 22 V Connected instruc-
tion manual.

If the pressure is within the specification and the pressure indicator LED (22)
lights white, it cannot always be assumed that the pressing tongs, the pressing
ring and the pressing segments were closed at the end of the pressing process.
Always check full closure in every pressing process, see 3.1.

Maintenance

Notwithstanding the maintenance described below, it is recommended to have
the REMS drive units together with all tools (e.g. pressing tongs, Mini pressing
tongs, pressing rings with adapter tongs, Mini adapter tongs) and accessories
(e.g. batteries, rapid chargers, power supply units) sent to an authorised REMS
contract service workshop at least once a year for inspection and periodic
checking of electrical devices. In Germany, such periodic testing of electrical
devices should be performed in accordance with DIN VDE 0701-0702 and also
prescribed for mobile electrical equipment according to the accident prevention
rules DGUV, regulation 3 "Electrical Systems and Equipment". In addition, the
respective national safety provisions, rules and regulations valid for the appli-
cation site must be considered and observed.

Servicing

Before service work, pull the mains plug or remove the battery!

Keep pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter tongs, Mini
adapter tongs and especially their holders, clean. Clean heavily soiled metal
parts with the REMS CleanM (Art. No. 140119) cleaner, for example, and then
protect against rust.

Clean plastic parts (e.g. housing, batteries) only with the REMS CleanM (Art. No.
140119) or a mild soap and a damp cloth. Do not use domestic cleaning agents.
These frequently contain chemicals that can attack plastic parts. On no account
use petrol, turpentine oil, thinners or similar products to clean plastic parts.

Make sure that liquids never get inside the power tool. Never immerse the
power tool in liquid.

Pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter tongs, adapter
tongs Mini must be checked regularly for smooth action. Clean pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing rings and adapter tongs, adapter tongs Mini if
necessary and lightly grease the bolts (12) of the pressing jaws, pressing
segments and adapter jaws, adapter tongs Mini (Fig. 1, 11 —15) with machine
oil. Remove deposits from the pressing contour (11, 17). Check the proper
functioning of all pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter
tongs, adapter tongs Mini regularly with a test pressing with inserted pressing
fitting. A perfect pressing is only produced with full closure of the pressing
tongs, pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment. After completing
the pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at “A” for the pressing
tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1), the (PR-3B) pressing ring (Fig. 14), the 45°
(PR-2B) pressing ring or the S (PR-2B) pressing ring (Fig. 15). After completing
the pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at “A” and on the
opposite side “B” for the (PZ-4G) pressing tongs (Fig. 11) and the (PZ-S)
pressing tongs (Fig. 12). After completing the pressing, check that the pressing
segments (16) close fully at “A” and on the opposite side “B” for the (PR-3S)
pressing ring (Fig. 13) and the XL (PR-3S) pressing ring. If a visible burr is
created on the pressing sleeve when closing the pressing tongs, pressing
tongs Mini, pressing ring or pressing segment, the pressing may be faulty or
leaking (see 5. Trouble).

Damaged or worn pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter
tongs, adapter tongs Mini may no longer be used. In case of doubt, send in the
drive machine together with all pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing
rings, adapter tongs, adapter tongs Mini to an authorised REMS service shop
for inspection.

Keep the press tongs receptacle clean, in particular clean the press rollers (5)
and tongs shank (2) at regular intervals and then lightly grease them with
machine oil. Check the functional safety of the drive unit regularly by making
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a pressing with the press fitting that requires the greatest pressing force. If the time to time. Only use genuine REMS carbon brushes. The REMS Power-Press
pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or pressing segments close SE drive unit has a safety slip clutch. This is subject to wear and must there-
completely in this pressing (see above), the drive unit is functioning reliably. fore be checked and renewed from time to time. Use only an original REMS

safety slip clutch. In the battery-operated drive units, the carbon brushes of

4.2. Inspection/repair the motor are subject to wear. These cannot be replaced; the DC motor must
be replaced. REMS Akku-Press 22V Connected has a brushless motor. The
Before any repair work, pull the mains plug or remove the battery! This sealing rings (O-rings) wear in all electro-hydraulic drive units. These must
work may only be performed by qualified personnel. therefore be checked and renewed from time to time. If the pressing power is
The gearbox of the drive unit in the REMS Power-Press SE is maintenance- insufficient or oil is lost, the drive unit must be inspected and if necessary
g : - . repaired by an authorised REMS after-sales service facility.
free. They operate in a permanent grease filling and therefore require no
lubrication. The motor of the REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, NOTICE
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC has carbon brushes. Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter
These are subject to wear and must therefore be inspected or replaced from tongs cannot be repaired.
5. Trouble
To avoid damage to the drive unit, make sure that no tension builds up between the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter tongs, Mini adapter
tongs, fitting and drive unit in work situations such as those shown in the examples in Fig. 16 to Fig. 18.
/A\CAUTION
After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpressure valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting back
into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for inspection.
5.1. Fault: Drive unit does not work.
Cause: Remedy:
e \Worn carbon brushes. e Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an
authorised REMS customer service workshop.
e Mains lead defective (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e Have the mains lead replaced by qualified personnel or an authorised REMS
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). customer service workshop.
e Battery depleted or defective (REMS cordless drive units). e Charge the battery with the rapid charger or change the battery.
o Drive unit defective. e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.
5.2. Fault: Drive unit does not finish the pressing, pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing former does not close fully, cropping tongs, cable shears do not cut
completely.
Cause: Remedy:
o Drive unit overheated (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o Let the drive unit cool down for about 10 minutes.
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e \Worn carbon brushes. e Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an
authorised REMS customer service workshop.
o Slip clutch defective (REMS Power-Press SE). o Have the slipping clutch checked/repaired by an authorised REMS customer
service workshop.
e Battery depleted or defective (REMS cordless drive units). e Charge the battery with the rapid charger or change the battery.
o Drive unit defective. e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.
e Wrong pressing tongs, Mini pressing tongs, wrong pressing ring (pressing e Check the labelling on the pressing tongs, the Mini pressing tongs, the
contour, size) or wrong adapter tongs, Mini adapter tongs, wrong cropping pressing ring, the adapter tongs, Mini adapter tongs and cropping inserts and
inserts inserted. change if necessary.
e Pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or adapter tongs, adapter e Do not use the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or adapter
tongs Mini stiff or defective. tongs, adapter tongs Mini any further! Clean and lightly grease the pressing
tongs, Mini pressing tongs, adapter tongs, adapter tongs Mini with machine oil
or replace them with new ones.
e The pressure indicator LED (22) lights red (REMS Akku-Press 22V ACC, e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
REMS Akku-Press 22V Connected), see 3.6. workshop. Re-press the press fitting or replace it by a new one. Observe the
installation instructions of the press fitting system.
o The strength class of the threaded bar is > 4.8 (400 N/mm?) o Note strength class of the threaded bars.
(REMS Mini M cropping tongs, REMS M cropping tongs M).
e Cropping inserts/cable cutters are blunt (REMS Mini M cropping tongs, e Turn or change cropping inserts/change cable cutters.
REMS M cropping tongs/REMS cable shears).
o Wrong Klauke pressing inserts inserted in REMS Mini Basic E01 pressing e Observe and follow the system provider’s instructions, change the pressing
tongs, REMS Basic E01 pressing tongs. inserts if necessary.
5.3. Fault: REMS Power-Press SE switches of repeatedly at the end of the pressing.
Cause: Remedy:
o Defective drive unit. e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.
5.4. Fault: A prominent burr is produced on the press fitting when closing the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or pressing segments.

Cause: Remedy:
e Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, o Replace the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring with new ones.
pressing segments or pressing contour.
e \Wrong pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring (pressing contour, @ Check the labelling on the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or
size) or adapter tongs, adapter tongs Mini inserted. adapter tongs, adapter tongs Mini and change if necessary
e Unsuitable matching of press fitting, pipe and support sleeve. e Check the compatibility of the press fitting, pipe and support sleeve. Observe
the installation and assembly instructions of the manufacturer/supplier of the
press fitting system to be pressed and contact him if necessary.
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5.5. Fault: Pressing jaws close without load on the pressing tongs, Mini pressing tongs offset at "A" and "B" (Fig. 1).

5.6.

Cause:

e Pressing tongs, Mini pressing tongs fell to the floor, compression spring
bent.

Remedy:

e Send the pressing tongs, Mini pressing tongs to an authorised REMS customer
service workshop for inspection.

Fault: Formation of burr when cropping threaded bars (REMS Mini M cropping tongs, REMS M cropping tongs).

Cause:

e Cropping inserts are blunt or broken out.
e The strength class of the threaded bar is > 4.8 (400 N/mm?).

Remedy:

e Turn or change cropping inserts.
o Note strength class of the threaded bars.

Disposal

The radial presses, batteries, rapid chargers and power supply units may not
be thrown in the household waste at the end of their useful lives. They must be
disposed of properly by law. Lithium batteries and battery packs of all battery
systems may only be disposed of in the discharged state, all contacts of incom-
pletely discharged lithium batteries and battery packs must be covered with
insulating tape.

Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference and in a fully assembled condition. Replaced products and
parts shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

A list of the REMS-authorized customer service stations is available on the
Internet under www.rems.de. For countries which are not listed, the product
must be sent to the SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strasse 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. The legal rights of the user, in particular the
right to make claims against the seller in case of defects as well as claims due
to wilful violation of obligations and claims under the product liability law are
not restricted by this warranty.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the conflict of laws
rules of German International Private Law as well as with the exclusion of the
United Nations Convention on Contracts for the International Sales of Goods
(CISG). Warrantor of this world-wide valid manufacturer’s warranty is REMS
GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Extension of the manufacturer’s guarantee to 5 years

For the drive units listed in these operating instructions it is possible to extend
the guarantee time of the above manufacturer guarantee to 5 years by registering
the drive unit under www.rems.de/service within 30 days of handover to the
first user. Claims from the extension of the manufacturer guarantee can only
be made by the registered first users on condition that the rating plate on the
drive unit is not removed or changed and the data are legible. Cession of the
claims is excluded.

Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Traduction de la notice d’utilisation originale

Se reporter aux documentations commerciales REMS a jour pour toute information
relative a l'utilisation conforme des pinces a sertir REMS, pinces a sertir Mini REMS
et boucles de sertissage REMS avec les différents systémes d'assemblage de tubes
par raccords a sertir (voir aussi www.rems.de — Télécharger — Catalogues, pros-
pectus). Si le fabricant de systémes a sertir modifie des composants des systémes
de tubes-raccords ou que de nouveaux composants sont mis sur le marché, les
conditions d'utilisation actualisées devront étre demandées auprés de la société
REMS (e-mail info@rems.de). Sous réserves de modifications et d’erreurs.

Fig. 1-15

1 Pince a sertir/pince a sertir Mini 18 Controle de I'état de la machine

2 Axe de maintien de la pince 19 Accu

3 Bouton 20 Indicateur de charge étagé

4 Verrou (REMS Accus 21,6 V)

5 Galets presseurs 21 Bague rotative

6 Poignée de carcasse (REMS Power-Press XL ACC)

7 Inverseur de sens de marche 22 Indicateur de pression

8 Interrupteur de sécurité de sertissage

9 Poignée d'interrupteur (REMS Akku-Press 22V ACC)
10 Machoires 23 Anneau pour sangle de transport
11 Profil de sertissage (pince a sertir) (REMS Akku-Press 22 V
12 Axe Connected)
13 Bouton de retour manuel 24 Ecran OLED (REMS Akku-Press
14 Machoire-meére/ machoire-mére Mini 22V Connected)
15 Boucle de sertissage 25 Boutons gauche/droite (REMS
16 Segment de sertissage Akku-Press 22 VV Connected)
17  Profil de sertissage (boucle/ 26 Bouton marche/arrét (REMS

segments de sertissage) Akku-Press 22 VV Connected)

Fig. 16

Mise en place conforme / non-conforme de la pince-mére sur la boucle de sertissage

Fig. 17-19

Positions de travail non-conformes

Fig. 20

Vue d'ensemble des validations des systémes antichute

Avertissements de sécurité généraux pour I'outil électrique

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme « outil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité se référe aux
outils électriques sur secteur (avec céble d’alimentation) ou aux outils électriques
sur accu (sans céble d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones en désordre
ou sombres sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques en atmosphére explosive, par
exemple en présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles qui peuvent enflammer les poussieres
ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes présentes a I'écart pendant Iutili-
sation de I'outil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle
de l'outil électrique.

2) Sécurité électrique

a) lifaut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais
modifier la fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs
avec des outils électriques a branchement de terre. Des fiches non modifiées
et des socles adaptés réduisent le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a la terre telles que
les tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. I/ existe un
risque accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des conditions humides.
La pénétration d'eau a l'intérieur d’un outil électrique augmente le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon pour porter, tirer
ou débrancher I'outil électrique. Tenir le cable de raccordement a I’abri de
la chaleur, de I'huile, des arétes vives et des piéces en mouvement. Des
cordons endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utiliser un prolongateur
adapté a l'utilisation extérieure. L'utilisation d’un cordon adapté a I'utilisation
extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Silusage d’'un outil électrique dans un emplacement humide est inévitable,
utiliser une alimentation protégée par un dispositif a courant différentiel
résiduel (RCD). L'usage d’un RCD réduit le risque de choc électrique.

3) Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de faire et faire preuve
de bon sens dans votre utilisation de I'outil électrique. Ne pas utiliser un
outil électrique lorsque vous étes fatigué ou sous I’emprise de drogues,
de 'alcool ou de médicaments. Un moment d’inattention en cours d'utilisation
d’un outil électrique peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter une
protection pour les yeux. Les équipements de protection individuelle tels que
les masques contre les poussieres, les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections auditives utilisés pour les conditions appropriées
réduisent les blessures.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'interrupteur est en posi-
tion arrét avant de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries,
de le ramasser ou de le porter. Ne jamais porter 'outil électrique avec le doigt
sur l'interrupteur ou brancher l'outil électrique en marche au secteur (risque
d’accidents).

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Un

outil ou une clé se trouvant dans une piece en rotation de l'outil électrique peut

entrainer des blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équilibre adaptés a tout

moment. Cela permet un meilleur contréle de 'outil électrique dans des situations

inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de vétements amples ou
de bijoux. Garder les cheveux et les vétements a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement d’équipements pour
I’extraction et la récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés
et correctement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussieres.

h) Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sécurité de I'outil sous
prétexte que vous avez I’habitude de I'utiliser. Une fraction de seconde
d'inattention peut provoquer une blessure grave.

e
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4) Utilisation et entretien de I'outil électrique

a) Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser Ioutil électrique adapté a votre
application. L'outil électrique adapté réalise mieux le travail et de maniére plus
stire au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne permet pas de passer
de I’état de marche a arrét et inversement. Tout outil électrique qui ne peut
pas étre commandé par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Retirer la fiche de la prise de courant et/ou retirer ’'accu amovible avant
d’effectuer des réglages, de changer des piéces de I'outil utilisé ou de
ranger Ioutil électrique. De telles mesures de sécurité préventives réduisent
le risque de démarrage accidentel de I'outil électrique.

d) Conserver les outils électriques a I’arrét hors de la portée des enfants. Ne

pas confier Poutil électrique a des personnes qui ne sont pas familiarisées

avec son utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les outils électriques
sont dangereux entre les mains d’utilisateurs novices.

Prendre scrupuleusement soin des outils électriques et I'outil utilisé.

Veérifier qu’il n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage des parties

mobiles, des piéces cassées ou toute autre condition pouvant affecter le

fonctionnement de I'outil électrique. Avant I'utilisation de I’outil électrique,

faire réparer les pieces endommagées. De nombreux accidents sont dus a

des oultils électriques mal entretenus.

f) Garder affiités et propres les outils permettant de couper. Des outils destinés
a couper correctement entretenus avec des pieces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utiliser I'outil électrique, outil interchangeable, les outils interchangeables,
etc. conformément a ces instructions en tenant compte des conditions de
travail et du travail a réaliser. L utilisation de I'outil électrique pour des opérations
différentes de celles prévues peut donner lieu a des situations dangereuses.

h) Il faut que les poignées et les surfaces de préhension restent séches,
propres et dépourvues d’huiles et de graisses. Des poignées et des surfaces
de préhension glissantes rendent impossibles la manipulation et le contréle en
toute sécurité de l'outil dans les situations inattendues.

e
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5) Utilisation et manipulation de I'outil sur accu

a) Ne recharger qu’avec le chargeur spécifié par le fabricant. Un chargeur qui
est adapté a un type de bloc de batteries peut créer un risque de feu lorsqu'il
est utilisé avec un autre type de bloc de batteries.

b) N'utiliser les outils électriques qu’avec des blocs de batteries spécifique-
ment désignés. L'utilisation de tout autre bloc de batteries peut créer un risque
de blessure et de feu.

c) Lorsqu’un bloc de batteries n’est pas utilisé, le maintenir a I’écart de tout
autre objet métallique, par exemple trombones, piéces de monnaie, clés,
clous, vis ou autres objets de petite taille qui peuvent donner lieu a une
connexion d’une borne a une autre. Le court-circuitage des bornes d’une
batterie entre elles peut causer des briilures ou un feu.

d) Dans de mauvaises conditions, du liquide peut étre éjecté de la batterie;
éviter tout contact. En cas de contact accidentel, nettoyer a I’eau. Si le liquide
entre en contact avec les yeux, rechercher en plus une aide médicale. Le
liquide éjecté des batteries peut causer des irritations ou des brilures.
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e) Ne pas utiliser un bloc de batteries ou un outil fonctionnant sur batteries
qui a été endommagé ou modifié. Les batteries endommagées ou modifiées
peuvent avoir un comportement imprévisible provoquant un feu, une explosion
ou un risque de blessure.

f) Ne pas exposer un bloc de batteries ou un outil fonctionnant sur batteries
au feu ou a une température excessive. Une exposition au feu ou a une
température supérieure a 130 °C peut provoquer une explosion.

g) Suivre toutes les instructions pour charger I’accu et ne jamais charger I'accu
ou P'outil sur accu en dehors de la plage de température indiquée dans la
notice d’utilisation. Un chargement incorrect ou a des températures hors de
la plage spécifiée de températures peut endommager la batterie et augmenter
le risque de feu.

6) Maintenance et entretien

a) Faire entretenir I'outil électrique par un réparateur qualifié utilisant unique-
ment des piéces de rechange identiques. Cela assure le maintien de la sécurité
de l'outil électrique.

b) Ne jamais effectuer d’opération d’entretien sur des blocs de batteries
endommageés. I/ convient que I'entretien des blocs de batteries ne soit effectué
que par le fabricant ou les fournisseurs de service autorisés.

Consignes de sécurité pour les sertisseuses radiales

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

o Ne pas utiliser I'outil électrique s'il est endommagé. Risque d'accident.

o Tenir fermement Ioutil électrique en le saisissant par la poignée de carcasse
(6) et par la poignée d’interrupteur (9) et veiller a adopter une position sire.
Loutil électrique développe une tres grande force de compression. Il est plus sir
de le guider des deux mains. Une prudence particuliere est donc nécessaire. Tenir
les enfants et les tierces personnes a I'écart pendant I utilisation de I'outil électrique.

o Ne jamais approcher les mains de piéces en mouvement dans la zone de
sertissage ou de coupe. Risque de blessures par coincement des doigts ou
des mains.

o Ne jamais actionner la sertisseuse radiale sans avoir verrouillé I'axe de
retenue de la pince (2). Risque de rupture et de projection de pieces pouvant
causer de graves blessures.

o Positionner la sertisseuse radiale équipée des outils a sertir REMS sur
la bague a sertir a angle droit par rapport a I'axe du tube. Si /a sertisseuse
radiale est positionnée en biais par rapport a I'axe du tube, sa grande puissance
d'entrainement la raméne en position perpendiculaire a I'axe du tube. Les mains
ou d'autres parties du corps risquent d'étre écrasées pendant ce mouvement.
Un risque de rupture et de projection de piéces pouvant causer des blessures
existe également.

o Toujours positionner la boucle de sertissage S (PR-2B) sur la bague a sertir a
angle droit par rapport a I'axe du tube. Veiller a ce que I'angle de pivotement
de la sertisseuse radiale soit libre lorsque la sertisseuse radiale munie de
la pince-mére Z8 est positionnée sur la boucle de sertissage S. Risque de
rupture et de projection de piéces pouvant causer de graves blessures.

o Respecter les instructions et les consignes du fabricant du systéme pour
l'utilisation du systéme a sertir. Le non-respect peut conduire a ce que les
assemblages par raccords a sertir réalisés soient inutilisables et a ce que l'outil
a sertir soit endommageé.

o Ne jamais actionner la sertisseuse radiale lorsque la pince a sertir, pince
a sertir Mini, boucle de sertissage avec pince-meére n'est pas installée. Ne
démarrer le mouvement de sertissage que pour la réalisation d’un raccord. Sans
contre-pression de la bague a sertir, la machine d’entrainement, la pince a sertir,
la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage et la pince-mére seraient soumises
a une surcharge inutile.

o Avantd'utiliser des pinces a sertir, boucles de sertissage avec pinces-méres
(méachoires, chaines a sertir avec machoires intermédiaires) d'autres fabri-
cants, vérifier qu'elles sont adaptées pour les machines d'entrainement
REMS. Les pinces a sertir et les boucles de sertissage avec pinces-méres d'autres
marques peuvent étre utilisées sur les REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press
14V, REMS Akku-Press 14V ACC, REMS Akku-Press E 22\ ACC, REMS Akku-
Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected et REMS Akku-Press XL
45 kN 22V ACC a condition d'étre adaptées a la force de poussée nécessaire
de 32 kN, d'étre mécaniquement compatibles avec la machine d'entrainement
REMS, de pouvoir étre correctement verrouillées et de casser sans danger, par
ex. risque de projection de morceaux de la pince,en fin de vie ou en cas de
surcharge. Il est recommandé d'utiliser uniquement des pinces a sertir et des
boucles de sertissage avec pinces-méres ayant un facteur de sécurité 2 1,4 pour
la rupture permanente, soit une résistance a une force de poussée de 45 kN
pour une force de poussée nécessaire de 32 kN. Lire et respecter par ailleurs
les notices d'utilisation et les consignes de sécurité du fabricant/fournisseur des
pinces a sertir, boucles de sertissage avec pinces-méres ainsi que les instructions
d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systéme a sertir corres-
pondant et tenir compte des restrictions d’emploi qui y sont éventuellement
indiquées. Toute non-observation entraine un risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer de graves blessures.

Positionner la bague rotative (21) de REMS Power-Press XL ACC en fonc-
tion de la pince a sertir/pince-mére utilisée (voir 2.2). Risque de blessure.
Ne jamais utiliser de pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertis-
sage, pinces-méres endommagées. Des pinces a sertir, pinces a sertir Mini,
boucles de sertissage, pinces-méres endommagées peuvent occasionner des
blocages, des casses ou des sertissages non conformes. Ne jamais réparer les
pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-meres endom-
mageées. Toute non-observation entraine un risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer de graves blessures.

Débrancher la ficher secteur ou, le cas échéant, retirer I'accu avant le
montage/démontage des pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de
sertissage, pinces-méres. Risque de blessure.

Suivre les prescriptions de maintenance de I'outil électrique et les consignes
de maintenance des pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertis-
sage, pinces-meres. Le respect des instructions de maintenance a un effet
positif sur la durée de vie de l'outil électrique, des pinces a sertir, des pinces a
sertir Mini, des boucles de sertissage, des pinces-méres.

Ne jamais faire fonctionner I'outil électrique sans surveillance. Pendant les
pauses prolongées, mettre I'outil électrique hors tension et débrancher la
fiche secteur/retirer I'accu. Les appareils électriques peuvent comporter des
dangers pouvant entrainer des dommages matériels et/ou corporels lorsqu'ils
sont laissés sans surveillance.

Ranger au maximum 3 des boucles de sertissage XL 64-108 (PR-3S) dans
le coffret du systéeme XL-Boxx avec insertion pour boucles de sertissage
XL 64-108 (PR-3S) (accessoire, code 579603). Le respect de la limite de charge
maximale avec 3 boucles de sertissage XL (PR-3S) réduit le risque de dommages
matériels et/ou de blessures.

Utiliser les outils a sertir et a couper REMS uniquement avec des machines
d'entrainement dont I'utilisation est autorisée pour les outils a sertir et a
couper REMS. Le non-respect peut conduire a des dommages matériels et
corporels, a la réalisation d'assemblages par raccords a sertir inutilisables, ou a
ce que la tige filetée ou le cable électrique ne soient pas coupés.

Avant chaque utilisation, vérifier que les outils a couper REMS ne sont pas
endommagés ni usés et que les inserts a couper/inserts coupe-cable sont
bien fixés sans jeu. Les pinces a couper et inserts a couper/inserts coupe-céble
REMS endommagés et usés et les inserts a couper/inserts coupe-cable mal
fixés compromettent le résultat de la coupe. Risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer de graves blessures.

Positionner I'empreinte de sertissage des pinces a sertir REMS Mini, des
pinces a sertir REMS et des boucles de sertissage REMS sur le raccord a
sertir selon les consignes du fabricant du systéme a sertir. Le non-respect
peut conduire a ce que les outils a sertir REMS soient endommagés et a ce que
l'assemblage par raccords a sertir soit inutilisable.

Veiller a ce qu'aucun corps étranger ne soit coincé entre les machoires
et les segments de sertissage pendant le sertissage. Les corps étrangers
empéchent la fermeture compléte et/ou peuvent endommager la bague a sertir.
Les corps étrangers peuvent endommager les outils a sertir et a couper REMS.
Lors de la mise en place des outils a sertir REMS, veiller a disposer d'un
espace de travail suffisant, pour la machine d'entrainement utilisée et pour
soi-méme. En cas de non-respect, les outils a sertir risquent d'étre ramenés en
position perpendiculaire a I'axe du tube par la force de la machine d'entrainement.
Cela présente un risque de blessure par écrasement de parties du corps et les
outils & sertir risquent d'étre endommagés. Un risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer des blessures existe également.

Utiliser uniquement des outils a couper REMS qui ne sont pas endommagés.
Les outils a couper REMS endommagés peuvent se coincer et se casser, ou
les inserts a couper/inserts coupe-cable sont émoussés. Sur les outils a couper
REMS, seul le remplacement des inserts a couper/inserts coupe-cable usés
est autorisé. Leur réparation est interdite. Le non-respect entraine un risque de
rupture et de projection de pieces pouvant causer des blessures.

Pour le transport et le stockage des outils a sertir et a couper REMS, utiliser
les coffrets métalliques avec insertion ou les coffrets du systéme L-Boxx
avec insertion proposés par REMS. Ceux-ci protégent les outils a sertir et a
couper REMS de la saleté et des dommages et contribuent ainsi a prolonger
leur durée de vie.

Veérifier régulierement que le cable de raccordement et les rallonges de
I'outil électrique et de I'alimentation électrique ne sont pas endommagés.
Faire remplacer les cables endommagés par des professionnels qualifiés ou par
un atelier S.A.V. agréé REMS.

Ne confier I'outil électrique qu’a des personnes ayant recu les instructions
nécessaires. L'utilisation de I'outil électrique est interdite aux jeunes de moins
de 16 ans, sauf si elle est nécessaire a leur formation professionnelle et qu’elle
a lieu sous surveillance d’une personne qualifiée.

Les enfants et les personnes qui, en raison de leurs facultés physiques,
sensorielles ou mentales ou de leur manque d'expérience ou de connais-
sances, sont incapables d'utiliser I'appareil électrique en toute sécurité ne
sont pas autorisés a utiliser I'appareil électrique sans surveillance ou sans
instructions d'une personne responsable de leur sécurité. L utilisation présente
sinon un risque d'erreur de manipulation et de blessure.

N'utiliser que des rallonges autorisées et portant un marquage correspon-
dant. Les rallonges doivent avoir une section de cable suffisante. Utiliser
un céble d'une section de 1,5 mm? pour les rallonges d'une longueur inférieure
a 10 m, et un cable d'une section de 2,5 mm? pour les rallonges de 10 a 30 m.
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o Ne pas utiliser la pince a couper les cables REMS, la pince a sertir REMS Mini
Basic E01 et la pince a sertir REMS Basic E01 avec matrices de sertissage
sur des cables électriques sous tension. Avant d'intervenir sur un cable sous
tension, le cable doit étre mis hors tension par un professionnel qualifié. Les
outils ne sont pas isolés et ne protégent pas contre les décharges électriques.

o Lire et respecter également toutes les consignes de sécurité et instructions
du matériel de raccordement Klauke pour cables électriques. Tout manquement
au respect de la consigne de sécurité augmente le risque de décharge électrique.

o Utiliser la pince a sertir REMS Basic E01 avec les matrices de sertissage
REMS T 12 uniquement pour les systémes antichute contrélés et validés
par le fabriquant (Fig. 20). Tout manquement au respect de la consigne de
sécurité augmente le risque de chute.

o Lire et respecter également toutes les consignes de sécurité et instructions
du fournisseur des systémes antichute. Contrdler chaque sertissage du
systéme antichute avec le calibre validé pour le systéme. S'il n'est pas
possible de glisser celui-ci sur le carré serti, ce sertissage n'est pas conforme
au systéme et ne doit pas étre utilisé. Dans ce cas, changer les matrices de
sertissage. Tout manquement au respect de la consigne de sécurité augmente
le risque de chute.

Consignes de sécurité pour accus, chargeurs rapides
et alimentations secteur

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Le non-respect des instruc-
tions entraine un risque de décharge électrique, d’incendie et/ou de blessures graves.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Voir aussi www.rems.de — Télécharger — Notices d'utilisation — Consignes de
sécurité — Consignes de sécurité pour accus, chargeurs rapides et alimentations.

Fiches de sécurité

Lire les fiches de sécurité. Le non-respect des instructions entraine un risque de
décharge électrique, d’incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

Voir www.rems.de — Télécharger — Fiches de sécurité — Accus.

Explication des symboles

Danger de degré élevé pouvant entrainer des blessures graves
(irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect des consignes.

Danger de degré moyen pouvant entrainer des blessures
graves (irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect
des consignes.

ANATTENTION  Danger de degré faible pouvant entrainer de petites blessures

(réversibles) en cas de non-respect des consignes.

Danger pouvant entrainer des dommages matériels sans risque
de blessure (il ne s'agit pas d’une consigne de sécurité).

A
A

A\
S/

Danger

Chute

Tension électrique

Lire la notice d'utilisation avant la mise en service

Protection obligatoire de la vue

Protection obligatoire de I'ouie

Outil électrique répondant aux exigences de la classe de
protection Il

L'appareil ne convient pas a un usage a I'extérieur
Bloc d'alimentation a découpage (SMPS)

Transformateur de sécurité résistant aux courts-circuits (SCPST)

RAGD @O

Eliminer dans le respect de 'environnement

n
m

Marquage de conformité CE

1. Caractéristiques techniques
Utilisation conforme

Les sertisseuses radiales REMS sont prévues pour la réalisation d'assemblages
par raccord a sertir avec tous les systémes a sertir courants, pour la réalisation
d'assemblages de cables électriques, la réalisation d'assemblages de systémes
antichute, la coupe de tiges filetées et la coupe de cables électriques (sertisseuses
radiales de 32 kN).

La pince a couper REMS Mini M et la pince a couper REMS M sont prévues pour
couper des tiges filetées en acier et acier inoxydable jusqu'a la classe de résistance
4.8 (400 N/mm?2).

La pince a couper les cables REMS est prévue pour couper des cables électriques
<300 mm? (& 30 mm).

La pince a sertir REMS Mini Basic E01 et la pince a sertir REMS Basic E01 sont
prévues pour le sertissage de cables électriques en utilisant les inserts de sertissage
compatibles Klauke, sertissage étroit.

La pince a sertir REMS Basic E01 avec matrices de sertissage T12 est prévue pour
le sertissage des systémes antichute autorisés.

Les accus, chargeurs rapides et alimentations secteur REMS sont prévus pour étre
utilisés conformément a la vue d'ensemble des utilisations.

Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.

Vue d’ensemble des utilisations des outils sur accu, accus, chargeurs rapides et
alimentations REMS.

Voir www.rems.de — Télécharger — Notices d'utilisation — SERTISSEUSES
RADIALES : AUTRES DOCUMENTS

E?E:EE

[E]me's:

1.1. Fourniture
Sertisseuses radiales filaires : machine d'entrainement, notice d'utilisation,
coffret métallique/L-Boxx/caisse de transport XL/XL-Boxx.

Sertisseuses radiales sur accu : machine d'entrainement, accu Li-lon, chargeur
rapide, notice d'utilisation, coffret métallique/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Références

REMS Power-Press SE machine d’entrainement 572101
REMS Power-Press machine d’entrainement 577001
REMS Power-Press ACC machine d’entrainement 577000
REMS Power-Press XL ACC machine d’entrainement 579000
REMS Mini-Press 14V ACC machine d’entrainement 578001
REMS Mini-Press 22V ACC machine d’entrainement 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC machine d’entrainement 578003
REMS Akku-Press machine d’entrainement 571003
REMS Akku-Press ACC machine d’entrainement 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC machine d’entrainement 576006
REMS Akku-Press 22V ACC machine d’entrainement 576000
REMS Akku-Press 22V Connected machine d’entrainement 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC machine d’entrainement 579001

Pinces a sertir REMS Mini, pinces a sertir REMS,
boucles de sertissage REMS, pince-mére REMS Mini,
pinces-meres REMS

Pinces a couper REMS Mini M,

pinces a couper REMS M

voir catalogue REMS

voir catalogue REMS

Pince a couper les cables REMS 571887
Inserts pour cables, 2 piéces (pince a couper les cables REMS) 571889
Pince a sertir REMS Mini Basic E01 578618
Pince a sertir REMS Basic E01 571855
Matrices de sertissage REMS T 12, 2 pieces 570891
REMS Accu Li-lon 14,4V, 2,5 Ah 571545
REMS Accu Li-lon 14,4V, 5,0 Ah 571555
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Chargeur rapide Li-lon 220-240V, 70 W 571575
Chargeur rapide Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Chargeur rapide Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Alimentation secteur 220-240 V, au lieu des accus 14,4 V, 33A 571565
Alimentation secteur 220-240 V, au lieu des accus 21,6 V, 15A 571567
Alimentation secteur 220—240 V, au lieu des accus 21,6 V, 40A 571578
Coffret métallique REMS Power-Press SE 570280
Coffret métallique REMS Power-Press 570280
Coffret métallique REMS Power-Press ACC 570280
Caisse de transport XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Coffret métallique REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Coffret du systéme L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Coffret métallique REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Coffret du systéme L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
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Coffret XL-Boxx REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC 579601 REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =; 2,5 Ah
REMS CleanM, Nettoyant machine 140119 14,4V =; 5,0 Ah
L . . X . REMS Akku-Press 14V,
Coffrets metalhques ou coffrets QU syste‘me pour pinces & sertir REMS, REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
boucles de sertissage REMS, pinces-meres en accessoires :
voir www.rems.de — Produits — Sertissage radial — Pinces a sertir REMS, REMS Mini-Press 22V ACC 216V =125Ah
boucles de sertissage REMS — Extrait du catalogue (PDF) REMS Mini-Press S 22V ACC 21 ’6 vV — 4’4 Ah
E555E] REMS Akku-Press E 22V ACC 216V =50Ah
: REMS Akku-Press 22V ACC 216V =190An
X REMS Akku-Press 22V Connected ’ T
(=l REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
21,6V=;9,0Ah
1.3. Plage d'utilisation
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd  entrée  220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
pour la réalisation d'assemblages par raccord & sertir (Accu enfichable, sortie 10,8-18V =
avec tous les systémes & sertir courants sur tubes acier, code 571560) Double isolation, antiparasitage
acier inoxydable, cuivre, plastique et multicouche @ 10-40 mm entrée  100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
B %-1Y" sortie 10,8-18V =
Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial — Double isolation, antiparasitage
Pinces a sertir REMS Mini, boucles de sertissage REMS — Chargeur rapide Li-lon entrée  220—240 V~: 50—60 Hz; 70 W
Extrait du catalogue (PDF) (Accu a glissiére, sortie 21,6 V=
HeAd0]| code 571575) Double isolation, antiparasitage
entrée  100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
sortie 21,6 V=
tH Double isolation, antiparasitage
REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL &Zi;ggléﬁi;&;%?: Li-lon esn é:ﬁz ;(1)06_\%2 V=~ 80-60 Hz; S0 W
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V code 571585) ’ D(J’uble isolation, antiparasitage
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected pour la réalisation ’
d'assemblages par raccord a sertir avec tous les systémes Chargeur rapide Li-lon entrée  100-240 V~; 50—60 Hz; 290 W
a sertir courants sur tubes acier, acier inoxydable, cuivre, (Accu a glissiére, sortie 216V= o
plastique et multicouche @10 - 108 (110) mm code 571587) Double isolation, antiparasitage
Q% -4" Alimentation secteur entrée  220-240 V~; 50—60 Hz; 600 W
Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial — 14,4 V (code 571565) sortie 14,4V = 33A
Pinces & sertir REMS, boucles de sertissage REMS — Double isolation, antiparasitage
Extrait du catalogue (PDF) entrée  100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
O O) sortie 14,4V =;18A
: Double isolation, antiparasitage
I‘EI Alimentation secteur entrée 220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
s 21,6 V (code 571567) sortie 21,6 V=;<15A
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC . . ’ Double isolation, antiparasitage
pour la réalisation d'assemblages par raccord a sertir XL Alimentation secteur entrée 220240 V~; 50-60 Hz; 900 W
avec tous les systémes a sertir courants @64 -108 mm 21,6 V (code 571578) sortie 21,6 V=40A )
@2V — 4" Double isolation, antiparasitage
Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial — 1.6. Dimensions
Pinces a sertir REMS, boucles de sertissage REMS — REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"%4,6"x3,3")
Extrait du catalogue (PDF) REMS Power-Press/Power-Press ACC 370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
[=13¥4: m] REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
: REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
4 REMS Mini-Press 22V ACC 273%x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
[EI&¥ REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /
Plage de température de travail Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
Sertisseuses REMS sur accu -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F) REMS Akku-Press E 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
Accu -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F) REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
Chargeur rapide 0°C—-+40°C (32 °F - +104 °F) REMS Akku-Press 22V Connected 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
Alimentation secteur —-10°C—-+45°C (14 °F - +113 °F) REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")
Sertisseuses filaires -10°C—+60°C (14 °F—+140°F)  1.7. ECEI&SS 5 Pross SE machine dlont 47ka (1041
. ower-Press SE machine d’entrainement , X
Plage de température de stockage >0°C (32 °F) REMS Power-Press/Power-Press ACC 9 ( )
1.4. Force de poussée, course machine d’entrainement 4,7kg (10,4 1b)
Force de poussée (force nominale) EEM? lzlqu_/el‘ar-Pres1s4)\(/LA/-E%C hi g? tg (1(‘21; :g%
- e ini-Press machine sans accu , ,
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / REMS Mini-Press 22V ACC machine sans accu 21 kg (45 1b)
Mini-Press S 22V ACC 22 kN REMS Mini-Press S 22V ACC machine sans accu 22kg (4,91b)
REMS Power-Press SE / Power-Press / REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC
Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V / machine sans accu 38kg  (831b)
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / REMS Akku-Press E 22V ACC machine sans accu 28kg  (6.21b)
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 32kN REMS Akku-Press 22V ACC machine sans accu 28kg  (6.21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45kN REMS Akku-Press 22V Connected machine sansaccu ~ 2.9kg (6.4 Ib)
Course REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / machine sans accu 57kg (12,61b)
Mini-Press S 22V ACC 28 mm REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 Ib)
REMS Power-Press SE / Power-Press / REMS Accu Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 05kg  (1,11b)
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V / REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 05kg  (1,11b)
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 08kg (1,81b)
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 41 mm REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 08kg (1,81b)
REMS Power-Press XL ACC, REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1.1kg (241b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm Pince & sertir (moyenne) 1,8kg  (3,91b)
Pince a sertir Mini (moyenne) 1,2kg  (2,61b)
1.5. Caractéristiques électriques Pince-mére Mini Z8 10kg  (2.21b)
REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W Pince-mere 72 20kg (4,41b)
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W Pince-mére Z4 36kg (7,91b)
REMS Power-Press ACC S3 20% (AB 2/10 min) Pince-mére Z5 38kg (8,41b)
REMS Power-Press XL ACC Double isolation, antiparasitage Pince-mére Z6 XL 55kg (12,1 1b)
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1.8.

1.9.

241.

Pince-mére 728 1,7kg  (3,71b)
Boucle de sertissage M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Boucle de sertissage U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)

Niveau sonore
Valeur d’émission relative au poste de travail
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACCConnected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrations

Valeur effective pondérée de I'accélération <2,5m/s? K=1,5m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d’un protocole d'essai
normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre outil
électrique. Le niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour
I'évaluation de I'exposition.

A\ATTENTION

Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction des condi-
tions d'utilisation de I'outil électrique. En fonction de ['utilisation effective
(fonctionnement intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures
spéciales de protection de l'utilisateur.

Mise en service
A\ CAUTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape
de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de
remettre la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou
fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire
examiner la machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

A\ CAUTION

Respecter les prescriptions nationales en matiére de manutention manuelle
de charges.

Se reporter aux documentations commerciales REMS a jour pour toute infor-
mation relative a I'utilisation conforme des pinces a sertir REMS, pinces a sertir
Mini REMS et boucles de sertissage REMS avec les différents systemes
d'assemblage de tubes par raccords a sertir (voir aussi www.rems.de — Télé-
charger — Catalogues, prospectus). Si le fabricant de systémes a sertir modifie
des composants des systémes de tubes-raccords ou que de nouveaux compo-
sants sont mis sur le marché, les conditions d'utilisation actualisées devront
étre demandées aupres de la société REMS (e-mail info@rems.de). Sous
réserves de modifications et d’erreurs.

Branchement électrique

Controler la tension du réseau! Avant le branchement de la machine
d'entrainement, du chargeur rapide ou de I'alimentation, vérifier que la tension
indiquée sur la plaque signalétique correspond a celle du réseau. Sur les chan-
tiers, dans un environnement humide, a l'intérieur ou a 'extérieur ou dans d'autres
situations d'installation similaires, ne faire fonctionner l'outil électrique sur réseau
qu'avec un interrupteur différentiel qui coupe I'alimentation en énergie dés que
le courant de fuite qui passe a la terre dépasse 30 mA pendant 200 ms.

Accus

Toujours enficher I'accu 14,4 V (19) de fagon bien droite dans la machine
d’entrainement ou le chargeur rapide. L'enfichage de I'accu en biais endom-
mage les contacts et peut provoquer un court-circuit et endommager I'accu.

Décharge profonde due a une tension insuffisante

Pour les accus Li-lon, la tension ne doit pas étre inférieure a une valeur minimale.
Sinon 'accu risque de subir une décharge profonde et d’étre endommagé. A la
livraison, les cellules des accus REMS Li-lon sont chargées a environ 40 %. Les
accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur utilisation, puis étre rechargés
régulierement. La non-observation de cette consigne du fabricant des cellules
peut conduire a un endommagement de I'accu Li-lon par décharge profonde.

Décharge profonde due au stockage

En cas stockage prolongé d’un accu Li-lon faiblement chargé, celui-ci peut
subir une décharge profonde par décharge spontanée et étre endommagé.
Les accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur stockage, puis étre
rechargés au moins tous les six mois et avant toute utilisation.

Charger I’accu avant de I'utiliser. Recharger réguliérement les accus Li-lon
pour éviter une décharge profonde. Une décharge profonde peut causer
un dommage irréversible de I’accu.

Pour charger I'accu Li-lon REMS, utiliser uniquement les chargeurs rapides
REMS autorisés. Les accus Li-lon neufs et stockés de fagon prolongée
n’atteignent leur capacité maximale qu’aprés plusieurs chargements.

2.2,

Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd et chargeurs rapides Li-lon

Lorsque la fiche secteur est branchée, le témoin lumineux gauche est vert et
allumé en continu. Dés que I'accu est enfiché dans le chargeur rapide, un
témoin lumineux vert clignote. La charge de I'accu est en cours. Lorsque ce
témoin lumineux vert reste allumé en continu, I'accu est chargé. Si un témoin
lumineux rouge clignote, I'accu est défectueux. Si un témoin lumineux rouge
est allumé en continu, la température du chargeur rapide et / ou de I'accu
dépasse les limites admissibles comprises entre 0°C et +40°C.

Les chargeurs rapides ne conviennent pas a un usage a I'extérieur.

Alimentation secteur

Les alimentations sont prévues pour le fonctionnement sur secteur des outils
sur accu en remplacement de I'accu. Les alimentations sont équipées d'une
protection contre les surintensités et les surchauffes. L'état de fonctionnement
est signalé par une LED. Lorsque la LED est allumée, I'appareil est prét a
I'emploi. Lorsque la LED s'éteint ou clignote, elle signale une surintensité ou
une température inadmissible. Pendant ce temps, I'utilisation de la machine
d'entrainement n'est pas possible. Aprés un temps d'attente, la LED se rallume
et le travail peut étre poursuivi.

Les alimentations secteur ne conviennent pas a un usage a l'extérieur.

Montage (remplacement) de la pince a sertir, pince a sertir Mini (Fig. 1
(1)), de la pince a sertir (4G) (Fig. 11), de la pince a sertir (S) (Fig. 12), de
la boucle de sertissage (PR-3S) avec pince-mére (Fig. 13), de la boucle de
sertissage (PR-3B) avec pince-mére (Fig. 14), de la boucle de sertissage
45° (PR-2B) avec pince-mere, de la boucle de sertissage S (PR-2B) avec
pince-meére Z8 ou pince-mére Mini Z8 (Fig. 15) sur les sertisseuses radiales.
Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer I'accu. N'utiliser que des
pinces a sertir, pinces a sertir Mini et des boucles de sertissage ayant un profil
de sertissage préconisé pour le systeme a sertir. Les pinces a sertir, pinces a
sertir Mini et les boucles de sertissage sont marquées au niveau des méachoires
et respectivement des segments de sertissage de lettres pour I'identification
du profil de sertissage et d'un nombre correspondant a la dimension. Les
machoires-méres sont marquées de la lettre Z et d'un chiffre correspondant a
la boucle de sertissage autorisée portant le méme code. La boucle de sertissage
45° (PR-2B) peut uniquement étre montée a un angle de 45° par rapport a la
pince-mére Z1/pince-mere Mini Z1 (fig. 18). L'angle d'inclinaison est libre pour
le montage de la boucle de sertissage S (PR-2B) sur la pince-meére Z8/pince-
mere Mini Z8 (Fig. 15). Lire et respecter les instructions d’assemblage et de
montage du fabricant/fournisseur du systeme a sertir. Ne jamais utiliser avec
une pince a sertir, pince a sertir Mini ou une boucle de sertissage avec machoire-
mere, machoire-mére Mini inadaptées (profil de sertissage, dimension). Le
sertissage pourrait s’avérer défectueux et la machine, ainsi que la pince a sertir,
pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage, machoire-mére et méachoire-mére
Mini pourraient subir des dommages.

La pince-mére Z6 XL pour I'entrainement des boucles de sertissage REMS XL
64-108, 2'2—-4" (PR-3S) avec REMS Power-Press XL ACC. La pince-mére
Z7 XL45kN pour I'entrainement des boucles de sertissage REMS XL 64—108,
2'-4" (PR-3S) et boucles de sertissage XL 2%,-4" (PR-3B) avec REMS
Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Seule la pince-mére Z7 XL 45kN convient
pour REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC.

Il est conseillé de déposer la machine d’entrainement sur une table ou par
terre. Positionner la bague rotative (fig. 5 (21)) de REMS Power-Press XLACC
en fonction de la pince a sertir/pince-mere utilisée. Pour utiliser la pince-mere
Z6 XL, tourner la bague rotative (21) jusqu'a I'enclenchement de sorte qu'elle
ne masque pas la fente du carter d'entrainement. Pour toutes les autres pinces
a sertir/pinces-meres, tourner la bague rotative (21) jusqu'a I'enclenchement
de sorte qu'elle masque la fente du carter d'entrainement. Le montage (chan-
gement) de la pince a sertir, pince a sertir Mini et de la méchoire-mére,
machoire-mere Mini ne peut étre effectué que si les galets presseurs (5) sont
entierement revenus en arriére. Le cas échéant, sur REMS Power-Press SE,
pousser l'inverseur de sens de marche (7) vers la gauche et actionner l'inter-
rupteur de sécurité (8). Sur REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC
/ Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press
XLACC et REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected, REMS Akku-Press
XL 45kN 22V ACC, actionner le bouton de retour manuel (13) jusqu'a ce que
les galets presseurs (5) soient entierement revenus en arriere.

A\ATTENTION

Toujours positionner la bague rotative (21) en fonction de la pince a sertir/
pince-mére utilisée jusqu'a ce que celle-ci s'enclenche. Danger d'écrasement !

Ouvrir I'axe de maintien de la pince (2) en tirant le verrou (4). L'axe de maintien
de la pince (2) sort sous l'impulsion d'un ressort. Insérer la pince a sertir, pince a
sertir Mini (1), pince-mére, pince-mere Mini (14) requise. Pousser I'axe de main-
tien de la pince (2) vers I'avant jusqu'a ce que le verrou (4) s'enclenche. Pour cela
enfoncer le bouton de verrouillage (3) monté sur I'axe de verrouillage de la pince
(2). Ne pas démarrer la machine d'entrainement sans avoir mis en place la pince
a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage avec pince-mére, pince-mere
Mini. N’actionner le mouvement de sertissage que pour la réalisation d’un raccor-
dement. Sans la contre-pression de la bague a sertir, la machine d’'entrainement
et la pince a sertir, pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage avec méachoire-
mére, machoire-mére Mini seraient soumises a une surcharge inutile.
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23.

3.1.

A\ATTENTION

Ne jamais effectuer de sertissage si I'axe de retenue de la pince (2) n'est
pas verrouillé. Risque de rupture et de projection de piéces pouvant
causer de graves blessures.

Fonctions supplémentaires de la REMS Akku-Press 22V Connected
Pour plus d'informations sur le guidage par menus, la fonctionnalité Connected et
le portail de service, voir notice d'utilisation REMS Akku-Press 22V Connected.

0] =

Notice d'utilisation Vidéo de démarrage (YouTube)

Fonctionnement
A\ CAUTION

Apreés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape
de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de
remettre la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou
fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire
examiner la machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

Avant chaque utilisation, vérifier que la pince a sertir/pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage et la pince-mere/pince-mére Mini, et en particulier le profil de
sertissage (11, 17) des machoires (10) ou des 3 segments de sertissage (16), ne
sont pas endommagés ou usés. Ne pas réutiliser les pinces a sertir, pinces a
sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-méres et pinces-meres Mini endomma-
gées ou usées afin d'éviter les risques d'accident et les sertissages non-conformes.

Avant chaque utilisation, procéder a un essai de sertissage avec la machine
d'entrainement en mettant en place la pince a sertir ou pince a sertir Mini
correspondante, la boucle de sertissage correspondante avec méchoire-mére
ou machoire-meére Mini et la bague a sertir. La pince a sertir/pince a sertir Mini
(1) etla boucle de sertissage (15) avec machoire-mére ou machoire-mére Mini
doivent étre mécaniquement compatibles avec la machine d'entrainement et
pouvoir étre correctement verrouillées. Dans le cas de la pince a sertir, pince
a sertir Mini (Fig. 1), de la boucle de sertissage (PR -3B) (Fig. 14), de la boucle
de sertissage 45° (PR-2B) ou boucle de sertissage S (PR-2B) (fig. 15), la
fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A » a la fin du sertis-
sage. Pour la pince a sertir (PZ-4G) (Fig. 11), pince a sertir (PZ-S) (Fig. 12), la
fermeture compléte des méachoires (10) est visible en « A », de méme que du
coté opposé « B », a la fin du sertissage. Pour la boucle de sertissage (PR-3S)
(Fig. 13), boucle de sertissage XL (PR-3S) (Fig. 13), la fermeture compléte des
segments de sertissage (16) est visible en « A », de méme que du cdté opposé
« B », alafin du sertissage. Vérifier I'étanchéité de 'assemblage (observer les
réglementations, normes, directives, etc. en vigueur dans les différents pays).

S'il'y a formation d’une bavure importante sur la bague a sertir pendant la ferme-
ture de la pince a sertir, pince a sertir Mini ou de la boucle de sertissage, il se
peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

A\ATTENTION

Pour ne pas endommager la machine d'entrainement, il est recommandé
de ne pas provoquer de tension entre la pince a sertir, la pince a sertir
Mini, la boucle de sertissage, la pince-mére, la pince-mére Mini, le raccord
et la machine d'entrainement dans les situations de travail similaires a
celles présentées sur les figures 17 a 19. Toute non-observation entraine
un risque de rupture et de projection de piéces pouvant causer de graves
blessures.

Mode opératoire

Comprimer la pince a sertir, pince a sertir Mini (1) a la main jusqu'a la faire passer
par dessus la bague a sertir. Positionner la machine d’entrainement avec la pince
a sertir perpendiculairement au tube sur le raccord a sertir. Lacher la pince a
sertir pour qu’elle se referme autour du raccord a sertir. Tenir la machine d’entrai-
nement par la poignée de carcasse (6) et par la poignée d'interrupteur (9).

Monter la boucle de sertissage (15) autour de la bague a sertir. Placer la pince-
mére/pince-mére Mini (14) dans la machine d'entrainement et verrouiller I'axe
de verrouillage de la pince. Positionner le cas échéant la bague rotative (21)
(voir 2.2). Comprimer la méachoire-mére/machoire-mére Mini (14) a la main
jusqu'a ce qu'il soit possible de monter la machoire-mére/machoire-mére Mini
sur la boucle de sertissage. Relacher la pince-mére/pince-mére Mini en prenant
soin de loger les ergots de la pince-mére a l'arriére des axes de fermeture de
la boucle de sertissage et appliquer la boucle de sertissage contre le raccord a
sertir (Fig. 16). La pince-mére Z1 et la pince-mére Mini Z1 doivent impérativement
étre montées sur la boucle de sertissage a un angle de 45°. L'angle d'inclinaison
est libre pour le montage de la boucle de sertissage S (PR-2B) sur la pince-mere
Z8/pince-mere Mini Z8 (fig. 15).

Utiliser uniquement la pince-mére autorisée pour la boucle de sertissage et la
machine d'entrainement, voir 2.2. La non-observation de cette consigne peut
conduire a des sertissages défectueux ou non étanches et la boucle de sertis-
sage, la pince-mére risquent d'étre endommagées.

3.2,

3.3.

Sur REMS Power-Press SE, pousser I'inverseur de sens de marche (7) vers
la droite (avance) et appuyer sur l'interrupteur de sécurité (8). Maintenir l'inter-
rupteur de sécurité (8) en position enfoncée jusqu’a achévement du sertissage
et jusqu'a fermeture de la pince a sertir/boucle de sertissage. Relacher immé-
diatement I'interrupteur de sécurité. Pousser I'inverseur de sens de marche (7)
vers la gauche (recul) et appuyer sur l'interrupteur (8) jusqu’au recul total des
galets presseurs et jusqu’a ce que I'embrayage de sécurité a friction réagisse.
Relacher immédiatement l'interrupteur de sécurité.

Ne pas surcharger inutilement 'embrayage de sécurité a friction. Relacher
immédiatement l'interrupteur de sécurité apres la fermeture de la pince a sertir
et de la boucle de sertissage ou le retour des galets presseurs. Comme tout
embrayage a friction, 'accouplement de sécurité a friction est sujet a une usure
normale. Toute surcharge inutile accélére son usure et risque de le détériorer.

Sur REMS Power-Press et REMS Akku-Press, actionner l'interrupteur de
sécurité (8) jusqu’a la fermeture compléte de la pince a sertir ou de la boucle
de sertissage. Ceci est signalé par un signal acoustique (clic). Actionner le
bouton de retour manuel (13) jusqu’a ce que les galets presseurs (5) soient
entiérement revenus en arriere.

Sur REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC et Power-Press XL ACC, actionner
I'interrupteur de sécurité (8) jusqu’a la fermeture compléte de la pince a sertir
ou de la boucle de sertissage. A la fin du sertissage, la machine d’entrainement
se met automatiquement en marche arriére (marche arriére forcée). Ceci est
signalé par un signal acoustique (clic).

Sur REMS Akku-Press 22 VV ACC, actionner l'interrupteur de sécurité (8) jusqu'a
la fermeture complete de la pince a sertir ou de la boucle de sertissage. Sur
Akku-Press 22V Connected, appuyer d'abord sur le bouton marche/arrét (26),
puis démarrer le sertissage avec l'interrupteur de sécurité (8). A la fin du
sertissage, le piston d'avance revient automatiquement au point de départ
(marche arriere forcée). La LED de couleur de l'indicateur de pression de
sertissage (22) indique sila pression de sertissage de la machine d'entrainement
était dans la plage prescrite (voir 3.6.).

Comprimer la pince a sertir, la pince a sertir Mini a la main pour pouvoir la
retirer du raccord avec la machine d’entrainement. Comprimer la machoire-
mere, méachoire-mére Mini a la main pour pouvoir la retirer de la boucle de
sertissage avec la machine d’entrainement. Ouvrir la boucle de sertissage a
la main pour pouvoir la retirer du raccord.

Sécurité de fonctionnement

Sur REMS Power-Press SE, relacher l'interrupteur & bouton-poussoir de sécurité
(8) pour terminer le sertissage. Pour la sécurité mécanique de la machine
d'entrainement, un embrayage de sécurité a friction commandé par un limiteur
de couple est activé aux deux fins de course des galets presseurs. Ne pas
surcharger inutilement 'embrayage de sécurité a friction. La machine d'entrainement
REMS Power-Press SE est équipée d'une électronique de sécurité qui coupe
I'alimentation électrique du moteur en cas de surcharge. Tant que les pinces a
sertir (1), boucles de sertissage (15) se ferment complétement, voir 3.1., cela
n'est pas critique. Si, par contre, la machine d'entrainement s'arréte avant la
fin du sertissage (pinces a sertir, boucles de sertissage pas fermées, voir 3.1.),
toute utilisation est interdite et la machine d'entrainement doit immédiatement
étre examinée/réparée par une station S.A.V. agréée REMS.

REMS Power-Press et REMS Akku-Press 14V terminent automatiquement le
cycle de sertissage avec un signal acoustique (clac).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC et Power-Press XL ACC terminent automatiquement le cycle de
sertissage avec un signal acoustique (clac) et le piston retourne automatique-
ment en arriére (marche arriere forcée).

Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que la pince a sertir,
la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments de sertissage
soient entiérement fermées. Dans le cas de la pince a sertir, pince a sertir
Mini (Fig. 1), de la boucle de sertissage (PR -3B) (Fig. 14), de la boucle de
sertissage 45° (PR-2B) ou boucle de sertissage S (PR-2B) (fig. 15), la
fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A » a la fin du
sertissage. Pour la pince a sertir (PZ-4G) (Fig. 11), pince a sertir (PZ-S)
(Fig. 12), la fermeture compléte des méachoires (10) est visible en « A »,
de méme que du coté opposé « B », a la fin du sertissage. Pour la boucle
de sertissage (PR-3S) (Fig. 13), boucle de sertissage XL (PR-3S), la ferme-
ture compléte des segments de sertissage (16) est visible en « A », de
méme que du c6té opposé « B », a la fin du sertissage. S'’il y a formation
d’une bavure importante sur la bague a sertir pendant la fermeture de la
pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments
de sertissage, il se peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas
étanche (voir 5. Défauts).

Sécurité de travail

Pour la sécurité du travail, les machines d’entrainement sont équipées d’'un
interrupteur de sécurité (8) qui permet a tout moment, mais surtout en cas de
danger, I'arrét immeédiat de la machine d’entrainement. Les machines d’entrai-
nement peuvent étre mises en marche arriere quelle que soit la position.
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3.4

3.5.

3.6.

41.

Controle de I'état de la machine avec protection contre les décharges
profondes de I'accu

Toutes les sertisseuses sur accu REMS sont équipées d'un contrdle électronique
de I'état de la machine (18) avec disjoncteur de protection contre les surintensités
etindicateur de charge de I'accu a LED bicolore rouge/verte depuis le 01/01/2011.
La LED est verte lorsque I'accu est entiérement chargé ou que sa charge est
encore suffisante pour réaliser un cycle de sertissage. La LED est rouge lorsque
I'accu doit étre chargé, qu'il est défectueux ou que le fonctionnement de la
machine a été interrompu en raison d'une surintensité. Lorsque cet état appa-
rait en cours de sertissage et que I'opération de sertissage n'est pas terminée,
achever le sertissage avec un accu Li-lon chargé. Lorsque la machine d’entrai-
nement n'est pas utilisée, la LED s’éteint aprés 2 heures environ et se rallume
en cas de remise sous tension de la machine d’entrainement.

Indicateur de charge étagé (20) des accus Li-lon 21,6 V

Les 4 LED de l'indicateur de charge étagé affichent I'état de charge de I'accu.
Lorsque le bouton portant le symbole de batterie est actionné, au moins une
LED s'allume pendant quelques secondes. Plus les LED allumées sont
nombreuses et plus la charge de I'accu est élevée. Si une LED rouge clignote,
recharger 'accu.

Contréle de la pression de sertissage

Sur REMS Akku-Press 22V ACC (fig.4) et REMS Akku-Press 22V Connected
(fig. 9) la pression de sertissage est surveillée pendant le cycle de sertissage.
Lorsque le sertissage est terminé, la LED de l'indicateur de pression de sertissage
(22) s'allume blanche si la pression de sertissage était dans la plage prescrite.
Sila LED s'allume rouge, la pression de sertissage était inférieure a la consigne.
Sila LED s'allume rouge et si la machine d'entrainement s'arréte, la pression de
sertissage était supérieure a la consigne. Actionner la touche de rappel (13) jusqu'a
ce que les galets presseurs (5) soient entiérement revenus en arriére. Sila pression
de sertissage n'était pas dans la plage prescrite, il est possible de commencer un
nouveau sertissage. La LED de l'indicateur de pression de sertissage s'allume
blanche pendant le sertissage. Aprés environ 2 minutes d'interruption, la LED
s'éteint, mais se rallume a la remise en marche de la machine d'entrainement.
Sila LED de l'indicateur de pression de sertissage s'allume a nouveau rouge il
est recommandé de faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une
station S.A.V. agréée REMS.

La surveillance de la pression de sertissage de I'Akku-Press 22 V Connected
posséde d'autres fonctions (voir notice d'utilisation REMS Akku-Press 22 V
Connected, chapitre 3.1.3).

Sila pression de sertissage se situe dans la plage prescrite et si la LED blanche
de l'indicateur de pression de sertissage (22) est allumée, cela ne signifie pas
toujours que la pince a sertir, la boucle de sertissage et les segments de
sertissage étaient fermés a la fin du sertissage. La fermeture compléte doit
&tre visible a chaque sertissage, voir 3.1.

Maintenance

Outre I'entretien décrit ci-apres, il est recommandé de faire effectuer, au moins
une fois par an, une inspection des machines d'entrainement REMS avec tous
les outils (pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage avec pince-
mere, pince-mére Mini, etc.) et accessoires (accus, chargeurs rapides etc.)
ainsi qu'un contrdle récurrent prescrit pour les appareils électriques par une
station S.A.V. agréée REMS. En Allemagne, un tel contréle récurrent des
appareils électriques doit étre effectué conformément a DIN VDE 0701-0702
et est également prescrit pour les équipements électriques mobiles conformé-
ment aux prescriptions de prévention des accidents DGUV 3 relatives aux
installations et aux équipements électriques. En outre, les prescriptions de
sécurité, directives et réglements nationaux valables sur le lieu d'utilisation
doivent étre respectés.

Entretien

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu avant les
travaux d’entretien!

Les pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-méres,
pinces-méres Mini (en particulier leurs logements) doivent toujours étre propres.
Nettoyer les pieces métalliques fortement encrassées en utilisant le nettoyant
pour machines REMS CleanM (code 140119) et les protéger ensuite contre la
corrosion.

Pour nettoyer les piéces en matiéres plastiques (boitiers, accus, etc.), utiliser
uniquement le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119), ou du
savon doux et un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants ména-
gers. Ceux-ci contiennent souvent des produits chimiques pouvant détériorer
les pieces en matiéres plastiques. N'utiliser en aucun cas de I'essence, de
I'huile de térébenthine, des diluants ou d’autres produits similaires pour nettoyer
les piéces en matieres plastiques.

4.2,

Veiller a ce qu'aucun liquide ne pénétre dans l'outil électrique. Ne jamais plonger
l'outil électrique dans un liquide.

Vérifier régulierement le bon fonctionnement des pinces a sertir, des pinces a
sertir Mini, des boucles de sertissage et des machoires-méres, machoire-mere
Mini. Au besoin, nettoyer les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles
de sertissage et les méchoires-meres, machoire-mere Mini et graisser légere-
ment les axes (12) des méchoires, des segments de sertissage et des machoires-
meres, méachoire-mere Mini (Fig. 1, 11 —15) avec de I'huile pour machines sans
toutefois démonter les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de
sertissage et les machoires-méres. Eliminer les dépots sur le profil de sertissage
(11, 17). Vérifier régulierement le bon fonctionnement de toutes les pinces a
sertir, de toutes les boucles de sertissage et de toutes les méchoires-meres,
machoire-mere Mini en effectuant un essai de sertissage avec une bague a
sertir mise en place. Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que
la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments
de sertissage soient entierement fermées. Dans le cas de la pince a sertir,
pince a sertir Mini (Fig. 1), de la boucle de sertissage (PR -3B) (Fig. 14), de la
boucle de sertissage 45° (PR-2B) ou boucle de sertissage S (PR-2B) (fig. 15),
la fermeture compléte des méachoires (10) est visible en « A » a la fin du sertis-
sage. Pour la pince a sertir (PZ-4G) (Fig. 11), pince a sertir (PZ-S) (Fig. 12), la
fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A », de méme que du
coté opposé « B », a la fin du sertissage. Pour la boucle de sertissage (PR-3S)
(Fig. 13), boucle de sertissage XL (PR-3S), la fermeture compléte des segments
de sertissage (16) est visible en « A », de méme que du coté opposé « B », a
la fin du sertissage. S'il y a formation d’une bavure importante sur la bague a
sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage, les segments de sertissage, il se peut que le sertissage soit
défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

Ne pas réutiliser des pinces a sertir, des pinces a sertir Mini, des boucles de
sertissage ou des machoires-méres, machoire-mere Mini endommagées ou
usées. En cas de doute, envoyer la machine d’entrainement avec toutes les
pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de sertissage et les machoires-
mere, méchoire-mére Mini pour leur inspection a un atelier de S.A.V. agréé
sous contrat avec REMS.

Maintenir les logements des pinces a sertir dans un état propre, nettoyer en
particulier régulierement les galets presseurs (5) et les axes de verrouillage de
la pince (2), puis graisser légérement avec de I'huile pour machines. Tester
régulierement la sécurité du fonctionnement de la machine d’entrainement en
effectuant un sertissage avec le raccord a sertir pour laquelle la force de
compression doit étre la plus élevée. Si la pince a sertir/pince a sertir Mini, la
boucle de sertissage et les segments de sertissage se ferment entiérement
pendant ce sertissage (voir ci-dessus), le fonctionnement de la machine
d'entrainement est conforme.

Inspection / Réparation

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer ’'accu avant les
travaux d’entretien et de réparation! Ces travaux doivent impérativement
étre exécutés par des professionnels qualifiés.

La transmission des machines d’entrainement REMS Power-Press SE est sans
entretien. Il est équipé d’'une lubrification permanente et ne doit pas étre lubrifié.
Les moteurs des REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-
Press ACC, Power-Press XL ACC sont équipés de balais de charbon. Ceux-ci
s'usent et doivent étre contrdlés, voire remplacés de temps en temps. N'utiliser
que des balais de charbon d'origine REMS. La machine d’entrainement REMS
Power-Press SE est équipée d’'un embrayage de sécurité a friction. Celui-ci s'use
et doit étre contrdlé, voire remplacé de temps en temps. Utiliser uniquement un
accouplement de sécurité a friction REMS d’origine. REMS Akku-Press 22V
Connected est équipée d'un moteur sans balais. Toutes les autres machines
d’entrainement REMS (sauf REMS Power-Press SE) fonctionnent de fagon
électrohydraulique. En cas de manque de pression ou de fuite d’huile, la machine
d’entrainement doit faire I'objet d’une inspection ou d’un entretien auprés d’une
station SAV agréée REMS.

Les pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-meres
endommagées ou usées ne sont pas réparables.
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5. Défauts

Pour ne pas endommager la machine d'entrainement, il est recommandé de ne pas provoquer de tension entre la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage, la pince-mére, la pince-mére Mini, le raccord et la machine d'entrainement dans les situations de travail similaires a celles présentées sur les figures
16 a 18.

A\CAUTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de remettre
la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire examiner la

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

Défaut : La machine d’entrainement ne fonctionne pas.
Cause :
o Les balais de charbon sont usés.

e Le cable de raccordement est défectueux (REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).

e La machine d’entrainement est défectueuse.

Remeéde :

e Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

e Faire remplacer le cable de raccordement par des professionnels qualifiés ou
par une station S.A.V. agrée REMS.

e Charger l'accu avec le chargeur rapide ou remplacer I'accu.

e Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : Le cycle se sertissage ne se termine pas. La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage ne se ferme pas entiérement. La pince a couper

ou la pince a couper les cables ne coupe pas complétement.
Cause :

e La machine d’entrainement surchauffe (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o Les balais de charbon sont usés (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e L'embrayage a friction est défectueux (REMS Power-Press SE).

e L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).
e La machine d’entrainement est défectueuse.

e La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage (profil de
sertissage, taille), la pince-mére, la pince-mére Mini ou les inserts & couper
utilisés ne conviennent pas.

Remede :
e Laisser refroidir la machine d’entrainement pendant environ 10 minutes.

e Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

Faire examiner/réparer I'accouplement a friction par une station S.A.V. agrée
REMS.

Charger I'accu avec le chargeur rapide ou remplacer l'accu.

Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Veérifier l'inscription figurant sur la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage, la pince-mere, la pince-mére Mini ou les inserts a couper et les
changer le cas échéant.

e La pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage, machoire-mere, o Ne pas continuer a utiliser la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de

machoire-mere Mini fonctionne mal ou est défectueuse. sertissage, machoire-mere, machoire-mere Mini | Nettoyer la pince a sertir,
pince a sertir Mini, boucle de sertissage, machoire-mére, machoire-mere Mini
et la lubrifier légérement & I'huile pour machines, ou la remplacer.

e La LED de l'indicateur de pression de sertissage (22) s'allume rouge o Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected), (voir agréée REMS. Reprendre le cas échéant le sertissage du raccord a sertir ou le
3.6.). remplacer par un raccord a sertir neuf. Respecter les instructions de montage

du systéme a sertir.

e La classe de résistance de la tige filetée est > 4.8 (400 N/mm?) e Tenir compte de la classe de résistance des tiges filetées.

(pince a couper REMS Mini M, pince a couper REMS M).

e Les inserts a couper/inserts coupe-cables sont émoussés (pince a couper e Tourner ou changer les inserts a couper/changer les inserts coupe-cables.
REMS Mini M, pince a couper REMS M/pince a couper les cables REMS).

e Les matrices de sertissage Klauke utilisées dans la pince a sertir REMS e Respecter les instructions du fabricant du systéme et changer les matrices de

Mini Basic EO1 ou la pince a sertir REMS Basic E01 ne conviennent pas.

sertissage le cas échéant.

Défaut : REMS Power-Press SE s'arréte de maniére répétée lorsque le sertissage est terminé.

Cause:
e | a machine d'entrainement est défectueuse.

Remeéde :

o Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : Une bavure importante se forme sur la bague a sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, de la pince a sertir Mini, de la boucle de sertissage,

des segments de sertissage.
Cause :

e La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les
segments de sertissage, le profil de sertissage sont endommagés ou usés.

e La pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage (profil de
sertissage, taille), machoire-mere, machoire-mere Mini, utilisée ne convient
pas.

Remeéde :

e Remplacer la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage par une
neuve.

o Vérifier I'inscription figurant sur la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de
sertissage, machoire-mére, machoire-mere Min et en utiliser éventuellement
une autre.

Défaut : La fermeture des méachoires est décalée en "A" et en "B" (fig. 1) lorsque la pince a sertir, pince a sertir Mini est sans charge.

Cause :

e La pince a sertir, pince a sertir Mini est tombée sur le sol. Le ressort de
compression est déformé.

Remeéde :

o Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : Une bavure se forme lors de la coupe de tiges filetées (pince a couper REMS Mini M, pince a couper REMS M).

Cause :

e Les inserts a couper sont émoussés ou cassés.
e La classe de résistance de la tige filetée est > 4.8 (400 N/mm?).

Remeéde :

e Tourner ou changer les inserts a couper.
e Tenir compte de la classe de résistance des tiges filetées.
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6.

Elimination en fin de vie

Ne pas jeter les sertisseuses radiales, les batteries, les chargeurs rapides et
les alimentations secteur dans les ordures ménagéres lorsqu'ils sont hors
d'usage. Les machines doivent étre éliminées conformément aux dispositions
légales. Les piles au lithium et les blocs piles de tous les systemes de piles
doivent toujours étre déchargés avant d'étre éliminés. Si les piles au lithium et
les blocs piles ne sont pas entiérement déchargés, masquer tous les contacts
en utilisant par exemple un ruban isolant.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par I'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’'achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé aprés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a 'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de l'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit non
démonté et sans interventions préalables est remis a une station S.A.V. agréée
REMS. Les produits et les piéces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de l'utilisateur.

La liste des stations S.A.V. REMS est disponible sur Internet, sur www.rems.de.
Dans les pays qui n'y sont pas mentionnés, le produit doit étre renvoyé a :
SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Str. 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur,
en particulier son droit a des prestations de garantie du revendeur en cas de
défauts, ainsi que ses droits résultant d'un manquement délibéré a une obli-
gation et ses droits relevant de la responsabilité du fait du produit.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion des prescriptions
de renvoi du droit privé international allemand et a 'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG). Le garant de cette garantie du fabricant valable dans le monde entier
est la société REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

Prolongation de la garantie du fabricant a 5 ans

Pour les machines d'entrainement mentionnées dans cette notice d'utilisation,
il est possible de prolonger la période de garantie du fabricant a 5 ans en
enregistrant la machine d'entrainement sur www.rems.de/service dans un délai
de 30 jours a compter de la remise au premier utilisateur. Seuls les premiers
utilisateurs enregistrés peuvent bénéficier de la prolongation de la garantie du
fabricant, a condition toutefois que la plaque signalétique n'ait pas été modifiée
ni enlevée de la machine d'entrainement et que les indications soient lisibles.
Tout transfert des droits est exclu.

Listes de piéces
Listes de pieces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.
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Traduzione delle istruzioni d’uso originali

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, delle pinze a pressare REMS Mini, degli
anelli a pressare REMS con pinze intermedie per i diversi sistemi di raccordo di tubi
si applica la documentazione di vendita REMS attuale; vedere anche www.rems.de
— Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti. Se componenti di sistemi di raccordo
di tubi vengono modificati dai costruttori dei sistemi o se nuovi prodotti vengono
presentati sul mercato, richiedere a REMS informazioni aggiornate per I'utilizzo
(e-mail info@rems.de). Salvo modifiche ed errori.

Fig. 1-15
1 Pinza a pressare/ 17  Profilo di pressatura (anello a
pinza a pressare Mini pressare o segmenti a pressare)
2 Perno di fissaggio della pinza 18 Controllo dello stato della macchina
3 Pulsante 19 Batteria
4  Blocco 20 Indicatore dello stato di carica
5 Rulli di pressione (REMS batterie 21,6 V)
6 Impugnatura della carcassa 21 Bussola girevole
7 Leva di direzione di rotazione (REMS Power-Press XL ACC)
8 Interruttore di sicurezza 22 Indicatore della pressione esercitata
9  Impugnatura dell'interruttore (REMS Akku-Press 22V ACC)
10 Ganasce 23 Occhiello per tracolla (REMS
11 Profilo di pressatura Akku-Press 22 V Connected)
(pinza a pressare) 24 Display OLED (REMS Akku-Press
12 Bullone 22V Connected)
13 Tasto di ritorno 25 Pulsante sinistra/destra (REMS
14 Pinza intermedia/ Akku-Press 22 V Connected)
pinza intermedia Mini 26 Pulsante di accensione/

15 Anello a pressare
16 Segmento a pressare

spegnimento (REMS Akku-Press
22V Connected)

Fig. 16

Posizionamento corretto ed errato della pinza intermedia sull'anello a pressare

Fig. 17-19

Posizioni di lavoro non consentite

Fig. 20

Panoramica approvazioni sistemi anticaduta

Avvertenze di sicurezza generali per elettroutensili

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze di sicurezza riguarda utensili
elettrici alimentati dalla rete elettrica (con cavo di alimentazione) o utensili elettrici
alimentati da batterie (senza cavo di alimentazione).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. I/ disordine o un posto di
lavoro poco illuminato puo causare incidenti.

b) Non lavorare con I'elettroutensile in ambienti a rischio di esplosioni, dove si
trovano liquidi, gas o polveri infammabili. Gli elettroutensili generano scintille
che possono incendiare polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell'elettrou-
tensile. In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell’elettroutensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell'elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
spine adattatrici per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate
e prese adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti collegati a terra come tubi, radiatori, forni e
frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se I'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere I'elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall'umidita. L 'infilrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo di collegamento per uno scopo diverso da quello previsto,
per trasportare I'elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla
presa. Tenere il cavo di collegamento lontano da fonti di calore, olio, spigoli
taglienti o parti in movimento. Cavi di collegamento danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all'aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego all'aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per I'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I'elettroutensile in un ambiente umido,
utilizzare un interruttore differenziale per correnti di guasto (salvavita).
L'impiego di un interruttore differenziale per correnti di guasto riduce il rischio di
folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'elettroutensile prestando la massima attenzione e con consa-
pevolezza delle proprie azioni. Non utilizzare I'elettroutensile quando si &
stanchi o sotto I'effetto di sostanze stupefacenti, alcool o medicinali. Un
momento di deconcentrazione durante I'impiego dell'elettroutensile pud causare
gravi lesioni.

b) Indossare dispositivi di protezione individuale e sempre occhiali di prote-
zione. | dispositivi di protezione individuale, ad esempio maschera parapolvere,
scarpe di sicurezza antiscivolo, casco di protezione e protezione degli organi
dell'udito, a seconda del tipo e dellimpiego dell'elettroutensile, riduce il rischio
di lesioni.

c) Evitare un avviamento accidentale. Verificare che I'elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all'alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell’elettroutensile si preme acciden-
talmente l'interruttore o si collega I'elettroutensile acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I'elettroutensile.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’elettroutensile
puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I'equilibrio. /n questo modo é possibile
tenere meglio sotto controllo I'elettroutensile in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o monili. Tenere
lontano capelli e indumenti da parti in movimento. Indumenti larghi, monili o
capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se e possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di un sistema
di aspirazione della polvere puo ridurre i pericoli causati dalla polvere.

h) L'utente non pensi di poter trascurare di osservare le regole di sicurezza
per gli elettroutensili, nemmeno quando ha acquisito familiarita con l'uso
dell'elettroutensile. Azioni negligenti o sbadate possono causare gravi lesioni
entro una frazione di secondo.

4) Utilizzo e trattamento dell'elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile adatto per
il tipo di lavoro specifico. Con l'elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende piu é pericoloso e deve essere riparato.

c) Estrarre la spina dalla presa e/o togliere I'eventuale batteria, se amovibile,
prima di regolare o programmare l'utensile, di cambiare parti ad innesto
dell’utensile o di mettere via I'elettroutensile. Questa misura di sicurezza
evita un avviamento accidentale dell'elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili non in uso al di fuori dalla portata dei bambini.
Non consentire che I’elettroutensile sia utilizzato da persone non pratiche
o che non hanno letto le presenti istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi
se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente gli elettroutensili e le parti ad innesto dell’'utensile.
Controllare che le parti mobili funzionino correttamente, non siano bloccate
o rotte e non siano cosi danneggiate da impedire un corretto funzionamento
dell'elettroutensile. Prima di utilizzare I'elettroutensile far riparare le parti
danneggiate. La manutenzione scorretta degli elettroutensili é una della cause
principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio attentamente
curati e con taglienti affilati si bloccano di meno e sono piu facili da utilizzare.

g) Utilizzare I’elettroutensile, gli accessori dell’utensile, le parti ad innesto
dell’'utensile, ecc. conformemente a queste istruzioni. Tenere presenti le
condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da svolgere. L utilizzo di elettroutensili
per scopi diversi da quelli previsti puo portare a situazioni pericolose.

h) Tenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio
e grasso. Le impugnature e le superfici di presa scivolose non consentono il
maneggio sicuro e il controllo dell'elettroutensile in situazioni impreviste.

5) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile a batteria

a) Ricaricare la batteria solo con i caricabatterie consigliati dal produttore. Un
caricabatteria adatto per certi tipi di batterie puo dar luogo a pericolo di incendio
se usato con batterie diverse da quelle previste.

b) Per I'elettroutensile utilizzare solo le batterie previste. L utilizzo di altre batterie
puo causare lesioni e pericolo di incendio.

c) Tenere la batteria non in uso lontano da graffette, monete, chiavi, chiodi,
viti o altri piccoli oggetti metallici che possono cortocircuitare i contatti. //
cortocircuito dei contatti della batteria puo provocare ustioni o incendi.

d) In caso di utilizzo errato, dalla batteria puo fuoriuscire un liquido. Evitare il
contatto con esso. In caso di contatto accidentale sciacquare accuratamente
con acqua. In caso di contatto con gli occhi, consultare anche un medico.
Il liquido fuoriuscito dalla batteria puo causare irritazioni o ustioni della pelle.

e) Non utilizzare una batteria danneggiata o modificata. Le batterie danneggiate
o modificate possono comportarsi in modo imprevedibile e causare incendi,
esplosioni o lesioni.

f) Non esporre le batterie al fuoco o a temperature eccessive. I/ fuoco o tempe-
rature maggiori di 130 °C ne possono causare l'esplosione.

g) Attenersi a tutte le istruzioni per la ricarica e non ricaricare mai la batteria o
I’elettroutensile a batteria ad una temperatura esterna all’intervallo indicato
nelle istruzioni d’uso. La ricarica errata o a una temperatura esterna all'intervallo
indicato pu6 danneggiare irreparabilmente la batteria e aumentare il pericolo di
incendio.
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6) Service

a) Fareriparare I'elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato e
solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell'elettroutensile anche dopo la riparazione.

b) Non sottoporre mai a manutenzione le batterie danneggiate. Qualsiasi
intervento di manutenzione sulle batterie deve essere eseguito dal costruttore o
da un centro assistenza autorizzato.

Avvertenze di sicurezza per le pressatrici radiali

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per l'uso futuro.

o Non utilizzare I'elettroutensile se & danneggiato. Pericolo di incidenti.

o Durante il lavoro afferrare saldamente I’elettroutensile per I'impugnatura
anteriore (6) e per I'impugnatura con interruttore (9) ed assicurare un
equilibrio sicuro. L’elettroutensile sviluppa una forza di pressatura molto elevata
e viene condotto con piu sicurezza con entrambe le mani. Per questo prestare
particolare attenzione ed usare cautela. Tenere lontano i bambini ed altre persone
durante ['utilizzo dell’elettroutensile.

e Non toccare le parti in movimento nella zona di pressatura/troncatura.
Pericolo di lesioni da schiacciamento delle dita o della mano.

o Non far funzionare mai le pressatrici radiali con perno di fissaggio della
ganascia (2) non bloccato. Pericolo di rottura e di pezzi espulsi violentemente
con conseguenti serie lesioni alle persone.

e Applicare la pressatrice radiale con gli utensili a pressare REMS sul raccordo
a pressione ad angolo retto rispetto all'asse del tubo. Applicandola inclinata
rispetto all'asse del tubo, la pressatrice radiale si riporta in posizione ortogonale
all'asse del tubo a causa della sua alta forza motrice. Le mani o altre parti del
corpo potrebbero essere schiacciate. Inoltre sussiste il pericolo di rottura e di
pezzi espulsi violentemente con conseguenti lesioni alle persone.

o Posizionare I'anello a pressare S (PR-2B) sul raccordo a pressione sempre
ortogonalmente all'asse del tubo. Nell'applicare la pressatrice radiale con
pinza intermedia Z8 sull'anello a pressare S, prestare attenzione all'angolo
di rotazione libero della pressatrice radiale. Sussiste il pericolo di rottura e di
pezzi espulsi violentemente con conseguenti serie lesioni alle persone.

o Perl'uso del sistema pressfitting osservare e attenersi alle istruzioni e agli
avvisi del costruttore del sistema stesso. /n caso di mancata osservanza si
possono ottenere giunzioni a pressione inservibili e I'utensile a pressare pud
subire danni.

o Non far funzionare la pressatrice radiale con la sola pinza a pressare, pinza
a pressare Mini montata o il solo anello a pressare con pinza intermedia
montato. Avviare la pressatura solo per realizzare un raccordo a pressare. Se
non e presente il pressfitting che esercita una contropressione, la macchina
motore, la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare e la
pinza intermedia vengono sottoposti ad intense sollecitazioni superflue.

e Prima di utilizzarli, controllare che le pinze a pressare, gli anelli a pressare
con pinze intermedie (ganasce, cappi a pressare con ganasce intermedie)
di altre marche siano adatti per le macchine motore REMS. Le pinze a pres-
sare e gli anelli a pressare con pinze intermedie di altre marche possono essere
utilizzate con REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press
ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press
14V ACC, REMS Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS
Akku-Press 22V Connected e REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC se sono
dimensionate per la necessaria spinta di 32 kN, se sono compatibili meccanica-
mente con la macchina motore REMS, se possono essere bloccate correttamente
e se al termine della loro durata utile o in caso di sovraccarico si rompono senza
pericoli, ad esempio senza rischio di espulsione violenta di parti delle ganasce.
Si raccomanda di utilizzare solo pinze a pressare ed anelli a pressare con pinze
intermedie dimensionate con un fattore di sicurezza 2 1,4 contro la rottura perma-
nente, ossia che resistano almeno fino ad una spinta di 45 kN se la spinta nomi-
nale é pari a 32 kN.Leggere ed osservare inoltre le istruzioni d’'uso e le avvertenze
di sicurezza del costruttore/fornitore delle pinze a pressare, degli anelli a pressare
con pinze intermedie e le istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del
sistema pressfitting da pressare ed osservarne i limiti di utilizzo in esse indicati.
In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo di rottura ed i pezzi espulsi
violentemente possono provocare serie lesioni.

e Posizionare la bussola girevole (21) di REMS Power-Press XL ACC in base
alla pinza a pressare/pinza intermedia utilizzata; vedere 2.2. Pericolo di
lesioni.

o Utilizzare solo pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare,
pinze intermedie non danneggiati. Le pinze a pressare, le pinze a pressare
Mini, gli anelli a pressare, le pinze intermedie danneggiati possono incastrarsi o
rompersi /0 non realizzare correttamente la giunzione a pressione. Le pinze a
pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare, le pinze intermedie
danneggiati non devono essere riparati. In caso di mancata osservanza sussiste
il pericolo di rottura ed i pezzi espulsi violentemente possono provocare serie
lesioni.

e Prima di montare/smontare le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini,
gli anelli a pressare, le pinze intermedie estrarre la spina di rete o togliere
la batteria. Pericolo di lesioni.

Osservare le norme di manutenzione dell'elettroutensile e le avvertenze di
manutenzione per le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a
pressare, le pinze intermedie. L'osservanza delle norme di manutenzione si
ripercuote positivamente sulla durata dell'elettroutensile, delle pinze a pressare,
delle pinze a pressare Mini, degli anelli a pressare, delle pinze intermedie.

Non lasciare mai acceso |'elettroutensile senza sorveglianza. Prima di
lunghe pause di lavoro spegnere I'elettroutensile ed estrarre la spina di
rete/togliere la batteria. Gli apparecchi elettrici possono causare pericoli e
lesioni alle persone e/o danni materiali se non sono sottoposti a sorveglianza.
Collocare al massimo 3 degli anelli a pressare XL 64-108 (PR-3S) nella
valigetta di sistema XL-Boxx con inserto per anelli a pressare XL 64-108
(PR-38) (accessorio, cod. art. 579603). // rispetto del limite massimo di carico
con 3 anelli a pressare XL (PR-3S) riduce il rischio di danni materiali e/o di lesioni
alle persone.

Utilizzare gli utensili a pressare e troncatori REMS solo in macchine motore
approvate per gli utensili a pressare e gli utensili troncatori REMS. La
mancata osservanza puo causare danni alle cose e lesioni alle persone e inoltre
la giunzione a pressione puo risultare inservibile o la staffa filettata o il cavo
elettrico non viene troncato.

Prima di ogni loro uso, controllare se gli utensili troncatori REMS presentano
danni o sono usurati e che gli inserti/le lame da taglio siano stabili e senza
gioco. Le pinze troncatrici REMS, gli inserti/le lame da taglio danneggiati e usurati
e gli inserti/le lame da taglio fissati in modo improprio influenzano negativamente
il risultato del taglio. Pericolo di rottura: i pezzi espulsi violentemente possono
causare serie lesioni alle persone.

Applicare le pinze a pressare REMS Mini, le pinze a pressare REMS e gli
anelli a pressare REMS con il profilo di pressatura sul pressfitting secondo
le istruzioni del costruttore del pressfitting stesso. La mancata osservanza
puo causare danni agli utensili a pressare REMS e la giunzione a pressione
risulta inservibile.

Durante la pressatura prestare attenzione a non far incastrare corpi estranei
tra le ganasce e i segmenti a pressare. / corpi estranei impediscono la chiu-
sura completa e/o possono danneggiare il raccordo a pressione. | corpi estranei
possono causare danni agli utensili a pressare e troncatori REMS.
Nell'applicazione degli utensili a pressare REMS verificare che I'area di
lavoro offra spazio sufficiente anche per la macchina motore utilizzata
e per l'operatore stesso. In caso di mancata osservanza, sussiste il pericolo
che gli utensili a pressare si spostino ad angolo retto rispetto all'asse del tubo a
causa della forza esercitata dalla macchina motore. Cio puo portare al pericolo
di lesioni dovute allo schiacciamento di parti del corpo e di danneggiamento degli
utensili a pressare. Inoltre sussiste il pericolo di rottura e di espulsione violenta
di pezzi con conseguenti lesioni alle persone.

Utilizzare solo utensili troncatori REMS non danneggiati. Gli utensili troncatori
REMS danneggiati possono incastrarsi e rompersi o gli inserti/le lame da taglio
sono consumati. Negli utensili troncatori REMS é consentito sostituire solo gli
inserti/le lame da taglio usurati, inoltre questi componenti non devono essere
sottoposti a interventi di riparazione. In caso di mancata osservanza sussiste il
pericolo di rottura e i pezzi espulsi violentemente possono provocare lesioni alle
persone.

Per il trasporto e 'immagazzinamento degli utensili a pressare e troncatori
REMS utilizzare le cassette metalliche con inserto offerte da REMS e le vali-
gette di sistema L-Boxx con inserto. Esse proteggono gli utensili a pressare e
troncatori REMS dallo sporco e dai danni, il che si ripercuote positivamente sulla
loro durata.

Controllare regolarmente I'integrita del cavo di collegamento e dei cavi di
prolunga dell'elettroutensile e della tensione di alimentazione. Se sono
danneggiati, farli sostituire da un tecnico qualificato o da un centro assistenza
autorizzato REMS.

Lasciare I'elettroutensile solo a persone addestrate. / giovani possono essere
assegnati alluso dell’elettroutensile solo se hanno compiuto il 16° anno di eta
ed unicamente se € necessario per la loro formazione professionale e sempre
sotto la sorveglianza di una persona esperta.

| bambini e le persone che, a causa delle loro capacita fisiche, sensoriali
o mentali o della loro inesperienza o ignoranza, non sono in grado di usare
in sicurezza I'apparecchio elettrico, non devono utilizzare questo apparec-
chio elettrico senza sorveglianza o supervisione di una persona respon-
sabile. In caso contrario sussiste il pericolo di errori di utilizzo e di lesioni.
Utilizzare solo cavi di prolunga omologati, opportunamente contrassegnati
e con conduttori di sezione sufficiente. Utilizzare cavi di prolunga di lunghezza
massima di 10 m con conduttori di sezione pari a 1,5 mm? o di lunghezza da 10
a 30 m e con conduttori di sezione pari a 2,5 mm?

/A\PERICOLO

Non utilizzare il tagliacavo REMS, la pinza a pressare REMS Mini Basic
EO01 e la pinza a pressare REMS Basic E01 con inserti a pressare su linee
elettriche sotto tensione. Prima di lavorare su una linea sotto tensione, un
tecnico qualificato deve staccarla dalla tensione elettrica. Gli utensili non
sono isolati, per cui non proteggono dalla folgorazione elettrica.

Leggere e attenersi anche a tutte le avvertenze di sicurezza e alle istruzioni
del materiale di collegamento Klauke per linee elettriche. La mancata osser-
vanza dell'avvertenza di sicurezza aumenta il rischio di folgorazione elettrica.
Utilizzare la pinza a pressare REMS Basic E01 con gli inserti a pressare
REMS T 12 solo per sistemi anticaduta collaudati e approvati dal costruttore
(fig. 20). La mancata osservanza dell'avvertenza di sicurezza aumenta il rischio
di caduta.
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o Leggere e attenersi anche a tutte le avvertenze di sicurezza e alle istru-
zioni del costruttore dei sistemi anticaduta. Controllare ogni pressatura
del sistema anticaduta con un calibro a forcella facente parte del sistema
stesso. Se esso non puo essere spinto sull'elemento quadro pressato, la
pressatura non é conforme al sistema e non deve essere utilizzata. In questo
caso & necessario sostituire gli inserti a pressare. La mancata osservanza
dell'avvertenza di sicurezza aumenta il rischio di caduta.

Avvertenze di sicurezza per batteria,
caricabatterie veloci e alimentatori elettrici

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle istruzioni puo
causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Vedere anche www.rems.de — Downloads — Istruzioni d’'uso — Avvertenze di
sicurezza — Avvertenze di sicurezza batterie, caricabatterie veloci, alimentatori
elettrici.

Fogli dei dati di sicurezza

Leggere i fogli dei dati di sicurezza. La mancata osservanza delle istruzioni puo
causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Vedere www.rems.de — Downloads — Fogli dei dati di sicurezza — Batterie.

Significato dei simboli

A\PERICOLO

Pericolo con rischio di grado elevato; in caso di mancata
osservanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

Pericolo con rischio di grado medio; in caso di mancata osser-
vanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

Pericolo con rischio di grado basso; in caso di mancata osser-
vanza puo portare a lesioni moderate (reversibili).

Danni materiali, non si tratta di un avviso di sicurezza! Nessun
rischio di lesioni.

A\ATTENZIONE

>
S
»
o

Pericolo
Caduta

Tensione elettrica

Leggere le istruzioni per 'uso prima della messa in servizio

Utilizzare una protezione degli occhi

Utilizzare una protezione per l'udito

L'apparecchio elettrico ¢ di classe di protezione ||

Non adatto per I'utilizzo all'aperto

Alimentatore a commutazione (SMPS)
Trasformatore di sicurezza a prova di cortocircuito (SCPST)

Smaltimento ecologico

MA@ PP

N
m

Dichiarazione di conformita CE

1. Dati tecnici
Uso conforme

Le pressatrici radiali REMS devono essere utilizzate solo per realizzare giunzioni a
pressione di tutti i sistemi pressfitting piu diffusi, per realizzare giunzioni per conduttori
elettrici, per realizzare giunzioni per sistemi anticaduta, per tagliare staffe filettate e
per tagliare cavi elettrici (pressatrici radiali con 32 kN).

La pinza troncatrice REMS Mini M e la pinza troncatrice M devono essere utilizzate
solo per tagliare staffe filettate in acciaio e in acciaio inossidabile fino alla classe di
resistenza 4.8 (400 N/mm?).

Il tagliacavo REMS deve essere utilizzato solo per tagliare cavi elettrici di sezione
<300 mm? (& 30 mm).

La pinza a pressare REMS Mini Basic EO1 e la pinza a pressare REMS Basic E01
devono essere utilizzate per pressare materiale di collegamento Klauke per linee
elettriche di sezione < 300 mm?in combinazione con idonei inserti a pressare Klauke
serie 22, crimpatura stretta.

La pinza a pressare REMS Basic E01 con inserti a pressare T12 deve essere
utilizzata solo per pressare sistemi anticaduta approvati.

Le batterie, i caricabatterie veloci e gli alimentatori elettrici REMS devono essere
utilizzati solo conformemente alla panoramica sull'uso.

Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi non consentito.

Panoramica sull'uso degli elettroutensili a batteria, delle batterie, dei caricabatterie
veloci e degli alimentatori elettrici REMS.

Vedere www.rems.de — Downloads — Istruzioni d'uso — PRESSATRICI RADIALI:
ALTRI DOCUMENTI

0]
S

1.1. Componenti forniti
Pressatrici radiali elettriche: Macchina motore, istruzioni d'uso, cassetta metal-
lica /L-Boxx/cassetta di trasporto XL/XL-Boxx.
Pressatrici a batteria: Macchina motore, batteria agli ioni di litio, caricabatteria
veloce, istruzioni d'uso, cassetta metallica /L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Codici articolo

REMS Power-Press SE macchina motore 572101
REMS Power-Press macchina motore 577001
REMS Power-Press ACC macchina motore 577000
REMS Power-Press XL ACC macchina motore 579000
REMS Mini-Press 14V ACC macchina motore 578001
REMS Mini-Press 22V ACC macchina motore 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC macchina motore 578003
REMS Akku-Press macchina motore 571003
REMS Akku-Press ACC macchina motore 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC macchina motore 576006
REMS Akku-Press 22V ACC macchina motore 576000
REMS Akku-Press 22V Connected macchina motore 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC macchina motore 579001

Pinze a pressare REMS Mini, pinze a pressare REMS,

Anelli a pressare REMS, pinza intermedia REMS Mini,

Pinze intermedie REMS Vedere il catalogo REMS
Pinze troncatrici REMS Mini M,

pinze troncatrici REMS M Vedere il catalogo REMS

Tagliacavo REMS 571887
Lama da taglio, confezione da 2 pezzi (tagliacavo REMS) 571889
Pinza a pressare REMS Mini Basic E01 578618
Pinza a pressare REMS Basic E01 571855
Inserti a pressare REMS T 12, confezione da 2 pezzi 570891
REMS batteria Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS batteria Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Caricabatteria veloce Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Caricabatteria veloce Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Caricabatteria veloce Li-lon 100—-240 V, 90 W 571585
Caricabatteria veloce Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Alimentazione di tensione 220-240V,

anziché batteria 14,4 V, 33 A 571565
Alimentazione di tensione 220-240V,

anziché batteria 21,6 V, 15A 571567
Alimentazione di tensione 220-240V,

anziché batteria 21,6 V, 40 A 571578
Cassetta metallica REMS Power-Press SE 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press ACC 570280
Cassa di trasporto XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Cassetta metallica REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Valigetta di sistema L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Cassetta metallica REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Valigetta di sistema L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Valigetta di sistema XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Detergente per macchine 140119

Cassette metalliche o valigette di sistema con inserto per pinze a pressare
REMS, anelli a pressare REMS, pinze intermedie come accessori: vedere
www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali — Pinze a pressare REMS,
anelli a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)

B

35



36

ita

ita

1.3.

1.4.

1.5.

Capacita

REMS Mini-Press 14 V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

per la realizzazione di giunzioni a pressione di tubi di acciaio,

tubi di acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica,

tubi multistrato di tutti i comuni sistemi pressfitting @ 10-40 mm
D Ye—1%"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —

Pinze a pressare REMS Mini, Anelli a pressare REMS —

Estratto dal catalogo (PDF)

v

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V

ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

per la realizzazione di giunzioni a pressione di tubi di acciaio,

tubi di acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica,

tubi multistrato di tutti i comuni sistemi pressfitting @10 -108 (110) mm
D¥%—-4"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —

Pinze a pressare REMS, Anelli a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC per la realizzazione

di giunzioni a pressione XL di tubi di tutti i

comuni sistemi pressfitting @64 -108 mm
B2 -4"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —

Pinze a pressare REMS, Anelli a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)

Intervallo della temperatura di lavoro

Pressatrici a batteria REMS -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Batteria -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Caricabatteria veloce 0°C (

Alimentazione di tensione -10°C-+45°C (14 °F - +113 °F
-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F

>0°C (32 °F

)

)

—+40 °C (32 °F — +104 °F)

)

Pressatrici alimentate da rete )
)

Temperatura di immagazzinamento

Forza di spinta, corsa

Forza di spinta (forza nominale)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

22 kN

32 kN
45 kN

Corsa

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

28 mm

41 mm

104 mm

Dati elettrici

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

230 V~; 50-60 Hz; 450 W

110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =; 2,5Ah
14,4V =; 5,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =;5,0Ah
REMS Mini-Press 22V ACC —
REMS Mini-Press S 22V ACC g} g x_ ii ﬁﬂ
REMS Akku-Press E 22V ACC 21 ‘6 v — 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 216V =90Ah
REMS Akku-Press 22V Connected ' T
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=;5,0Ah
21,6 V=;9,0 Ah

1.6.

1.7.

Caricabatteria veloce

Li-lon/Ni-Cd Input 220-240 V~; 50—60 Hz; 65 W
(batteria a innesto, Output 10,8-18 V=
cod. art. 571560) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output 10,8-18 V=
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Caricabatteria veloce Li-lon Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(batteria a slitta, Output 21,6 V=
cod. art. 571575) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
Output 21,6 V=
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Caricabatteria veloce Li-lon Input 100-240 V~; 50—60 Hz; 90 W
(batteria a slitta, Output 21,6 V=
cod. art. 571585) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Caricabatteria veloce Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(batteria a slitta, Output 21,6 V=
cod. art. 571587) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Alimentazione di tensione Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
14,4V (cod. art. 571565) Output 14,4V =;33A
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
Output 14,4V =;18A
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Alimentazione di tensione Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
21,6 V (cod. art. 571567) Output 21,6 V=;<15A
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Alimentazione di tensione Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
21,6 V (cod. art. 571578) Output 21,6 V=;40A

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

Dimensioni

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273x260%75 mm (10,7"%10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press E 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290%81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V Connected 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Pesi

REMS Power-Press SE macchina motore 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC macchina motore 4,7 kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC solo macchina motore 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC solo macchina motore 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC solo macchina motore 22kg (4,91b)
REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

solo macchina motore 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press E 22V ACC solo macchina motore 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V ACC solo macchina motore 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V Connected solo macchina motore  2,9kg (6,4 Ib)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

solo macchina motore 57kg (12,6 Ib)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
Pinza a pressare (in media) 1,8kg (3,91b)
Pinza a pressare Mini (in media) 1,2kg (2,6 1b)
Pinza intermedia Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Pinza intermedia Z2 20kg (441b)
Pinza intermedia Z4 36kg (7,91b)
Pinza intermedia Z5 3,8kg (8,41b)
Pinza intermedia Z6 XL 55kg (12,11b)
Pinza intermedia Z8 1,7kg (3,71b)
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1.8.

1.9.

21.

Anello a pressare M54 (PR-3S)
Anello a pressare U75 (PR-3B)

3,1kg
2,7kg

(6,8 Ib)
(5,9 Ib)

Informazioni sulla rumorosita
Valore d’emissione riferito al posto di lavoro
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa=87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACC Connected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrazioni

Valore effettivo ponderato dell'accelerazione <2,5m/s? K=1,5m/s?

Il valore di emissione delle vibrazioni indicato € stato misurato con un processo
di controllo a norma e pud essere utilizzato per il confronto con altri elettrou-
tensili. Il valore di emissione delle vibrazioni indicato puo essere utilizzato anche
per stimare i tempi di pausa.

A\ ATTENZIONE

Il valore di emissione delle vibrazioni pud scostarsi dal valore indicato durante
I'utilizzo dell'elettroutensile, a seconda di come viene utilizzato I'elettroutensile
stesso. A seconda di come viene utilizzato I'utensile (funzionamento intermittente)
pud essere necessario prendere provvedimenti per la sicurezza dell'utilizzatore.

Messa in funzione

A\ ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima
della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della
pressione premendo il tasto di richiamo (13). Se dovesse risultare inceppata
o non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature.
Consegnare la macchina motore ad un centro assistenza autorizzato REMS
per farla controllare.

A\ATTENZIONE

Osservare e attenersi alle normative nazionali per i pesi dei carichi movimen-
tati manualmente.

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, delle pinze a pressare REMS Mini,
degli anelli a pressare REMS con pinze intermedie per i diversi sistemi di
raccordo di tubi si applica la documentazione di vendita REMS attuale; vedere
anche www.rems.de — Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti. Se
componenti di sistemi di raccordo di tubi vengono modificati dai costruttori dei
sistemi o se nuovi prodotti vengono presentati sul mercato, richiedere a REMS
informazioni aggiornate per I'utilizzo (e-mail info@rems.de). Salvo modifiche
ed errori.

Collegamento elettrico

Osservare il voltaggio della rete! Prima di collegare la macchina motore, del
caricabatteria veloce o della tensione di alimentazione, controllare che la tensione
indicata sulla targhetta corrisponda a quella della rete. In cantieri, in ambienti
umidi, al coperto ed all'aperto o in luoghi di utilizzo simili, collegare I'elettrouten-
sile solo tramite un interruttore differenziale (salvavita) che interrompa I'energia
se la corrente di dispersione verso terra supera il valore di 30 mA per 200 ms.

Batterie

Inserire sempre le batterie 14,4 V (19) verticalmente nell’elettroutensile o nel
caricabatteria veloce. Inserendole inclinate, si danneggiano i contatti e si pud
provocare un cortocircuito con danneggiamento della batteria.

Scarica eccessiva a causa di sottotensione

Per le batterie agli ioni di litio la tensione non deve scendere sotto un valore
minimo, altrimenti la batteria pud subire danni a causa della scarica eccessiva.
Alla consegna, le celle delle batterie REMS Li-lon sono caricate per circa il
40%. Per questo le batterie agli ioni di litio devono essere caricate prima dell'uso
e successivamente ricaricate ad intervalli regolari. Se questa regola del costrut-
tore delle celle non viene rispettata, la batteria agli ioni di litio puo subire danni
a causa della scarica eccessiva.

Scarica eccessiva a causa di immagazzinamento

Immagazzinando una batteria agli ioni di litio poco carica, se limmagazzinamento
si protrae a lungo la batteria pud scaricarsi eccessivamente e subire danni.
Prima di immagazzinarle, le batterie agli ioni di litio devono essere pertanto
caricate e ricaricate almeno una volta ogni sei mesi e prima di riutilizzarle.

Prima dell’'uso, ricaricare la batteria. Ricaricare regolarmente le batterie
agli ioni di litio per evitarne la scarica eccessiva. Se si scarica eccessi-
vamente, la batteria subisce danni.

Per caricare la batteria agli ioni di litio REMS utilizzare solo caricabatterie veloci
REMS approvati. Le batterie agli ioni di litio nuove e non utilizzate a lungo
raggiungono la capacita massima solo dopo diverse ricariche.

2.2,

Caricabatteria veloce Li-lon/Ni-Cd e caricabatterie veloci Li-lon

Con spina di rete inserita, la spia di controllo sinistra & accesa in verde. Se nel
caricabatterie veloce & inserita una batteria, la spia di controllo verde lampeg-
giante segnala che la batteria si sta ricaricando. Quando questa spia di controllo
verde resta costantemente accesa, la batteria € carica. Se una spia di controllo
lampeggia in rosso, la batteria &€ guasta. Se una spia di controllo & accesa in
rosso, la temperatura del caricabatteria veloce e/ o della batteria & esterna
all'intervallo di lavoro consentito da 0°C a +40°C.

AWVISO
| caricabatteria veloci non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Alimentatore elettrico

Gli alimentatori elettrici vanno utilizzati al posto delle batterie per I'alimen-
tazione da rete degli elettroutensili a batteria. Gli alimentatori elettrici sono
prowvisti di una protezione dalla sovracorrente e termica. Lo stato operativo viene
segnalato da un LED. Un LED acceso segnala il pronto al funzionamento. Un
LED spento o lampeggiante segnala una sovracorrente o una temperatura non
consentita. Durate questa fase non & possibile utilizzare la macchina motore.
Dopo un certo tempo il LED si riaccende e il lavoro pud essere proseguito.

AWISO
Gli alimentatori elettrici non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Montaggio (cambio) della pinza a pressare, pinza a pressare Mini (fig. 1
(1)), della pinza a pressare (4G) (fig. 11), della pinza a pressare (S) (fig. 12),
dell'anello a pressare (PR-3S) con pinza intermedia (fig. 13), dell'anello a
pressare (PR-3B) con pinza intermedia (fig. 14), dell'anello a pressare 45°
(PR-2B) con pinza intermedia, dell'anello a pressare S (PR-2B) con pinza
intermedia Z8 o pinza intermedia Mini Z8 (fig. 15) in pressatrici radiali.
Estrarre la spina di rete o togliere la batteria. Utilizzare solo pinze a pressare,
pinze a pressare Mini o anelli a pressare con profilo di pressatura adatto per
il sistema pressfitting. Sulle ganasce o sui segmenti a pressare delle pinze a
pressare, delle pinze a pressare Mini o degli anelli a pressare sono presenti
una lettera che contrassegna il profilo di pressatura ed un numero che ne indica
la grandezza. Le pinze intermedie sono contrassegnate dalla lettera Z e da
una cifra di identificazione dell'anello a pressare compatibile e contrassegnato
in modo omonimo. L'anello a pressare 45° (PR-2B) deve essere applicato solo
con un angolo di 45° rispetto alla pinza intermedia Z1/pinza intermedia Mini
Z1 (fig. 18). Per I'anello a pressare S (PR-2B), la pinza intermedia Z8 o la pinza
intermedia Mini Z8 puo essere applicata orientandola su qualsiasi angolo (fig.
15). Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore
del sistema pressfitting da pressare. Non pressare mai con una pinza a pres-
sare, pinza a pressare Mini o un anello a pressare e pinza intermedia, pinza
intermedia Mini non adatti (profilo di pressatura, grandezza). Il raccordo a
pressare potrebbe essere inutilizzabile e la macchina e la pinza a pressare,
pinza a pressare Mini o I'anello a pressare e la pinza intermedia, pinza intermedia
Mini, potrebbero subire danni.

Pinza intermedia Z6 XL per I'azionamento degli anelli a pressare REMS XL
64-108, 2%2—4" (PR-3S) con REMS Power-Press XL ACC. Pinza intermedia
Z7 XL45kN per 'azionamento degli anelli a pressare REMS XL 64—108, 2%,—4"
(PR-3S) e degli anelli a pressare XL 2%:-4" (PR-3B) con REMS Akku-Press
XL45kN 22V ACC. Per REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC & adatta soltanto
la pinza intermedia Z7 XL 45kN.

Collocare I'elettroutensile in posizione comoda sul tavolo o sul pavimento. La
bussola girevole (fig. 5 (21)) di REMS Power-Press XL ACC deve essere
posizionata in base alla pinza a pressare/pinza intermedia utilizzata. Per
utilizzare la pinza intermedia Z6 XL, la bussola girevole (21) deve essere ruotata
fino all'innesto, in modo che non copra la scanalatura della scatola di aziona-
mento. Per tutte le altre pinze a pressare/pinze intermedie, ruotare la bussola
girevole (21) fino all'innesto, in modo che copra la scanalatura della scatola di
azionamento. Il montaggio (la sostituzione) della pinza a pressare, delle pinza
a pressare Mini o della pinza intermedia, pinza intermedia Mini pud essere
eseguito solo dopo aver riportato i rulli di pressione (5) nella posizione iniziale.
Se necessario, nella REMS Power-Press SE spingere la leva di direzione di
rotazione (7) verso sinistra e azionare l'interruttore di sicurezza (8); nella REMS
Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS
Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press XL ACC e REMS Akku-Press
14V | Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC
| Akku-Press 22V Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC premere
e tenere premuto il tasto di richiamo (13) fino al rientro completo dei rulli di
pressione (5).

A\ ATTENZIONE

Posizionare e far innestare la bussola girevole (21) sempre in base alla pinza
a pressare/pinza intermedia utilizzata. Pericolo di schiacciamento!

Aprire il perno di fissaggio della pinza (2). A tal fine tirare il blocco (4). Il perno
di fissaggio della pinza (2) fuoriesce sotto I'azione della molla. Montare la pinza
a pressare, la pinza a pressare Mini (1), la pinza intermedia, la pinza intermedia
Mini (14) prescelta. Spingere avanti il perno di fissaggio della pinza (2) fino
all'innesto del blocco (4). Durante questa operazione premere il pulsante (3)
direttamente sul perno di fissaggio della pinza (2).Non avviare la macchina
motore senza prima aver applicato la pinza a pressare, la pinza a pressare
Mini, I'anello a pressare con pinza intermedia, la pinza intermedia Mini. Eseguire
I'operazione di pressatura solo per realizzare un raccordo a pressare. Se non
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23.

3.1.

¢ presente il pressfitting che esercita una contropressione, I'elettroutensile o
la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare e la pinza
intermedia e pinza intermedia Mini subiscono intense sollecitazioni inutili.

A\ATTENZIONE
Non effettuare mai la pressatura se il perno di fissaggio della pinza (2)

non é bloccato. Pericolo di rottura: i pezzi espulsi violentemente possono
provocare serie lesioni alle persone!

Funzioni supplementari REMS Akku-Press 22V Connected

Per informazioni sulla navigazione a menu, sulla funzionalita Connected e
sul portale di manutenzione vedere le istruzioni d'uso REMS Akku-Press 22V
Connected.

Istruzioni d’'uso Guida rapida all'uso (YouTube)

Funzionamento

A\ ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima
della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della
pressione premendo il tasto di ritorno (13). Se dovesse risultare inceppata o
non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature.
Consegnare la macchina motore ad un centro assistenza autorizzato REMS
per farla controllare.

Prima di ogni uso & necessario controllare che la pinza a pressare, la pinza a
pressare Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia e la pinza intermedia
Mini, in particolare il profilo di pressatura (11, 17) delle ganasce (10), o di tutti
i 3 segmenti a pressare (16), non presentino danni o tracce di usura. Non
utilizzare piu pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare, pinze
intermedie e pinze intermedie Mini danneggiati o usurati. In caso contrario si
corre il rischio di realizzare raccordi a pressare non regolari e di incidenti.

Prima di ogni uso € necessario eseguire una prova di pressatura mediante la
macchina motore e la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a
pressare montato con pinza intermedia o pinza intermedia Mini e con pressfit-
ting inserito. La pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (1), I'anello a pres-
sare (15) con pinza intermedia o pinza intermedia Mini devono essere compa-
tibili meccanicamente con la macchina motore e poter essere bloccati
correttamente. Per la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (fig. 1), I'anello
a pressare (PR-3B) (fig. 14) e I'anello a pressare 45° (PR-2B) o I'anello a pres-
sare S (PR-2B) (fig. 15), dopo aver ultimato la pressatura & necessario osservare
la chiusura completa delle ganasce (10) di "A". Per la pinza a pressare (PZ-4G)
(fig. 11) e la pinza a pressare (PZ-S) (fig. 12), dopo aver ultimato la pressatura
€ necessario osservare la chiusura completa delle ganasce (10) sia in "A" sia
sul lato opposto "B". Per I'anello a pressare (PR-3S) (fig. 13) e I'anello a pres-
sare XL (PR-3S) (fig. 13), dopo aver ultimato la pressatura & necessario
osservare la chiusura completa dei segmenti a pressare (16) sia in "A" sia sul
lato opposto "B". Controllare I'ermeticita della giunzione (osservare le disposi-
zioni, norme, direttive, ecc. nazionali).

Se durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini o
I'anello a pressare si forma una bavatura evidente sul pressfitting, la pressatura
pud essere scorretta o non ermetica (vedi 5. Disturbi tecnici).

/\ATTENZIONE

Per non danneggiare la macchina motore, verificare che nelle situazioni
di lavoro come quelle illustrate dalle fig. 17 — 19 non si presentino forza-
ture tra la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare,
la pinza intermedia, la pinza intermedia Mini, il pressfitting e la macchina
motore. In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo di rottura ed i
pezzi espulsi violentemente possono provocare serie lesioni.

Ciclo di lavorazione

Premere con la mano la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini (1) fino a
poterla spingere sul pressfitting. Tenere la macchina motore con la pinza a
pressare sul pressfitting perpendicolarmente all'asse del tubo. Lasciare la pinza
a pressare affinché questa si chiuda sul pressfitting. Tenere la macchina motore
per 'impugnatura della carcassa (6) e per 'impugnatura dell'interruttore (9).

Applicare I'anello a pressare (15) intorno al pressfitting. Mettere la pinza inter-
medialla pinza intermedia Mini (14) nella macchina motore e bloccare il perno
di fissaggio della pinza, se necessario posizionare la bussola girevole (21);
vedere 2.2. Stringere con una mano la pinza intermedia/pinza intermedia Mini
(14)fino a poterla applicare sull'anello a pressare. Rilasciare la pinza intermedia/
pinza intermedia Mini in modo da portare i raggi della pinza intermedia/pinza
intermedia Mini a stretto contatto con i perni di posizionamentol/le sedi sferiche
dell'anello a pressare e quest'ultimo con il pressfitting (fig. 16). Per la pinza
intermedia Z1 e la pinza intermedia Mini Z1 prestare attenzione ad applicare
I'anello a pressare solo a un angolo di 45°. Per I'anello a pressare S (PR-2B),
la pinza intermedia Z8/pinza intermedia Mini Z8 puo essere applicata orien-
tandola in qualsiasi direzione (fig. 15).

3.2,

AWISO

Utilizzare solo la pinza intermedia approvata per I'anello a pressare e per la
macchina motore; vedere 2.2. La mancata osservanza puo portare a pressature
anomale o che perdono e inoltre I'anello a pressare e la pinza intermedia
possono subire danni.

Nella REMS Power-Press SE spingere la leva della direzione di rotazione (7)
verso destra (avanzamento) e premere l'interruttore di sicurezza (8). Tenere
premuto l'interruttore di sicurezza (8) fino al termine della pressatura ed alla
chiusura della pinza a pressare o dell'anello a pressare. Rilasciare subito
linterruttore di sicurezza. Spingere la leva di direzione di rotazione (7) verso
sinistra (ritorno) e premere l'interruttore (8) fino al rientro dei rulli di pressione
indietro ed all'intervento del giunto a frizione di sicurezza. Rilasciare subito
linterruttore di sicurezza.

Non sovraccaricare eccessivamente il giunto a frizione di sicurezza. Rilasciare
I'interruttore di sicurezza subito dopo la chiusura della pinza a pressare,
dell'anello a pressare o il rientro dei rulli di pressione. Come ogni altro giunto
a pressione, il giunto a pressione di sicurezza & soggetto ad usura. Se tuttavia
viene sollecitato eccessivamente, la sua usura & maggiore del normale e pud
essere danneggiato in modo irreparabile.

Con la REMS Power-Press e la REMS Akku-Press tenere premuto I'interruttore
di sicurezza (8) fino a quando la pinza a pressare o dell’anello a pressare sia
completamente chiusa. Questo viene segnalato da un segnale acustico (clac).
Premere la leva di richiamo (10) fino a quando i rulli di pressione (5) siano
ritornati completamente indietro.

Con la REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC e Power-Press XL ACC tenere
premuto linterruttore di sicurezza (8) fino a quando la pinza a pressare o
dell'anello a pressare sia completamente chiusa. Al termine della pressatura
la macchina motore attiva automaticamente il sistema di ritorno automatico.
Lintervento del giunto a frizione di sicurezza viene segnalato da un segnale
acustico (clac).

Nella REMS Akku-Press 22 V ACC tenere premuto l'interruttore di sicurezza
(8) fino alla chiusura completa della pinza a pressare o dell'anello a pressare.
Prima premere il pulsante di accensione/spegnimento (26) della Akku-Press
22V Connected e poi avviare la pressatura azionando l'interruttore di sicurezza
(8). Al termine della pressatura la macchina motore attiva automaticamente il
sistema di ritorno automatico (ritorno automatico). IL LED a colori dell'indicatore
della pressione esercitata (22) segnala se la pressione esercitata dalla macchina
motore & stata quella assegnata, vedere 3.6.

Comprimere con una mano la pinza a pressare, pinza a pressare Mini per
poterla togliere dal pressfitting insieme alla macchina motore. Comprimere con
una mano la pinza intermedia, pinza intermedia Mini per poterla togliere dal
anello a pressare insieme alla macchina motore. Aprire a mano I'anello a
pressare per poterlo togliere dal pressfitting.

Sicurezza di funzionamento

Nella REMS Power-Press SE la pressatura termina rilasciando l'interruttore di
sicurezza (8). Per la sicurezza meccanica della macchina motore, in entrambe
le posizioni finali dei rulli di pressione entra in azione una frizione di sicurezza
regolata sulla coppia. Non sovraccaricare eccessivamente la frizione di sicurezzal
REMS Power-Press SE possiede inoltre un sistema elettronico di sicurezza che
spegne la macchina motore in caso di carico elevato. Se le pinze a pressare (1)
e gli anelli a pressare (15) chiudono completamente (vedere 3.1.), questo non
costituisce un problema. Se pero la macchina motore si spegne gia prima del
termine della pressatura (le pinze a pressare e gli anelli a pressare non erano
chiusi (vedere 3.1.)), non si deve continuare a lavorare e la macchina motore
deve essere controllata/riparata quanto prima da un centro assistenza auto-
rizzato REMS.

REMS Power-Press e REMS Akku-Press 14V si ferma al termine della pres-
satura automaticamente con I'emissione di un segnale acustico (clac).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC e Power-Press XL ACC si ferma al termine della pressatura auto-
maticamente con I'emissione di un segnale acustico (clac) e ritorna automati-
camente indietro (ritorno automatico).

Solo con la chiusura completa della pinza a pressare, della pinza a pres-
sare Mini, dell’anello a pressare, del segmento a pressare si ha la garanzia
di un raccordo eseguito correttamente. Per la pinza a pressare, la pinza
a pressare Mini (fig. 1), I'anello a pressare (PR-3B) (fig. 14) e I'anello a
pressare 45° (PR-2B) o I'anello a pressare S (PR-2B) (fig. 15), dopo aver
ultimato la pressatura é necessario osservare la chiusura completa delle
ganasce (10) di "A". Per la pinza a pressare (PZ-4G) (fig. 11) e la pinza a
pressare (PZ-S) (fig. 12), dopo aver ultimato la pressatura & necessario
osservare la chiusura completa delle ganasce (10) sia in "A" sia sul lato
opposto "B". Per I'anello a pressare (PR-3S) (fig. 13) e I'anello a pressare
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XL (PR-3S), dopo aver ultimato la pressatura é necessario osservare la
chiusura completa dei segmenti a pressare (16) sia in "A" sia sul lato
opposto "B". Se durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a
pressare Mini, dell’anello a pressare, del segmento a pressare si forma
una bavatura evidente sul pressfitting, il raccordo puo essere difettoso
o non ermetico (vedere 5. Disturbi tecnici).

Sicurezza del lavoro

Per ragioni di sicurezza del lavoro, la macchina motore € dotata di interruttore
a pressione di sicurezza (8). Questo rende sempre possibile, soprattutto in
situazione di pericolo, lo spegnimento immediato della macchina. La macchina
motore puo essere sempre commutata sulla direzione di ritorno indipendente-
mente dalla posizione in cui si trova il mandrino.

Controllo dello stato della macchina con protezione dalla scarica ecces-
siva della batteria

Tutte le REMS Akku-Press sono dotate dal 2011-01-01 di un controllo elettronico
dello stato della macchina (18) con protezione dal sovraccarico dovuto a
eccessiva intensita di corrente e di un indicatore dello stato di carica tramite
un LED a 2 colori verde/rosso. Il LED € acceso in verde se la batteria &
completamente carica o ancora sufficientemente carica. Il LED & acceso in
rosso se la batteria deve essere ricaricata, se la batteria presenta difetti o se
la macchina motore si & spenta a causa di sovracorrente. Se questo stato
compare durante una pressatura e I'operazione di pressatura non viene portata
a termine, la pressatura deve essere portata a termine con una batteria agli
ioni di litio carica. Se I'elettroutensile non viene utilizzato, dopo circa 2 ore il
LED si spegne e si riaccende alla riaccensione dell’elettroutensile.

Indicatore dello stato di carica (20) delle batterie agli ioni di litio a 21,6 V
L'indicatore dello stato di carica indica lo stato di carica della batteria per mezzo
di4 LED. Premendo il tasto con il simbolo della batteria, per qualche secondo
si accende almeno un LED. Quanti piu LED si accendono in verde, tanto
maggiore ¢ lo stato di carica della batteria. Se un LED lampeggia in rosso, la
batteria deve essere ricaricata.

Monitoraggio della pressione esercitata

Nella REMS Akku-Press 22V ACC (fig.4) e nella REMS Akku-Press 22V
Connected (fig. 9) la pressione esercitata viene monitorata durante la pressatura.
Al termine della pressatura il LED dell'indicatore della pressione esercitata (22)
si accende in bianco se la pressione & stata quella prevista; se si accende in
rosso, la pressione esercitata e stata minore di quella prevista; se si accende in
rosso e la macchina motore si spegne, la pressione & stata maggiore di quella
prevista. Premere e tenere premuto il tasto di ritorno (13) fino a far ritornare i
rulli di pressione completamente indietro. Se la pressione esercitata non € stata
quella prevista, si pud avviare una nuova pressatura; in questo caso il LED
dell'indicatore della pressione esercitata &€ acceso di nuovo in bianco durante
la pressatura. Dopo un tempo di attesa di circa 2 minuti il LED si spegne, ma si
riaccende accendendo di nuovo la macchina motore. Se il LED dell'indicatore
della pressione esercitata & acceso in rosso, si consiglia di far controllare/
riparare la macchina motore da un centro assistenza autorizzato REMS.

Il monitoraggio della pressione esercitata della Akku-Press 22 V Connected
ha ulteriori funzioni; vedere il capitolo 3.1.3 delle istruzioni d'uso REMS Akku-
Press 22 V Connected.

Se la pressione esercitata € quella prevista e il LED dell'indicatore della pres-
sione esercitata (22) & acceso in bianco, non significa necessariamente che
la pinza a pressare, l'anello a pressare, i segmenti a pressare erano chiusi al
termine della pressatura. La chiusura completa deve essere controllata in ogni
pressatura; vedere 3.1.

Ispezione/Manutenzione

Oltre alla manutenzione descritta nel seguito, si raccomanda di far ispezionare
e revisionare le macchine motore REMS insieme a tutti gli utensili (ad esempio
pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare con pinza intermedia,
pinza intermedia Mini) e gli accessori (ad esempio batterie, caricabatterie veloci
e alimentatori elettrici) almeno una volta all'anno inviandoli o portandoli a un
centro assistenza autorizzato REMS. In Germania una tale revisione di appa-
recchi elettrici deve essere eseguita secondo DIN VDE 0701-0702 e secondo
le norme antinfortunistiche DGUV, disposizione 3 "Impianti e mezzi di esercizio
elettrici" ed & prescritta anche per mezzi di esercizio elettrici mobili. E inoltre
necessario osservare ed attenersi alle norme di sicurezza e alle regole ed alle
disposizioni valide nel luogo di installazione.

Manutenzione

Prima di effettuare manutenzioni staccare la spina dalla presa o togliere
la batteria!

Tenere pulite le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare,
le pinze intermedie, la pinza intermedia Mini, specialmente anche le loro sedi.
Pulire le parti metalliche molto sporche, ad esempio con il detergente per
macchine REMS CleanM (cod. art. 140119), e quindi proteggerle contro la
ruggine.

4.2,

Pulire le parti di plastica (ad esempio il corpo della macchina, le batterie) solo
con il detergente per macchine REMS CleanM (cod. art. 140119) o con un
sapone delicato ed un panno umido. Non usare prodotti per uso domestico
perché contengono sostanze chimiche che potrebbero danneggiare le parti di
plastica. Non usare in nessun caso benzina, olio di trementina o prodotti simili
per pulire parti di plastica.

Prestare attenzione a non far entrare liquidi all'interno dell'elettroutensile. Non
immergere |'elettroutensile in liquidi.

Controllare regolarmente la scorrevolezza delle pinze a pressare, delle pinze a
pressare Mini, degli anelli a pressare e delle pinze intermedie, pinza intermedia
Mini. Se necessario, pulire le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli
a pressare e le pinze intermedie e ingrassare leggermente i bulloni (12) delle
ganasce, dei segmenti a pressare e delle pinze intermedie, pinza intermedia
Mini, (Fig. 1, 11-15) con olio per macchine, tuttavia senza smontare la pinza a
pressare, la pinza a pressare Mini, gli anelli a pressare e la pinza intermedia.
Rimuovere le incrostazioni nel profilo di pressatura (11, 17). Controllare regolar-
mente lo stato di tutte le pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare
e pinze intermedie, pinza intermedia Mini eseguendo una pressatura di prova
con un pressfitting inserito. Solo con la chiusura completa della pinza a pressare,
della pinza a pressare Mini, dell'anello a pressare, del segmento a pressare si
ha la garanzia di un raccordo eseguito correttamente. Per la pinza a pressare,
la pinza a pressare Mini (fig. 1), 'anello a pressare (PR-3B) (fig. 14) e I'anello
a pressare 45° (PR-2B) o I'anello a pressare S (PR-2B) (fig. 15), dopo aver
ultimato la pressatura € necessario osservare la chiusura completa delle
ganasce (10) di "A". Per la pinza a pressare (PZ-4G) (fig. 11) e la pinza a
pressare (PZ-S) (fig. 12), dopo aver ultimato la pressatura € necessario osser-
vare la chiusura completa delle ganasce (10) sia in "A" sia sul lato opposto "B".
Per I'anello a pressare (PR-3S) (fig. 13) e I'anello a pressare XL (PR-3S), dopo
aver ultimato la pressatura € necessario osservare la chiusura completa dei
segmenti a pressare (16) sia in "A" sia sul lato opposto "B". Se durante la
chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini, dell'anello a pressare,
del segmento a pressare si forma una bavatura evidente sul pressfitting, il raccordo
puo essere difettoso o0 non ermetico (vedere 5. Disturbi tecnici).

Non utilizzare piu pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare e
pinze intermedie, pinza intermedia Mini, danneggiati o usurati. In caso di dubbio,
inviare I'elettroutensile insieme a tutte le pinze a pressare, pinze a pressare
Mini, gli anelli a pressare e le pinze intermedie, pinza intermedia Mini, ad un
centro assistenza autorizzato REMS per la revisione.

Mantenere regolarmente pulito I'alloggiamento della pinza a pressare, soprat-
tutto pulire regolarmente i rulli di pressione (5) ed il perno di fissaggio della
ganascia (2) ed in seguito ingrassarli leggermente con olio per macchine.
Controllare regolarmente la sicurezza di funzionamento della macchina motore
eseguendo una pressatura con il pressfitting che richiede la forza di pressatura
maggiore. Se la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare,
i segmenti a pressare si chiudono completamente durante questa pressatura
(vedere sopra), si ha la certezza del buon funzionamento della macchina motore.

Ispezione/Riparazione

Prima di effettuare lavori di riparazione e manutenzione, staccare la spina
dalla presa elo togliere la batteria! Questi lavori devono essere svolti solo
da tecnici qualificati.

Lingranaggio della REMS Power-Press SE non richiede nessuna manutenzione.
Esso lavora in una carica di grasso costante e non deve percio essere lubrifi-
cato. Il motore REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press
ACC, Power-Press XL ACC & provvisto di carboncini. Questi si usurano e
devono essere, di tanto in tanto, controllati e, se il caso, sostituiti. Utilizzare
soltanto carboncini originali per REMS. Le spazzole di carbone dei motori DC
delle macchine motore a batteria sono soggette a usura. Esse non possono
essere sostituite; & necessario sostituire I'intero motore DC. La REMS Akku-
Press 22V Connected & dotata di un motore senza spazzole. Gli anelli di tenuta
(O-ring) di tutte le macchine motore elettroidrauliche sono soggetti a usura. Di
tanto in tanto essi devono essere controllati e, se necessario, sostituiti. Utilizzare
soltanto il giunto a frizione di sicurezza originale REMS. Tutte le altre macchine
motore REMS (tranne REMS Power-Press SE) funzionano elettroidraulicamente.
In caso di forza di pressione insufficiente o di perdita d’olio la macchina motore
deve essere controllata da un centro assistenza autorizzato REMS.

Le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare, le pinze
intermedie danneggiati o usurati non devono essere riparati.
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Disturbi tecnici

Per non danneggiare la macchina motore, verificare che nelle situazioni di lavoro come quelle illustrate dalle fig. 16 — 18 non si presentino forzature tra la pinza a
pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia, la pinza intermedia Mini, il pressfitting e la macchina motore.

A\ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della pressione
premendo il tasto di richiamo (13). Se dovesse risultare inceppata o non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature. Consegnare la macchina
motore ad un centro assistenza autorizzato REMS per farla controllare.

Disturbo: la macchina motore non funziona.

Causa: Rimedio:

e Spazzole di carbone consumate. e Far sostituire le spazzole di carbone o il motore DC da un tecnico qualificato o
da un centro assistenza autorizzato REMS.

e Cavo di collegamento danneggiato (REMS Power-Press SE, REMS e Far sostituire il cavo di collegamento da un tecnico qualificato o da un centro

Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). assistenza autorizzato REMS.

e Batteria scarica o guasta (macchine motore a batteria REMS). e Ricaricare la batteria con il caricabatteria veloce o sostituire la batteria.

e Macchina motore guasta. e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza
autorizzato REMS.

Disturbo: La macchina motore non completa la pressatura; la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare, il segmento a pressare non si
chiude completamente; la pinza troncatrice, la tagliacavo non taglia completamente.

Causa: Rimedio:

e Macchina motore surriscaldata (REMS Power-Press SE, REMS Power- e Far raffreddare la macchina motore per circa 10 minuti.
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

e Spazzole di carbone consumate. e Far sostituire le spazzole di carbone o il motore DC da un tecnico qualificato o

da un centro assistenza autorizzato REMS.

e Giunto a frizione guasto (REMS Power-Press SE). e Far controllare/riparare il giunto a frizione da un centro assistenza autorizzato

REMS.

e Batteria scarica o guasta (macchine motore a batteria REMS). e Ricaricare la batteria con il caricabatteria veloce o sostituire la batteria.

e Macchina motore guasta. e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza

autorizzato REMS.

e Montaggio di una pinza a pressare, pinza a pressare Mini errata, di un e Controllare la scritta della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini,
anello a pressare (profilo di pressatura, grandezza) errato, di una pinza dell'anello a pressare, della pinza intermedia, della pinza intermedia Mini e
intermedia, pinza intermedia Mini errata o di inserti da taglio errati. degli inserti da taglio e, se necessario, sostituire i componenti.

e Pinza a pressare, pinza a pressare Mini, anello a pressare, pinza o Non utilizzare piu la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, 'anello a
intermedia, pinza intermedia Mini, non scorrevole o danneggiato. pressare, la pinza intermedia! Pulire la pinza a pressare, la pinza a pressare

Mini, I'anello a pressare, la pinza intermedia e lubrificarli leggermente con
olio per macchine o sostituirli.

o |l LED dell'indicatore della pressione esercitata (22) &€ acceso in rosso e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza auto-
(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected), rizzato REMS. Se necessario, ripressare il pressfitting o sostituirlo con uno
vedere 3.6. nuovo. Rispettare le istruzioni di montaggio del sistema pressfitting.

e La classe di resistenza della staffa filettata € > 4.8 (400 N/mm2) e Attenzione alla classe di resistenza delle staffe filettate.

(pinza troncatrice REMS Mini M, pinza troncatrice REMS M).
e Gliinserti/le lame da taglio sono consumati (pinza troncatrice REMS Mini M, e Girare o sostituire gli inserti da taglio/sostituire le lame da taglio.
pinza troncatrice REMS M/tagliacavo REMS).
e Montaggio di inserti a pressare Klauke errati in pinza a pressare REMS Mini @ Attenersi alle istruzioni del produttore del sistema e, se necessario, sostituire

Basic EO1, pinza a pressare REMS Basic EO01. gli inserti a pressare.
Disturbo: REMS Power-Press SE si spegne ripetutamente al termine della pressatura.
Causa: Rimedio:
e Macchina motore guasta. e Far controllare/riparare la macchina motore un centro assistenza autorizzato
REMS.

Disturbo: durante la chiusura della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini, dell'anello a pressare, dei segmenti a pressare si forma una bavatura
evidente sul pressfitting.

Causa: Rimedio:

e Pinza a pressare, pinza a pressare Mini, anello a pressare, segmenti a e Sostituire la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, 'anello a pressare.
pressare o profilo di pressatura danneggiato o usurato.

e Montaggio di una pinza a pressare, pinza a pressare Mini errata, di un e Controllare la scritta della pinza a pressare, della pinza a pressare Mini,
anello a pressare errato (profilo di pressatura, grandezza) o di una pinza dell'anello a pressare, della pinza intermedia e, se necessario, sostituire i
intermedia, pinza intermedia Mini, errata. componenti.

o || pressfitting, il tubo e la boccola di supporto non sono compatibili. o \ferificare la compatibilita del pressfitting, del tubo e della boccola di supporto.

Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del
sistema pressfitting da pressare e, se necessario, contattarlo.

Disturbo: le ganasce si chiudono in maniera sfalsata con pinza a pressare, pinza a pressare Mini non sotto sforzo, come illustrato in "A" e "B" (fig. 1).

Causa: Rimedio:
e La pinza a pressare, la pinza a pressare Mini € caduta a terra, la molla di e Consegnare la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini ad un centro
spinta & deformata. assistenza autorizzato REMS per farla controllare.

Disturbo: formazione di bava nel taglio di staffe filettate (pinza troncatrice REMS Mini M, pinza troncatrice REMS M).

Causa: Rimedio:
e Gliinserti da taglio sono consumati o scheggiati. e Girare o sostituire gli inserti da taglio.
e La classe di resistenza della staffa filettata & > 4.8 (400 N/mm?). o Attenzione alla classe di resistenza delle staffe filettate.
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Smaltimento

Al termine della loro vita utile, le pressatrici radiali, le batterie, i caricabatteria
veloci e gli alimentatori di tensione non devono essere smaltiti insieme ai rifiuti
domestici, ma smaltite correttamente e conformemente alle disposizioni di
legge. Le batterie al litio e gli accumulatori di tutti i sistemi a batteria devono
essere smaltiti solo se scarichi. Se le batterie al litio e gli accumulatori non sono
completamente scarichi, se ne devono coprire tutti i contatti, ad esempio con
nastro isolante.

Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all utilizzatore finale. La data di consegna deve essere compro-
vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di
acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si
presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro-
vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente.
Leffettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia
per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,
utilizzo improprio o0 abuso, inosservanza delle istruzioni d'uso, dall'uso di prodotti
ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi
da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS
non risponde.

Gli interventi in garanzia devono essere effettuati solo da centri assistenza
autorizzati REMS. La garanzia € riconosciuta solo se I'attrezzo viene inviato,
privo di interventi precedenti e non smontato, ad un centro assistenza autoriz-
zato REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano proprieta
della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell'utilizzatore.

Un elenco dei centri assistenza autorizzati REMS & disponibile in internet
all'indirizzo www.rems.de. Per i paesi non riportati in questo elenco, il prodotto
deve essere inviato al SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralte 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. | diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i
diritti di garanzia in caso di vizi, nei confronti del rivenditore, i diritti derivanti
dalla violazione intenzionale degli obblighi e i diritti connessi agli aspetti giuri-
dici della responsabilita sul prodotto non sono limitati dalla presente garanzia.

Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione delle regole
di rinvio del diritto privato internazionale tedesco e con esclusione dell'accordo
delle Nazioni Unite sui contratti di compravendita internazionale di merci (CISG).
Emittente e garante della presente garanzia del produttore valida in tutto il
mondo & la REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

Estensione della garanzia del produttore ad un periodo
di 5 anni

Per gli elettroutensili indicati nelle presenti istruzioni d'uso & possibile estendere
a 5 anni il periodo coperto dalla garanzia del produttore registrando I'elettrou-
tensile nel sito www.rems.de/service entro 30 giorni dalla sua data di consegna
al primo utilizzatore. | diritti derivanti dall'estensione della garanzia del produt-
tore possono essere fatti valere solo dai primi utilizzatori registrati e a condizione
che la targhetta dell'elettroutensile non sia stata né rimossa né modificata e
che i suoi dati siano ancora leggibili. La cessione dei diritti & esclusa.

Elenchi dei pezzi

Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
ricambio.
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Traduccion de las instrucciones de servicio originales

Para la utilizacion de tenazas de prensar REMS, tenazas de prensar REMS Mini,
anillos de prensar REMS con tenazas adaptadoras para los distintos sistemas de
union de tubos es valida la respectiva documentacion actualizada de ventas REMS,
véase también www.rems.de — Descargas — Catalogos/Folletos de producto. Siel
fabricante del sistema varia o lanza al mercado nuevos componentes de sistemas de
union de tubos, se debera solicitar a REMS el estado actual de aplicacion de los mismos
(e-mail info@rems.de). Salvo modificaciones y errores.

Fig. 1-15
1 Tenaza de prensar/ 18 Control de estado de la maquina
tenaza de prensar Mini 19 Acumulador
2 Perno portatenazas 20 Indicacion escalonada del
3 Botdn estado de carga
4 Pasador (REMS Acumuladores 21,6 V)
5 Rodillos de presién 21 Casquillo rotatorio
6 Empufiadura de la carcasa (REMS Power-Press XL ACC)
7 Selector del sentido de giro 22 Indicador de la presién de prensado
8 Interruptor pulsador de seguridad (REMS Akku-Press 22V ACC)
9 Empufiadura del interruptor 23 Correa para transporte (REMS
10 Mordaza de prensar Akku-Press 22 V Connected)
11 Perfil de prensado 24 Pantalla OLED (REMS Akku-Press

22V Connected)

Botén izquierdo/derecho (REMS
Akku-Press 22 VV Connected)
Botén de encendido/apagado
(REMS Akku-Press 22 V
Connected)

(tenaza de prensar)

12 Perno 25

13 Boton de reposicion

14 Tenaza adaptadora/ 26
tenaza adaptadora Mini

15 Anillo de prensar

16 Segmento de presion

17  Perfil de prensado (anillo de
prensar / segmentos de compresion)

Fig. 16

Colocacion conforme/indebida de la tenaza adaptadora al anillo de prensar

Fig. 17-19

Posiciones de trabajo no autorizadas

Fig. 20

Resumen de homologaciones de sistemas de proteccién contra caida

Instrucciones generales de seguridad para herramientas
eléctricas

Leatodas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucién, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

El término “herramienta eléctrica” utilizado en las indicaciones de seguridad hace
referencia a herramientas eléctricas operadas por red (con cable de alimentacion)
0 a herramientas eléctricas operadas por acumulador (sin cable de alimentacion).

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. E/ desorden o la
falta de luz en el area de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta
eléctrica. Si se distrae puede llegar a perder el control de la herramienta eléctrica.

2) Seguridad eléctrica

a) Elenchufe de conexion de la herramienta eléctrica debe ser compatible con
la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna circuns-
tancia. No utilice adaptadores de enchufe en herramientas eléctricas que
dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacion adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite que su cuerpo entre en contacto con superficies puestas a tierra tales
como tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo esta
conectado a tierra existe un elevado riesgo de descarga eléctrica.

c) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. E/ acceso
de agua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable de conexién para otros fines, como sujetar la herramienta
eléctrica, colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el
cable de conexién alejado de fuentes de calor, aceite, bordes cortantes o
piezas en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa el riesgo
de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta eléctrica en exteriores, utilice inicamente
alargadores de cable aptos para su uso exterior. La utilizacion de alargadores
de cable especialmente indicados para usos exteriores reduce el riesgo de sufrir
descargas eléctricas.

f) Siresultaimprescindible trabajar con la herramienta eléctrica en un entorno
humedo, utilice un interruptor de corriente de defecto. La utilizacion de un
interruptor de defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

3) Seguridad de personas

a) Preste atencion a los trabajos a realizar, utilizando la herramienta eléctrica con
sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente cansado o
bajo los efectos de drogas, alcohol o medicamentos. Un instante de distraccion
al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones considerables.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas protectoras.
La utilizacion de un equipo de proteccion personal, con una mascarilla, guantes
de sequridad antideslizantes, casco o protecciones auditivas, segun el tipo y
aplicacién de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de sufrir lesiones.

c) Evite la puesta en marcha involuntaria del aparato. Asegurese de que la
herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de conectarla a la
red eléctrica, al sujetarla o transportarla. Transportar la herramienta eléctrica
con el dedo puesto en el interruptor o conectar la herramienta eléctrica a la red
estando ya encendida puede provocar accidentes.

d) Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-
mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte movil de la
herramienta eléctrica puede provocar lesiones.

e) Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga el
equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice ropa holgada ni complementos. Mantenga
el pelo y la ropa alejados de piezas en movimiento. La ropa suelta, los acce-
sorios o el pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiracion o recolector de polvo,
asegurese de que estan conectados y se emplean correctamente. E/ uso
de un dispositivo de aspiracion reduce los riesgos debidos al polvo.

h) No baje la guardia, ni ignore las normas de seguridad para herramientas
eléctricas, tampoco después de haberse familiarizado con la herramienta
eléctrica. Una actuacion descuidada puede dar lugar a lesiones graves en
fracciones de segundo.

4) Utilizacion y manejo de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitira trabajar
mejor y de forma mas segura dentro del rango de potencia indicado.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica con un interruptor defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no pueda ser conectada o desconectada resulta
peligrosa y debe ser reparada.

c) Retire el enchufe de latoma de corriente, o bien retire el acumulador extraible,
antes de realizar ajustes en la herramienta eléctrica, cambiar accesorios o
apartar la herramienta eléctrica. Esta medida preventiva evita que el aparato
se conecte accidentalmente.

d) Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
nifios. No permita a personas no familiarizadas con la herramienta eléc-
trica o que no hayan leido estas instrucciones, trabajar con la misma. Las
herramientas eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.

e) Cuide la herramienta eléctrica y los accesorios con esmero. Compruebe que
las diferentes piezas moéviles del aparato funcionen correctamente y no se
atasquen, que ninguna pieza se encuentre partida o deteriorada, pudiendo
afectar al funcionamiento de la herramienta eléctrica. Antes de utilizar la
herramienta eléctrica haga reparar las piezas deterioradas. Muchos accidentes
tienen su origen en herramientas eléctricas con un mantenimiento insuficiente.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de
corte cuidadas y con contornos de corte afilados se atascan con menor frecuencia
y son mas faciles de guiar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, las herramientas intercam-
biables, etc., conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga
en cuenta las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La
utilizacién de herramientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas
puede provocar situaciones peligrosas.

h) Mantenga las empunaduras y las superficies de agarre secas, limpias y libres
de aceite y grasa. Las empunfaduras y superficies de agarre resbaladizas no
permiten un manejo y control seguro de la herramienta eléctrica en situaciones
inesperadas.

5) Utilizacion y manejo de la herramienta eléctrica operada con acumulador
a) Cargue los acumuladores tnicamente con el cargador recomendado por el
fabricante. Si un cargador que es solo adecuado para un determinado tipo de
acumulador se utiliza con otro acumulador distinto puede darse peligro de incendio.

b) Utilice inicamente acumuladores destinados a la herramienta eléctrica en
cuestion. E/ uso de ofros acumuladores puede dar lugar a lesiones y peligro de
incendio.

c) Mantenga cualquier acumulador que esté sin utilizar lejos de clips, monedas,
llaves, clavos, tornillos u otros objetos metalicos que pudieran puentear
sus contactos. Un cortocircuito de los contactos del acumulador podria provocar
quemaduras o un incendio.

d) En caso de aplicacion incorrecta puede salir liquido del acumulador. Evite
el contacto. En caso de contacto accidental debe enjuagar con agua. Si el
liquido entra en contacto con los ojos, acuda ademas al médico. E/ liquido
del acumulador puede provocar irritaciones en la piel 0 quemaduras.
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e) No utilice nunca acumuladores deteriorados o modificados. Los acumula-
dores deteriorados o modificados pueden tener un comportamiento imprevisto
y conllevar peligro de incendio, explosion o lesiones.

f) No exponga los acumuladores ante un fuego o a altas temperaturas. El fuego
o temperaturas superiores a 130 °C pueden dar lugar a una explosion.

g) Siga las instrucciones relativas a la carga y no cargue nunca el acumulador
o la herramienta eléctrica operada por acumulador en rangos de tempera-
tura distintos de los indicados en las instrucciones de servicios. Una carga
incorrecta o en un rango de temperatura distinto del autorizado puede dafiar el
acumulador e incrementar el riesgo de incendio.

6) Servicio

a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclusiva-
mente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto originales.
De esta forma, la seguridad de la herramienta eléctrica queda garantizada.

b) No realice nunca mantenimiento de acumuladores deteriorados. Todo el
mantenimiento de los acumuladores ha de realizarlo tunicamente el fabricante o
centros de asistencia autorizados.

Instrucciones de seguridad para prensadoras radiales

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucién, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

o No utilice la herramienta eléctrica si se encuentra dafiada. Existe riesgo de
accidente.

e Cuando trabaje con la herramienta eléctrica, sujétela por el mango de la
carcasa (6) y el mango del interruptor (9). La herramienta eléctrica desarrolla
una gran fuerza de compresion. La herramienta eléctrica se guia de forma mas
segura con ambas manos. Por ello, sea muy prudente. Mantenga alejados a
nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta eléctrica.

o No acerque las manos a las piezas en movimiento de la zona de prensado/
corte. Existe riesgo de lesiones por aprisionamiento de los dedos o de la mano.

o No utilice nunca prensadoras radiales sin estar bloqueado el perno de
retencion de las tenazas (2). Existe peligro de rotura. Las piezas expulsadas
pueden provocar lesiones de consideracion.

e Coloque la prensadora radial con las herramientas de prensar REMS en
angulo recto con respecto al eje del tubo en el accesorio de prensar. Sise
coloca la prensadora radial en oblicuo con respecto al eje del tubo, la maquina se
enderezara perpendicularmente con respecto al eje del tubo debido a su elevada
fuerza de accionamiento. Ello podria provocar el aplastamiento de manos u otras
partes del cuerpo. También existe riesgo de rotura, pudiendo producirse lesiones
por la expulsion de piezas.

e Coloque siempre el anillo de prensar S (PR-2B) en el accesorio de prensar
en angulo recto con respecto al eje del tubo. Al posicionar la prensadora
radial con tenazas adaptadoras Z8 en el anillo de prensar S, asegurese de
que la prensadora radial gira libremente. Existe riesgo de rotura, pudiendo
producirse lesiones graves por expulsion de piezas.

e Observe y siga las instrucciones e indicaciones del fabricante acerca del
uso del sistema de accesorios de prensar. De lo contrario, la union prensada
podria resultar inservible y la herramienta de prensar podria resultar dafiada.

o Utilice la prensadora radial inicamente cuando tenga colocadas la tenaza
de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar con tenaza adaptadora.
Inicie la operacién de prensado tunicamente para realizar una union prensada.
Sin contrapresion de compresién por el accesorio de prensar se produce una
elevada carga innecesaria de la maquina accionadora, tenaza de prensar, tenaza
de prensar Mini, anillo de prensar y tenaza adaptadora.

e Antes de utilizar tenazas de prensar, anillos de prensar con tenaza adapta-
dora (mordazas prensadoras, enganches prensadores con mordazas
secundarias) de otros fabricantes, compruebe que son compatibles con las
magquinas de accionamiento REMS. Las tenazas de prensar y los anillos de
prensar con tenazas adaptadoras de otros fabricantes se pueden utilizar en la
REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS
Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC,
REMS Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
22V Connected y REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC, siempre que estén
preparados para la necesaria fuerza de empuje de 32 kN, se adapten mecanica-
mente a la maquina accionadora REMS, se puedan bloquear adecuadamente y,
en caso de romperse por sobrecarga o al final de su vida Util, esto ocurra sin
peligro, sin el riesgo de que salgan disparadas piezas de los segmentos de
prensar. Se recomienda usar exclusivamente tenazas de prensar, anillos de
prensar con tenazas adaptadoras, fabricadas con un un factor de seguridad =
1,4 contra rotura por fatiga, es decir, capaces de resistir una fuerza de empuje
de hasta 45 kN para una fuerza de empuje requerida de 32kN. Adicionalmente,
lea y observe las instrucciones de servicio e indicaciones de seguridad del corre-
spondiente fabricante/distribuidor de las tenazas de prensar, anillos de prensar
con tenazas adaptadoras y las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor
del sistema de prensar a utilizar y tenga en cuenta también las eventuales limita-
ciones de uso mencionadas. Si no se observan las indicaciones puede producirse
una rotura y las piezas expulsadas podrian provocar lesiones severas.

o Posicione el casquillo rotatorio (21) de REMS Power-Press XL ACC en
correspondencia con la tenaza prensadoral/tenaza adaptadora, ver 2.2.
Existe riesgo de lesiones.

Utilice unicamente tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de
prensar y tenazas adaptadoras que se encuentren en perfecto estado. Las
tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y tenazas
adaptadoras deterioradas pueden engancharse o partirse, o bien producir uniones
prensadas defectuosas. Las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras no pueden repararse. Si no se observan las
indicaciones puede producirse una rotura y las piezas expulsadas podrian
provocar lesiones severas.

Antes de montar/desmontar las tenazas de prensar, tenazas de prensar
Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras, extraiga el enchufe de
alimentacion o retire el acumulador. Existe riesgo de lesiones.

Observe las instrucciones de mantenimiento de la herramienta eléctrica y
las indicaciones de mantenimiento de tenazas de prensar, tenazas de
prensar Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras. E/ seguimiento de
las instrucciones de mantenimiento tiene un efecto positivo en la vida util de la
herramienta eléctrica, de las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras.

No deje nunca funcionando la herramienta eléctrica sin vigilancia. En caso
de pausas prolongadas de trabajo, desconecte la herramienta, extraiga el
enchufe/acumulador. Los aparatos eléctricos pueden entrafiar riesgos y ocasi-
onar dafios materiales y/o personales si se dejan sin supervision.

Ponga un maximo de 3 anillos de prensar XL 64-108 (PR-3S) en el maletin
de sistema XL-Boxx con alojamientos para anillos de prensar XL 64-108
(PR-3S) (accesorio art. nr. 579603). Si se mantiene el limite de carga méaxima
en 3 anillos de prensar XL (PR-3S) se reduce el riesgo de dafios materiales y/o
de lesiones.

Utilice las herramientas de prensado y corte REMS tinicamente en maquinas
de accionamiento homologadas para dichas herramientas de prensado y
corte REMS. En caso contrario, pueden producirse dafios materiales y perso-
nales, ademas de dejar inservible la unién prensada o la varilla roscada, y no
cortar el cable eléctrico.

Antes de cada uso, compruebe que las herramientas de corte REMS no
presentan dafios o desgaste, y que las piezas de corte/tenazas cortacables
estan fijadas firmemente y sin holgura. Unas tenazas de corte REMS o piezas
de corte/tenazas cortacables dafiadas o desgastadas, o unas piezas de corte/
tenazas cortacables mal colocadas, perjudican el resultado del corte. Existe riesgo
de rotura, con lo que pueden desprenderse piezas y causar lesiones graves.
Coloque la tenaza de prensar REMS Mini, la tenaza de prensar REMS y los
anillos de prensar REMS en el accesorio pressfitting con el contorno de
prensado segun las indicaciones del fabricante del pressfitting. E/ incumpli-
miento de esta indicacion puede provocar dafios en las herramientas de prensado
REMS y las uniones prensadas pueden quedar inservibles.

Asegurese de que durante el proceso de prensado no se atrapen elementos
extrafos entre las mordazas o segmentos de prensado. La presencia de
particulas impide el cierre completo y/o puede dafiar el conector de presion. Los
elementos extrafios pueden causar dafios en las herramientas de prensado y
corte REMS.

Al colocar las herramientas de prensado REMS, asegurese de que haya
suficiente espacio en el area de trabajo, para la maquina de accionamiento
y para usted mismo. En caso contrario, existe el peligro de que las herramientas
de prensado se enderecen perpendicularmente al eje del tubo debido a la fuerza
de accionamiento de la maquina. Existe riesgo de lesiones por aplastamiento
de alguna parte del cuerpo y las herramientas de prensado pueden resultar
dafiadas. También existe riesgo de rotura, pudiendo producirse lesiones graves
por el desprendimiento de piezas.

Utilice exclusivamente herramientas de corte REMS que se encuentren en
perfecto estado. Las herramientas de corte REMS, si estan defectuosas, pueden
engancharse, partirse o bien tener desafiladas las piezas de corte/tenazas
cortacables. En las herramientas de corte REMS solo es posible sustituir las
piezas de corte/cortacables; por lo demas no pueden repararse. Si no se observan
las indicaciones podria producirse una rotura; las piezas expulsadas podrian
causar lesiones.

Ala hora del transporte y el almacenamiento de las herramientas de pren-
sado y corte REMS, utilice la caja metalica que ofrece REMS, el maletin de
sistema L-Boxx con forma especifica para alojar la herramienta. De este
modo se mantienen las herramientas de prensado y corte REMS a salvo de
suciedad y dafios, lo que redunda positivamente en su vida util.

Compruebe periddicamente el perfecto estado del cable de conexion, los
cables alargadores de la herramienta eléctrica y la alimentacion eléctrica.
En caso de deterioro, solicite su sustitucién a un técnico profesional cualificado
0 a un taller REMS concertado.

Autorice el uso de la herramienta Ginicamente a personas instruidas. Las
personas jovenes unicamente podran utilizar la herramienta eléctrica si han
cumplido 16 afios, cuando la utilizacién sea necesaria para su formacién y sean
supervisadas por un profesional.

Los nifios y personas que no sean capaces de manejar el aparato eléctrico
con seguridad debido a sus capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas,
o por su desconocimiento, no deben manejar este aparato eléctrico sin
supervision o la instruccion por parte de una persona responsable. De /o
contrario existe peligro de manejo incorrecto o lesiones.

Utilice exclusivamente cables alargadores autorizados y debidamente
identificados con suficiente seccion metalica. Utilice cables alargadores de
hasta 10 m con una seccién metalica de 1,5 mm? de 10-30 m con seccion
metélica de 2,5 mm?2
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o No utilice en cables sometidos a tension la tenaza cortacables REMS, la tenaza
de prensar REMS Mini Basic E01, la tenaza de prensar REMS Basic E01 con
cunas de prensar. Si se va a trabajar en cables con corriente es necesario
que personal debidamente cualificado los desactive antes. Las herramientas
no estéan aisladas y, por tanto, no protegen contra descargas eléctricas.

o Me ha llamado la atencién ver nombrar a nuestra competencia como tal
"Klauke", pero entiendo que asi lo habéis querido y no es un error. £/ incumpli-
miento de las indicaciones de sequridad aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

o Utilice las tenazas de prensar REMS Basic E01 con las cunas de prensar
REMS T 12 Gnicamente para sistemas de proteccion contra caidas que
hayan sido antes comprobados y autorizados por el fabricante (fig. 20). E/
incumplimiento de las indicaciones de seguridad aumenta el riesgo de caida.

o Lea y respete todas las indicaciones e instrucciones de seguridad del
proveedor del sistema de proteccion contra caidas. Compruebe cada
union prensada con un calibre de boca correspondiente al sistema. Si la
boca del calibre no encaja en el cuadrado resultante del prensado, dicha
unién prensada no sera correcta y no podra ser utilizada. En dicho caso
debera sustituir las cunas de prensar. E/ incumplimiento de las instrucciones
de seguridad aumenta el riesgo de caida.

Indicaciones de seguridad para acumuladores,
cargadores rapidos, fuentes de alimentacion

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. £/
incumplimiento de las instrucciones puede provocar una descarga eléctrica, un
incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

Consulte también www.rems.de — Descargas — Instrucciones de servicio —
Indicaciones de seguridad — Indicaciones de seguridad para acumuladores,
cargadores rapidos, conexién a red.

Fichas de datos de seguridad

Lea las fichas de datos de seguridad. E/ incumplimiento de las instrucciones
puede provocar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

Consulte www.rems.de — Descargas — Fichas de datos de seguridad — Acumu-
ladores.

Explicaciéon de simbolos

Peligro con nivel de riesgo elevado. En caso de incumplimiento
existe riesgo de muerte o de lesiones graves (irreversibles).

Peligro con grado de riesgo medio, la no observacion podria
conllevar la muerte o lesiones severas (irreversibles).

Peligro con grado de riesgo bajo, la no observacion podria
provocar lesiones moderadas (reversibles).

A\ ATENCION

AVISO Dafios materiales, jninguna indicacién de seguridad! ningtn

peligro de lesién.

Peligro
Caida

Tension eléctrica

Leer las instrucciones antes de poner en servicio

E

Utilizar protecciones para los ojos

Utilizar protecciones para los oidos

La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase de
proteccion Il

No es adecuado para su uso al aire libre
Fuente de alimentacién conmutada (SMPS)
Transformador de aislamiento (SCPST)

Eliminacion de desechos conforme al medio ambiente

HAPRDOOI BB
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1. Especificaciones técnicas
Utilizacion prevista

Declaracién de conformidad CE

Las prensadoras radiales REMS han sido disefiadas para realizar uniones prensadas
con todos los sistemas de montaje a presion corrientes, para realizar uniones de cables
eléctricos, para realizar uniones de sistemas de seguridad contra caida, para cortar
barras roscadas, para cortar cables eléctricos (prensadoras radiales con 32kN).

Las tenazas de corte REMS Mini M y las tenazas de corte REMS M han sido
disefiadas para cortar varillas roscadas de acero y acero inoxidable de la clase de
resistencia 4,8 (400 N/mm2)

La tenaza cortacables REMS ha sido disefiada para cortar cables eléctricos < 300
mm (@ 30 mm).

Las tenazas de prensar REMS Mini Basic E01, REMS Basic EO1 han sido disefiadas
para realizar prensados con material de conexion Klauke para tubos eléctricos < 300
mm, en combinacién con las cunas adecuadas Klauke de la serie 22, prensado estrecho.
Las tenazas de prensar REMS Basic E01 con cunas T12 han sido disefiadas para
prensados de sistemas de seguridad autorizados contra caidas.

Los acumuladores, los cargadores rapidos y las fuentes de alimentaciéon de REMS
han sido disefiados para su utilizacién conforme al sindptico de uso.

Cualquier otro uso se considera contrario a la finalidad prevista, quedando por ello
prohibido.

Sindptico de utilizacion de las herramientas por acumulador REMS, acumuladores,
cargadores rapidos y conexion a red.

Consulte www.rems.de — Descargas — Instrucciones de servicio —» PRENSA-
DORAS RADIALES: OTROS DOCUMENTOS

El’himiﬁ'lil
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1.1. Volumen de suministro
Prensadoras radiales eléctricos: maquina accionadora, instrucciones de ser-
vicio, caja metalica/L-Boxx/caja de transporte XL/XL-Boxx.

Prensadoras por acumulador: maquina accionadora, acumulador Li-lon, cargador
rapido, instrucciones de servicio, caja metalica/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Caodigos

REMS Power-Press SE maquina accionadora 572101
REMS Power-Press maquina accionadora 577001
REMS Power-Press ACC maquina accionadora 577000
REMS Power-Press XL ACC maquina accionadora 579000
REMS Mini-Press 14V ACC maquina accionadora 578001
REMS Mini-Press 22V ACC maquina accionadora 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC maquina accionadora 578003
REMS Akku-Press maquina accionadora 571003
REMS Akku-Press ACC maquina accionadora 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC méaquina accionadora 576006
REMS Akku-Press 22V ACC maquina accionadora 576000
REMS Akku-Press 22V Connected maquina accionadora 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC maquina accionadora 579001

REMS tenazas de prensar Mini, REMS tenazas de prensar,
REMS anillos de prensar, REMS tenazas adaptadoras Mini,
REMS tenazas adaptadoras consulte el catadlogo de REMS
REMS tenazas de corte Mini M, REMS tenazas de corte M
consulte el catadlogo de REMS

REMS tenazas cortacables 571887
Cuchillas cortacables 2 unidades (REMS tenazas cortacables) 571889
REMS tenazas de prensar Mini Basic E01 578618
REMS tenazas de prensar Basic E01 571855
REMS Cunas de prensar T 12, 2 unidades 570891
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Cargador rapido Li-lon 220-240V, 70 W 571575
Cargador rapido Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Cargador rapido Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Conexion 220-240 V, en lugar de acumuladores 14,4 V, 33 A 571565
Conexion 220-240 V, en lugar de acumuladores 21,6 V, 15A 571567
Conexion 220-240 V, en lugar de acumuladores 21,6 V, 40 A 571578
Caja metalica REMS Power-Press SE 570280
Caja metalica REMS Power-Press 570280
Caja metalica REMS Power-Press ACC 570280
Caja de transporte XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Caja metalica REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Maletin del sistema L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299

Caja metalica REMS Akku-Press 14V /
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1.3.

1.4.

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Maletin del sistema L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Maletin de sistema XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Limpiador para maquinas 140119

Caja metalica o maletin de sistema con alojamiento para tenazas de prensar
REMS, anillos de prensar REMS, tenazas intermedias, disponible como
accesorio, véase www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales —
Tenazas de prensar REMS, anillos de prensar REMS — Seccion de
catalogo (PDF)

o
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Aplicaciones

Prensadoras radiales REMS Mini-Press 14 V ACC / Mini-Press 22 V ACC /

Mini-Press S 22 V ACC para realizar uniones prensadas con todos

los sistemas de montaje a presion corrientes en tubos de acero,

acero inoxidable, cobre, plastico, multicapa @10-40 mm
D %-1Y"

Véase también www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales —

REMS Tenazas de prensar Mini, REMS Anillos de prensar — Seccion del

catalogo (PDF)

e

a

Prensadoras radiales REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press

ACC / Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC /

Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

para realizar uniones prensadas con todos los sistemas de montaje

a presion corrientes en tubos de acero, inoxidable, cobre,

plastico, multicapa @10-108 (110) mm
D% —4"

Véase también www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales —

REMS Tenazas de prensar, REMS Anillos de prensar — Seccién del

catalogo (PDF)

B
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Prensadora radial REMS Akku-Press XL 45 kN 22 V ACC
para realizar uniones prensadas XL para todos
los sistemas de montaje a presion corrientes

i

@64 -108 mm

Q2% —-4"
Véase también www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales —
REMS Tenazas de prensar, REMS Anillos de prensar — Seccién del
catalogo (PDF)

B
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Rango de temperaturas de servicio

FLH

Prensadoras REMS por acumulador —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Acumulador —-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Cargador rapido 0°C—+40°C (32 °F — +104 °F)
Conexion —10 °C — +45 °C (14 °F — +113 °F)
Prensadoras operadas mediante red —10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Rango de temperaturas del almacén >0°C (32 °F)
Fuerza de empuje, carrera

Fuerza de empuje (fuerzas nominales)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Carrera

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm

1.5.

1.6.

1.7.

Especificaciones eléctricas
REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

230 V~; 50-60 Hz; 450 W

110 V~; 50—60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)

Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias

REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;2,5Ah
14,4V =; 5,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC —
REMS Mini-Press S 22V ACC §1g¥_ ‘212 QE
REMS Akku-Press E 22V ACC 216V = 50Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 21 ‘6 vV — 9'0 Ah
REMS Akku-Press 22V Connected ’ T
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
21,6 V=;9,0 Ah
Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd  Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(Acumulador tipo enchufe, Output 10,8-18 V=
art. n° 571560) Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output 10,8-18 V=
Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
Cargador rapido Li-lon Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(Acumulador deslizante, Output 21,6 V=
art. n° 571575) Con aislamiento de proteccidn,
con supresion de interferencias
Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
Output 21,6 V=
Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
Cargador rapido Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(Acumulador deslizante, Output 21,6 V=
art. n° 571585) Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
Cargador rapido Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(Acumulador deslizante, Output 21,6 V=
art. n° 571587) Con aislamiento de proteccidn,
con supresion de interferencias
Fuente de alimentacion Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
14,4V (art. n° 571565) Output 14,4V =;33A
Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
Output 14,4V =;18 A
Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
Fuente de alimentacion Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
21,6 V (art. n° 571567) Output 21,6 V=;<15A
Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
Fuente de alimentacion Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
21,6 V (art. n° 571578) Output 21,6 V=;40A

Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias

Dimensiones

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273%x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press E 22V ACC 285%x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V Connected 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Pesos

REMS Power-Press SE maquina accionadora 4,7kg (10,41b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC

maquina accionadora 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press XL ACC maquina accionadora 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC maquina sin acumulador 21kg (451b)
REMS Mini-Press 22V ACC maquina sin acumulador 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC maquina sin acumulador 22kg (491b)
REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC maquina

sin acumulador 3,8kg (8,31b)
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1.8.

1.9.

21.

REMS Akku-Press E 22V ACC méaquina sin acumulador 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V ACC maquina sin acumulador 2,8kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V Connected maquina sin acumulador 2,9kg (6,4 Ib)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

magquina sin acumulador 57kg (12,6 Ib)
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 Ib)
Acumulador REMS Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Tenaza de prensar (valor medio) 1,8kg  (3,91b)
Tenaza de prensar Mini (valor medio) 1,2kg (2,61b)
Tenaza adaptadora Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Tenaza adaptadora Z2 20kg (441b)
Tenaza adaptadora Z4 36kg (7,91b)
Tenaza adaptadora Z5 38kg (841b)
Tenaza adaptadora Z6 XL 55kg (12,11b)
Tenaza adaptadora Z8 1,7kg  (3,71b)
Anillo de prensar M54 (PR-3S) 31kg (6,81b)
Anillo de prensar U75 (PR-3B) 2,7kg (5,91b)

Emision de ruidos
Valor de emision referente al lugar de trabajo
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACCConnected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibraciones

<2,5m/s? K=1,5m/s?

El nivel indicado de emisiones de oscilaciones ha sido medido conforme a un
procedimiento normado de comprobacion, pudiendo ser utilizado con otra
herramienta eléctrica a efectos de comprobacion. El nivel indicado de emisiones
de oscilaciones también puede ser utilizado como estimacion inicial de la
interrupcion.

A\ATENCION

El valor de emisién de vibraciones se puede diferenciar del valor indicado
durante la utilizacién de la herramienta eléctrica, dependiendo del tipo y la

manera en que se utilizara el aparato y en el que esta conectado pero que
funciona sin carga.

Valor efectivo ponderado de la aceleracion

Puesta en marcha
/\ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes
de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresion
presionando la tecla de reposicion (13). Si ésta esta atascada o se acciona
con dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina
accionadora debera ser entregada entonces a un taller concertado REMS para
su comprobacion.

A\ ATENCION

Respete y siga la normativa nacional para pesos de cargas manipuladas
manualmente.

Para la utilizacién de tenazas de prensar REMS, tenazas de prensar REMS
Mini, anillos de prensar REMS con tenazas adaptadoras para los distintos
sistemas de unién de tubos es valida la respectiva documentacion actualizada
de ventas REMS, véase también www.rems.de — Descargas — Catalogos/
Folletos de producto. Si el fabricante del sistema varia o lanza al mercado
nuevos componentes de sistemas de union de tubos, se debera solicitar a
REMS el estado actual de aplicacién de los mismos (e-mail info@rems.de).
Salvo modificaciones y errores.

Conexion eléctrica

iTenga en cuenta la tension de red! Antes de conectar la maquina acciona-
dora, el cargador rapido o a la fuente de alimentacion, compruebe si la tension
indicada en la placa de caracteristicas es la misma que la tensién de red. En
obras, entornos himedos, interiores y exteriores o lugares similares Unicamente
se debera utilizar la herramienta eléctrica con un interruptor de corriente de
defecto conectado a la red, el cual interrumpe el suministro de energia en
cuanto la corriente de fuga a tierra supera 30 mA durante 200 ms.

Acumuladores

Introduzca el acumulador 14,4 V (19) siempre verticalmente en la maquina de
accionamiento o en el cargador répido. Si se introduce inclinado los contactos
pueden resultar dafiados y en consecuencia provocar un cortocircuito, lo que
dafiaria el acumulador.

2.2,

Descarga total por subtension

En los acumuladores Li-lon no se debe rebasar una tensién minima, ya que
el acumulador puede resultar dafiado por una descarga total. Los elementos
de los acumuladores Li-lon REMS se suministran cargados aprox. al 40 %.
Por ello, los acumuladores Li-lon deben cargarse antes de usarse y ser recar-
gados periddicamente. El acumulador Li-lon puede resultar dafiado por una
descarga total si no se observan las instrucciones del fabricante de los elementos.

Descarga total por almacenamiento

Si se almacena un acumulador Li-lon poco cargado puede resultar dafiado
durante un almacenamiento prolongado por una autodescarga total. Los
acumuladores Li-lon se deberan cargar por ello antes de almacenarlos y se
deberan recargar como maximo cada seis meses y en todo caso antes de
someterlos a un nuevo esfuerzo.

Cargar el acumulador antes usarlo. Recargar frecuentemente los acumu-
ladores Li-lon para evitar una descarga total. En caso de descarga total,
el acumulador resultara dafnado.

Utilice unicamente cargadores rapidos REMS autorizados para cargar el
acumulador Li-lon REMS. Los acumuladores Li-lon nuevos y los no utilizados
durante un periodo prolongado alcanzan su maxima capacidad al cabo de
varias recargas.

Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd y cargadores rapidos de Li-lon

Si el conector de red se encuentra insertado, la luz izquierda de control se
ilumina permanentemente en verde. Si el acumulador se encuentra colocado
en el cargador rapido, la luz verde de control parpadea, lo cual indica que el
acumulador esta siendo cargado. El cargador esta cargado si la luz verde de
control se ilumina permanentemente. Si la luz roja de control parpadea, indicara
que el estado del acumulador es defectuoso. Si la luz de control se ilumina
permanentemente en rojo, la temperatura del cargador rapido y / o del acumu-
lador se encuentra fuera del rango operativo admisible, entre 0°C y +40°C.

Los cargadores rapidos no son aptos para uso exterior.

Fuente de alimentacion

Alimentacion de tension para el funcionamiento de las herramientas por
acumulador a través de la red en lugar del acumulador. Las fuentes de alimen-
tacion estan equipadas con proteccidn contra exceso de corriente y tempera-
tura. El estado de servicio se muestra a través de una luz LED. Cuando la luz
LED esta encendida la maquina esta lista para el funcionamiento. La luz LED
se apagara o parpadeara para indicar que hay sobrecorriente o una tempera-
tura no permitida. No se podra utilizar la maquina accionadora en ese momento.
Pasado un tiempo de espera la luz LED volvera a encenderse y se podra
proseguir el trabajo.

Las fuentes de alimentacién no se adecuan para su uso al exterior.

Montaje (sustitucion) de las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini
(fig. 1 (1)), tenazas de prensar (4G) (fig. 11), tenazas de prensar (S) (fig. 12),
del anillo de prensar (PR-3S) con tenaza adaptadora (fig. 13), del anillo
de prensar (PR-3B) con tenaza adaptadora (fig. 14), del anillo de prensar
45° (PR-2B) con tenaza adaptadora, del anillo de prensar S (PR-2B) con
tenaza adaptadora Z8 o tenaza adaptadora Mini Z8 (fig. 15) para prensa-
doras radiales.

Desconectar el conector de red o retirar el acumulador. Utilizar unicamente
tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar con perfil de
prensado especifico para el correspondiente sistema de montaje a presion.
Las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini y anillos de prensar poseen
en las mordazas prensadoras, segmentos de presién letras identificadoras del
perfil de prensado y un nimero identificador del tamafio. Las tenazas adapta-
doras estan identificadas con la letra Z y un nimero, que indica la asignacion
del anillo de prensar admisible, el cual posee la misma identificacion. El anillo
de prensar 45° (PR-2B) s6lo puede utilizarse en un angulo a 45° con respecto
a la tenaza adaptadora Z1/tenaza adaptadora Mini Z1 (fig. 18). Con el anillo
de prensar S (PR-2B), se puede ajustar la tenaza adaptadora Z8 o la tenaza
adaptadora Mini Z8 para que giren de forma continua (fig. 15). Leer y tener en
cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema de
prensar a utilizar. No realice ninguna operacion de prensado con tenazas de
prensar, tenazas de prensar Mini o anillos de prensar y tenazas adaptadoras,
tenaza adaptadora Mini (perfil de prensado, tamafio) inadecuadas. La uni6n
prensada podria resultar inservible y tanto la maquina como la tenaza de
prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar y la tenaza adaptadora,
tenaza adaptadora Mini podrian resultar dafiados.

La tenaza adaptadora Z6 XL para accionamiento de los anillos de prensar
REMS XL 64-108, 2/2—4" (PR-3S) con REMS Power-Press XLACC. La tenaza
adaptadora Z7 XL 45kN para accionamiento de los anillos de prensar REMS
XL64-108, 2%.—4" (PR-3S) y anillos de prensar XL 2%2-4" (PR-3B) con REMS
Akku-Press XL 45kN 22V ACC. En la REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
solo puede utilizarse la tenaza adaptadora Z7 XL 45kN.

Colocar la maquina accionadora preferentemente sobre una mesa o sobre el
suelo. Hay que posicionar el casquillo rotatorio (Fig. 5 (21)) de REMS Power-
Press XLACC en correspondencia con la tenaza prensadora/tenaza adaptadora
empleada. Para el empleo de la tenaza adaptadora Z6 XL hay que enroscar
el casquillo rotativo (21) hasta que encaje, de manera que no tape la ranura
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de la carcasa de accionamiento. Para todo el resto de tenazas prensadoras/
tenazas adaptadoras, enroscar el casquillo rotatorio (21) encaje, de manera
que tape la ranura de la carcasa de accionamiento. El montaje (sustitucion)
de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, tenaza adaptadora, tenaza
adaptadora Mini s6lo se puede realizar si los rodillos prensadores (5) se
encuentran completamente recogidos. Eventualmente, en REMS Power-Press
SE presionar la palanca selectora de la direccién de giro (7) hacia la izquierda
y accionar el interruptor pulsador de seguridad (8), en REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XLACC y REMS Akku-Press 14V / Akku-Press
14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V
Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC el botdn de reposicion (13),
hasta que los rodillos prensores (5) se hayan retraido completamente.

A\ ATENCION

Hay que posicionar siempre el casquillo rotatorio (21) en correspondencia con
la tenaza prensadora/tenaza adaptadora empleada hasta que ésta encaje.
iPeligro de aplastamiento!

Abrir el perno de sujecion de la tenaza (2). Para ello, tirar del pasador de
blogueo (4); el perno de sujecion de la tenaza (2) salta hacia fuera mediante
resorte. Colocar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1), la tenaza
adaptadora, la tenaza adaptadora Mini (14) seleccionada. Empujar el perno de
sujecién de la tenaza (2) hasta que el pasador de bloqueo (4) quede encajado.
Presionar para ello el botén (3) directamente a través del perno de sujecion de
la tenaza (2). No poner nunca en marcha la maquina de accionamiento sin tener
insertada la tenaza de prensar, tenaza de prensar mini, anillo de prensar con
tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini. Realizar la operacion de prensado
Unicamente para realizar uniones prensadas. Sin la contrapresién de compre-
sion por parte del conector de presion se somete la maquina accionadora,
tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar y tenaza adapta-
dora y tenaza adaptadora Mini a un esfuerzo innecesario.

A\ ATENCION

No utilizar nunca con el perno de retencién de la tenaza (2) desbloqueado.
iPeligro de rotura, las piezas expulsadas pueden provocar lesiones de
consideracion!

Funciones adicionales de REMS Akku-Press 22V Connected

Para mas informacién sobre cdmo navegar por el mend, la funcionalidad
Connected y el portal de asistencia, consulte las instrucciones de servicio de
REMS Akku-Press 22V Connected.

O

Instrucciones de servicio Breve tutorial (YouTube)

Operacion

/A\ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes
de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresion
presionando la tecla de reposicion (13). Si ésta esta atascada o se acciona
con dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina
accionadora debera ser entregada entonces a un taller concertado REMS para
su comprobacion.

Antes de cada uso se debe comprobar que la tenaza de prensar, tenaza de
prensar Mini,el anillo de prensar, la tenaza adaptadora y la tenaza adaptadora
Mini no presenten dafios o desgaste, sobre todo el perfil de prensado (11, 17)
de las mordazas prensadoras (10) o los 3 segmentos de presion (16). No
utilizar las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y
tenazas adaptadoras y la tenaza adaptadora Mini si presentan dafios o desgaste.
De lo contrario podria producirse un prensado incorrecto o incluso un accidente.

Antes de cada utilizacién se debe realizar con la maquina accionadora y la
correspondiente tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, el correspondiente
anillo de prensar utilizado con tenaza adaptadora o tenaza adaptadora Mini,
una operacion de prensado de prueba con accesorio de prensar insertado. La
tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1), el anillo de prensar (15) con
tenaza adaptadora o tenaza adaptadora Mini deben encajar mecénicamente
en la maquina accionadora y poder bloquearse correctamente. En el caso de
las tenazas de prensar, las tenazas de prensar Mini (fig. 1), el anillo de prensar
(PR-3B) (fig. 14), el anillo de prensar 45° (PR-2B) o el anillo de prensar S
(PR-2B) (fig. 15), se debe comprobar, una vez concluido el prensado, que las
mordazas prensadoras (10) estan completamente cerradas en “A”. En el caso
de la tenaza de prensar (PZ-4G) (fig. 11) y la tenaza de prensar (PZ-S) (fig. 12)
se debe comprobar, una vez concluido el prensado, que las mordazas de
prensar (10) estan completamente cerradas tanto en “A” como en el lado
contrario “B”. En el caso del anillo de prensar (PR-3S) (fig. 13) y el anillo de
prensar XL (PR-3S) (fig. 13) se debe comprobar, una vez concluido el proceso,
que los segmentos de presion (16) estan completamente cerrados tanto en
“A” como en el lado contrario “B”. También se debe comprobar la estanqueidad
de la unién (tener en cuenta las normas, directrices, etc de aplicacion local).

Si al cerrar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini se produce una rebaba
bien visible en el casquillo a presidn, el prensado puede ser defectuoso o no
hermético (véase 5. Averias).

3.1.

3.2,
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Para evitar dafos en la maquina de accionamiento, asegurese de que, en
situaciones de trabajo como las mostradas en las figuras 17 a 19 a modo
de ejemplo, no se produzcan tensiones entre la tenaza de prensar, tenaza
de prensar Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora, tenaza adaptadora
Mini, elementos de montaje a presion y la maquina de accionamiento. Si
no se observan las indicaciones puede producirse una rotura y las piezas
expulsadas podrian provocar lesiones severas.

Secuencia de trabajo

Oprima la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini (1) con la mano de modo
que se puede deslizar sobre el conector de presion. La maquina accionadora
con la tenaza de prensar se debe colocar de forma rectangular sobre el acce-
sorio de prensar con respecto al eje del tubo. Suelte la tenaza de prensar, dejando
que se cierre alrededor del accesorio de prensar. Sostenga la maquina accio-
nadora por la empufiadura de la carcasa (6) y la empufiadura del interruptor (9).

Colocar el anillo de prensar (15) alrededor del accesorio de prensar. Colocar
la tenaza adaptadora/tenaza adaptadora Mini (14) en la maquina accionadora
y bloquear el pasador de sujecién de la tenaza, posicionar dado el caso el
casquillo rotatorio (21), ver 2.2. Presionar la tenaza adaptadora / tenaza adap-
tadora Mini (14) con la mano, de forma que la tenaza adaptadora / tenaza
adaptadora Mini pueda ser colocada en el anillo de prensar. Soltar las tenazas
adaptadoras/tenazas adaptadoras Mini de forma que los radios/semiesferas
de las tenazas adaptadoras/tenazas adaptadoras Mini estén en contacto con
los pernos de sujecion/cojinetes esféricos del anillo de prensar y el anillo de
prensar esté en contacto con el accesorio pressfitting (fig. 16). En las tenazas
adaptadoras Z1y Mini Z1, tener en cuenta que el anillo de prensar Unicamente
debe utilizarse en un angulo a 45°. En los anillos de prensar S (PR-2B), la
tenaza adaptadora Z8/tenaza adaptadora Mini Z8 puede utilizarse para girar
de forma continua (fig. 15).

Utilice Unicamente tenazas adaptadoras homologadas para el anillo de prensar
y la méaquina de accionamiento, consulte el apartado 2.2. Un incumplimiento
en este sentido puede provocar prensados defectuosos o no herméticos. El
anillo de prensar y la tenaza adaptadora podrian, ademas, resultar dafiados.

En REMS Power-Press SE empujar la palanca selectora de la direccién de
giro (7) hacia la derecha (avance) y presionar el interruptor pulsador de segu-
ridad (8). Mantener presionado el interruptor pulsador de seguridad (8) hasta
que el prensado haya concluido y la tenaza de prensar / el anillo de prensar
se haya cerrado. Soltar inmediatamente el interruptor pulsador de seguridad.
Empujar la palanca selectora de la direccién de giro (7) hacia la izquierda
(retorno) y presionar el interruptor (8) hasta que los rodillos prensadores hayan
retrocedido y se accione el acoplamiento de resbalamiento de seguridad. Soltar
inmediatamente el interruptor pulsador de seguridad.

No cargar innecesariamente el acoplamiento de resbalamiento de seguridad.
Soltar inmediatamente el interruptor pulsador de seguridad tras cerrarse la
tenaza de prensar o en cuanto los rodillos prensores se hayan retraido. El
acoplamiento de resbalamiento de seguridad, al igual que cualquier acopla-
miento de resbalamiento, esta sujeto a un desgaste natural. Si se carga
innecesariamente se desgastara antes de lo normal, pudiendo destruirse.

En REMS Power-Press y REMS Akku-Press, mantenga pulsado el interruptor
de seguridad (8) hasta que la tenaza prensadora / anillo de prensar esté
completamente cerrada. Esto se indica a través de una sefial acUstica (chas-
quido). Pulse la tecla de reposicion (13) hasta que los rodillos de presién (5)
hayan retrocedido por completo.

En REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22\ ACC / Mini-Press S 22VACC,
REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL 45kN
22V ACC, REMS Power-Press ACC y Power-Press XL ACC, mantenga pulsado
el interruptor de seguridad (8) hasta que la tenaza prensadora / anillo de prensar
esté completamente cerrada. Una vez completado el prensado, la maquina
accionadora cambia automaticamente al retroceso (retroceso forzado). Ello se
indica mediante una sefial acUstica (chasquido).

En la REMS Akku-Press 22 V ACC pulsar el interruptor pulsador de seguridad
(8) hasta que se cierre completamente la tenaza / el anillo de prensar. En la
Akku-Press 22V Connected pulsar primero la tecla de encendido/apagado (26)
e iniciar después el proceso de prensado con el interruptor pulsador de segu-
ridad (8). Una vez completado el prensado, la maquina accionadora cambia
automaticamente al retroceso (retroceso forzoso). El LED del indicador de
presion de prensado (22) sefialara si la presion de prensado de la maquina
accionadora se encuentra dentro del rango permitido; consulte el apartado 3.6.

Presionar la tenaza de prensar / tenaza de prensar Mini con la mano, de forma
que pueda ser retirada del accesorio de prensar junto con la maquina accio-
nadora. Presionar la tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini con la mano,
de forma que pueda ser retirada del anillo de prensar junto con la maquina
accionadora. Abrir el anillo de prensar con la mano, de forma que el sistema
de montaje a presién pueda ser retirado.

Seguridad funcional

En REMS Power-Press SE la operacion de prensado finaliza al soltar el interruptor
pulsador de seguridad (8). De cara a la seguridad mecanica de la maquina se
activa un acoplamiento de seguridad a friccion con limitador de par en ambas
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3.4.

3.5.

3.6.

posiciones finales de los rodillos prensadores. No sobrecargue inttilmente el
acoplamiento de seguridad a friccion. REMS Power-Press SE esta equipada
ademas con un sistema electrénico de seguridad que se encarga de desconectar
la maquina accionadora en caso de sobrecarga. No habra problema alguno
siempre y cuando las tenazas de prensar (1), los anillos de prensar (15) estén
completamente cerrados, consulte el apartado 3.1. No obstante, si la maquina
accionadora se desconecta antes de finalizar el prensado (las tenazas de
prensar, los anillos de prensar no estaban en ese caso cerrados, consulte el
apartado 3.1.) no se podréa seguir trabajando; debe llevar la maquina acciona-
dora sin dilacién a un servicio técnico autorizado de REMS para una revisién/
reparacion.

La REMS Power-Press y la REMS Akku-Press 14V termina el proceso de
prensado automaticamente emitiendo una sefial acustica (chasquido).

La REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC y Power-Press XL ACC termina el proceso de prensado automati-
camente emitiendo una sefial acustica (chasquido) y retrocediendo automati-
camente (proceso forzado).

Sélo se pueden garantizar prensados perfectos si la tenaza de prensar,
la tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar
cierran completamente. En el caso de las tenazas de prensar, las tenazas
de prensar Mini (fig. 1), el anillo de prensar (PR-3B) (fig. 14), el anillo de
prensar 45° (PR-2B) o el anillo de prensar S (PR-2B) (fig. 15), se debe
comprobar, una vez concluido el prensado, que las mordazas prensadoras
(10) estan completamente cerradas en “A”. En el caso de la tenaza de
prensar (PZ-4G) (fig. 11) y la tenaza de prensar (PZ-S) (fig. 12) se debe
comprobar, una vez concluido el prensado, que las mordazas de prensar
(10) estan completamente cerradas tanto en “A” como en el lado contrario
“B”. En el caso del anillo de prensar (PR-3S) (fig. 13) y el anillo de prensar
XL (PR-3S) se debe comprobar, una vez concluido el proceso, que los
segmentos de presion (16) estan completamente cerrados tanto en “A”
como en el lado contrario “B”. Si al cerrar la tenaza de prensar, la tenaza
de prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar se produce
una rebaba notable en el casquillo de prensado, ello podria ser indicador
de una operacion de prensado defectuosa o no estanca (véase 5. Averias).

Seguridad en el trabajo

Para facilitar un trabajo seguro, las maquinas accionadoras estan equipadas
con un interruptor de seguridad (8). Gracias a este interruptor, las maquinas
accionadoras pueden ser detenidas en todo momento y en especial en caso
de peligro. Las maquinas accionadoras se pueden cambiar en cualquier posi-
cién al modo de retroceso.

Control del estado de carga con proteccion contra descarga total del
acumulador

Todas las prensadoras REMS por acumulador a partir de 2011-01-01 estan
dotadas de un control de estado de carga electronico (18) con proteccion contra
sobrecarga por corrientes excesivas y con indicacion del estado de carga
mediante un LED verde/rojo. EI LED se enciende en verde cuando el acumulador
esta completa o suficientemente cargado; se enciende en rojo cuando hay que
cargar el acumulador, cuando éste esta defectuoso o si la maquina de
accionamiento se desconecta por exceso de corriente. Si esto ocurre durante
una operacion de prensado, quedando ésta incompleta, se debera completar
dicha operacion con un cargador Li-lon cargado. Cuando no se utiliza la maquina
accionadora, el LED se apaga al cabo de aprox. 2 horas, volviendo a iluminarse
en cuanto se conecta nuevamente la maquina accionadora.

Indicacion escalonada del estado de carga (20) del acumulador Li-lon
con21,6V

La indicacion escalonada del estado de carga indica el estado de carga del
acumulador mediante 4 LEDs. Al pulsar el simbolo de bateria se ilumina al
menos un LED durante unos segundos. Cuantos mas LEDs se encienden,
mayor es el estado de carga del acumulador. Si el LED parpadea en rojo, habra
que recargar el acumulador.

Seguimiento de la presion de prensado

En la REMS Akku-Press 22V ACC (fig.4) y REMS Akku-Press 22V Connected
(fig. 9) se controla la presién de prensado durante el proceso de prensado.
Una vez finalizado el proceso de prensado, el LED del indicador de presién de
prensado (22) se enciende en blanco si la presion se ha mantenido dentro del
rango permitido; la luz se enciende en rojo si la presion de prensado ha sido
inferior a las especificaciones; cuando la presion de prensado es superior a
las especificaciones, la luz se enciende en rojo y la maquina accionadora se
desconecta. Pulse el botdn de reinicio (13) hasta que los rodillos prensores
se hayan retraido completamente. Si la presion de prensado estaba fuera del
rango permitido se puede iniciar un nuevo proceso de prensado; la luz LED del
indicador de presion volvera a mostrarse en blanco durante el prensado. Pasado
un tiempo de unos 2 minutos la luz LED se apaga y volvera a encenderse en
la préxima conexién de la maquina accionadora. Si la luz LED del indicador de
presién se enciende en rojo se aconseja llevar la maquina accionadora a un
servicio autorizado de REMS para su revision/reparacion.

En la Akku-Press 22V Connected el monitoreo de la presién de prensado tiene
funciones adicionales; consulte al respecto las instrucciones de servicio de
REMS Akku-Press 22V Connected, apartado 3.1.3.

41.

Sila presién de prensado se mantiene dentro de las especificaciones y el LED
del indicador de prensado (22) se enciende en blanco no hay que dar por
hecho que la tenaza, el anillo y los segmentos de prensar estuvieran cerrados
al final del proceso de prensado. Se debe comprobar el cierre completo en
cada proceso de prensado, consulte el apartado 3.1.

Mantenimiento

Sin perjuicio del mantenimiento detallado a continuacion, se recomienda llevar
las maquinas de accionamiento REMS junto con todas las herramientas (por
ejemplo, tenazas de prensar, tenazas de prensar mini, anillos de prensar con
tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini) y accesorios (p. €j., acumulador,
cargador rapido, fuente de alimentacion) al menos una vez al afio a un taller
REMS concertado para su inspeccién y comprobacion de seguridad de aparatos
eléctricos. En Alemania se debe efectuar esta comprobacion en los aparatos
eléctricos conforme a la norma DIN VDE 0701-0702; también lo prescribe la
norma 3 del reglamento aleman de prevencion de riesgos DGUV, “Instalaciones
y material eléctrico”, para material eléctrico que cambie de lugar. Ademas, se
deberan observar y cumplir las disposiciones de seguridad, las normas y los
reglamentos vigentes en cada caso en el lugar de trabajo.

Mantenimiento

ijAntes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, desenchufe la
clavija de red o saque el acumulador!

Mantenga limpias las tenazas de prensar, tenazas de prensar mini, anillos de
prensar, tenazas adaptadoras, tenazas adaptadoras Mini, especialmente sus
aojamientos. Limpiar las piezas metélicas que presenten gran suciedad, por
ejemplo, con el limpiador de maquinas REMS CleanM (nim. de art. 140119),
y protéjalas después contra la oxidacion.

Las piezas de plastico (p. e]. carcasa, acumuladores) se deben limpiar unica-
mente con el limpiador para maquinas REMS CleanM (cédigo 140119) o un
jabon suave y un pafo humedo. No utilice detergentes domésticos. Muchos
de ellos contienen sustancias quimicas que pueden dafiar las piezas de plas-
tico. En ningun caso, utilice gasolina, aguarras, diluyente o productos similares
para limpiar dichas piezas.

Asegurese de que nunca penetre liquido en el interior de la herramienta eléc-
trica. No sumergir nunca la herramienta eléctrica en liquidos.

Comprobar periédicamente la suavidad de movimiento de las tenazas de prensar,
tenazas de prensar Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras, tenaza
adaptadora Mini. Si fuera necesario, limpiar las tenazas de prensar, tenazas de
prensar Mini, tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini, los anillos de prensar,
las tenazas adaptadoras y engrasar ligeramente los pasadores (12) de las
mordazas prensadoras, segmentos de presién / mordazas (fig. 1, 11 -15)
secundarias con aceite para maquinas, jsin desmontar la tenaza prensadora,
los anillos de prensar / tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini! Eliminar los
restos de material en el perfil de prensado (11, 17). Comprobar periddicamente
el correcto estado operativo de todas las tenazas de prensar, tenazas de prensar
Mini, anillos de prensar y tenazas adaptadoras, realizando para ello una opera-
cién de prensado de prueba con conector de presién colocado. Sélo se pueden
garantizar prensados perfectos si la tenaza de prensar, la tenaza de prensar
Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar cierra completamente. En
el caso de las tenazas de prensar, las tenazas de prensar Mini (fig. 1), el anillo
de prensar (PR-3B) (fig. 14), el anillo de prensar 45° (PR-2B) o el anillo de prensar
S (PR-2B) (fig. 15), se debe comprobar, una vez concluido el prensado, que las
mordazas prensadoras (10) estan completamente cerradas en “A”. En el caso
de la tenaza de prensar (PZ-4G) (fig. 11) y la tenaza de prensar (PZ-S) (fig.
12) se debe comprobar, una vez concluido el prensado, que las mordazas de
prensar (10) estan completamente cerradas tanto en “A” como en el lado
contrario “B”. En el caso del anillo de prensar (PR-3S) (fig. 13) y el anillo de
prensar XL (PR-3S) se debe comprobar, una vez concluido el proceso, que
los segmentos de presion (16) estan completamente cerrados tanto en “A”
como en el lado contrario “B”. Si al cerrar la tenaza de prensar, la tenaza de
prensar Mini, el anillo de prensar, los segmentos de prensar se produce una
rebaba notable en el casquillo de prensado, ello podria ser indicador de una
operacién de prensado defectuosa o no estanca (véase 5. Averias).

No seguir utilizando las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos
de prensar y tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini que se encuentren
dafiados o desgastados. En caso de duda envie la maquina accionadora junto
con todas las tenazas de prensar, tenazas de prensar Mini, anillos de prensar
y tenazas adaptadoras, tenaza adaptadora Mini a un taller concertado REMS
para su inspeccion.

Mantenga limpio el cunas/portacunas y limpie periédicamente los rodillos de
presion (5) y el perno portatenazas (2), engrase ligeramente con aceite para
magquinas. Comprobar periédicamente la seguridad de funcionamiento realizando
un prensado con un accesorio de prensar que requiera la maxima fuerza de
compresion. Sila tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, el anillo de prensar
los segmentos de presién cierran completamente (véase arriba) durante este
prensado, la seguridad operativa de la maquina accionadora estara garantizada.
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4.2,

Inspeccién/reparacion comprobarse o sustituirse periddicamente. Utilizar exclusivamente acoplamientos
de resbalamiento de seguridad originales REMS. En las maquinas accionadoras
operadas mediante acumulador, las escobillas de carbén desgastan los motores
CC. Estas no pueden ser renovadas, se debe sustituir el motor CC. La REMS
Akku-Press 22V Connected dispone de un motor sin escobillas. En todas las
maquinas accionadoras electrohidraulicas se desgastan los anillos obturadores

jAntes de realizar cualquier trabajo de arreglo o reparacion, desenchufe
la clavija de red o saque el acumulador! Estos trabajos Unicamente deben
ser realizados por personal técnico cualificado.

El engranaje de la maquina accionadora REMS Power-Press SE es libre de (juntas téricas). Estos deben comprobarse o sustituirse periédicamente. En

mantenimiento. Cuenta con un engrase permanente y no requiere, por tanto, caso de que la fuerza de apriete sea insuficiente o se produzca una pérdida

lubricacion adicional. EI motor REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, de aceite, la maquina accionadora se debe comprobar y, en su caso, reparar

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC tiene escobillas de a un taller de postventa autorizado por REMS.

carbon. Estas estan sometidas a desgaste, teniendo que controlarse y renovarse AV

de vez en cuando. Utilice Unicamente escobillas de carbén originales REMS. L

La maquina accionadora REMS Power-Press SE posee un acoplamiento de Las tenazas de prensar, tenazas de prensar mini, anillos de prensar y tenazas

resbalamiento de seguridad. Este se desgasta con el tiempo y necesita adaptadoras no se pueden reparar.

5. Averias

Para evitar dafios en la maquina de accionamiento asegurese de que, en las situaciones de trabajo como las que se muestran a modo de ejemplo en las figuras 16 a 18,

no se produzcan tensiones entre las tenazas de prensar, tenazas de prensar mini, anillos de prensar, tenazas adaptadoras, tenazas adaptadoras mini, elementos de

montaje y la maquina de accionamiento.

/A\ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresién presionando

la tecla de reposicién (13). Si ésta esté atascada o se acciona con dificultad no se deberé realizar ninguna operacion de prensado. La maquina accionadora debera

ser entregada entonces a un taller concertado REMS para su comprobacion.
5.1. Fallo: La maquina de accionamiento no se mueve.

Causa: Solucion:

e Escobillas de carbon desgastadas. e Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbdn o del motor CC a un técnico

profesional cualificado o un taller REMS concertado.

e Cable de alimentacién defectuoso (REMS Power-Press SE, REMS e Solicitar la sustitucion del cable de alimentacion a un técnico profesional o un
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). taller REMS concertado.

e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras por acumulador e Cargar el acumulador con el cargador rapido o sustituir el acumulador.

REMS).
e Maquina accionadora defectuosa. e Solicitar la comprobacién/reparacién de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.
5.2. Fallo: La maquina de accionamiento no completa el prensado; las tenazas de prensar, las tenazas de prensar Mini, el anillo de prensar, el segmento de
prensar no cierra por completo; las tenazas de corte, tenazas cortacables no cortan completamente.

Causa: Solucion:

e Maquina accionadora sobrecalentada (REMS Power-Press SE, REMS o Dejar enfriar la maquina accionadora durante aprox. 10 minutos.
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

e Escobillas de carbdn desgastadas. e Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbdn o del motor CC a un técnico

profesional cualificado o un taller REMS concertado.

e Acoplamiento de resbalamiento defectuoso (REMS Power-Press SE). e Solicitar la comprobacion/reparacién del acoplamiento de resbalamiento a un

taller REMS concertado.

e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras por acumulador e Cargar el acumulador con el cargador rapido o sustituir el acumulador.

REMS).
e Maquina accionadora defectuosa. e Solicitar la comprobacion/reparacién de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.

o No se estan utilizando las tenazas de prensado, tenazas de prensado e Comprobar la marca que hay en la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini,
Mini, anillo de prensado (contorno, tamafio), tenazas adaptadoras, tenaza anillo de prensar, tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini, piezas de corte
adaptadora Mini o piezas de corte apropiadas. y cambiarla si fuera necesario.

e Dificultad de movimiento o defecto de la tenaza de prensar, tenaza de e jNo seguir utilizando la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de
prensar Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora, tenaza adaptadora Mini. prensar, tenaza adaptadora! Limpiar la tenaza de prensar, tenaza de prensar

Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora y lubricar ligeramente con aceite
para maquinas o sustituir por uno/a nuevo/a.

o El piloto LED del indicador de presion de prensado (22) se enciende en e Lleve la maquina accionadora a un servicio autorizado de REMS para su
rojo (REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected), revision/reparacion. Ajuste los accesorios de prensar o sustitlyalos por otros
consulte el apartado 3.6. nuevos si fuera necesario. Siga las instrucciones de montaje del sistema de

accesorios de prensado.

e La varilla roscada pertenece a una clase de resistencia > 4.8 (400 N/mm?) e Tenga en cuenta la categoria de resistencia de la varilla roscada.

(tenaza de corte REMS Mini M, tenaza de corte REMS M).

e Las piezas de corte/cuchillas cortacables no estan afiladas (tenazas de o Girar o cambiar las piezas de corte/cambiar las cuchillas cortacables.
corte REMS Mini M, tenazas de corte REMS M/tenazas cortacables REMS).

o No se han utilizado las cunas de prensado Klauke debidas en la tenaza e Respetar las instrucciones del proveedor del sistema, cambiar las cunas de
de prensar REMS Mini Basic E01, tenaza de prensar REMS Basic EO1. prensado si fuera necesario.

5.3. Fallo: REMS Power-Press SE se desconecta repetidamente tras finalizar el prensado.
Causa: Solucion:
e Maquina accionadora defectuosa. e Solicitar la comprobacién/reparacién de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.
5.4. Fallo: Al cerrar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar, tenaza adaptadora se produce una clara rebaba en el casquillo de prensado.

Causa: Solucion:

e Deterioro o desgaste de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo e Sustituir la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini, anillo de prensar por
de prensar, segmentos de presién o perfil de prensado. elementos nuevos.

e Tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini incorrecta, anillo de prensar e Comprobar la rotulacién de la tenaza de prensar, de la tenaza de prensar Mini,
incorrecto (perfil de prensado, tamafio) o tenaza adaptadora, tenaza de los anillos de prensar, de la tenaza adaptadora, la tenaza adaptadora Mini,
adaptadora Mini incorrecta. y sustituir si fuera necesario.

o Adaptacion inadecuada del casquillo de prensado, tubo y casquillo de e Comprobar la compatibilidad del casquillo de prensado, del tubo y del casquillo
apoyo. de apoyo. Leer y tener en cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/

distribuidor del sistema de prensar a utilizar.
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5.5. Fallo: Las mordazas prensadoras se cierran sin carga de la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini desigualmente en los puntos "A" y "B" (fig. 1).
Solucion:
e Enviar la tenaza de prensar, tenaza de prensar Mini a un taller REMS

5.6.

Causa:

e |atenaza de prensar, tenaza de prensar Mini ha caido al suelo, muelle de
compresién doblado.

concertado para su comprobacion.

Fallo: Formacion de rebabas al cortar varillas roscadas (tenazas de corte REMS Mini M, tenazas de corte REMS M).
Solucion:

e Girar o cambiar las piezas de corte.
e Tenga en cuenta la clase de resistencia de las varillas roscadas.

Causa:
e Las piezas de corte no estan afiladas o estan rotos.

e L a varilla roscada pertenece a una clase de resistencia > 4.8 (400 N/'mm?).

Eliminacion

Las prensadoras radiales, los acumuladores, cargadores rapidos y fuentes de
alimentacion no deben desecharse con la basura doméstica al final de su vida
util. La eliminacién de las mismas se debe realizar conforme a la normativa
legal. Las baterias de litio y los paquetes de acumulador de todos los sistemas
de bateria pueden ser eliminados sélo estando descargados, o bien en caso
de baterias de litio y los paquetes de acumulador no completamente descar-
gados hay que cubrir todos los contactos por ejemplo con cinta aislante.

Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo
al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los
documentos originales de compra, los cuales deben incluir la fecha de adqui-
sicion y la denominacién del producto. Todos los fallos de funcionamiento que
surjan dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacion
o material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacién de las
carencias no supone una prolongacion ni renovacion del periodo de garantia
del producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido
0 uso abusivo, no observacion de las normas de uso, utilizacién de materiales
inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacion para una finalidad distinta, intervencion
por cuenta propia 0 ajena u otras causas que no sean responsabilidad de
REMS quedaran excluidas de la garantia.

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de
servicio REMS concertado. Sélo se aceptaran reclamaciones cuando el producto
sea entregado a un taller de servicio REMS concertado sin manipulacion previa
y sin desmontar. Los productos y piezas que se cambien quedaran en posesion
de REMS.

9.

Los costes de envio y reenvio correran a cargo del usuario.

Podra consultar una relacion de talleres concertados de REMS en la pagina
www.rems.de. Para los paises que no aparezcan en dicha pagina, el producto
debera enviarse a SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralte 4, 71332
Waiblingen, Alemania. Los derechos legales del usuario, en particular la
exigencia de garantia al vendedor por defectos, las reclamaciones por incum-
plimiento deliberado de las obligaciones u otras reclamaciones relacionadas
con la responsabilidad del producto, no se ven limitados por la presente garantia.

La garantia esta sujeta al derecho aleman con la exclusion de la Convencién
de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-
derias (CISG). Esta garantia tiene validez mundialmente, siendo el garante
REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Alemania.

Ampliacién de la garantia del fabricante hasta 5 afos

Para las maquinas accionadoras representadas en estas instrucciones de
servicio existe la posibilidad, en el plazo de 30 dias a partir de la entrega al
primer usuario, de ampliar el periodo de garantia actual del fabricante hasta 5
afos, registrando la maquina accionadora en www.rems.de/service. Los dere-
chos derivados de la ampliacion de la garantia del fabricante sélo pueden ser
exigidos por primeros usuarios registrados, bajo la condicion de que la placa
indicadora de potencia no haya sido retirada o modificada en la maquina
accionadora y que los datos de la misma resulten legibles. Queda excluida la
cesion de los derechos.

Catalogos de piezas

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
Lista de piezas.
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Vertaling van de originele handleiding

Voor het gebruik van de REMS perstangen, REMS perstangen Mini, REMS persringen
met tussentangen voor de verschillende buisverbindingssystemen gelden altijd de
actuele REMS verkoopdocumenten, zie ook www.rems.de — Downloads — Product-
catalogi, -brochures. Als door de systeemfabrikant bepaalde componenten van een
buisverbindingssysteem veranderd of nieuw op de markt gebracht worden, dient de
actuele gebruiksstand ervan bij REMS te worden opgevraagd (e-mail info@rems.de).
Wijzigingen en vergissingen voorbehouden.

Fig. 1-15
1 Perstang/perstang Mini 18 Machinetoestandscontrole
2 Tanghouderbout 19 Accu
3 Knop 20 Trapsgewijze indicatie van de
4  Grendel laadtoestand (REMS Accu’s 21,6 V)
5 Persrollen 21 Draaihuls
6 Machinegreep (REMS Power-Press XL ACC)
7 Draairichtingshendel 22 Persdrukindicatie
8 \Veiligheidstipschakelaar (REMS Akku-Press 22V ACC)
9 Schakelaargreep 23 Ophangoog voor schouderriem
10 Persbek (REMS Akku-Press 22 V
11 Perscontour (perstang) Connected)
12 Bout 24 Oled-display (REMS Akku-Press
13 Terugloopknop 22V Connected)
14 Tussentang/tussentang Mini 25 Knoppen links/rechts (REMS
15 Persring Akku-Press 22 VV Connected)
16 Perssegment 26  Aan-uitknop (REMS Akku-Press
17  Perscontour (persring resp. 22V Connected)
perssegmenten)
Fig. 16

Beoogd resp. ontoelaatbaar plaatsen van de tussentang op de persring

Fig. 17-19

Ontoelaatbare werkposities

Fig. 20

Overzicht goedgekeurde valbeveiligingssystemen

Algemene veiligheidsinstructies voor elektrisch
gereedschap

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Het in de veiligheidsinstructies gebruikte begrip ‘elektrisch gereedschap’ heeft
betrekking op elektrische gereedschappen op netvoeding (met netsnoer) of elektri-
sche gereedschappen op accu’s (zonder netsnoer).

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elektrische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

c) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het elektrische gereedschap verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers bij elektrische gereedschappen met randaarding.
Onveranderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van
een elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen,
radiatoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik de aansluitleiding niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap te
dragen, op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken. Houd
de aansluitkabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende
onderdelen. Beschadigde of in de knoop geraakte aansluitleidingen verhogen
het risico van een elektrische schok.

e) Als umet een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitslui-
tend verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het
gebruik van een verlengsnoer dat voor buitengebruik geschikt is, vermindert het
risico van een elektrische schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op wat
u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap, als u
moe bent of als u onder invioed bent van drugs, alcohol of medicijnen. Een
moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap
kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril.
Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het
op het stroomnet en/of de accu aansluit, opneemt of draagt. Als u bij het
dragen van het elektrische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of
als u het elektrische gereedschap op de elektrische voeding aansluit terwijl het
ingeschakeld is, kan dit ongevallen veroorzaken.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Gereedschappen of sleutels die zich in een draaiend
onderdeel van het elektrische gereedschap bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat en
te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische gereed-
schap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd haar
en kleding verwijderd van bewegende onderdelen. Losse kleding, sieraden
of lange haren kunnen door bewegende onderdelen worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvanginrichtingen kunnen worden gemonteerd, dienen
deze aangesloten en correct gebruikt te worden. Gebruik van een stofafzuiging
kan risico’s door stof verminderen.

h) Let op dat u zich niet ten onrechte veilig voelt en negeer nooit de veilig-
heidsregels voor elektrisch gereedschap, ook niet wanneer u na veelvuldig
gebruik zeer goed met het elektrische gereedschap vertrouwd bent. Achteloos
handelen kan in een fractie van een seconde tot ernstig letsel leiden.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het
elektrische gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische
gereedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos en/of verwijder de afneembare accu,
voordat u instellingen van het apparaat wijzigt, inzetgereedschappen
vervangt of het elektrische gereedschap weglegt. Deze voorzorgsmaatregel
voorkomt dat het elektrische gereedschap onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het elektrische gereedschap niet gebruiken door personen die er niet
vertrouwd mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elekirisch
gereedschap is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud elektrische gereedschappen en inzetgereedschap zorgvuldig.
Controleer of beweeglijke onderdelen viekkeloos functioneren en niet
klemmen en of bepaalde onderdelen eventueel gebroken of zodanig
beschadigd zijn, dat het elektrische gereedschap niet meer correct werkt.
Laat beschadigde onderdelen repareren voordat u het elektrische gereed-
schap weer gebruikt. Veel ongevallen zijn te wijten aan slecht onderhouden
elektrisch gereedschap.

f) Houd snijgereedschappen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijgereedschappen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en
kunnen gemakkelijker worden geleid.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, inzetgereedschap, inzetgereedschappen
enz. uitsluitend in overeenstemming met deze instructies. Houd daarbij
rekening met de werkomstandigheden en uit te voeren werkzaamheden. Het
gebruik van elektrisch gereedschap voor andere dan de beoogde toepassingen
kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd handgrepen en grijpvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Bijj
gladde handgrepen en grijpviakken is een veilige bediening en controle van het
elektrische gereedschap in onvoorziene situaties niet mogelijk.

5) Gebruik en behandeling van accugereedschap

a) Laad accu’s uitsluitend op met een lader die door de fabrikant is aanbevolen.
Indien een lader die voor een bepaald type accu’s geschikt is, voor andere accu’s
wordt gebruikt, bestaat brandgevaar.

b) Gebruik in het elektrische gereedschap uitsluitend de daarvoor bedoelde
accu’s. Het gebruik van andere accu’s kan tot letsels en brandgevaar leiden.

c) Houd niet-gebruikte accu’s verwijderd van paperclips, muntstukken, sleutels,
spijkers, schroeven of andere kleine metalen voorwerpen die een overbrug-
ging van de contacten zouden kunnen veroorzaken. Een kortsluiting tussen
de accucontacten kan brandwonden of brand tot gevolg hebben.
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d) Bij een verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu ontsnappen. Vermijd
contact hiermee. Bij een toevallig contact dient u de betreffende lichaams-
delen met water af te spoelen. Als de vioeistof in de ogen terechtkomt, dient
u tevens een arts te raadplegen. Uitgelopen accuvioeistof kan huidirritaties of
brandwonden veroorzaken.

e) Gebruik geen beschadigde of veranderde accu. Beschadigde of veranderde
accu’s kunnen zich onvoorspelbaar gedragen en tot brand, explosie of verwon-
dingsgevaar leiden.

f) Stel een accu niet bloot aan vuur of te hoge temperaturen. Vuur of tempe-
raturen boven 130 °C kunnen een explosie veroorzaken.

g) Volg alle instructies voor het laden en laad de accu of het accugereedschap
nooit buiten het in de handleiding aangegeven temperatuurbereik. Verkeerd
laden of laden buiten het toelaatbare temperatuurbereik kan de accu vernielen
en het brandgevaar verhogen.

6) Service

a) Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakpersoneel
en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd
dat de veiligheid van het elektrische gereedschap bewaard blijft.

b) Repareer nooit beschadigde accu’s. Alle onderhoudswerkzaamheden aan accu’s
mogen uitsluitend worden uitgevoerd door de fabrikant of een geautoriseerde
klantenservice.

Veiligheidsinstructies voor radiaalpersen

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

o Gebruik het elektrische gereedschap niet als dit beschadigd is. Er bestaat
gevaar voor ongevallen.

e Houd het elektrische gereedschap tijdens het werk vast aan de huisgreep
(6) en aan de schakelaargreep (9) en zorg ervoor dat u stabiel staat. Het
elektrische gereedschap ontwikkelt een zeer hoge perskracht. Met twee handen
wordt het veiliger bediend. Wees daarom bijzonder voorzichtig. Houd kinderen en
andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap.

e Grijp nooit naar bewegende onderdelen in het pers-/afkortgedeelte. Er
bestaat kans op letsel door het knellen van vingers of hand.

e Gebruik radiaalpersen nooit met een niet-vergrendelde tanghouderbout
(2). Er bestaat breukgevaar en wegvliegende delen kunnen emnstig letsel veroorzaken.

o Plaats de radiaalpers met REMS persgereedschappen haaks op de buisas
op de persfitting. Als de radiaalpers schuin op de buisas wordt geplaats, trekt
deze zich door zijn hoge aandrijfkracht in een rechte hoek op de buisas. Hierbij
kunnen de handen of andere lichaamsdelen bekneld raken. Er bestaat ook
breukgevaar, waarbij wegvliegende delen letsel kunnen veroorzaken.

o Plaats de persring S (PR-2B) altijd haaks op de buisas op de persfitting.
Wanneer de radiaalpers met tussentang Z8 op de persring S wordt geplaatst,
moet rekening worden gehouden met de vrije zwenkhoek van de radiaal-
pers. Er bestaat breukgevaar, waarbij wegvliegende delen ernstig letsel kunnen
veroorzaken.

e Raadpleeg en volg de instructies en aanwijzingen van de systeemfabrikant
voor het gebruik van het persfittingsysteem. Bjj niet-naleving zijn de persver-
bindingen mogelijk onbruikbaar en kan het persgereedschap worden beschadigd.

o Gebruik de radiaalpers uitsluitend met ingezette perstang, perstang Mini,
persring met tussentang. Start de persbewerking alleen voor het tot stand
brengen van een persverbinding. Zonder perstegendruk van de persfitting worden
de aandriffmachine, perstang, perstang Mini, persring en tussentang onnodig
zwaar belast.

e Controleer voor het gebruik van perstangen, persringen met tussentangen
(persbekken, perskettingen met tussenbekken) van andere merken of deze
geschikt zijn voor de REMS aandrijfmachines. Perstangen, persringen met
tussentangen van andere merken kunnen in REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS
Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC, REMS Akku-Press E 22V ACC,
REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected en REMS
Akku-Press XL 45 kN 22V ACC worden gebruikt, indien deze berekend zijn op
de benodigde schuifkracht van 32 kN, mechanisch in de REMS aandrijfmachine
passen, zoals voorgeschreven vergrendeld kunnen worden en aan het einde van
hun levensduur of bij overbelasting zonder gevaar breken, bijv. zonder het risico
van wegvliegende delen van de persbekken. Er wordt aanbevolen alleen pers-
tangen, persringen met tussentangen te gebruiken die met een veiligheidsfactor
> 1,4 tegen vermoeidheidsbreuk gebouwd zijn, d.w.z. dat deze bij een benodigde
schuifkracht van 32 kN bestand zijn tegen een schuifkracht van 45 kN. Lees en
volg ook de handleiding en veiligheidsinstructies van de betreffende fabrikant/
aanbieder van de perstangen, persringen met tussentangen en de inbouw- en
montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het te persen persfittingsys-
teem en neem ook de eventueel hierin vermelde gebruiksbeperkingen in acht.
Bij niet-nakoming bestaat breukgevaar en kunnen wegvliegende delen ernstig
letsel veroorzaken.

o Plaats de draaihuls (21) van de REMS Power-Press XL ACC overeenkomstig
de gebruikte perstang/tussentang, zie 2.2. Er bestaat gevaar voor letsel.

Gebruik alleen onbeschadigde perstangen, perstangen Mini, persringen,
tussentangen. Beschadigde perstangen, perstangen Mini, persringen, tussen-
tangen kunnen klemmen of breken en/of tot een slechte persverbinding leiden.
Beschadigde perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen mogen
niet worden gerepareerd. Bij niet-nakoming bestaat breukgevaar en kunnen
wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.

Trek de netstekker uit of verwijder de accu véor de montage/demontage
van perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen. Er bestaat
gevaar voor letsel.

Volg de onderhoudsvoorschriften voor het elektrische gereedschap en de
onderhoudsinstructies voor perstangen, perstangen Mini, persringen,
tussentangen. Het volgen van de onderhoudsvoorschriften heeft een positieve
invioed op de levensduur van het elektrische gereedschap, de perstangen,
perstangen Mini, persringen, tussentangen.

Laat het elektrische gereedschap nooit zonder toezicht, terwijl het loopt.
Schakel het elektrische gereedschap bij langere werkonderbrekingen uit
en trek de stekker/accu uit. Van elektrische apparaten kunnen gevaren uitgaan,
die tot zaak- en/of personenschade kunnen leiden, als ze zonder toezicht worden
achtergelaten.

Leg maximaal 3 persringen XL 64-108 (PR-3S) in de systeemkoffer XL-Boxx
met inlage voor persringen XL 64-108 (PR-3S) (toebehoren, art.nr. 579603).
Het in acht nemen van de maximale belastingsgrens van 3 persringen XL (PR-3S)
vermindert het risico op materiéle schade en/of letsel.

Gebruik de REMS pers- en afkortgereedschappen alleen in aandrijfmachines
die voor de REMS pers- en afkortgereedschappen zijn goedgekeurd. Anders
bestaat het risico van zaak- en personenschade en is het mogelijk dat de persver-
binding onbruikbaar is of het draadeind of de elektrische kabel niet wordt afgekort.
Controleer de REMS afkortgereedschappen voor elk gebruik op schade en
slijtage. Controleer hierbij ook of de inzetstukken/kabelmessen goed vast-
zitten en geen speling vertonen. Beschadigde en versleten REMS afkorttangen,
inzetstukken/kabelmessen of niet goed bevestigde inzetstukken/kabelmessen
hebben een negatieve invioed op het snijresultaat. Er bestaat breukgevaar,
waarbij wegvliegende delen ernstig letsel kunnen veroorzaken.

Plaats de REMS perstangen Mini, REMS perstangen, REMS persringen met
de perscontour op de persfitting overeenkomstig de specificaties van de
persfittingfabrikant. Niet-naleving kan schade aan de REMS persgereedschappen
veroorzaken en leidt tot een onbruikbare persverbinding.

Zorg ervoor dat er tijdens het persen geen vreemde voorwerpen tussen de pers-
bekken of perssegmenten worden geklemd. Vreemde voorwerpen verhinderen
het volledig sluiten en/of kunnen de persfitting beschadigen. Vreemde voorwerpen
kunnen schade aan de REMS pers- en afkortgereedschappen veroorzaken.
Zorg er bij het plaatsen van de REMS persgereedschappen voor dat de
werkruimte voldoende groot is, ook voor de gebruikte aandrijfmachine en
voor uzelf. Anders bestaat het risico dat de persgereedschappen door de kracht
van de aandriffmachine haaks op de buisas worden getrokken. Hierbij kunnen
lichaamsdelen bekneld en verwond raken en kunnen de persgereedschappen
worden beschadigd. Er bestaat ook breukgevaar, waarbij wegvliegende delen
letsel kunnen veroorzaken.

Gebruik alleen onbeschadigde REMS afkortgereedschappen. Beschadigde
REMS afkortgereedschappen kunnen vastlopen of breken, de inzetstukken/kabel-
messen zijn mogelijk bot. Bij de REMS afkortgereedschappen moeten versleten
inzetstukken/kabelmessen worden vervangen, andere servicewerkzaamheden zijn
niet toegestaan. Bij niet-naleving bestaat breukgevaar en kunnen wegvliegende
delen letsel veroorzaken.

Gebruik voor het transport en de opslag van REMS pers- en afkortge-
reedschappen de door REMS aangeboden stalen koffers met inlage of de
systeemkoffer L-Boxx met inlage. Zo zijn de REMS pers- en afkortgereed-
schappen beschermd tegen vuil en beschadigingen, wat een positief effect heeft
op hun levensduur.

Controleer de aansluitkabel, verlengkabels van het elektrische gereedschap
en de spanningsbron regelmatig op beschadiging. Laat deze bij beschadiging
vervangen door gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS
klantenservice.

Laat het elektrische gereedschap uitsluitend gebruiken door opgeleide
personen. Jongeren mogen het elektrische gereedschap uitsluitend gebruiken,
als ze ouder dan 16 zijn, als dit nodig is in het kader van hun opleiding en als ze
hierbij onder toezicht van een deskundige staan.

Kinderen en personen die op basis van hun fysieke, zintuiglijke of geeste-
lijke vermogens of door een gebrek aan ervaring of kennis niet in staat zijn
het elektrische gereedschap veilig te bedienen, mogen dit elektrische
gereedschap niet zonder toezicht of instructie van een verantwoordelijke
persoon gebruiken. Anders bestaat risico op een verkeerde bediening en letsels.
Gebruik uitsluitend goedgekeurde en overeenkomstig gemarkeerde verleng-
kabels met een voldoende grote kabeldiameter. Gebruik verlengkabels tot
een lengte van 10 m met een kabeldiameter van 1,5 mm? kabels van 10— 30 m
met een kabeldiameter van 2,5 mm>

A\ GEVAAR

Gebruik de REMS kabelschaar, REMS perstang Mini Basic E01 en REMS
perstang Basic E01 met persinzetstukken niet op stroomvoerende leidingen.
Indien aan een stroomvoerende leiding moet worden gewerkt, dient deze
eerst door gekwalificeerd vakpersoneel spanningsloos te worden gemaakt.
De gereedschappen zijn niet geisoleerd en beschermen dus niet tegen een
elektrische schok.

Lees en volg ook alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen bij het Klauke
verbindingsmateriaal voor elektrische leidingen. Bijj niet-naleving van deze
veiligheidsinstructie neemt het risico van een elektrische schok toe.
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e Gebruik de REMS perstang Basic E01 met de REMS persinzetstukken T
12 alleen voor valbeveiligingssystemen die door de fabrikant getest en
goedgekeurd zijn (fig. 20). Bijj niet-naleving van deze veiligheidsinstructie neemt
het risico van een val toe.

o Lees en volg ook alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen van de systeem-
aanbieder voor valbeveiligingssystemen. Controleer elke persing van het
valbeveiligingssysteem met een bij het systeem behorend vorkkaliber. Indien
dit niet over de geperste 4-kant kan worden geschoven, is de persing niet
systeemconform en mag deze niet worden gebruikt. In dit geval moeten de
persinzetstukken worden vervangen. Bij niet-naleving van deze veiligheidsin-
structie neemt het risico van een val toe.

Veiligheidsinstructies voor accu’s, snellaadapparaten,
spanningsbronnen

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de aanwijzingen
niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.
Zie ook www.rems.de — Downloads — Handleidingen — Veiligheidsinstructies —
Veiligheidsinstructies voor accu’s, snellaadapparaten, spanningsbronnen.

Veiligheidsinformatiebladen

Lees de veiligheidsinformatiebladen. Als de aanwijzingen niet correct worden
nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.
Zie www.rems.de — Downloads — Veiligheidsinformatiebladen — Accu’s.

Symboolverklaring

/A GEVAAR Gevaar met een hoge risicograad, dat bij niet-naleving de dood
of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg heeft.
Gevaar met een gemiddelde risicograad, dat bij niet-naleving
de dood of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.
/\VOORZICHTIG Gevaar met een lage risicograad, dat bij niet-naleving matig

(herstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

Materiéle schade, geen veiligheidsinstructie! Geen kans op
letsel.

Gevaar

Val

Elektrische spanning

Lees de handleiding véér de ingebruikname

Gebruik oogbescherming

Gebruik gehoorbescherming

Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad Il
Niet geschikt voor gebruik in openlucht

Schakelende voeding (SMPS)
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Kortsluitvaste veiligheidstransformator (SCPST)

=l
%
)
¥

Milieuvriendelijke verwijdering
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1. Technische gegevens
Beoogd gebruik

CE-conformiteitsmarkering

REMS radiaalpersen zijn bedoeld voor het maken van persverbindingen in alle gangbare
persfittingsystemen, voor het maken van verbindingen tussen elektrische leidingen,
voor het maken van verbindingen in valbeveiligingssystemen, voor het afkorten van
draadeinden, voor het afkorten van elektrische kabels (radiaalpersen met 32 kN).
De REMS afkorttang Mini M en REMS afkorttang M zijn bedoeld voor het afkorten
van draadeinden van staal en roestvrij staal tot de sterkteklasse 4.8 (400 N/mm?).
De REMS kabelschaar is bedoeld voor het afkorten van elektrische kabels < 300
mm? (J 30 mm).

De REMS perstang Mini Basic EO1 en REMS perstang Basic E01 zijn bedoeld voor
het persen van Klauke verbindingsmateriaal voor elektrische leidingen < 300 mm?2in
combinatie met geschikte Klauke persinzetstukken van de serie 22, smalle persing.
De REMS perstang Basic E01 met persinzetstukken T12 is bedoeld voor het persen
van goedgekeurde valbeveiligingssystemen.

REMS accu’s, snellaadapparaten, spanningsbronnen zijn bedoeld voor gebruik
volgens het gebruiksoverzicht.

Elk ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.

Gebruiksoverzicht REMS accugereedschap, accu’s, snellaadapparaten, spannings-
bronnen.

Zie www.rems.de — Downloads — Handleidingen — RADIAALPERSEN: OVERIGE
DOCUMENTEN
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1.1. Leveringsomvang
Elektrische radiaalpersen: aandrijfmachine, handleiding, stalen koffer /L-Boxx/
transportkist XL/XL-Boxx.

Accupersmachines: aandrijffmachine, accu Li-ion, snellaadapparaat, handleiding,
stalen koffer /L-Boxx/ XL-Boxx.

1.2. Artikelnummers

REMS Power-Press SE aandrijffmachine 572101
REMS Power-Press aandrijfmachine 577001
REMS Power-Press ACC aandrijfmachine 577000
REMS Power-Press XL ACC aandrijfmachine 579000
REMS Mini-Press 14V ACC aandrijffmachine 578001
REMS Mini-Press 22V ACC aandrijfmachine 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC aandrijffmachine 578003
REMS Akku-Press aandrijfmachine 571003
REMS Akku-Press ACC aandrijfmachine 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC aandrijfmachine 576006
REMS Akku-Press 22V ACC aandrijfmachine 576000
REMS Akku-Press 22V Connected aandrijfmachine 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC aandrijfmachine 579001
REMS perstangen Mini, REMS perstangen,

REMS persringen, REMS tussentang Mini,

REMS tussentangen zie REMS catalogus
REMS afkorttangen Mini M, REMS afkorttangen M zie REMS catalogus
REMS kabelschaar 571887
Kabelmes, pak van 2 stuks (REMS kabelschaar) 571889
REMS perstang Mini Basic EQ1 578618
REMS perstang Basic E01 571855
REMS persinzetstukken T 12, pak van 2 stuks 570891
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Snellaadapparaat Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Snellaadapparaat Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Snellaadapparaat Li-lon 100—240 V, 90 W 571585
Snellaadapparaat Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Spanningsvoorziening 220—240 V,

in plaats van accu’s 14,4 V, 33 A 571565
Spanningsvoorziening 220—240 V,

in plaats van accu’s 21,6 V, 15 A 571567
Spanningsvoorziening 220—240 V,

in plaats van accu’s 21,6 V, 40 A 571578
Stalen koffer REMS Power-Press SE 570280
Stalen koffer REMS Power-Press 570280
Stalen koffer REMS Power-Press ACC 570280
Stalen koffer REMS Power-Press XL ACC 579240
Stalen koffer REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systeemkoffer L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Stalen koffer REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systeemkoffer L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systeemkoffer XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Machinereiniger 140119

Stalen koffers of systeemkoffers met inlage voor REMS perstangen, REMS
persringen, tussentangen als toebehoren, zie www.rems.de —

Producten — Radiaalpersen — REMS perstangen, REMS persringen —
Uittreksel uit de catalogus (PDF)

B
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1.3. Werkbereik Snellaadapparaat Li-lon/Ni-Cd  Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC (steekaccu, art.nr. 571560)  Output 10,8-18 V=
voor het maken van persverbindingen in alle gangbare persfittingsystemen geisoleerde bescherming,
aan stalen buizen, roestvaststalen buizen, koperen buizen, radio-ontstoord
kunststof buizen, meerlaagse buizen @ 10-40 mm Input 100-120 V~; 50—60 Hz; 65 W
@ Y- 17" Output 10,8-18 V=
Zie ook www.rems.de — Producten — Radiaalpersen — geisoleerde bescherming,
REMS perstangen Mini, REMS persringen — Uittreksel uit de catalogus (PDF) radio-ontstoord
(=3 Snellaadapparaat Li-lon Input  220—240 V~; 50—60 Hz; 70 W
: (schuifaccu, art.nr. 571575)  Output 21,6 V=
; .& geisoleerde bescherming,
(=1 radio-ontstoord
REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL o:ﬂgﬂ: ;(1)06 \;2_0 V=3 50-60 Hz; 70 W
ACC, REMS Akku-Press 14 V / Akku-Press 14 \V ACC / Akku-Press E 22V ge';'soleerde bescherming
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected voor het maken radio-ontstoord '
van persverbindingen in alle gangbare persfittingsystemen aan stalen .
buizen, roestvaststalen buizen, koperen buizen, Snellaadapparaat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
kunststof buizen, meerlaagse buizen @10 -108 (110) mm (schuifaccu, art.nr. 571585)  Output 21,6 V=
T % — 4" geisoleerde bescherming,
Zie ook www.rems.de — Producten — Radiaalpersen — radio-ontstoord
REMS perstangen, REMS persringen — Uittreksel uit de catalogus (PDF) Snellaadapparaat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(schuifaccu, art.nr. 571587) Output 21,6 V=
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord
Spanningsvoorziening Input 220-240 V~; 50—60 Hz; 600 W
14,4 V (art.nr. 571565) Output 14,4V =;33A
REMS Akku-Press XL 45 kN 22\{A(;C geisoleerde bescherming,
voor het maken van XL-persverbindingen radio-ontstoord
in alle gangbare persfittingsystemen @ 64-108 mm Input  100—120 V~; 50—60 Hz; 400 W
. . 02/%-4 Output 14,4V =;18 A
Zie ook www.rems.de — Producten — Radiaalpersen — geisoleerde bescherming
REMS perstangen, REMS persringen — Uittreksel uit de catalogus (PDF) radio-ontstoord ’
E3sE Soanninasvoorsien . .
: : panningsvoorziening Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
o ‘:&i 21,6 V (art.nr. 571567) Output 21,6 V=;<15A
[w]A5EE geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord
Werktemperatuurbereik Spanningsvoorziening Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
REMS accu-persen -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F) 21,6 V (art.nr. 571578) Output 21,6 V=;40A
Accu -10°C —+60 °C (14 °F — +140 °F) geisoleerde bescherming,
Snellaadapparaat 0°C-+40°C (32 °F - +104 °F) radio-ontstoord
Spanningsvoorziening -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
. 1.6. Afmetingen
Persen op netvoeding —10°C—+60°C (14 °F - +140 °F) REMS Power-Press SE 430x118x85 mm (16,9"4,6"x3,3")
Opslagtemperatuurbereik >0°C (32 °F) REMS Power-Press/Power-Press ACC 365%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")

1.4.

1.5.

Stuwkracht, slaglengte

Stuwkracht (nominale kracht)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

22 kN

32 kN
45 kN

Slaglengte

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

28 mm

41 mm

104 mm

Elektrische gegevens

REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press XL ACC geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord
REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;2,5Ah
14,4V =; 5,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC .
REMS Mini-Press S 22V ACC glg x_ ‘2“51 QE
REMS Akku-Press E 22V ACC 216V = 50Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 21‘6 V=: 9’0 Ah
REMS Akku-Press 22V Connected ’ T
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
21,6 V=;9,0Ah

1.7.

REMS Power-Press XL ACC
REMS Mini-Press 14V ACC
REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC

525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273%260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

338%298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press E 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V ACC 285%290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V Connected 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Gewichten

REMS Power-Press SE aandrijfmachine 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC aandriffmachine 4,7 kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC aandrijffmachine zonder accu  2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC aandrijffmachine zonder accu 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22VACC aandrijffmachine zonder accu 2,2kg (4,9 Ib)
REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

aandrijfmachine zonder accu 38kg (8,31b)
REMS Akku-Press E 22V ACC aandrijfmachine zonder accu 2,8 kg (6,2 Ib)
REMS Akku-Press 22V ACC aandrijfmachine zonder accu 2,8 kg (6,2 Ib)
REMS Akku-Press 22V Connected aandrijfmachine

zonder accu 29kg (6,4 1b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

aandriffmachine zonder accu 57kg (12,6 Ib)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Perstang (gemiddeld) 1,8kg (3,91b)
Perstang Mini (gemiddeld) 1,2kg (2,61b)
Tussentang Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Tussentang Z2 20kg (441b)
Tussentang Z4 36kg (7,91b)
Tussentang Z5 3,8kg (8,41b)
Tussentang Z6 XL 55kg (12,11b)
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1.8.

1.9.

21.

Tussentang Z8 1,7kg  (3,71b)
Persring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Persring U75 (PR-3B) 2,7kg (5,91b))

Geluidsinformatie
Emissiewaarde op de werkplek
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XL ACC

Loa=81dB(A) Lwa=92dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACC Connected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Trillingen

Gemeten effectieve waarde bij het aanzetten <2,5m/s? K=1,5m/s?

De aangegeven trillingsemissiewaarde werd volgens een genormaliseerde
testmethode gemeten en kan voor vergelijking met een ander elektrisch gereed-
schap worden gebruikt. De aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een inleidende schatting van de blootstelling.

/\VOORZICHTIG

De trillingsemissiewaarde kan tijdens het daadwerkelijke gebruik van het
elektrische gereedschap afwijken van de opgegeven waarde, naargelang de
wijze waarop het elektrische gereedschap wordt gebruikt. Afhankelijk van de
feitelijke gebruiksomstandigheden (intermitterend) kan het noodzakelijk zijn
veiligheidsmaatregelen te nemen voor bescherming van de gebruiker.

Ingebruikname
/\VOORZICHTIG

Voordat de aandrijffmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt
genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op
de terugloopknop (13) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden
geperst. De aandrijffmachine dient voor controle te worden ingediend bij een
geautoriseerde REMS klantenservice.

/\VOORZICHTIG

Lees en volg de nationale voorschriften voor handmatig te hanteren last-
gewichten.

Voor het gebruik van de REMS perstangen, REMS perstangen Mini, REMS
persringen met tussentangen voor de verschillende buisverbindingssystemen
gelden altijd de actuele REMS verkoopdocumenten, zie ook www.rems.de —
Downloads — Productcatalogi, -brochures. Als door de systeemfabrikant
bepaalde componenten van een buisverbindingssysteem veranderd of nieuw
op de markt gebracht worden, dient de actuele gebruiksstand ervan bij REMS
te worden opgevraagd (e-mail info@rems.de). Wijzigingen en vergissingen
voorbehouden.

Elektrische aansluiting

Let op de netspanning! Voordat de aandrijffmachine, het snellaadapparaat of
de spanningsbron wordt aangesloten, dient te worden gecontroleerd of de
spanning die op het typeplaatje is aangegeven, overeenkomt met de netspanning.
Op bouwplaatsen, in vochtige omgevingen, in binnen- en buitenruimten of bij
soortgelijke opstellingen mag het elektrische gereedschap uitsluitend op het net
worden aangesloten via een aardlekschakelaar die de stroomtoevoer onderbreekt
zodra de lekstroom naar de aarde gedurende 200 ms de 30 mA overschrijdt.

Accu’s

Plaats de accu 14,4 V (19) altijd verticaal in de aandriffmachine of het snel-
laadapparaat. Een schuine plaatsing beschadigt de contacten en kan een
kortsluiting veroorzaken, waardoor de accu beschadigd wordt.

Diepontlading door onderspanning

Een minimumspanning mag bij accu’s Li-ion niet worden onderschreden, omdat
anders de accu door diepontlading kan worden beschadigd. De cellen van de
REMS accu’s Li-ion zijn bij aflevering voor ca. 40% voorgeladen. Daarom
moeten de accu’s Li-ion védr gebruik geladen en daarna regelmatig bijgeladen
worden. Als dit voorschrift van de cellenfabrikant niet in acht wordt genomen,
kan de accu Li-ion door diepontlading worden beschadigd.

Diepontlading door opslag

Als een relatief weinig geladen accu Li-ion wordt opgeslagen, kan deze bij een
langere opslag door zelfontlading diepontladen raken en zo beschadigd worden.
Accu’s Li-ion moeten daarom voor de opslag worden geladen en vervolgens om
de zes maanden bijgeladen en voor nieuwe belasting nogmaals worden opgeladen.

Voor gebruik de accu laden. Li-ionaccu’s dienen regelmatig te worden
bijgeladen, om diepontlading te voorkomen. Bij diepontlading wordt de
accu beschadigd.

Gebruik voor het opladen van de REMS accu Li-ion alleen goedgekeurde REMS
snellaadapparaten. Nieuwe en langere tijd niet gebruikte accu’s Li-ion bereiken
pas na meerdere laadbeurten hun volledige capaciteit.

2.2,

Snellaadapparaat Li-ion/Ni-Cd en snellaadapparaat Li-ion

Als de netstekker ingestoken is, brandt het linker controlelampje continu groen.
Als een accu in het snellaadapparaat gestoken is, geeft een groen knipperend
controlelampje aan dat de accu geladen wordt. Brandt dit controlelampje continu
groen, dan is de accu opgeladen. Knippert een controlelampje rood, dan is de
accu defect. Brandt een controlelampje continu rood, dan ligt de temperatuur
van het snellaadapparaat en/of de accu buiten het toelaatbare werkbereik van
het snellaadapparaat van 0°C tot +40°C.

De snellaadapparaten zijn niet geschikt voor gebruik in openlucht.

Spanningsbron

De spanningsbronnen dienen om het accugereedschap met netvoeding in
plaats van accuvoeding te gebruiken. De spanningsbronnen zijn uitgerust met
een stroom- en temperatuurbegrenzing. De bedrijfsstatus wordt met een led
aangegeven. Bij een brandende led is het apparaat bedrijfsklaar. Als de led
uitgaat of knippert, betekent dit dat de stroomsterkte te hoog of de temperatuur
ontoelaatbaar is. In deze toestand kan de aandrijfmachine niet worden gebruikt.
Na een wachttijd brandt de led weer en kan het werk worden voortgezet.

De spanningsbronnen zijn niet geschikt voor gebruik in openlucht.

Montage (vervanging) van de perstang, perstang Mini (fig. 1 (1)), perstang
(4G) (fig. 11), perstang (S) (fig. 12), persring (PR-3S) met tussentang (fig.
13), persring (PR-3B) met tussentang (fig. 14), persring 45° (PR-2B) met
tussentang, persring S (PR-2B) met tussentang Z8 of tussentang Mini Z8
(fig. 15) bij radiaalpersen.

Trek de netstekker uit of verwijder de accu. Gebruik alleen perstangen, pers-
tangen Mini of persringen met een systeemspecifieke perscontour, die over-
eenstemt met het te persen persfittingsysteem. Perstangen, perstangen Mini
en persringen zijn op de persbekken resp. perssegmenten voorzien van een
letter die de perscontour, en een cijfer dat de grootte aangeeft. De tussentangen
zijn gemarkeerd met de letter Z en een cijfer, dat dient voor het indelen bij de
toelaatbare persring, die identiek gemarkeerd is. De persring 45° (PR-2B) mag
uitsluitend onder een hoek van 45° ten opzichte van de tussentang Z1/tussen-
tang Mini Z1 worden aangebracht (fig. 18). Bij de persring S (PR-2B) kan de
tussentang Z8 of tussentang Mini Z8 traploos zwenkbaar worden geplaatst
(fig. 15). De inbouw- en montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van
de te persen persfittingsystemen moet worden gelezen en nageleefd. Pers
nooit met niet-passende perstang, perstang Mini, persring en tussentang
(perscontour, grootte). De persverbinding kan dan onbruikbaar zijn en de
machine en perstang, perstang Mini of persring en tussentang, tussentang Mini
zouden kunnen worden beschadigd.

De tussentang Z6 XL voor het aandrijven van de REMS persringen XL 64-108,
2%—4" (PR-3S) met REMS Power-Press XL ACC. De tussentang Z7 XL 45kN
voor het aandrijven van de REMS persringen XL 64-108, 2'42—4" (PR-3S) en
persringen XL 2%—4" (PR-3B) met REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. In
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC past alleen de tussentang Z7 XL 45kN.

De aandrijfmachine wordt het beste op een tafel of de vloer gelegd. De draai-
huls (fig. 5 (21)) van REMS Power-Press XL ACC moet overeenkomstig de
gebruikte perstang/tussentang worden geplaatst. Voor het gebruik van de
tussentang Z6 XL moet de draaihuls (21) worden gedraaid tot deze vastklikt,
zodat de sleuf van het aandrijfhuis er niet door wordt bedekt. Voor alle andere
perstangen/tussentangen moet de draaihuls (21) worden gedraaid tot deze
vastklikt, zodat de sleuf van het aandrijthuis erdoor wordt bedekt. De montage
(het wisselen) van de perstang, perstang Mini of tussentang, tussentang Mini
kan alleen gebeuren, als de persrollen (5) helemaal teruggebracht zijn. lindien
nodig bij REMS Power-Press SE de draairichtingshendel (7) naar links drukken
en de veiligheidstipschakelaar (8) bedienen, bij REMS Mini-Press 14V ACC/
Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-
Press ACC/Power-Press XLACC en REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V
ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V
Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC de terugloopknop (13) tot
de persrollen (5) helemaal teruggelopen zijn.

A\ VOORZICHTIG

De draaihuls (21) moet altijd overeenkomstig de gebruikte perstang/tussentang
worden geplaatst, tot deze vastklikt — knelgevaar!

Open de tanghouderbout (2). Trek hiervoor de grendel (4) uit; de tanghouder-
bout (2) springt onder veerbelasting naar buiten. Zet de gekozen perstang,
perstang Mini (1), tussentang, tussentang Mini (14) in. Schuif de tanghouderbout
(2) naar voren, tot de grendel (4) vastklikt. Duw hierbij de knop (3) direct boven
de tanghouderbout (2) naar beneden. Start de aandrijfmachine niet zonder
geplaatste perstang, perstang Mini, persring met tussentang, tussentang Mini.
Laat de persbeweging alleen voor de totstandbrenging van een persverbinding
uitvoeren. Zonder perstegendruk van de persfitting wordt de aandrijfmachine
resp. perstang, perstang Mini, persring, tussentang en tussentang Mini onnodig
zwaar belast.

/\VOORZICHTIG

Nooit met niet-vergrendelde tanghouderbout (2) persen. Er bestaat breuk-
gevaar en wegvliegende delen kunnen ernstig letsel veroorzaken!
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2.3. Extra functies REMS Akku-Press 22V Connected

3.1.

Informatie over menubediening, Connected-functionaliteit en Service-Portal
vindt u in de handleiding van REMS Akku-Press 22V Connected.

Handleiding Quickstart video (YouTube)

Werking

/\VOORZICHTIG

Voordat de aandrijfmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt
genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op
de terugloopknop (13) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden
geperst. De aandrijfmachine dient voor controle te worden ingediend bij een
geautoriseerde REMS klantenservice.

Vaor elk gebruik dient de perstang, perstang Mini, persring, tussentang en
tussentang Mini, met name de perscontour (11, 17) van de persbekken (10)
resp. van alle 3 de perssegmenten (16), op schade en slijtage te worden
gecontroleerd. Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, pers-
ringen, tussentangen en de tussentang Mini mogen niet meer worden gebruikt.
Anders bestaat het risico van niet-correcte persingen of ongevallen.

Voor elk gebruik dient met de aandrijfmachine en de te gebruiken perstang,
perstang Mini, persring met tussentang of tussentang Mini een proefpersing
met ingelegde persfitting te worden uitgevoerd. De perstang, perstang Mini (1),
persring (15) met tussentang of tussentang Mini moeten hierbij mechanisch in
de aandrijffmachine passen en volgens de voorschriften vergrendeld kunnen
worden. Bij de perstang, perstang Mini (fig. 1), persring (PR-3B) (fig. 14),
persring 45° (PR-2B) of persring S (PR-2B) (fig. 15) moet na het voltooien van
de persing worden gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A’ volledig gesloten
zijn. Bij de perstang (PZ-4G) (fig. 11), de perstang (PZ-S) (fig. 12) moet na het
voltooien van de persing worden gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A
en op de tegenoverliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. Bij de persring
(PR-3S) (fig. 13), de persring XL (PR-3S) (fig. 13) moet na het voltooien van
de persing worden gecontroleerd of de perssegmenten (16) bij ‘A’ en op de
tegenoverliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. De dichtheid van de verbin-
ding moet eveneens worden gecontroleerd (nationale voorschriften, normen,
richtlijnen enz. in acht nemen).

Ontstaat bij het sluiten van de perstang, perstang Mini een duidelijke braam
aan de pershuls, dan kan de persing fout cq. ondicht zijn (zie 5. storingen).

A\VOORZICHTIG

Om schade aan de aandrijfmachine te voorkomen, dient erop te worden
gelet dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 17 t/m 19 getoond, geen
spanning tussen perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang
Mini, fitting en aandrijfmachine optreedt. Bij niet-nakoming bestaat breuk-
gevaar en kunnen wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.

Werkvolgorde

Perstang, perstang Mini (1) met de hand zover samendrukken, dat de perstang
over de persfitting geschoven worden kan. Aandrijffmachine met perstang daarbij
haaks t.0.v. de buis op de persfitting plaatsen. Perstang loslaten zodat deze
zich om de persfitting sluit. Aandrijffmachine bij de machinegreep (6) en de
schakelaargreep (9) vasthouden.

Leg de persring (15) om de persfitting. Leg de tussentang/tussentang Mini (14)
in de aandriffmachine en vergrendel de tanghouderbout; breng indien nodig
de draaihuls (21) in de juiste positie, zie 2.2. Duw de tussentang/tussentang
Mini (14) met de hand zo ver samen, dat de tussentang/tussentang Mini aan
de persring kan worden aangelegd. Laat de tussentang/tussentang Mini los,
zodat de radiussen/halve bollen van de tussentang/tussentang Mini stevig op
de aanzetbouten/kogelschalen van de persring zitten en de persring goed op
de persfitting vastzit (fig. 16). Houd er bij de tussentang Z1 en tussentang Mini
Z1 rekening mee dat de persring uitsluitend onder 45° mag worden aangebracht.
Bij de persring S (PR-2B) kan de tussentang Z8/tussentang Mini Z8 traploos
zwenkbaar worden aangebracht (fig. 15).

Gebruik alleen de tussentang die voor de persring en aandrijfmachine is
toegestaan, zie 2.2. Niet-naleving kan tot gebrekkige of ondichte persingen
leiden en tot beschadiging van de persring en/of tussentang.

Bij REMS Power-Press SE de draairichtingshendel (7) naar rechts (aanloop)
schakelen en de veiligheidstipschakelaar (8) indrukken. Houd de veiligheid-
stipschakelaar (8) ingedrukt tot de persing voltooid is en de perstang resp.
persring gesloten is. Laat de veiligheidstipschakelaar direct los. Schakel de
draairichtingshendel (7) naar links (terugloop) en druk op de schakelaar (8) tot
de persrollen teruggelopen zijn en de veiligheidsslipkoppeling in werking treedt.
Laat de veiligheidstipschakelaar direct los.

De veiligheidsslipkoppeling mag niet onnodig worden belast. Laat de veilig-
heidstipschakelaar na het sluiten van de perstang, persring resp. na het
teruglopen van de persrollen direct los. De veiligheidsslipkoppeling is zoals
elke slipkoppeling onderhevig aan normale slijtage. Als deze echter onnodig
wordt belast, verslijt ze sneller en kan ze worden vernield.

3.2,

3.3.

3.4,

3.5.

Bij REMS Power-Press en REMS Akku-Press houd de veiligheidstipschakelaar
(8) ingedrukt tot de persing voltooid is en de perstang resp. persring volledig
gesloten is. Dit wordt door een akoestisch signaal (knakken) aangegeven.
Terugloopknop (13) zolang indrukken, totdat de persrollen (5) helemaal zijn
teruggelopen.

Bij REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22VACC,
REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL 45kN
22V ACC, REMS Power-Press ACC en Power-Press XL ACC houd de veilig-
heidstipschakelaar (8) ingedrukt tot de persing voltooid is en de perstang resp.
persring volledig gesloten is. Na volledige persing schakelt de aandrijffmachine
automatisch op terugloop om (gedwongen afloop). Dit wordt door een akoestisch
signaal (knakken) aangegeven.

Houd bij REMS Akku-Press 22 V ACC de veiligheidstipschakelaar (8) ingedrukt
tot de perstang resp. persring volledig gesloten is. Druk bij Akku-Press 22V
Connected eerst op de aan-uitknop (26) en start vervolgens met de veiligheids-
tipschakelaar (8) de persbeweging. Na de voltooide persing schakelt de
aandrijfmachine automatisch om naar terugloop (gedwongen afloop). De
gekleurde led van de persdrukindicatie (22) geeft aan of de persdruk van de
aandriffmachine binnen het voorgeschreven bereik lag, zie 3.6.

Druk de perstang, perstang Mini met de hand samen, zodat ze samen met de
aandrijffmachine van de persfitting kan worden afgetrokken. Druk de tussentang,
tussentang Mini met de hand samen, zodat ze samen met de aandrijfmachine
van de persring kan worden afgetrokken. Open de persring met de hand, zodat
hij van de persfitting kan worden afgetrokken.

Functieveiligheid

Bij REMS Power-Press SE wordt de persbewerking beéindigd door de veilig-
heidstipschakelaar (8) los te laten. Voor de mechanische veiligheid van de
aandrijffmachine werkt in beide eindposities van de persrollen een draaimo-
mentafhankelijke veiligheidsslipkoppeling. De veiligheidsslipkoppeling mag niet
onnodig worden belast! REMS Power-Press SE is bovendien uitgerust met
veiligheidselektronica, die de aandrijfmachine bij hoge belasting uitschakelt.
Zolang de perstangen (1), persringen (15) volledig sluiten, zie 3.1., is dit geen
probleem. Indien de aandrijmachine echter wordt uitgeschakeld voordat de
persing voltooid is (perstangen, persringen waren niet gesloten, zie 3.1.), mag
niet verder worden gewerkt en moet de aandrijfmachine direct worden gecon-
troleerd/gerepareerd door een geautoriseerde REMS klantenservice.

REMS Power-Press en REMS Akku-Press 14V beéindigt de persbeweging
automatisch onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC en Power-Press XL ACC beéindigen de persbeweging automatisch
onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken) en loopen automatisch
terug (gedwongen afloop).

Alleen met het volledige sluiten van de perstang, perstang Mini, persring
of perssegmenten is de viekkeloze persing tot stand gebracht. Bij de
perstang, perstang Mini (fig. 1), persring (PR-3B) (fig. 14), persring 45°
(PR-2B) of persring S (PR-2B) (fig. 15) moet na het voltooien van de persing
worden gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A’ volledig gesloten zijn.
Bij de perstang (PZ-4G) (fig. 11), de perstang (PZ-S) (fig. 12) moet na het
voltooien van de persing worden gecontroleerd of de persbekken (10) bij
‘A’ en op de tegenoverliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. Bij de
persring (PR-38) (fig. 13), de persring XL (PR-3S) moet na het voltooien
van de persing worden gecontroleerd of de perssegmenten (16) bij ‘A’ en
op de tegenoverliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. Ontstaat bij het
sluiten van de perstang, perstang Mini, persring of perssegmenten een
duidelijke braam aan de pershuls, dan kan de persing gebrekkig en ondicht
zijn (zie 5. Storingen).

Arbeidsveiligheid

Voor de arbeidsveiligheid zijn de aandrijfmachines met een veilgheids-
tipschakelaar (8) uitgerust. Deze maakt het mogelijk, in het bijzonder ook bij
gevaar, de aandrijffmachine direct stil te zetten. De aandrijfmachines kunnen
in iedere positie op terugloop omgeschakeld worden.

Machinetoestandscontrole met beveiliging tegen diepontlading van de accu
Alle REMS Akku-Pressen zijn sinds 01-01-2011 uitgerust met een elektronische
machinetoestandscontrole (18) met overbelastingsbeveiliging tegen te hoge
stromen en met indicatie van de laadtoestand door middel van een 2-kleurige,
groen-rode led. De led brandt groen, als de accu volledig of nog voldoende
geladen is. De led brandt rood, als de accu moet worden geladen, de accu
defect is of de aandrijffmachine uitgeschakeld is wegens te hoge stroom. Als
deze toestand tijdens een persing optreedt en de persbewerking niet voltooid
wordt, moet de persing met een geladen accu Li-ion worden voltooid. Als de
aandriffmachine niet gebruikt wordt, gaat de led na ca. 2 uur uit. Wanneer de
aandriffmachine opnieuw wordt ingeschakeld, begint de led weer te branden.

Trapsgewijze indicatie van de laadtoestand (20) van de accu’s Li-ion 21,6 V
De trapsgewijze indicatie geeft de laadtoestand van de accu’s met 4 leds aan.
Na een druk op de knop met het batterijsymbool licht gedurende enkele seconden
ten minste één led op. Hoe meer leds groen branden, hoe hoger de laadtoestand
van de accu’s is. Indien een led rood knippert, moet de accu worden opgeladen.
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3.6. Persdrukmonitoring

41.

Bij REMS Akku-Press 22V ACC (fig. 4) en REMS Akku-Press 22V Connected
(fig. 9) wordt tijldens het persen de persdruk gecontroleerd. Na voltooiing van de
persbewerking brandt de led van de persdrukindicatie (22) wit, indien de persdruk
binnen het voorgeschreven bereik lag. Brandt de led rood, dan was de persdruk
kleiner dan voorgeschreven. Indien de led rood brandt en de aandrijfmachine
uitgeschakeld wordt, was de persdruk groter dan voorgeschreven. Houd de
terugstelknop (13) ingedrukt tot de persrollen volledig teruggebracht zijn. Indien
de persdruk buiten het voorgeschreven bereik lag, kan een nieuwe persbewer-
king worden gestart. De led van de persdrukindicatie brandt dan weer wit tijdens
het persen. Na een verblijftijd van ca. 2 min gaat de led uit. De led brandt weer,
wanneer de aandrijfmachine opnieuw wordt ingeschakeld. Indien de led van de
persdrukindicatie rood brandt, wordt aanbevolen om de aandrijfmachine door een
geautoriseerde REMS klantenservice te laten controleren/repareren.

De persdrukmonitoring bij Akku-Press 22 V Connected heeft extra functies, zie
handleiding van REMS Akku-Press 22 VV Connected, hoofdstuk 3.1.3.

Ook als de persdruk binnen het voorgeschreven bereik ligt en de led van de
persdrukindicatie (22) wit brandt, kan nog niet zonder meer worden aangenomen
dat de perstang, persring, perssegmenten op het einde van de persbewerking
gesloten waren. Het volledige sluiten moet bij elke persbewerking worden
gecontroleerd, zie 3.1.

Onderhoud

Ongeacht het hierna beschreven onderhoud wordt het aanbevolen om de
REMS aandrijfmachines samen met alle gereedschappen (bijv. perstangen,
perstangen Mini, persringen met tussentang, tussentang Mini) en toebehoren
(bijv. accu’s, snellaadapparaten, spanningsbronnen) ten minste één keer per
jaar naar een geautoriseerde REMS klantenservice te brengen voor een inspectie
en herhaalde controle van de elektrische apparaten. In Duitsland is zo'n
herhaalde controle van elektrische apparaten volgens DIN VDE 0701-0702
verplicht en volgens het ongevalpreventievoorschrift DGUV-voorschrift 3
‘Elektrische installaties en bedrijfsmiddelen’ ook voor mobiele elektrische
bedrijffsmiddelen voorgeschreven. Daarnaast dienen de voor de plaats van
inzet geldende nationale veiligheidsbepalingen, regels en voorschriften in acht
genomen en gevolgd te worden.

Onderhoud

Voor onderhoudswerkzaamheden netstekker cq. accu uitnemen!

Perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen, tussentangen Mini en
vooral ook hun houders moeten schoon worden gehouden. Sterk verontreinigde
metalen onderdelen kunnen bijv. met de machinereiniger REMS CleanM (art.
nr. 140119) worden gereinigd en dienen aansluitend tegen roest te worden
beschermd.

Reinig kunststof onderdelen (bijv. kast, accu’s) uitsluitend met de machinerei-
niger REMS CleanM (art.-nr. 140119) of een milde zeep en vochtige doek.
Geen huishoudelijke reinigers gebruiken.

Zorg ervoor dat vloeistoffen nooit binnen in het elektrische apparaat raken.
Dompel het elektrische apparaat nooit in een vloeistof onder.

Perstangen, perstangen Mini, persringen en tussentangen, tussentangen Mini,
dienen regelmatig op hun soepelheid te worden gecontroleerd. Indien nodig
de perstangen, perstangen Mini, persringen of tussentangen, tussentangen
Mini reinigen en de bout (12) van de persbekken, perssegmenten of tussen-
bekken, tussentangen Mini (Fig. 1, 11 —15) met machineolie licht invetten. De
perstang, perstang Mini, persring of tussentang, echter niet demonteren!

4.2,

Afzettingen in de perscontour (11, 17) verwijderen. De correct functionerende
toestand van alle perstangen, perstangen Mini, persringen en tussentangen,
tussentangen Mini regelmatig controleren door een proefpersing met ingelegde
persfitting. Alleen met het volledige sluiten van de perstang, perstang Mini,
persring of perssegmenten is de vlekkeloze persing tot stand gebracht. Bij de
perstang, perstang Mini (fig. 1), persring (PR-3B) (fig. 14), persring 45° (PR-2B)
of persring S (PR-2B) (fig. 15) moet na het voltooien van de persing worden
gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A’ volledig gesloten zijn. Bij de perstang
(PZ-4G) (fig. 11), de perstang (PZ-S) (fig. 12) moet na het voltooien van de
persing worden gecontroleerd of de persbekken (10) bij ‘A’ en op de tegeno-
verliggende zijde ‘B’ volledig gesloten zijn. Bij de persring (PR-3S) (fig. 13), de
persring XL (PR-3S) moet na het voltooien van de persing worden gecontroleerd
of de perssegmenten (16) bij ‘A" en op de tegenoverliggende zijde ‘B’ volledig
gesloten zijn. Ontstaat bij het sluiten van de perstang, perstang Mini, persring
of perssegmenten een duidelijke braam aan de pershuls, dan kan de persing
gebrekkig en ondicht zijn (zie 5. Storingen).

Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, persringen en tussen-
tangen, tussentangen Mini mogen niet meer worden gebruikt. In geval van
twijfel dient de aandrijffmachine samen met alle perstangen, perstangen Mini,
persringen en tussentangen, tussentangen Mini voor inspectie naar een geau-
toriseerde REMS klantenservice te worden gestuurd.

Perstangenopname schoon houden, in het bijzonder persrollen (5) en tang-
houderbout (2) regelmatig reinigen en aansluitend met machineolie licht invetten.
Controleer regelmatig de correcte werking van de aandrijffmachine door een
persing uit te voeren met de persfitting die de grootste perskracht nodig heeft.
Indien de perstang, perstang Mini, persring, perssegmenten bij deze persing
volledig sluiten (zie boven), dan werkt de aandrijfmachine correct.

Inspectie/onderhoud

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden netstekker cq. accu
uitnemen! Deze werkzaamheden mogen uitsluitend door gekwalificeerd
vakpersoneel worden uitgevoerd.

Het aandrijfgedeelte van de aandrijfmachine REMS Power-Press SE is onder-
houdsvrij. Het loopt in een duurvetvulling en hoeft daarom niet gesmeerd te
worden. De motor van REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS
Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC heeft koolborstels. Deze slijten
en moeten daarom van tijd tot tijd nagekeken cq. vernieuwd worden. Alleen
originele REMS koolborstels gebruiken. De aandrijfmachine REMS Power-Press
SE heeft een veiligheidsslipkoppeling. Deze verslijt en moet daarom af en toe
gecontroleerd en indien nodig vervangen worden. Gebruik alleen de originele
REMS veiligheidsslipkoppeling. Bij de aandrijffmachines op accu’s verslijten de
koolborstels van de gelijkstroommotoren. Deze kunnen niet worden vervangen;
de complete gelijkstroommotor moet worden vervangen. REMS Akku-Press
22V Connected heeft een borstelloze motor. Bij alle elektrohydraulische
aandriffmachines verslijten de dichtringen (O-ringen). Deze moeten daarom af
en toe gecontroleerd en indien nodig vervangen worden. Bij onvoldoende
perskracht of olieverlies moet de aandriffmachine door een geauthoriseerde
REMS servicewerkplaats getest cq. gerepareerd worden.

Beschadigde of versleten perstangen, perstangen Mini, persringen, tussentangen
kunnen niet worden gerepareerd.

5.1.

Storingen

Om schade aan de aandrijfmachine te voorkomen, dient erop te worden gelet dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 16 t/m 18 getoond, geen spanning tussen
perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini, fitting en aandrijfmachine optreedt.

/A\VOORZICHTIG

Voordat de aandrijfmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op de terug-
loopknop (13) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden geperst. De aandriffmachine dient voor controle te worden ingediend bij een geautoriseerde

REMS klantenservice.

Storing: De aandrijfmachine loopt niet.
Oorzaak:
o Versleten koolborstels.

o Aansluitkabel defect (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

o Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijffmachines).

e Aandrijfmachine defect.

Oplossing:

o De koolborstels resp. gelijkstroommotor door gekwalificeerd vakpersoneel of
een geautoriseerde REMS klantenservice laten vervangen.

e De aansluitkabel door gekwalificeerd vakpersoneel of een geautoriseerde
REMS klantenservice laten vervangen.

e Accu met snellaadapparaat opladen of accu vervangen.

e De aandrijffmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.
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5.2.

5.3.

5.4.

Storing: De aandrijfmachine voltooit de persing niet, de perstang, perstang Mini, persring, het perssegment sluit niet volledig, de afkorttang, kabelschaar snijdt
niet volledig door.

Oorzaak: Oplossing:

o Aandriffmachine oververhit (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e De aandrijffmachine ca. 10 min laten afkoelen.
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

e Versleten koolborstels. e De koolborstels resp. gelijkstroommotor door gekwalificeerd vakpersoneel of

een geautoriseerde REMS klantenservice laten vervangen.

o Slipkoppeling defect (REMS Power-Press SE). e De slipkoppeling door een geautoriseerde REMS klantenservice laten

controleren/repareren.

o Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijffmachines). e Accu met snellaadapparaat opladen of accu vervangen.

o Aandriffmachine defect. o De aandrijfmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten

controleren/repareren.

e Verkeerde perstang, perstang Mini, persring (perscontour, grootte), tussen- e Opschrift van perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini,
tang, tussentang Mini of inzetstukken gebruikt. inzetstukken controleren en indien nodig vervangen.

e Perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini stroef of e Perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini niet meer
defect. gebruiken! Perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini

reinigen en licht invetten met machineolie of door nieuwe vervangen.

o De led van de persdrukindicatie (22) brandt rood e De aandrijffmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected), controleren/repareren. De persfitting indien nodig napersen of door een nieuwe
zie 3.6. vervangen. De montagehandleiding van het persfittingsysteem in acht nemen.

o De sterkteklasse van het draadeind is > 4.8 (400 N/mm?) e et op de sterkteklasse van de draadeinden.

(REMS afkorttang Mini M, REMS afkorttang M).

o |nzetstukken/kabelmessen zijn bot (REMS afkorttang Mini M, REMS o |nzetstukken omdraaien of vervangen / kabelmessen vervangen.
afkorttang M/IREMS kabelschaar).

o \erkeerde Klauke persinzetstukken in REMS perstang Mini Basic E01, e De instructies van de systeemaanbieder raadplegen en in acht nemen, indien
REMS perstang Basic E01 geplaatst. nodig de persinzetstukken vervangen.

Storing: REMS Power-Press SE schakelt na het voltooien van de persing herhaaldelijk uit.

Oorzaak: Oplossing:

e Aandriffmachine defect. e De aandrijfmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice laten

controleren/repareren.

Storing: Bij het sluiten van de perstang, perstang Mini, persring, perssegmenten ontstaat een duidelijke braam aan de pershuls.
Oorzaak: Oplossing:

e Beschadigde of versleten perstang, perstang Mini, persring, perssegmenten e Perstang, perstang Mini, persring door nieuwe vervangen.
of perscontour.

e \erkeerde perstang, perstang Mini, persring (perscontour, grootte) of e Opschrift van perstang, perstang Mini, persring, tussentang, tussentang Mini
tussentang, tussentang Mini ingezet. controleren en indien nodig vervangen.
o Niet-geschikte afstemming van pershuls, buis en steunhuls. e Compatibiliteit van pershuls, buis en steunhuls controleren. De inbouw- en

montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het te persen persfitting-
systeem in acht nemen, indien nodig contact met hem opnemen.

5.5. Storing: De persbekken sluiten bij een onbelaste perstang, perstang Mini niet gelijk bij ‘A’ en ‘B’ (fig. 1).
Oorzaak: Oplossing:
e Perstang, perstang Mini op de grond gevallen, drukveer verbogen. e Perstang, perstang Mini voor controle indienen bij een geautoriseerde
REMS klantenservice.
5.6. Storing: Braamvorming bij het afkorten van draadeinden (REMS afkorttang Mini M, REMS afkorttang M).
Oorzaak: Oplossing:
o nzetstukken zijn bot of losgebroken. o |nzetstukken omdraaien of vervangen.
o De sterkteklasse van het draadeind is > 4.8 (400 N/mm?). o et op de sterkteklasse van de draadeinden.
6. Verwijdering Een overzicht van de REMS klantenservices kan op internet worden geraad-
) ) , ) . pleegd onder www.rems.de. Voor landen die niet in deze lijst zijn opgenomen,
De radlaalpersmachlpes,accu's, sneIIaadappar&}ten en spanningsvoorzieningen dient het product te worden ingeleverd bij het SERVICE-CENTER, Neue
mogen na hun gebruiksduur niet met het huisvuil worden verwijderd. Ze moeten Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. De wettelijke
in overeenstemming met de wettelijke voorschriften worden verwijderd. Lithi- rechten van de gebruiker, met name de garantierechten tegenover de verkoper
umbatterijen en accupacks van alle batterijsystemen mogen alleen in lege in het geval van gebreken, de rechten bij opzettelijk plichtsverzuim en de rechten
toestand worden verwijderd; bij niet volledig lege lithiumbatterijen en accupacks op basis van de productaansprakelijkheid, worden door deze garantie niet
moeten alle contacten bijv. met isolatietape worden afgedek. beperkt.
7. Fabrieksgarantie Voor deze garantie is het Duitse recht van toepassing met uitsluiting van de

D tietiid bed t12 d fd handiai het ni verwijzingsbepalingen van het Duits internationaal privaatrecht en met uitslui-
© garantietjd bedraagt 12 maanden vanal de overnandiging van net nieuwe ting van het Verdrag der Verenigde Naties inzake internationale koopovereen-
product aan de eerste gebruiker. Het tijdstip van de overhandiging dient te komsten betreffende roerende zaken (CISG). De garantiegever van deze

worden bewezen aan de hand van het origing!e aankoopbewijs,_ waarop de wereldwijd geldende fabrieksgarantie is REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
koopdatum en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tijdens de Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

garantieperiode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten

te wijten zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden i i H H
wordt de garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade 8. Verlenglng van de fabrleksgarantle tot 5 Jaar

die te wijten is aan natuurlijke slitage, onvakkundige behandeling of misbruik, Voor de in deze handleiding vermelde aandrijfmachines bestaat de mogelijkheid
niet-naleving van bedriifsvoorschriften, ongeschikte bedrijfsmiddelen, buiten- om binnen 30 dagen na overhandiging aan de eerste gebruiker de garantietijd
sporige belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden van de bovenstaande fabrieksgarantie tot 5 jaar te verlengen door de aandrijf-
of aan andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de machine op www.rems.de/service te registreren. Alleen geregistreerde eerste
garantie uitgesloten. gebruikers kunnen gebruikmaken van dit recht op verlenging van de fabrieks-

garantie, op voorwaarde dat het typeplaatje op de aandrijffmachine niet verwij-
derd of veranderd is en de gegevens leesbaar zijn. Een overdracht van het
recht is uitgesloten.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend,
indien het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde
toestand bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt ingeleverd. T
Vervangen producten en onderdelen worden eigendom van REMS. 9. OnderdelenIUSten
De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening Onderdelenlijsten vindt u op waw.rems.de — Downloads — Parts lists.

van de gebruiker.
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Oversittning av originalbruksanvisningen

Vid anvéndning av REMS presstanger, REMS presstanger mini, REMS pressringar
med REMS mellantanger for olika rorforbindelsesystem géller alltid den respektive
aktuella forsaljningsdokumentationen fran REMS, se dven www.rems.de — Nedladd-
ning — Produktkataloger, -prospekt. Om systemtillverkaren andrar komponenter for
rorkopplingssystem eller nya komponenter kommer ut pa marknaden, maste man
begara information om de aktuella anvandningsférutséttningarna fran REMS (e-post
info@rems.de). Med reservation for &ndringar och misstag.

Fig. 1-15
1 Presstang/Presstang Mini 18 Maskintillstandskontroll
2 Tangbult 19 Batteri
3 Knapp 20 Stegvis laddningstillstandsindikator
4 Regel (REMS batterier 21,6 V)
5 Pressrullar 21 Vridhylsa
6 Hushandtak (REMS Power-Press XL ACC)
7 Riktningsomkopplar 22 Presstryckindikering
8 Sakerhetsstombrytaren (REMS Akku-Press 22V ACC)
9 Bryterhandtak 23 Barogla for axelrem (REMS
10 Pressbacka Akku-Press 22 V Connected)
11 Presskontur (Presstang) 24 OLED-display (REMS Akku-Press
12 Bolt 22V Connected)
13 Returtast 25 Knapp vanster/hdger (REMS
14 Mellantang/Mellantang Mini Akku-Press 22 VV Connected)
15 Pressring 26 Palav knapp (REMS Akku-Press

16 Pressegment
17  Presskontur (pressring eller
pressegmenter)

22V Connected)

Fig. 16

Avsedd resp. otillaten placering av mellantdngen pa pressringen

Fig. 17-19

Otillatna arbetspositioner

Fig. 20

Oversikt éver godkénnande av fallskyddssystem

Allmanna sakerhetsanvisningar for elverktyg

Las alla sékerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om du ignorerar féljande instruktioner kan
elektrisk stét, brand och/eller svara personskador bli resultatet.

Spara alla sdkerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

Begreppet "Elverktyg” som anvénds i sédkerhetsanvisningarna avser nétdrivna
elektriska verktyg (med nétkabel) eller elektriska verktyg drivna med uppladdnings-
bara batterier (utan nétkabel).

1) Arbetsplatssakerhet

a) Hall arbetsomradet rent och val belyst. Oordning eller obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med elverktyget i explosionsfarlig miljo dér det finns brannbara
vitskor, gaser eller damm. Elverktyg alstrar gnistor som kan ténda eld pa damm
eller angor.

c) Hall barn och andra personer pa avstand under arbetet med elverktyget.
Om du distraheras kan du tappa kontrollen dver elverktyget.

2) Elektrisk sakerhet

a) Elverktygets anslutningskontakt maste passa i kontaktuttaget. Det ar
inte tillatet att géra nagra som helst andringar pa kontakten. Anvénd inga
adapterkontakter tillsammans med elverktyg som ar jordade. Oférdndrade
kontakter och passande kontaktuttag minskar risken for elektrisk stét.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som de som finns pa ror, vairmeag-
gregat, spisar och kylskap. Det finns en forhéjd risk for elektrisk stét nér din
kropp &r jordad.

c) Hall elverktyg borta fran regn och fukt. Om det trénger in vatten i ett elverktyg
Okar risken for elektrisk stot.

d) Anvand inte anslutningskabeln for att bara elverktyget, hdnga upp det eller
for att dra ut kontakten ur kontaktuttaget. Hall anslutningskabeln pa avstand
fran vérme, olja, vassa kanter eller rorliga delar. Skadade eller intrasslade
anslutningskablar dkar risken for elektrisk stot.

e) Om du anvander ett elverktyg utomhus far du endast anvénda forlangnings-
kablar som ar avsedda for utomhusbruk. Om en férldangningskabel som &r
avsedd fér utomhusbruk anvénds minskar risken for elektrisk stét.

f) Om det inte gar att undvika att anvénda elverktyget i fuktig miljo ska en
jordfelsbrytare anvandas. Risken for elektrisk stdt minskar om en jordfelsbrytare
anvénds.

3) Personers sékerhet

a) Var uppmarksam, tank pa vad du gor och anvand ditt sunda fornuft nar du
arbetar med ett elverktyg. Anvénd inte elverktyg om du ar trott eller paverkad
av droger, alkohol eller medicin. Om du &r oaktsam ett kort égonblick nér du
anvénder elverktyget kan det medfora allvarliga personskador.

b) Bar personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du bér
personlig skyddsutrustning som filtrerande halvmask, halksékra skyddsskor,
skyddshjalm eller hérselskydd, beroende pé typ av elverktyg och hur elverktyget
ska anvéndas, minskar risken for olyckor.

c) Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forsékra dig om att elverktyget ar avstangt
innan stromforsoérjningen och/eller batteriet ansluts, du lyfter upp eller bar
det. Om du har fingret pa strémbrytaren nér du bér elverktyget, eller har startat
elverktyget nér det ansluts till stromférsérjningen kan det leda till olyckor.

d) Avldgsna installningsverktyg eller skruvnycklar innan du sétter pa elverktyget.
Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i en roterande del pa elverktyget kan
medféra skador.

e) Undvik onormal kroppshallning. Se till att du star stadigt och alltid haller
balansen. P4 sa sétt har du béttre kontroll dver elverktyget nér det uppstar
ovéntade situationer.

f) Bér lampliga klader. Bar inte 16st sittande kléder eller smycken. Hall har
och klader borta fran rérliga delar. Lost sittande kldder, smycken eller langt
har kan fastna i rérliga delar.

g) Om det ar mgjligt att montera dammuppsugnings- och uppfangningsan-
ordningar ska de anslutas och anvéndas riktigt. Genom att anvénda en
dammuppsugning minskar risken for skador till f6ljd av damm.

h) Invagga inte dig sjélv i falsk sakerhet och ignorera inte sakerhetsreglerna
for elverktyg, d&ven om du efter langre anvandning &r val fértrogen med
elverktyget. Oférsiktigt handlande kan inom brakdelar av en sekund leda till
allvarliga personskador.

4) Anvéndning och behandling av elverktyget

a) Overbelasta inte elverktyget. Anvind det elverktyg som ar lampligt for det
arbete du tanker utfora. Med ett Idmpligt elverktyg arbetar du béttre och sékrare
inom det angivna effektomradet.

b) Anvénd inte elverktyget om strombrytaren ar defekt. Ett elverktyg som inte
ldngre kan startas och stdngas av éar farligt och méaste repareras.

c) Dra ut kontakten ur eluttaget och/eller ta bort ett avtagbart batteri innan du
gor instéllningar pa verktyget, byter ut tillbehorsdelar eller Iagger undan
elverktyget. Denna forsiktighetsatgérd forhindrar att elverktyget startas oavsiktligt.

d) Forvara elverktyg som inte anvénds utom rackhall for barn. Lat inte personer
som inte kanner till hur elverktyget fungerar eller som inte har last dessa
anvisningar anvanda elverktyget. Elverktyg &r farliga om de anvénds av oerfara
personer.

e) Varda elverktyg och anvénda tillbehor med omsorg. Kontrollera att rorliga
delar fungerar felfritt och inte klimmer nagonstans, om delar har gatt sonder
eller &r sa skadade att de har en negativ inverkan pa elverktygets funktion.
Lat reparera skadade delar innan du anvander elverktyget. Manga olyckor
beror pa att elverktyg underhalls daligt.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Noggrant rengjorda skarverktyg med vassa
skérkanter klams fast mindre ofta och &r lattare att styra.

g) Anvénd elverktyg, anvanda tillbehor, arbetsverktyg osv. i enlighet med dessa
anvisningar. Ta hdnsyn till arbetsvillkoren och den aktivitet som utfors. Om
elverktyg anvénds pa annat sétt &n det de &r avsedda f6r kan det uppsté farliga
situationer.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran olja och fett. Glatta
handtag och greppytor férhindrar séker hantering och kontroll 6ver elverktyget i
ovéntade situationer.

5) Anvéandning och behandling av batteridrivna verktyg

a) Ladda batterierna enbart i laddare som rekommenderas av tillverkaren. Fér
en laddare som &r avsedd for en viss typ av batterier finns det risk f6r brand om
den anvénds med andra batterier.

b) Anvénd endast batterier som ar avsedda att anvandas i elverktyg. Om andra
batterier anvénds kan det leda till skador och risk fér brand.

c) Hall det batteri som inte anvénds pa avstand fran gem, mynt, nycklar,
spikar, skruvar eller andra mindre metallféremal som skulle kunna orsaka
en 6verbryggning av kontakterna. En kortslutning mellan batteripolerna kan
leda till brénnskador eller brand.

d) Om batteriet anvands pa ett felaktigt sétt kan det rinna ut vatska ur det.
Undvik kontakt med vétskan. Vid kortvarig kontakt, skdlj av med vatten.
Om du far vatskan i 6gonen maste du kontakta en lakare. Batterivétska som
rinner ut kan leda till irritation pa huden eller brannskador.

e) Anvand aldrig ett skadat eller forandrat batteri. Skadade eller féréndrade
batterier kan forhéalla sig pa ett ovéntat sétt och leda till brand, explosion eller
skaderisker.

f) Utsétt aldrig ett batteri for eld eller héga temperaturer. Eld och temperaturer
6ver 130 °C kan férorsaka en explosion.

g) Folj alla anvisningar om laddning och ladda aldrig upp batteriet eller
det batteridrivna verktyget utanfor det temperaturomrade som anges i
bruksanvisningen. Felaktig uppladdning eller uppladdning utanfor det tillatna
temperaturomradet kan forstora batteriet och dka brandrisken.

6) Service

a) Latendast kvalificerad fackpersonal reparera ditt elverktyg och endast med
originalreservdelar. Ddrmed sékerstélls att elverktyget forblir sékert.

b) Underhall aldrig skadade batterier. Allt underhall av batterier far endast utféras
av tillverkaren eller en auktoriserad REMS kundtjénstverkstad.
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Sékerhetsanvisningar for radialpressar

Las alla sékerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg &r forsett med. Om du ignorerar féljande instruktioner kan
elektrisk stét, brand och/eller svara personskador bli resultatet.

Spara alla sékerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

Anvénd inte det elektriska verktyget om det &r skadat. Risk f6r olycka.

Hall nar du arbetar med det elektriska verktyget fast det i det frimre maskin-
greppet (6) och i pistolhandtaget (9) och se till att du star stabilt. Det elektriska
verktyget utvecklar en mycket hig presskraft. Det &r sékrare att hantera verktyget
med bada hénderna. Var mycket forsiktig nér du arbetar med verktyget. Hall barn
och andra personer pé avstand under arbetet med det elektriska verktyget.
Hall hdnderna borta fran rorliga delar i press-/kapomradet. Skaderisk pa
grund av att fingrar eller hdnder kldms fast.

Anvand aldrig ett radialpressverktyg med olast tangbult (2). Risk att det bryts
och att delar som kastas ivdg kan orsaka allvarliga skador.

Placera radialpressen med REMS pressverktygen vinkelrétt mot roraxeln pa
pressforbindningen. Om radialpressen placeras snett gentemot roraxeln dras
den pa grund av den héga drivkraften till en rét vinkel mot réraxeln. Hander eller
andra kroppsdelar kan komma i klém. Dessutom finns det risk fér brott, varvid
utslungade delar kan leda till personskador.

Placera alltid pressringen S (PR-2B) vinkelratt mot réraxeln pa pressforbind-
ningen. Se nér du placerar radialpressen med mellantang Z8 pa pressringen
S till att radialpressen har en fri svangningsvinkel. Det finns risk for brott,
varvid utslungade delar kan leda till personskador.

Observera och folj anvisningarna och informationen fran systemtillverkaren
for anvandning av pressmuffsystemet. Underlatenhet kan leda till oanvéndbara
pressforbindningar och pressverktyget kan skadas.

Anvénd aldrig radialpressen utan att en presstang, presstang Mini, press-
ring med mellantang har satts i. Starta bara maskinen for att skapa en klam-
koppling. Utan pressmottryck fran pressforbindaren utsétts drivmaskinen, pres-
stang, presstang mini, pressring med mellantang fér onédigt hdgt tryck.
Kontrollera innan anvéndning av pressténger, pressringar med mellanténger
(pressbackar, presslingor med mellankéftar) av andra fabrikat om de &r
lampliga for REMS radialpressar. Pressténger, pressringar med mellanténger
av andra fabrikat kan anvandas i REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC, REMS Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press
22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected och REMS Akku-Press XL 45 kN
22V ACC om de ér dimensionerade fér den nédvéndiga skjuvkraften pa 32 kN ,
mekaniskt passari REMS huvudmaskin och kan spérras fast ordentligt och vid slutet
av deras livsldngd resp. vid éverbelastning kan brytas av utan fara, t.ex. utan risk
for att delar av pressbackara flyger ivég. Det rekommenderas att endast pressténger,
pressringar med mellantdnger anvénds, vilka ar dimensionerade mot utmattnings-
brott med en sakerhetsfaktor pa = 1,4, dvs. vilka vid en nédvéndig skjuvkraft pa
32kN star emot en skjuvkraft pa upp till 45 kN. Las och beakta dessutom bruksan-
visningen och sékerhetsanvisningar fran respektive tillverkare/leverantérer av
pressténger, pressringar med mellantdnger och inbyggnads- och monteringsanvis-
ningarna frén tillverkare/leverantérer av pressfitting-systemet som ska utféras och
beakta de eventuella anvandningsbegrdnsningar som finns angivna dér. Om dessa
anvisningar inte féljs finns risk for att delar bryts av och att delar som kastas ivdg
kan orsaka allvarliga skador.

Placera vridhylsan (21) pa REMS Power-Press XL ACC passande till den
presstang/mellantang som anvénds, se 2.2. Risk for personskada.

Anvénd bara oskadade pressténger, presstanger mini, pressringar, mellan-
tanger. Skadade pressténger, presstanger mini, pressringar, mellanténger kan
kldmmas fast och brytas av och/eller leda till att pressforbindningen blir felaktig.
Skadade presstanger, presstéanger mini, pressringar, mellanténger far inte repa-
reras. Om dessa anvisningar inte foljs finns risk for att delar bryts av och att delar
som kastas ivdg kan orsaka allvarliga skador.

Dra innan montering/demontering av presstanger, presstanger mini, press-
ringar, mellantéanger ur natkabeln resp. ta bort batteriet. Risk fér personskada.
Folj underhalisforeskrifterna for det elektriska verktyget och underhalls-
anvisningar for presstéanger, presstanger mini, pressringar, mellantanger.
Att folja underhallsforeskrifterna har en positiv inverkan pa livsldngend for
elverktyget, presstdngerna, presstanger mini, pressringar, mellanténger.

Lat aldrig det elektriska verktyget vara igang utan uppsikt. Sténg vid langre
arbetspauser av det elektriska verktyget och dra ur natkontakten/batteriet.
Elektriska maskiner kan innebéra faror som kan orsaka sak- och/eller person-
skador om de l&mnas utan uppsikt.

Lagg maximalt 3 av pressringarna XL 64-108 (PR-3S) i systemvéskan
XL-Boxx med fack for pressringar XL 64-108 (PR-3S) (tillbehor art. nr.
579603). Att inte Gverskrida den maximala belastningsgrdnsen med 3 pressringar
XL (PR-3S) minskar risken fér sakskador och/eller personskador.

Anvand endast REMS press- och kapverktyg i drivmaskiner som ar godkénda
for REMS press- och kapverktyg. Underlatenhet kan leda till materiella skador
och personskador; dessutom kan pressférbindningen bli oanvéndbar eller géng-
stangen, elkabeln kapas inte.

Kontrollera REMS kapverktygen med avseende pa skador och slitage fore
varje anviandning samt den fast, spelfria monteringen av kapinsatserna/
kabelskaren. Skadade och slitna REMS kapténger, kapinsatser/kabelskér samt
felaktigt fastsatta kapinsatser/kabelskar férsdmrar skérresultatet. Det finns risk
for brott; utslungade delar kan orsaka allvarliga personskador.

e Placera REMS presstianger Mini, REMS pressténger, REMS pressringar med
presskonturen pa pressmuffen enligt specifikationerna fran tiliverkaren av
pressmuffen. Underlatenhet kan leda till skador pa REMS pressverktygen och
att pressférbindningen blir oanvéndbar.

e Se till att inga frimmande féremal klams fast mellan pressbackarna och
pressegmenten under pressningen. Frdmmande féremal férhindrar en fullsténdig
slutning och/eller kan skada pressforbindningen. Frémmande féremal kan skada
REMS press- och kapverktygen.

o Se till att arbetsomradet ar tillrackligt rymligt vid placeringen av REMS
pressverktyg, dven for den anvanda drivmaskinen och for dig sjalv. Annars
finns det en risk att pressverktygen drar i rét vinkel mot réraxeln genom drivma-
skinens kraft. Det finns risk for personskador genom att kroppsdelar kommer i
kldm och pressverktygen kan skadas. Dessutom finns det risk for brott, varvid
utslungade delar kan leda till personskador.

e Anviand endast oskadade REMS kapverktyg. Skadade REMS kapverktyg kan
fastna, brytas av eller kapinsatserna/kabelskéren bli sléa. For REMS kapverktyg
far endast de slitna kapinsatserna/kabelskéren bytas, dérutéver far de inte
repareras. Om dessa anvisningar inte féljs, finns risk for att delar bryts av och
utslungade delar kan orsaka allvarliga personskador.

e Anvand platldadorna med fack och L-Boxx systemvédskan med fack, som
erbjuds av REMS, for transport och forvaring av REMS press- och kapverktyg.
Detta skyddar REMS press- och kapverktygen fran smuts och skador, vilket
férldnger livslangden.

o Kontrollera anslutningskabeln, forlangningskablar till elverktyget och
spanningsforsorjningen regelbundet med avseende pa skador. Lat vid skador
dessa fornyas av kvalificerad fackpersonal eller av et auktoriserad REMS kund-
tjiénstverkstad.

o Overlimna endast den elektriska enheten till undervisade personer. Ungdomar
far endast anvénda elektriska enheter om de &r éver 16 ar gamla och om det ar
nédvéndigt fér dem att gbra det i utbildningssyfte och de arbetar under uppsikt
av en utbildad person.

e Barn och personer, som pa grund av sin fysiska, sensoriska eller mentala
formaga eller bristande erfarenhet eller kunskap inte ar i stand att sékert
manovrera den elektriska apparaten, far inte anvanda den har elektriska
apparaten utan uppsikt eller anvisningar av en ansvarig person. Annars
finns risk for felmanévrering och personskador.

e Anviand endast godkénda forlangningskablar med motsvarande markning
med tillrackligt ledningstvarsnitt Anvéand féridngningskablar upp till en ldngd
pé 10 m med ledningstvérsnitt 1,5 mm? pa 10—30 m med ledningstvérsnitt pa
2,5 mm>

A\FARA

e Anvind inte REMS kabelsax, REMS presstang Mini Basic E 01, REMS
presstang Basic E 01 med pressinsatser pa stromférande elkablar. En
stromforande elkabel som ska bearbetas maste goéras spanningslos av en
kvalificerad eltekniker. Verktygen &r inte isolerade och skyddar dérfér inte mot
en elektrisk stot.

e Lis och folj all sakerhetsinformation och anvisningar for Klauke-anslut-
ningsmaterialet for elkablar. Om sékerhetsanvisningarna inte foljs, ékar risken
fér en elektrisk stét.

e Anvand endast REMS presstang Basic E01 med REMS pressinsatser T 12
for fallskyddssystem som har testats och godkants av tillverkaren (fig. 20).
Om sékerhetsanvisningarna inte fljs, Okar risken for ett fall.

e Las och folj all sakerhetsinformation och information fran systemleverantéren
av fallskyddssystem. Kontrollera varje pressning av fallskyddssystemet
med en haktolk som tillhdr systemet. Om det inte gar att skjuta den 6ver
den pressade fyrkanten, dr pressningen inte lamplig for systemet och far
inte anvédndas. | dessa fall maste pressinsatserna bytas ut. Om sékerhets-
anvisningarna inte foljs, ékar risken for ett fall.

Sakerhetsanvisningar for uppladdningsbara batterier,
snabbladdare och spanningsforsorjningar

Las alla sékerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg &r forsett med. Om du inte fbljer instruktionerna kan det
uppsta en elektrisk stét, brand och/eller allvarliga personskador.

Spara alla sdkerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

Se dven www.rems.de — Nedladdning — Bruksanvisningar — Sakerhetsanvisningar
— Sakerhetsanvisningar uppladdningsbara batterier, snabbladdare, spanningsfor-
sorjningar.

Sakerhetsdatablad

Las sakerhetsdatabladen. Om du inte f6ljer instruktionerna kan det uppsta en
elektrisk stét, brand och/eller allvarliga personskador.

Spara alla sékerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

Se www.rems.de — Nedladdning— Séakerhetsdatablad— Uppladdningsbara batterier
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Symbolférklaring REMS Akku-Press E 22V ACC drivmaskin 576006
REMS Akku-Press 22V ACC dri ki 576000

A\FARA Fara med hdg risk, som om den ej beaktas, har dod eller svara REMS Akkﬁ-Pi:z 22V Connegré?ia;ri\llr;waskin 576003
(ireversibla) personskador fillfoljd. REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC drivmaskin 579001

Fara med medelstor risk, som om den ej beaktas, skulle kunna
ha dod eller svara personskador (irreversibla) till f6ljd.

/\ OBSERVERA  Fara med Iag risk, som om den ej beaktas, skulle kunna ha

mattliga personskador (reversibla) till féljd.

Materialskador, ingen sakerhetsanvisning! Ingen risk for
personskador.

Fara
Fall

Elektrisk spanning

Fore idrifttagning Ias igenom bruksanvisningen

R R gt

Anvand égonskydd

Anvand hdrselskydd

Det elektriska verktyget motsvarar skyddsklass Il

Ej avsedd for utomhusbruk
Kopplingsnatdel (SMPS)
Kortslutningssaker sakerhetstransformator (SCPST)

Miljévanlig bortskaffning

ARAB 0@

EG-markning om dverensstammelse

1. Tekniska data

Andamalsenlig anvindning

REMS radialpressar ar avsedda for tillverkning av pressforbindningar for alla vanliga
pressmuffsystem, for tillverkning av férbindningar for elektriska ledningar, for tillverk-
ning av forbindningar for fallsékringssystem, for kapning av géngstéanger, for kapning
av elektriska kablar (radialpressar med 32 kN).

REMS kaptang Mini M, REMS kaptang M &r avsedda for kapning av gangstanger av
stal och rostfritt stal upp till dragbrottshallfasthetsklass 4.8 (400 N/mm2).

REMS kabelsax &r avsedd for kapning av elkablar < 300 mm? (@ 30 mm).

REMS presstang Mini Basic EO1, REMS presstang Basic EO1 ar avsedda for att
pressa Klauke anslutningsmaterial for elledningar < 300 mm, tillsammans med
ldampliga Klauke pressinsatser serie 22, smalpressning.

REMS presstang Basic EO1 med pressinsatser T12 ar avsedda for pressning av
godkanda fallsékringssystem.

REMS uppladdningsbara batterier, snabbladdare, spanningsforsorjningar ar avsedda
fér anvandning enligt anvandningsoversikten.

Alla andra anvandningssatt ar icke andamalsenliga och tillats darfor inte.

Anvandningséversikt REMS batteridrivna verktyg, uppladdningsbara batterier,
snabbladdare, spanningsforsorjningar.

Se www.rems.de — Nedladdning— Bruksanvisningar— RADIALPRESSAR: OVRIGA
DOKUMENT

0]
e

1.1. Leveransens omfattning
Elektriska radialpressar: Huvudmaskin, bruksanvisning, Iada av stélplat/L-Boxx/
transportlada XL/XL-Boxx.
Batteripressar: Huvudmaskin, uppladdningsbart Li-lon-batteri, snabbladdare,
bruksanvisning, lada i stalplat/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Art.nr

REMS Power-Press SE drivmaskin 572101
REMS Power-Press drivmaskin 577001
REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000
REMS Power-Press XL ACC drivmaskin 579000
REMS Mini-Press 14V ACC drivmaskin 578001
REMS Mini-Press 22V ACC drivmaskin 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC drivmaskin 578003
REMS Akku-Press drivmaskin 571003
REMS Akku-Press ACC drivmaskin 571004

1.3.

REMS presstanger Mini, REMS presstanger,
REMS pressringar, REMS mellantanger Mini,
REMS mellantanger

REMS kaptanger Mini M, REMS kaptanger M

se REMS katalog
se REMS katalog

REMS kabelsax 571887
Kabelskar 2-pack (REMS kabelsax) 571889
REMS presstéanger Mini Basic E01 578618
REMS presstanger Basic E01 571855
REMS pressinsatser T 12, 2-pack 570891
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Snabbladdare Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Snabbladdare Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Snabbladdare Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Spanningsforsorjning 220—240 V i stéllet for batterier 14,4 V, 33 A 571565
Spanningsforsorjning 220—240 V i stallet for batterier 21,6 V, 15 A 571567
Spanningsforsorjning 220—240 V i stéllet for batterier 21,6 V, 40 A 571578
Verktygslada av plat Power-Press SE 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press ACC 570280
Transportlada XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Verktygslada av plat REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systemlada L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Verktygslada av plat REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systemlada L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systemvaska XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Maskinrengdéringsmedel 140119

Lador i stalplat eller systemvéskor med fack for REMS presstanger, REMS
pressringar, mellantanger som tillbehdr, se www.rems.de —

Produkter — Radialpressar — REMS presstanger, REMS pressringar—
Katalogutdrag (PDF)

o
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Anvéandningsomrade

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

for tillverkning av pressférbindningar for alla vanliga pressmuffsystem pa

rostfria stalror, kopparrér, plastror med metallinlagg @ 10-40 mm
D Y- 1Y"

Se dven www.rems.de — Produkter — Radialpressar —

REMS presstanger Mini, REMS pressringar — Katalogutdrag (PDF)

gy 0

-

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected for tillverkning av
pressforbindningar for alla vanliga pressmuffsystem pa stalror, rostfria
stalrdr, kopparrdr, plastror, plastrér med metallinlagg @ 10—108 (110) mm
3% -4"
Se dven www.rems.de — Produkter — Radialpressar —
REMS presstanger, REMS pressringar — Katalogutdrag (PDF)

o
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REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
for tillverkning av pressférbindelser XL
for alla vanliga pressmuffsystem

.

@ 64 — 108 mm
B2%-4"

Se dven www.rems.de — Produkter — Radialpressar —

REMS presstanger, REMS pressringar — Katalogutdrag (PDF)

o
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Arbetstemperaturomrade Spanningsforsorjning Ingdende 220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
REMS batteridrivna pressar —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F) 21,6 V (Art. nr. 571578) Utgadende 21,6 V=;40A
Batteri —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F) Skyddsisolerad,
Snabbladdare 0°C—+40°C (32 °F - +104 °F) radioavstord
Spanningsforsorjnin -10°C-+45°C (14 °F - +113 °F
panningsiorsanning ( ' 16 matt
Eldrivna pressar -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F) REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
. ° REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
Lagertemperaturomrade > 0°C(32°F) REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3.5")
1.4. Skjuvkraft, slag REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
. . REMS Mini-Press 22V ACC 273%x260%75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
Skjuvkraft (nominell kraft) . W T (A
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / e pn-iress § 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
Mini-Press S 22V ACC 22 kN u-rress

1.5.

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Slag

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Elektriska data

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Akku-Press E 22V ACC
REMS Akku-Press 22V ACC
REMS Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd  Ingaende
(stickbart Utgaende
uppladdningsbart batteri,
Art. nr. 571560)
Ingéende
Utgaende
Snabbladdare Li-lon Ingaende
(inskjutningsbart Utgaende
uppladdningsbart batteri,
Art. nr. 571575)
Ingéende
Utgaende
Snabbladdare Li-lon Ingéende
(inskjutningsbart Utgadende
uppladdningsbart batteri,
Art. nr. 571585)
Snabbladdare Li-lon Ingaende
(inskjutningsbart Utgaende
uppladdningsbart batteri,
Art. nr. 571587)
Spéanningsforsorjning Ingéende
14,4 V (Art. nr. 571565) Utgaende
Ingéende
Utgaende
Spanningsforsorjning Ingéende
21,6 V (Art. nr. 571567) Utgaende

32 kN
45 kN
28 mm
41 mm
104 mm
230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)
Skyddsisolerad, radioavstérd
14,4V =;2,5Ah
14,4V =; 5,0 Ah
14,4V =; 5,0 Ah
21,6 V=;2,5Ah
21,6 V=;4,4Ah
21,6 V=;5,0Ah
21,6 V=;9,0Ah
21,6 V=;5,0Ah
21,6 V=;9,0Ah

220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

Skyddsisolerad,

radioavstord

100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

Skyddsisolerad,

radioavstord

220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
216V=

Skyddsisolerad,

radioavstord

100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
21,6 =

Skyddsisolerad,

radioavstord

100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
21,6 V=

Skyddsisolerad,

radioavstord

100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
216V=

Skyddsisolerad,

radioavstord

220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
14,4V =; 33A

Skyddsisolerad,

radioavstord

100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
14,4V =18 A

Skyddsisolerad,

radioavstord

220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
216V=;<15A
Skyddsisolerad,

radioavstord

1.7.

1.8.

1.9.

Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press E 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V ACC 285%290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V Connected 295%x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2"
(

)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")
Vikt

REMS Power-Press SE drivmaskin 47kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press/Power-Press ACC drivmaskin 47kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC drivmaskin utan batteri 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC drivmaskin utan batteri 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC drivmaskin utan batteri 22kg (491b)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

drivmaskin utan batteri 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press E 22V ACC drivmaskin utan batteri 2,8kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V ACC drivmaskin utan batteri 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V Connected drivmaskin utan batteri 2,9 kg (6,4 Ib)

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

drivmaskin utan batteri 57kg (12,6 Ib)

REMS batteri Li-lon 14,4V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1.81b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
Presskaftar (medelvikt) 1,8kg (3,91b)
Presskaftar Mini (medelvikt) 1,2kg (2,61b)
Mellantang Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Mellantang Z2 20kg (4,41b)
Mellantang Z4 36kg (7,91b)
Mellantang Z5 38kg (841b)
Mellantang Z6 XL 55kg (12,11b)
Mellantang Z8 1,7kg  (3,71b)
Pressring M54 (PR-3S) 31kg (6,81b)
Pressring U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)
Buller

Ljudniva pa arbetsplatsen
REMS Power-Press SE Loa=76 dB(A) Lwa=87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/
22V ACC/S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
E 22V ACC/22VACC/
22V ACCConnected/

XL 45kN 22V ACC Loa= 74 dB(A) L =85 dB(A) K =3 dB(A)

Vibrationer

Vagt effektivvarde <25m/s?2 K=15m/s?

Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett standardiserat
test och kan anvandas som grund fér jamférelse med ett annat elektriskt verktyg.
Det angivna vibrationsemissionsvardet kan &ven anvéandas for en inledande
uppskattning av emissionen.

/\ OBSERVERA

Vibrationsemissionsvérdet kan avvika fran det angivna vardet vid anvéndning
av det elekiriska verktyget, detta beror pa sattet som maskinen anvands pa.
Det &r en fordel att faststélla sékerhetsangivning fér anvendaren.

Igangsattning
/\ OBSERVERA

Efter att huvudmaskinen har lagrats under en langre tid, maste innan en ny
idrifttagning gors, forst Gvertrycksventilen (13) aktiveras genom att man trycker
pa returknappen. Om den sitter fast eller gar tungt far en pressning inte utféras.
Huvudmaskinen maste Idmnas in till en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
fér kontroll.

A\ OBSERVERA
Observera och fdlj nationella féreskrifter for manuellt hanterade lastvikter.

Vid anvandning av REMS presstanger, REMS pressténger mini, REMS press-
ringar med REMS mellanténger for olika rérférbindelsesystem galler alltid den
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21.

2.2,

respektive aktuella forséljningsdokumentationen fran REMS, se dven www.
rems.de — Nedladdning — Produktkataloger, -prospekt. Om systemtillverkaren
andrar komponenter for rérkopplingssystem eller nya komponenter kommer ut
pa marknaden, maste man begéra information om de aktuella anvandnings-
forutsattningarna fran REMS (e-post info@rems.de). Med reservation for
andringar och misstag.

Elektrisk anslutning

Kontrollera natspanningen! Innan huvudmaskinen, snabbladdaren, resp.
spanningsforsorjningen ansluts, kontrollera att spanningen som anges pa
typskylten motsvarar natspanningen. P& byggarbetsplatser, i fuktig omgivning,
inom- och utomhus eller pa jamférbara uppstéliningsplatser far elverktyget
endast drivas fran natet via en Fl-brytare (felstrémsskyddsbrytare) som avbryter
energitillfdrseln s snart avledningsstrommen till jorden 6verskrider 30 mA for
200 ms.

Batterier

For alltid in batteriet 14,4 V (19) vertikalt i huvudmaskinen eller snabbladdaren.
Om det fors in snett skadas kontakterna, vilket kan leda till kortslutning och
darmed skada batteriet.

Djupurladdning genom underspanning

En l&gsta spanning far inte underskridas hos batterier Li-lon eftersom batteriet
annars kan skadas genom djupurladdning. Cellerna i REMS batterier Li-lon
har vid leveransen laddats till ca 40 %. Darfér maste batterier Li-lon laddas fore
anvandning och sedan laddas regelbundet. Om denna féreskrift fran celltillver-
karen inte f6ljs kan batteriet Li-lon skadas till foljd av djupurladdning.

Djupurladdning genom lagring

Om ett relativt 14gt laddat batteri Li-lon lagras kan den vid l&ngre lagring djupur-
laddas genom sjalvurladdning och darmed skadas. Batterier Li-lon maste darfor
laddas fore lagring och laddas upp igen senast var sjatte manad, och fore ny
belastning maste de laddas pa nyft.

Ladda batteriet fére anvandning. Batterier Li-lon ska regelbundet laddas
for att undvika djupurladdning. Vid djupurladdning skadas batteriet.

For att ladda REMS uppladdningsbara Li-lon batterier, anvand endast godkanda
REMS snabbladdare. Nya batterier Li-lon och batterier som inte anvands under
en langre tid nar forst full kapacitet efter flera laddningar.

Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd och snabbladdare Li-lon

Om nétkontakten har satts i lyser den vanstra kontrollampan kontinuerligt. Om
batteriet sitter i snabbladdaren blinkar den gréna kontrollampan och batteriet
laddas. Om den gréna kontrollampan lyser kontinuerligt &r batteriet uppladdat.
Om den réda kontrollampan blinkar &r batteriet defekt. Om den réda kontroll-
lampan lyser kontinuerligt ligger temperaturen pa& snabbladdaren och / eller
batteriet utanfor det tilldtna arbetsomradet mellan 0°C och +40°C.

Snabbladdaren ar inte avsedd for utomhusbruk.

Spanningsforsorjning

Spénningsforsorjningar &r avsedda for natdrift av batteridrivna verktyg, istallet
for det uppladdningsbara batteriet. Spanningsférsorjningarna ar utrustade med
ett dverstrom- och temperaturskydd. Drifttillstandet visas med en lysdiod. En
lysande lysdiod visar driftberedskap. Om lysdioden slacks eller om den blinkar
visar detta en Gverstrom resp. en ofillaten temperatur. Det ar inte mdjligt att
anvanda huvudmaskinen under denna tid. Efter en kort véantetid lyser lysdioden
grént igen och arbetet kan fortsattas.

Spénningsforsdrjningarna ar inte avsedda for utomhusbruk.

Montering (byte) av presstangen, presstang Mini (fig. 1 (1)), presstangen
(4G) (fig. 11), presstangen (8S) (fig. 12), pressringen (PR-3S) med mellan-
tang (fig. 13), pressringen (PR-3B) med mellantang (fig. 14), pressringen
45° (PR-2B) med mellantang, pressringen S (PR-2B) med mellantang Z8
resp. mellantang Mini Z8 (fig. 15) hos radialpressar.

Dra ut nétkontanten eller avlidgsna batteriet. Anvénd endast pressténger,
presstanger Mini resp. pressringar med systemspecifik presskontur motsvarande
pressfittingsystemet som ska pressas. Presstanger, presstanger Mini resp.
pressringar har pa pressbackarna resp. pressegmenten forsetts med bokstaver
for att identifiera presskonturen och med en siffra for att identifiera storleken.
Mellantdngerna &r markta med bokstaven Z och en siffra, som &r till for att
tilldela tangen till den tillatna pressringen, vilken bar samma markning. Press-
ringen 45° (PR-2B) far endast ansattas med en vinkel pa 45° mot mellantangen
Z1/mellantangen mini Z1 (fig. 18). Med pressring S (PR-2B) mellantangen Z8
resp. mellantangen Mini Z8 séattas an stegldst vridbart (fig. 15). Las och beakta
inbyggnads- och monteringsanvisningar fran tillverkaren/leverantorer av
pressfitting-systemet som ska utféras. Pressa aldrig med en olamplig presstang,
presstang Mini resp. pressring och mellantang, mellantdng Mini (presskontur,
storlek). Pressforbindelsen kan forstéras och maskinen liksom presstangen,
presstangen Mini resp. pressringen och mellantangen, mellantang Mini kan
skadas.

23.

Mellantdngen Z6 XL for drivning av REMS pressringar XL 64-108, 2/%-4"
(PR-3S) med REMS Power-Press XL ACC. Mellantangen Z7 XL 45kN for
drivning av REMS pressringar XL 64—108, 22—4" (PR-3S) och pressringar
XL 2Y%-4" (PR-3B) med REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. | REMS Akku-
Press XL 45kN 22V ACC passar uteslutande mellantdngen Z7 XL 45kN.

Det ar en fordel att 1dgga huvudmaskinen pa ett bord eller pa golvet. Vridhylsan
(Fig. 5 (21)) pa REMS Power-Press XL ACC maste placeras passande till den
presstang/mellantang som anvénds. For att anvanda mellantangen Z6 XL
maste vridhylsan (21) vridas anda tills den hakar fast sa att den inte tacker 6ver
drivhusets slits. For alla andra presstanger/mellantanger ska vridhylsan (21)
vridas anda tills den hakar fast sa att den tacker 6ver drivhusets slits. Montering
(byte) av presstangen, presstangen Mini resp. mellantangen, mellantang Mini
kan endast géras nar pressrullarna (5) har korts tillbaka helt och hallet. Tryck
i forekommande fall p4 REMS Power-Press SE riktningsomkopplaren (7) at
vanster och tryck in sakerhetsstrombrytaren (8), pa REMS Mini-Press 14V ACC/
Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-
Press ACC/Power-Press XL ACC och REMS Akku-Press 14V / Akku-Press
14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V
Connected, REMS Akku-Press XL45kN 22V ACC, tryck in aterstallningsknappen
(13),) @nda tills pressrullarna (5) dras tillbaka helt.

/\ OBSERVERA

Placera alltid vridhylsan (21) passande till den presstang/mellantang som
anvénds, sa att den hakar fast, kldmrisk!

Oppna tangbulten (2). Dra i regeln (4), tAngbulten (2) hoppar ut fiaderbelastat.
Satt i onskad presstang, presstang Mini (1) mellantdng, mellantang Mini (14).
Skjut fram tanghallarbulten (2) tills regeln (4) hakar i. Tryck nar du gér det ner
knappen (3) direkt dver tangbulten (2). Starta inte drivmaskinen utan ilagd
presstang, presstang mini, pressring med mellantang, mellantang mini. Press-
ning ar endast avsedd for att tillverka en pressforbindelse. Utan pressmottryck
som skapas av pressforbindaren belastas huvudmaskinen resp. presstangen,
presstangen Mini, pressringen, mellantangen och mellantdng Mini onddigt hogt.

/\ OBSERVERA
Pressa aldrig mot tanghallarens lasta bultar (2). Risk att delen bryts, delar
som slungas ivég kan orsaka allvarliga skador!

Extrafunktioner for REMS Akku-Press 22V Connected
Mer information om menynavigering, Connected-funktioner och serviceportalen
finns i bruksanvisningen for REMS Akku-Press 22V Connected.

0]

Bruksanvisning Quickstart-video (YouTube)

Anvéandning

/\ OBSERVERA

Efter att huvudmaskinen har lagrats under en langre tid, maste innan en ny
idrifttagning gors, forst dvertrycksventilen (13) aktiveras genom att man trycker
péa aterstallningsknappen. Om den sitter fast eller gar tungt far en pressning
inte utféras. Huvudmaskinen maste lamnas in till en auktoriserad REMS kundt-
janstverkstad for kontroll.

Innan varje anvandning ska presstang, presstang mini, pressring och mellan-
tang och mellantang mini, i synnerhet pressbackarnas (10) presskonturer (11,
17) resp. alla 3 press segment kontrolleras avseende skador och nétning.
Skadade eller avnétta presstanger, presstanger mini, pressringar, mellantanger
och mellantang mini far inte langre anvandas. Det finns annars risk for att
pressningen blir felaktig resp. risk for olycka.

Innan varje anvandning ska en provpressning med ilagd pressforbindare goras
med huvudmaskinen och den respektive isatta presstangen, presstang mini,
med en respektive ilagd pressring med mellantang resp. mellantang mini.
Presstang, presstang mini (1), pressring (15) med mellantang resp. mellantang
mini maste mekaniskt passa in i huvudmaskinen och de maste kunna stangas
igen ordentligt. Med presstangen, presstangen Mini (fig. 1), pressringen (PR-3B)
(fig. 14), pressringen 45° (PR-2B) resp. pressringen S (PR-2B) (fig. 15),syns
efter genomférd pressning att pressbackarna (10) vid "A” ar helt slutna. Med
presstangen (PZ-4G) (Fig. 11), presstangen (PZ-S) (Fig. 12) syns efter genom-
ford pressning att pressbackarna (10) bade vid "A” och p& den motsatta sidan
"B” ar helt slutna. Med pressringen (PR-3S) (Fig. 13), pressringen XL (PR-3S)
(Fig. 13) syns efter genomférd pressning att bade pressegmenten (16) vid "A”
och pa den motsatta sidan "B” &r helt slutna. Férbindelsens tathet maste
kontrolleras (uppméarksamma nationella foreskrifter, normer, riktlinjer osv.)

Om en tydlig grad bildas i presshylsan nar presstangen, presstangen Mini
sténgs, kan detta bero pa att pressningen ar felaktig eller otat (se 5. Fel).

/\ OBSERVERA

For att forhindra att det uppstar skador pa drivmaskinen maste man i
arbetssituationer, som beskrivs i fig. 17 till 19 som exempel, se till att det
inte forekommer nagon spanning mellan presstang, presstang mini,
pressring, mellantang, mellantang mini fitting och drivmaskin. Om dessa
anvisningar inte foljs finns risk for att delar bryts av och att delar som
kastas ivdg kan orsaka allvarliga skador.
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3.1.

3.2,

Arbetsgang

Pressa ihop presstanger, presstanger Mini (1) manuellt sa att den precis kan
pressas over klamkopplingen. Hall verktyget vinkelratt mot roret. Slapp press-
backarna s att de sluter sig om kldmkopplingen. Hall drivmaskinen i maskin-
greppet (6) och handtaget (9).

Lagg pressringen (15) runt pressforbindaren. Lagg i mellantang/mellantang
mini (14) i huvudmaskinen och forregla tanghallarbulten, placera vridhylsan
(21) vid behov, se 2.2. Tryck ihop mellantdng/mellantang mini (14) for hand
anda tills mellantdngen/mellantdng mini kan laggas an mot pressringen. Slapp
mellantangen/mellantangen Mini s& att radierna/halvkularna pa mellantangen/
mellantdngen Mini ligger an ordentligt mot pressringens ansatsbultar/kulpannor
och pressringen ligger an ordentligt mot (fig. 16) pressmuffen. Tank med
mellantang Z1 och mellantang mini Z1 pa att pressringen bara far ansattas
med en vinkel pa 45°. Med pressring S (PR-2B) kan mellantdngen Z8/mellan-
tangen Mini Z8 sattas an steglost vridbart (Fig. 15).

Anvand endast den mellantdng som &r godkand for pressringen och drivma-
skinen, se 2.2. Att ignorera detta kan leda till felaktiga resp. otata pressningar,
dessutom kan pressringen, mellantangen skadas.

Tryck p4 REMS Power-Press SE riktningsomkopplaren (7) at hoger (framat)
och tryck in sakerhetsstombrytaren (8). Hall sakerhetsstdmbrytaren (8) intryckt
tills pressningen har genomfdrts och presstangen resp. pressringen ar sluten.
Slapp omedelbart sékerhets-vippbrytaren. Tryck riktningsomkopplaren (7) at
vanster (tillbakagang) och tryck pa sékerhetsstombrytaren (8) tills pressrullarna
ar tillbakadragna och sakerhetsslirkopplingen bérjar slira. Slapp omedelbart
sékerhetsstombrytaren.

Belasta inte sékerhetsslirkopplingen i onédan. Slapp sakerhetsstrémbrytaren
omedelbart efter att presstangen har stangts igen resp. efter att pressrullarna
har dragits tillbaka. Sakerhetsslirkopplingen utsétts liksom alla typer av slir-
kopplingar for forslitning. Om det belastas i onddan slits den snabbare och kan
darmed forstoras.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press: Hall sakerhetsstombrytaren (8)
intryckt tills pressningen har genomforts och presstangen resp. pressringen ar
sluten stdngda. Akustisk signal (knackning) efter avslutad pressoperation ger
mdjlighet till optisk kontroll. Tryck aterstéllningsknapp (13), tills pressrullarna
(5) &r tilbakadragna.

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL 45kN
22V ACC, REMS Power-Press ACC och Power-Press XL ACC: Hall sakerhets-
stombrytaren (8) intryckt tills pressningen har genomférts och presstangen
resp. pressringen &r sluten stangda. Efter slutférd pressning kopplar drivmaskinen
automatiskt om till returgang (tvangsstyrt forlopp). Detta indikeras genom en
akustisk signal (knackande).

Hall pa REMS Akku-Press 22 VV ACC sakerhetsstrombrytaren (8) intryckt tills
presstangen resp. pressringen ar helt stangd. Pa Akku-Press 22V Connected,
tryck forst pa pa/av-knappen (26) och starta sedan pressningen med sakerhets-
strdmbrytaren (8). Efter utford pressning kopplas drivmaskinen automatisk om
till bakatdrift (tvangsstyrning). Den fargade lysdioden pa presstryckindikeringen
(22) visar om huvudmaskinens presstryck lag innanfér de angivna vérdena, se
3.6.

Tryck ihop presstangen, presstangen Mini for hand sa att den tillsammans med
huvudmaskinen kan dras av fran pressfittingen. Mellantang, mellantang mini tryckas
samman for hand sa att den tillsammans med huvudmaskinen kan dras av fran
pressringen. Oppna pressringen for hand s att den kan dras ut fran pressfittingen.

Funktionssakerhet

P& REMS Power-Press SE avslutas pressningen nar man slapper sékerhets-
stémbrytaren (8). For drivmaskinens mekaniska sakerhet verkar en vridmo-
mentberoende sakerhetsslirkoppling i pressrullarnas bada andlagen. Belasta
inte sakerhetsslirkopplingen i onddan! REMS Power-Press SE &r dessutom
utrustad med s&kerhetselektronik som stéanger av drivmaskinen vid hog belast-
ning. Sa lange presstangerna (1) forsluter pressringarna (15) fullstandigt, se
3.1., ar detta okritiskt. Men om huvudmaskinen sténgs av redan innan press-
ningen &r klar (presstanger, pressringar var inte stangda), far man inte arbeta
vidare, och huvudmaskinen maste omedelbart kontrolleras/repareras av en
auktoriserad REMS kundverkstad.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press 14V avslutar pressningen auto-
matiskt, avger d& en akustisk signal (knackning).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC och Power-Press XL ACC avslutar pressningen automatiskt, avger
da en akustisk signal (knackning) och I6per automatiskt tillbaka (tvangsstyrt
férlopp).

0BS

En felfri pressning kan endast uppnas om presstangen, presstangen Mini,
pressringen, pressegmenter &r helt sluten. Med presstangen, presstangen
Mini (fig. 1), pressringen (PR-3B) (fig. 14), pressringen 45° (PR-2B) resp.
pressringen S (PR-2B) (fig. 15),syns efter genomférd pressning att press-
backarna (10) vid ”A” &r helt slutna. Med presstangen (PZ-4G) (Fig. 11),
presstangen (PZ-S) (Fig. 12) syns efter genomford pressning att press-

3.3.

34.

3.5.

3.6.

41.

backarna (10) bade vid ”A” och pa den motsatta sidan ”B” ar helt slutna.
Med pressringen (PR-3S) (Fig. 13), pressringen XL (PR-3S) syns efter
genomford pressning att bade pressegmenten (16) vid "A” och pa den
motsatta sidan ”B” ar helt slutna. Om det syns en tydlig grad pa press-
hylsan nér presstangen, presstangen Mini, pressringen, resp. presseg-
mentet sluts kan pressningen vara felaktig eller otét (se 5. Storningar).

Arbetsséakerhet

For att uppfylla kraven pa arbetsskydd ar drivmaskinerna utrustade med en
sakerhetsstombrytare (8) som kan stdnga motor och drivmekanismen omedel-
bart om ett faromoment uppstar. Verktyget kan stéllas om till tillbakagang
oberoende av vilket Iage drivmekanismen star i.

Maskintillstandskontroll med djupurladdningsskydd for batteriet

Alla REMS batteridrivna pressar ar sedan 2011-01-01 utrustad med en elektronisk
maskintillstandskontroll (18) med dverbelastningsskydd mot for hdga strommar
och med en laddningstillstandsindikator genom 2-fargad grén/rod lysdiod.
Lysdioden lyser grént nar batteriet ar fulladdat eller annu inte ar tillrackligt
laddat. Lysdioden lyser rétt nar batteriet maste laddas, om batteriet har en
defekt eller om huvudmaskinen har stangts av pa grund av 6verstrom. Om
detta tillstand forekommer under pressningen och pressningen inte slutfors helt
maste pressningen slutféras med ett laddat batteri Li-lon. Om huvudmaskinen
inte anvands slocknar strdmlampan efter ca 2 timmar men tands igen nar den
anvands pa nytt.

Stegvis laddningstillstandsindikator (20) for batterierna li-lon med 21,6 V
Den stegvisa laddningstillstandsindikator visar laddningstillstandet hos det
uppladdningsbara batteriet med hjalp av 4 lysdioder. Efter en tryckning pa
knappen med batterisymbolen lyser minst en lysdiod under nagra sekunder.
Ju flera lysdioder som lyser gront, desto hdgre ar batteriets laddningstillstand.
Om en lysdiod blinkar rétt maste batteriet laddas upp.

Presstryckoévervakning

Pa REMS Akku-Press 22 VV ACC (fig. 4) och REMS Akku-Press 22 V Connected
(fig. 9) 6vervakas presstrycket under pressningen. Efter att pressningen fardig-
stéllts lyser lysdioden pa presstryckindikeringen (22) vitt, om presstrycket lag
inom de angivna vardena, om den lyser rott var presstrycket I&gre an det angivna
vardet, om den lyser rétt och huvudmaskinen stangs av var presstrycket storre
an det angivna vardet. Tryck pa aterstallningsknappen (13) tills pressrullarna
kors in helt. Om presstrycket lag utanfor de angivna vardena kan en ny press-
ning startas, lysdioden pa presstryckindikeringen lyser da aterigen vitt under
pressningen. Efter en vantetid pa ca 2 minuter slocknar lysdioden, men den
tands igen nar huvudmaskinen slas pa igen. Om lysdioden pa presstryckindi-
keringen lyser rétt, rekommenderas att huvudmaskinen kontrolleras/repareras
av en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad.

Presstrycksdvervakningen pa Akku-Press 22 V Connected har ytterligare
funktioner, se bruksanvisningen fér REMS Akku-Press 22 V Connected, kapitel
3.1.3.

Om presstrycket ligger inom de angivna vardena och lysdioden pa presstryck-
indikeringen (22) lyser vitt, kan man inte alltid utga ifran att presstangen,
pressringen, pressegmenten var slutna efter utférd pressning. Den fullstandiga
forslutningen maste observeras vid varje enskild pressning, 3.1.

Underhall/kontroll

Oaktat det nedan ndmnda underhallet rekommenderas att REMS drivmaskiner,
tillsammans med alla verktyg (t.ex. presstanger, presstanger mini, pressringar
med mellantang, mellantang mini) och tillbehdr (t.ex. uppladdningsbara batte-
rier, snabbladdare, spanningsforsorjning) minst en gang om aret lamnas in till
en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad for inspektion och upprepad kontroll
av elektriska maskiner. | Tyskland ska en sadan upprepad kontroll av elektriska
verktyg enligt DIN VDE 0701-0702 utféras och ar enligt arbetarskyddsforeskriften
DGUV (Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung - Tysk lagstadgad olycksfalls-
forsakring) Foreskrift 3 "Elektrisk utrustning och drivutrustning” dven foreskriven
for mobil elektrisk drivutrustning. Darutover ska respektive gallande nationella
sakerhetsbestammelser, regler och foreskrifter som ar tilldmpliga pa anvand-
ningsplatsen ska beaktas och féljas.

Underhall

Innan underhallsarbeten dra ur stickproppen resp. ta ur batteriet!

Hall alltid presstanger, presstanger mini, pressringar, mellantanger, mellantang
mini, och i synnerhet deras fasten rena. Rengor kraftigt nedsmutsade metalldelar
med maskinrengdringsmedlet REMS CleanM (Art. nr. 140119) och skydda dem
darefter mot rost.

Rengér plastdelar (t.ex. héljen, batterier) endast med maskinrengéringsmedlet
REMS CleanM (Art. nr. 140119) eller mild tvallésning och fuktig trasa. Anvand
inga hushallsrengéringsmedel. Dessa innehaller ofta kemikalier, som kan skada
plastdelarna. Anvand absolut inte bensin, terpentinolja, utspadningsmedel eller
liknande produkter till rengéring av plastdelar.

Ge akt pa att vatskor aldrig tranger in i elverktygets inre. Doppa aldrig det
elektriska verktyget i vétska.

Presstanger, presstanger Mini, pressringar och mellantanger, mellantang Mini,
maste regelbundet kontrolleras for att se om de gar latt. Vid behov maste
presstanger, presstanger Mini, pressringar resp. mellantanger, mellantang Mini
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rengdras och bultarna (12) pa pressbackarna, pressegmenten resp. mellan-
backarna, mellantang Mini (fig. 1, 11 —15) maste Iatt smorjas in med maskinolja
utan att presstangen, presstdngen Mini, pressringen resp. mellantangen,
mellantang Mini, demonteras! Ta bort avlagraingar i presskonturen (11, 17).
Kontrollera regelbundet att pressténger, presstanger Mini, pressringar och
mellantanger fungerar riktigt genom att géra en provpressning med ilagd
pressforbindare. En felfri pressning kan endast uppnas om presstangen, press-
tangen Mini, pressringen, pressegmenter ar helt sluten. Med presstangen,
presstangen Mini (fig. 1), pressringen (PR-3B) (fig. 14), pressringen 45° (PR-2B)
resp. pressringen S (PR-2B) (fig. 15),syns efter genomfdrd pressning att
pressbackarna (10) vid "A” &r helt slutna. Med presstangen (PZ-4G) (Fig. 11),
presstangen (PZ-S) (Fig. 12) syns efter genomford pressning att pressbackarna
(10) bade vid "A” och pa den motsatta sidan "B” &r helt slutna. Med presstangen
(PR-3S) (Fig. 13), pressringen XL (PR-3S) syns efter genomford pressning att
bade pressegmenten (16) vid "A” och pa den motsatta sidan "B” &r helt slutna.
Om det syns en tydlig grad pa presshylsan nar presstangen, presstangen Mini,
pressringen, resp. pressegmentet sluts kan pressningen vara felaktig eller otat
(se 5. Stdrningar).

Skadade eller utslitna presstanger, presstanger Mini resp. pressringar och
mellantanger far inte langre anvandas. Vid osakerhet maste huvudvmaskinen
och alla presstanger, presstanger Mini, pressringar och mellantanger lamnas
in till et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad for inspektion.

Hall presstangens faste rent. Rengor sarskilt pressrullarna (5) och tangbulten
(2) regelbundet och smarj 1t dérefter med maskinolja. Kontrollera regelbundet
att drivmaskinen fungerar riktigt genom att géra en provpressning med ilagd
pressférbindare, vilken kraver den hogsta presskraften. Om pressténger,
presstanger Mini, pressringer stangs helt under denna belastning (se ovan)
och motorn slar ifran, kan verktyget anses fungera normalt.

4.2. Kontroll/reparation

Innan underhalls- och reparationsarbeten paboérjas maste alltid verktyget
var urkopplat fran strommen! Dessa arbeten far endast genomféras av
kvalificerad fackpersonal.

REMS Power-Press SE har underhallsfri vaxellada. Den é&r infettad pa fabrik
och behéver ej underhallas. Motorn REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC har kolborstar.
Dessa slits med tiden och maste darfér kontrolleras och bytas da och da.
Anvand endast original REMS kolborstar. Drivmaskinen REMS Power-Press
SE har en sékerhetsslirkoppling. Den forslits och maste kontrolleras resp. bytas
utda och da. Anvand endast original REMS sékerhetsslirkoppling. DC-motorernas
kolborstar slits pa batteridrivna drivmaskiner. Dessa kan inte bytas ut, utan hela
DC-motorn maste bytas. Akku-Press 22 V Connected ar utrustad med en
borstiés motor. Tatningsringarna (o-ringar) slits pa alla elhydrauliska drivma-
skiner. De méaste déarfor kontrolleras och bytas ut da och da. Vid otillracklig
presskraft eller oljeldckage maste drivmaskinen lamnas till et auktoriserad

REMS kundtjanstverkstad for kontroll och service.

Skadade eller utnétta pressténger, pressténger mini, pressringar, mellantanger

kan inte repareras.

5.1.

5.2.

5.3.

Felsdkning

For att forhindra att det uppstar skador pa drivmaskinen maste man i arbetssituationer, som beskrivs i fig. 16 till 18 som exempel, se till att det inte férekommer nagon

spanning mellan presstang, presstang mini, pressring, mellantang, mellantang mini, fitting och drivmaskin.

/\ OBSERVERA

Efter att huvudmaskinen har lagrats under en langre tid, maste innan en ny idrifttagning gors, forst dvertrycksventilen (13) aktiveras genom att man trycker pa
aterstaliningsknappen. Om den sitter fast eller gar tungt far en pressning inte utféras. Huvudmaskinen maste lamnas in till et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad

for kontroll.

Storning: Drivmaskinen gar inte.
Orsak:
o Slitna kolborstar.

e Anslutningsledning defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).

o Batteriet ar tomt eller defekt (REMS batteridrivna drivmaskiner).

o Drivmaskinen defekt.

Atgard:

Lat kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjénstverkstad
byta ut kolborstarna eller DC-motorn.

Lat kvalificerad fackpersonal eller et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ur anslutningsledningen.

Ladda det uppladdningsbara batteriet med snabbladdaren eller byt ut batteriet.

Lat et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen.

Storning: Drivmaskinen slutfor inte pressningen; presstangen, presstangen mini, pressringen, pressegmentet sluter inte helt; kaptangen, kabelsaxen kapar inte

helt.
Orsak:

e Drivmaskinen éverhettad (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).
o Forslitna kolborstar.

o Slirkoppling defekt (REMS Power-Press SE).

e Batteriet ar tomt eller defekt (REMS batteridrivna drivmaskiner).
e Drivmaskinen defekt.

o Fel presstang, presstang Mini, fel pressring (presskontur, storlek) eller fel
mellantang, mellantang Mini, fel kapinsatser anvands.

e Presstangen, presstangen Mini, pressringen eller mellantangen,
mellantang Mini gar trogt eller ar defekt

e Lysdioden pa presstryckindikeringen (22) lyser rétt
(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected),
se 3.6.

e Gangstangens dragbrottshallfasthetsklass ar > 4.8 (400 N/mm2)
(REMS kaptang Mini M, REMS kaptang M).

e Kapinsatser/kabelskar ar sléa (REMS kaptang Mini M, REMS kaptang M/
REMS kabelsax).

o Fel Klauke-pressinsatser insatta i REMS presstang Mini Basic E01,
REMS presstang Basic E01.

Atgird:

Lat drivmaskinen svalna ca 10 minuter.

Lat kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjénstverkstad
byta ut kolborstarna eller DC-motorn.

Lat et auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera
slirkopplingen.

Ladda det uppladdningsbara batteriet med snabbladdaren eller byt ut batteriet.

Lat et auktoriserad REMS kundtjénstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen..

Kontrollera méarkningen pa presstangen, presstangen Mini, pressringen,
mellantangen, mellantdngen Mini, kapinsatserna och byt ut dem vid behov.
Sluta anvanda presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellantangen,
mellantang Mini! Rengor presstangen, presstangen Mini, pressringen eller
mellantangen och fetta in 1&tt med maskinolja eller byt ut mot ny(a).

Lat en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera huvudma-
skinen. Efterpressa pressmuffen vid behov eller byt ut mot en ny. Observera
monteringsanvisningen for pressmuffsystemet.

Observera gangstangernas dragbrottshallfasthetsklass.

Vand resp. byt ut kapinsatser/byt ut kabelskar.

Observera och folj anvisningarna fran systemleverantéren; byt ut pressinsat-
serna vid behov.

Storning: REMS Power-Press SE stangs av upprepade ganger efter avslutad pressning.

Orsak:
e Drivmaskinen defekt.

Atgérd:

Lat et auktoriserad REMS kundtjénstverkstad kontrollera/reparera
huvudmaskinen.
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5.4.

5.5.

Storning: Nar presstangen, presstangen Mini, pressringen resp. press segmenten sluts uppstar det en grad pa presshylsan.
Orsak: Atgird:

e Skadad eller utsliten presstang, presstang Mini, pressring, press segment e Byt ut presstang, presstang Mini, pressring mot ny(a).
resp. presskontur.
o Fel presstang, presstang Mini, pressring eller mellantang, mellantang Mini e Kontrollera markningen pa presstang Mini, pressring, mellantang, mellantang
(presskontur, storlek) anvands. Mini och byt i férekommande fall.
e Olamplig kombination av tryckhylsa, rér och stddhylsa. e Kontrollera kompatibilitet hos tryckhylsa, ror och stédhylsa. Las och beakta
inbyggnads- och monteringsanvisningar fran tillverkaren/leverantérer av
pressfitting-systemet som ska utféras, kontakta denne vid behov.

Storning: Pressbackarna stangs forskjutet vid "A” och "B” (fig. 1) nér presstangen, presstangen Mini &r obelastad.

Orsak: Atgird:

e Presstangen, presstangen Mini foll i golvet, tryckfjadern bojd. e Lamna in presstangen, presstangen Mini, tryckfjader till et auktoriserad REMS
kundtjanstverkstad for kontroll.

5.6. Storning: Grader bildas vid kapning av gangstanger (REMS kaptang Mini M, REMS kaptang M).
Orsak: Atgird:
e Kapinsatser ar slda resp. avbrutna. e Vand resp. byt ut kapinsatser.
e Gangstangens dragbrottshallfasthetsklass ar > 4.8 (400 N/mm?). e Observera gangstangernas dragbrottshallfasthetsklass.
6. Kasgering En lista med auktoriserade REMS kundtjanstverkstad finns pa Internet under
. . L o L www.rems.de. For lander som inte finns med pa listan ska produkten lamnas
Radialpressar, batterier, snabbladdare och spanningsforsorjningar far inte in till SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser StraRe 4, 71332 Waiblingen,
kastas i hushallssopora efter det att de tagits ur bruk. Den maste kasseras i Deutschland. Denna garanti begransar inte anvandarens lagliga réttigheter, i
enllghet med gallande foreskrifter. thlgmbatterlqr och batterlpakgt_tlll alla synnerhet dennes garantiansprak gentemot forsaljaren pa grund av brister,
batterisystem far endast avfallshanteras i urladdat tillstand, resp. om litiumbat- liksom ansprak pa grund av uppsatlig pliktférsummelse och produktansvars-
terier och batteripaket inte &r fullstandigt urladdade méste alla kontakter tackas rattsliga ansprak.
dver, t.ex. med isoleringsband. . . . .
For denna garanti galler tysk lag under uteslutande av den tyska internationella
7. TiIIverkare-garantibestémmelser privatrattens hanvisningsféreskrifter, liksom under uteslutande av FN:s konven-
L . tion om internationella kép av varor (CISG). Garantigivare fér denna éver hela
Garantin géller i 12 manader efter att den nya produkten levererats till den vérlden giltiga tillverkargarantin & REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
forsta anvéndaren. Leveransdatumet ska bekréftas genom inséndande av 71332 Waiblingen, Deutschland.

inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter om kdpdatum och

produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom garantitiden och beror 8, F5r|§ngning av ti||verkargarantin till 5 ar

pa tillverknings- eller materialfel dtgardas kostnadsfritt. Genom atgardande av } ) . ) L .

fel varken férlangs eller fornyas garantitiden for produkten. Skador pa grund For de huvudmaskiner som réknas upp i denna bruksanvisning finns méjlighet
av normal forslitning, felaktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa att inom 30 dagar efter Gverlamnandet till den forsta anvandaren, forlanga
att driftsinstruktionerna inte foljts, olampligt drivmedel, éverbelastning, anvand- garantitiden for den forestaende tillverkargarantin till 5 ar genom att man utfor

ning for icke avsett &ndamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker, en registrering pa www.rems.de/service. Ansprak utifran forldngningen av fill-
som REMS inte har ansvar fér, ingar inte i garantin. verkargarantin kan endast géras gallande av registrerade forsta anvéndare,

o . " . under forutsattning att typskylten pa huvudmaskinen inte har tagits bort eller
Garantiataganden far bara utféras av et auktoriserad REMS kundtjénstverkstad. forandrats, samt att dess uppgifter ar lasbara. Det &r inte mojlit att dverlata
Reklamationer accepteras endast, om produkten ldmnas till en auktoriserad

aket till n rt.
REMS kundtjanstverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den dessférinnan anspraket il nagon annan pa
tagits isar. Bytta produkter och delar dvergar i REMS &go. 9. Dellistor

Anvandaren star for samtliga transportkostnader. Dellistor, se www.rems.de — Downloads — Delférteckningar.
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Oversettelse av original bruksanvisning

For bruk av REMS presstenger, REMS presstenger Mini, pressringer med mellomtenger
for de forskjellige rerforbindelses-systemer gjelder de henholdsvis aktuelle REMS
salgsdokumenter, se ogsd www.rems.de — Nedlastinger — Produktkataloger,
-prospekter. Hvis systemprodusenten endrer komponenter til rgrforbindelses-systemer
eller introduserer dem pa nytt p4 markedet, ma du informere deg om deres aktuelle
bruksstatus hos REMS (e-post info@rems.de). Endringer og feiltagelser forbeholdt.

Fig. 1-15

1 Presstang/presstang Mini 18 Maskintilstandskontroll

2 Tangholdebolt 19 Batteri

3 Knapp 20 Trinndelt ladetilstandsindikator

4 Lasing (REMS batterier 21,6 V)

5 Presseruller 21 Dreiehylse

6 Hushandtak (REMS Power-Press XL ACC)

7 Dreieretningsspak 22 Presstrykkindikator

8 Sikkerhets-bergringsbryter (REMS Akku-Press 22V ACC)

9 Bryterhandtak 23 Loftegye for skulderrem (REMS
10 Pressebakke Akku-Press 22 V Connected)
11 Presskontur (presstang) 24 OLED-display (REMS Akku-Press
12 Bolt 22V Connected)
13 Returtast 25 Tast venstre/hgyre (REMS
14 Mellomtang/mellomtang Mini Akku-Press 22 V Connected)
15 Pressring 26 Pa-/av-tast (REMS Akku-Press 22V

16 Pressegment
17  Pressekontur (pressring eller
pressegmenter)

Connected)

Fig. 16

Korrekt hhv. ikke tillatt posisjonering av mellomtangen pa pressringen

Fig. 17-19

Ikke tillatte arbeidsposisjoner

Fig. 20

Oversikt frigivelser fallsikringssystemer

Generelle sikkerhetsinstrukser for elektroverktay

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som hearer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
péfalgende anvisningene kan forarsake elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Begrepet "elektroverktay”, som er brukt i sikkerhetsinstruksene, refererer til nettdrevet
elektroverktay (med nettledning) eller til batteridrevet elektroverktay (uten nettledning).

1) Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Serg for at arbeidsplassen er ren og godt belyst. Uorden og dérlig belyste
arbeidsomrader kan fore til ulykker.

b) lkke bruk elektroverktayet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det befinner
seg brennbare vasker, gasser eller stav. Elektroverktay genererer gnister som
kan antenne stav eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar elektroverktoyet er i
bruk. Ved forstyrrelser kan brukeren miste kontrollen over elektroverktgyet.

2) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoblingsstepselet pa elektroverktoyet ma passe inn i stikkontakten.
Stopselet ma ikke under noen omstendigheter forandres. lkke bruk adapter-
stepsler i kombinasjon med beskyttelsesjordet elektroverktey. Uforandrede
stapsler og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk stgt.

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
komfyrer og kjeleskap. Det er starre risiko for elektrisk stot hvis kroppen er
jordet.

c) Hold elektroverkteyet unna regn og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i
elektroverktayet er det stgrre risiko for elektrisk stgt.

d) lkke bruk tilkoblingsledningen til andre formal, il a baere elektroverktoyet,
henge opp elektroverktoyet eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold
tilkoblingsledningen unna varme, olje, skarpe kanter eller deler som er i
bevegelse. Skadede eller flokete tilkoblingsledninger oker risikoen for elektrisk
stat.

e) Ved bruk av elektroverkteyet utenders ma det kun brukes skjoteledninger
som er godkjent for utenders bruk. Bruk av en skjoteledning som er egnet for
utendars bruk, reduserer risikoen for elektrisk stot.

f) Hvis det er umulig & unnga a bruke elektroverktoyet i fuktige omgivelser,
skal det brukes en feilstream-vernebryter. Ved bruk av en feilstrem-vernebryter
reduseres risikoen for elektrisk stot.

3) Personers sikkerhet

a) Var oppmerksom, vaer forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med elektroverktayet. lkke bruk elektroverkteyet nar du er trett
eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter. £t gyeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktayet kan fare til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stevmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller harsels-
vern, avhengig av elektroverktgyets type og bruksomrade, reduseres risikoen for
personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at elektroverktayet er slatt av for
det kobles til stramforsyningen ogleller batteriet, laftes opp eller baeres. Hvis
elektroverktoyet baeres med fingeren hvilende pa bryteren eller hvis elektroverktgyet
kobles til stramforsyningen i innkoblet tilstand, kan det forarsakes ulykker.

d) Fjern innstillingsverktey eller skrungkler for elektroverktoyet slas pa. Et
verktay eller en nakkel som befinner seg i en roterende del av elektroverktayet,
kan fare til personskader.

e) Unnga unaturlige kroppsstillinger. Serg for at du star stedig og alltid holder
balansen. P& denne maten kan du kontrollere elekiroverktayet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede klzr. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker. Hold har
og klesplagg unna bevegelige deler. Lgstsittende klesplagg, smykker eller
langt hér kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stevavsug- og oppsamlingsinnretninger, ma disse
tilkobles og brukes riktig. Ved bruk av stgvavsug reduseres de farer stov kan
fare med seg.

h) lkke fol deg for sikker og ikke tilsidesett sikkerhetsreglene for elektroverktoy,
selv om du etter mange gangers bruk er fortrolig med elektroverktoyet.
Uaktsom handtering kan innen brakdel av sekunder medfare alvorlige skader.

4) Bruk og handtering av elektroverktayet

a) lkke overbelast elektroverktayet. Bruk et elektroverktoy som er egnet for
arbeidet som skal utfares. Med et egnet elektroverktay kan arbeidene utfares
bedre og sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) lkke bruk et elektroverktey med defekt bryter. Et elektroverktay som ikke kan
slés pa eller av, er farlig og mé repareres.

c) Trekk stopselet ut av stikkontakten ogleller ta ut et avtakbart batteri for det
utferes innstillinger pa apparatet, deler av innsatsverktgyet skiftes eller
elektroverktoyet legges bort. Disse forsiktighetstiltakene forhindrer utilsiktet
oppstarting av elektroverktayet.

d) Oppbevar elektroverktoy som ikke er i bruk utilgjengelig for barn. Elektro-
verktoyet ma ikke betjenes av personer som ikke er kjent med dette eller
som ikke har lest disse anvisningene. Elektroverktay representerer en fare
hvis det brukes av uerfarne personer.

e) Vedlikehold elektroverktay og innsatsverktey omhyggelig. Kontroller om
bevegelige deler fungerer feilfritt og ikke klemmer, om deler er brukket
eller skadet slik at elektroverktayets funksjon er nedsatt. La skadede deler
repareres for du bruker elektroverktoyet. Mange ulykker har sin arsak i darlig
vedlikeholdt elektroverktoy.

f) Serg for at skjereverktoyet er skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjsereverktay
med skarpe skjserekanter setter seg mindre fast og er enklere & fore.

g) Bruk elektroverktoy, innsatsverktoy, innsatsverktoyer osv. som er oppfert
i disse anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven
som skal utferes. Bruk av elektroverktayet til andre anvendelser enn det som
er beskrevet kan fore til farlige situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater terre, rene og frie for olje og fett. Glatte handtak
og gripeflater hindrer en sikker betjening og kontroll av elektroverktayet i uventede
situasjoner.

5) Bruk og handtering av batteriverktoyet

a) Lad kun opp batteriene med ladeapparater som er anbefalt av produsenten.
Ved et ladeapparat som er egnet for en bestemt type batterier, kan det oppsta
brann hvis det settes inn andre batterier.

b) Bruk kun dertil egnede batterier i elektroverktayet. Bruk av andre batterier
kan fare til personskader og brannfare.

c) Hold batteriet som ikke er i bruk borte fra binders, mynter, ngkler, spiker,
skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbinde kontaktene med
hverandre. En Kkortslutning mellom batteriets kontakter kan fare til forbrenninger
eller brann.

d) Ved feil anvendelse kan det lekke vaeske ut av batteriet. Unnga kontakt med
denne vasken. Skyll med vann ved utilsiktet kontakt. Hvis vaesken kommer
i kontakt med gynene, skal det i tillegg kontaktes lege. Batterivaeske kan fore
til hudirritasjoner eller forbrenninger.

e) lkke bruk et skadet eller forandret batteri. Skadede eller forandrede batterier
kan forholde seg uforutsigbart og fare til brann, eksplosjon eller fare for skader.

f) Ikke utsett batteriet for ild eller for hoye temperaturer. /ld eller temperaturer
over 130 °C kan forarsake en eksplosjon.

g) Folg alle anvisningene til ladingen og lad batteriet eller batteriverktayet
aldri opp utenfor temperaturomradet som er angitt i bruksanvisningen. Feil
lading eller lading utenfor det tillatte temperaturomradet kan a@delegge batteriet
og gke brannfaren.

6) Service

a) Seorg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. Dermed sikres det at elektroverktoyets sikkerhet
blir bevart.

b) Vedlikehold aldri skadede batterier. Alt vedlikehold av batterier bar bare utferes
av produsenten eller et autorisert REMS kundeserviceverksted.
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Sikkerhetsinstrukser for radialpresser

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
péfalgende anvisningene kan forarsake elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Bruk ikke elektroverktayet nar dette er skadet. Det er fare for ulykker.

Hold elektroverktayet ved arbeidet fast i handtaket til huset (6) og i bryteren
(9) og serg for at du star stabilt. Elektroverktayet utvikler en meget stor press-
kraft. Det fares sikkert med to hender. Veer derfor spesielt forsiktig. Hold barn og
andre personer borte fra omradet nar elektroverktayet er i bruk.

Ikke grip inn i deler som beveger seg i press-/kappeomradet. Det er fare for
skader ved a klemme fingrene eller handen.

Bruk aldri radialpresser nar tangholdebolten (2) ikke er last. Det er bruddfare
og deler som slenges bort kan fare il alvorlige skader.

Sett radialpressen med REMS pressverktoy rettvinklet mot reraksen pa
pressforbinderen. Hvis du setter radialpressen pa skra opp pa rerakselen, trekker
den seg pé& grunn av den hoye drivkraften rettvinklet til reraksen. Hender eller
andre kroppsdeler kan bli klemt. Dessuten er det bruddfare, deler som slenges
bort kan medfare skader.

Sett pressringen S (PR-2B) alltid rettvinklet mot raraksen pa pressforbinderen.
Pass pa at radialpressen har fri svingvinkel nar du setter radialpressen med
mellomtang Z8 pa pressringen S. Det er bruddfare, deler som slenges bort
kan derved medfare skader.

Var oppmerksom pa og felg anvisningene og instruksene fra produsenten
av systemet for bruk av pressfitting-systemet. Hvis det ikke tas hensyn fil
dette kan det oppsta ubrukelige pressforbindelser, pressverktayet kan bli skadet.
Bruk radialpressen kun med innsatt presstang, presstang Mini, pressring
med mellomtang. Start pressingen kun til fremstilling av en pressforbindelse.
Uten pressmottrykk fra pressforbinderen blir det unadvendig hgy belastning pa
drivmaskin, presstang, presstang Mini, pressring og mellomtang.

Kontroller far du bruker presstenger, pressringer med mellomtenger (press-
bakker, presslynger med mellombakker) fra andre fabrikater, om disse er
egnet for REMS drivmaskinen. Presstenger, pressringer med mellomtenger
av andre fabrikater kan benyttes i REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC, REMS Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press
22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected og REMS Akku-Press XL 45 kN
22V ACC, hvis disse er dimensjonert for den ngdvendige skyvekraften pa 32 kN
, passer mekanisk i REMS drivmaskinene, kan lases forskriftsmessig og pa
slutten av deres levetid hhv. ved overbelastning brister uten fare, f. eks. uten
risiko for at deler av pressbakkene slenges bort. Det anbefales a bare ta i bruk
presstenger, pressringer med mellomtenger, som er dimensjonert med en sikker-
hetsfaktor 2 1,4 mot tretthetsbrudd, dvs. at de ved en nadvendig skyvekraft pa
32 kN motstar en skyvekraft pa opptil 45kN. Les og ta utover det hensyn til
bruksanvisningen og sikkerhetsinstruksen fra den henholdsvise produsenten/
tilbyderen av presstenger, pressringer med mellomtenger og innbyggings- og
monteringsanvisningen fra produsenten/tilbyderen av pressfittings-systemet som
skal presses og ta ogsa der hensyn til eventuelt nevnte bruksbegrensninger. Hvis
det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare og deler som slenges bort kan
medfere alvorlige skader.

Plasser dreiehylsen (21) til REMS Power-Press XL ACC tilsvarende den
benyttede presstangen/mellomtangen, se 2.2. Det er fare for skader.

Bruk kun presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger som
ikke er skadet. Skadede presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger
kan klemme eller brekke og/eller pressforbindelsen blir feilaktig. Skadede pres-
stenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger ma ikke repareres. Hvis
det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare og deler som slenges bort kan
medfere alvorlige skader.

Trekk ut nettstapselet eller ta ut batteriet for montering/demontering av pres-
stenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger. Det er fare for skader.
Folg vedlikeholdsbestemmelsene for elektroverktoyet og vedlikeholdsan-
visningene for presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger.
Nér du falger vedlikeholdsforskriftene virker dette positivt pa levetiden il elek-
troverktayet, presstengene, presstengene Mini, pressringene, mellomtengene.
La elektroverktayet aldri ga uten tilsyn. Sla av elektroverktoyet ved lengre
arbeidspauser, trekk ut nettstopselet/batteriet. Fra elektriske apparater kan
det oppsta farer som kan fare til materielle skader og/eller personskader hvis
apparatene er uten tilsyn.

Legg maksimalt 3 av pressringene XL 64-108 (PR-3S) i systemkofferten
XL-Boxx med innlegg for pressringer XL 64—-108 (PR-3S) (tilbehgr art. nr.
579603). Nar du overholder den maksimale belastningsgrensen med 3 pressringer
XL (PR-3S), reduseres risikoen for materielle skader og/eller personskader.
Benytt REMS press- og kappeverktay bare i drivmaskiner som er godkjent
for REMS press- og kappeverktay. Hvis det ikke tas hensyn til dette, kan det
medfore materielle skader og personskader, dessuten kan pressforbindelsen
hhv. gjengestangen vaere ubrukelige, den elektriske kabelen kappes ikke.
Kontroller for hver bruk REMS kappeverktay for skader og slitasje, samt
at kappeinnsatsene/skjer sitter fast uten klaring. Skadde og slitte REMS
kappetenger, kappeinnsatser/skjser samt usakkyndig festede kappeinnsatser/
skjeer innskrenker kapperesultatet. Det er bruddfare, deler som slenges bort kan
fore til alvorlige skader.

o Posisjoner REMS presstenger Mini, REMS presstenger, REMS pressringer
med presskonturen pa pressfittingen etter anvisning fra produsenten av
pressfittingen. Hvis det ikke tas hensyn til dette, kan det medfare skader pa
REMS pressverktgyene og pressforbindelsen er ubrukelig.

e Ver oppmerksom pa at ikke fremmedlegemer blir kiemt inn mellom press-
bakkene, pressegmentene under pressingen. Fremmedlegemer forhindrer
fullstendig lukking og/eller kan skade pressforbinderen. Fremmedlegemer kan
forarsake skader pa REMS press- og kappeverktoy.

e Ver oppmerksom pa at det er tilstrekkelig plass i arbeidsomradet, ogsa
for den benyttede drivmaskinen og for deg selv, nar du posisjonerer REMS
pressverktay. Hvis det ikke tas hensyn til er det fare for at pressverktayene
trekkes rettvinklet mot raraksen som skyldes drivmaskinens kraftinnvirkning.
Det er fare for skader ved at kroppsdeler blir klemt og pressverktgyene kan bli
skadet. Dessuten er det bruddfare, deler som slenges bort kan medfgre skader.

e Benytt bare REMS kappeverktey som ikke er skadet. Skadde REMS kappe-
verktgy kan klemme, briste eller kappeinnsatsene/skjeer er slgve. Ved REMS
kappeverktay ma bare slitte kappeinnsatser/skjeer skiftes ut, utover det ma disse
ikke settes i stand. Hvis det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare, deler som
slenges bort kan medfgre skader.

o Benytttil transport og lagring av REMS press- og kappeverktoy stalblikkassene
med innlegg, systemkoffert L-Boxx som tilbys av REMS. Det beskytter REMS
press- og kappeverktgy mot smuss og skader som virker positivt pa levetiden.

o Kontroller tilkoblingsledningen, skjoteledninger il elektroverktayet og til spen-
ningsforsyningen regelmessig for skader. Sgrg for at skadede ledninger repareres
av kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

o Overlat elektroverktayet kun til underviste personer. Ungdom ma kun bruke
elektroverktayet hvis de er over 16 &r gamle, hvis bruk av apparatet er nadvendig
i utdannelsen og hvis de er under oppsikt av en fagkyndig person.

e Barn og personer som pga. fysiske, sensoriske eller mentale evner, eller
manglende erfaring og kunnskap, ikke er i stand til & betjene det elektriske
apparatet pa en sikker mate, ma ikke bruke dette uten oppsyn eller anvisninger
fra en ansvarlig person. Ellers er det fare for feil betjening og personskader.

o Bruk kun godkjente og tilsvarende merkede skjateledninger med tilstrekkelig
ledningstverrsnitt. Bruk skjgteledninger med en lengde pa opptil 10 m med
ledningstverrsnitt 1,5 mm? fra10—-30 m med ledningstverrsnitt pa 2,5 mm?2

o lkke bruk REMS kabelsaks, REMS presstang Mini Basic E01, REMS presstang
Basic E01 med pressinnsatser pa stremferende ledninger. En stroamfgrende
ledning som skal bearbeides skal kobles stremlgs av kvalifisert fagperso-
nale. Verktgyene er ikke isolert og beskytter slik ikke mot elektrisk stot.

e Les og falg ogsa samtlige sikkerhetsinstrukser og anvisninger i Klauke
forbindingsmateriale for elektriske ledninger. Feil relatert til overholdelse av
sikkerhetsinstruksen oker risikoen for elektrisk stot.

e Benytt REMS presstangen Basic E01 med REMS pressinnsatser T 12 bare
for fallsikringssystemer som er kontrollert og frigitt av produsenten (fig. 20).
Feil relatert til overholdelse av sikkerhetsinstruksen gker risikoen for fall.

o Les og folg ogsa samtlige sikkerhetsinstrukser og anvisninger fra tilbyderen
av fallsikringssystemer. Kontroller hver pressing av fallsikringssystemet
med en spaltemaler som hgrer med til systemet. Hvis denne ikke kan skyves
over den pressede 4-kant, er denne pressingen ikke systemkompatibel og
ma ikke brukes. | dette tilfellet ma pressinnsatsene skiftes ut. Feil relatert
til overholdelse av sikkerhetsinstruksen sker risikoen for fall.

Sikkerhetsinstrukser for batterier, hurtigladere,
spenningsforsyninger

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktayet. Feil relatert til overholdelse av anvis-
ningene kan forarsake elektrisk stat, brann og/eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Se ogsa www.rems.de — Nedlastinger— Bruksanvisninger— Sikkerhetsinstrukser—
Sikkerhetsinstrukser batterier, hurtigladere, spenningsforsyninger.

Sikkerhetsdatablader

Les sikkerhetsdatabladene Feil relatert til overholdelse av anvisningene kan
forarsake elektrisk stat, brann og/eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Se www.rems.de — Nedlastinger— Sikkerhetsdatablader— Batterier.

Symbolforklaring

/A\FARE Fare med hey risikograd. Kan medfere livsfare eller alvorlige
skader (irreversible).

Fare med middels risikograd. Kan medfere livsfare eller alvor-
lige skader (irreversible).

/\ FORSIKTIG Fare med lav risikograd. Kan fere til moderate skader (rever-

sible).
LES DETTE Materiell skade. Ingen sikkerhetsinstruks! Ingen fare for person-
skader.
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Fare
Fall

Elektrisk spenning

E

Les bruksanvisningen for idriftsettelse

Bruk ayevern

Bruk hgrselsvern

Elektroverktayet oppfyller kravene il beskyttelsesklasse Il

Ikke egnet for utenders bruk

Strgmforsyning med Switch-Modus (SMPS)
Kortslutningsfast isolerende transformator (SCPST)
Miljgvennlig avfallsbehandling

CE-konformitetsmerking

Tekniske data

Korrekt anvendelse

REMS radialpresser er bestemt for fremstilling av pressforbindelser for alle vanlige
pressfittingsystemer, for fremstilling av forbindelser for elektriske ledninger, for
fremstilling av forbindelser for fallsikringssystemer, for kapping av gjengestenger,
for kapping av elektriske kabler (radialpresser med 32 kN).

REMS kappetang Mini M, REMS kappetang M er bestemt for kapping av gjengestenger

i stal

og rustfritt stal opptil fasthetsklasse 4.8 (400 N/mm?).

REMS kabelsaks er bestemt for kapping av elektriske kabler < 300 mm? (& 30 mm).
REMS presstang Mini Basic E 01, REMS presstang Basic E 01 er bestemt for pressing
av Klauke forbindelsesmateriale for elektriske ledninger < 300 mm?, i forbindelse

med

egnede Klauke pressinnsatser serie 22, smal pressing.

REMS presstang Basic E01 med pressinnsatser T12 er bestemt for pressing av
frigitte fallsikringssystemer.
REMS batterier, hurtigladere, spenningsforsyninger er bestemt for bruk iht. oversikt

over

bruken.

Alle andre anvendelser er ikke korrekte og derfor ikke tillatt.

Oversikt over bruken REMS batteridrevne verktgy, batterier, hurtigladere, spen-
ningsforsyninger.
Se www.rems.de — Nedlastinger — Bruksanvisninger — RADIALPRESSER: FLERE
DOKUMENTER

11.

1.2,

b

Leveranseomfang

Elektriske radialpresser: Drivmaskin, bruksanvisning, stalkasse/ L-Boxx/trans-
portkasse XL/XL-Boxx.

Batteridrevne presser: Drivmaskin, batteri Li-lon, hurtiglader, bruksanvisning,
stalkasse/L-Boxx/XL-Boxx.

Artikkelnumre

REMS Power-Press SE drivmaskin 572101
REMS Power-Press drivmaskin 577001
REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000
REMS Power-Press XL ACC drivmaskin 579000
REMS Mini-Press 14V ACC drivmaskin 578001
REMS Mini-Press 22V ACC drivmaskin 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC drivmaskin 578003
REMS Akku-Press drivmaskin 571003
REMS Akku-Press ACC drivmaskin 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC drivmaskin 576006
REMS Akku-Press 22V ACC drivmaskin 576000
REMS Akku-Press 22V Connected drivmaskin 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC drivmaskin 579001

REMS presstenger Mini, REMS presstenger,
REMS pressringer, REMS mellomtang Mini,
REMS mellomtenger

REMS kappetenger Mini M, REMS kappetenger M

se REMS katalog
se REMS katalog

REMS kabelsaks 571887
Skjeer pakke med 2 stykker (REMS kabelsaks) 571889
REMS presstang Mini Basic E01 578618
REMS presstang Basic E01 571855

1.3.

1.4.

REMS pressinnsatser T 12, pakke med 2 stykker 570891
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Hurtigladeapparat Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Hurtigladeapparat Li-lon 220-240 'V, 70 W 571575
Hurtigladeapparat Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Hurtigladeapparat Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Spenningsforsyning 220-240 V istedenfor batterier 14,4 V, 33A 571565
Spenningsforsyning 220—-240 V istedenfor batterier 21,6 V, 15A 571567
Spenningsforsyning 220-240 V istedenfor batterier 21,6 V, 40 A 571578
Stalkoffert REMS Power-Press SE 570280
Stalkoffert REMS Power-Press 570280
Stalkoffert REMS Power-Press ACC 570280
Transportkasse XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Stalkoffert REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systemkoffert L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Stalkoffert REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systemkoffert L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systemkoffert XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Maskinrens 140119

Stalblikkasser eller systemkofferter med innlegg for REMS presstenger,
REMS rressringer mellomtenger som tilbehgr, se www.rems.de —
rodukter — Radialpresser — REMS presstenger, REMS pressringer —
Katalogutdrag (PDF)
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Arbeidsomrade

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

til fremstilling av pressforbindelser for alle vanlige pressfittingsystemer pa

stalrer, rustfrie stalrar, kobberrar, kunststoffrar, komposittrar @ 10-40 mm
D %-1Y"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —

REMS presstenger Mini, REMS pressringer — Katalogutdrag (PDF)

]

b+

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected til fremstilling av
pressforbindelser for alle vanlige pressfittingsystemer pa stélrer, rustfrie
stalrer, kobberrgr, kunststoffrgr, komposittrar @10-108 (110) mm.
B%—-4"
Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —
REMS presstenger, REMS pressringer — Katalogutdrag (PDF)

B

(=]

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
il fremstilling av pressforbindelser XL
for alle vanlige pressfittingsystemer

rtH

@64 - 108 mm
B2%-4"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —

REMS presstenger, REMS pressringer — Katalogutdrag (PDF)

o

(=

Arbeidstemperaturomrade

.

REMS batteridrevne presser -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Batteri -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Hurtigladeapparat 0°C-+40°C (32 °F — +104 °F)
Spenningsforsyning —10 °C — +45°C (14 °F — +113 °F)
Nettdrevne presser —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)

)

Lagringstemperaturomrade >0°C (32 °F

Skyvekraft, slag

Skyvekraft (nominell kraft)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN

69
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REMS Power-Press SE / Power-Press / REMS Mini-Press S 22V ACC drivmaskin utan batteri 22kg (4,91b)
Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V / REMS Akku-Press 14 V/Akku-Press 14V ACC
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / drivmaskin uten batteri 3,8kg (8,31b)
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 32kN REMS Akku-Press E 22V ACC drivmaskin utan batteri 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN REMS Akku-Press 22V ACC drivmaskin utan batteri 28kg (6,21b)
Slag REMS Akku-Press 22V Connected drivmaskin utan batteri 2,9kg (6,4 Ib)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Srfv“fnsz‘?ﬁ”ﬁiiﬁﬂ‘l&s N2zvACe 57kg (12,6 Ib)
Mini-Press S 22V ACC 28 mm REMS batteri Li-lon 14,4V, 2,5 Ah 03kg (0,7 Ib)
REMS Power-Press SE / Power-Press / l
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 05kg (1,11b)
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V / S
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 05kg (1,11b)
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / i,
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 41 mm S
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Power-Press XL ACC, .
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
U-Fress mm Pressetang (gjennomsnitt) 1,8kg (3,91b)
1.5. Elektriske data Pressetang Mini (gjennomsnitt) 1,2kg (2,61b)
REMS Power-Press SE 230 V/~; 5060 Hz; 450 W Mellomtang Mini Z8 10kg (221b)
REMS Power-Press 110 V~; 5060 Hz; 450 W Mellomtang Z2 20kg (441b)
REMS Power-Press ACC $320% (AB 2/10 min) Mellomtang Z4 36kg (7,91b)
REMS Power-Press XL ACC beskyttelsesisolert, radiostaydempet Mellomtang Z5 38kg (84 1b)
Mellomtang Z6 XL 55kg (12,1 1b)
REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;2,5Ah Mellomtang Z8 1,7kg (3,7 1b)
14,4V =:5,0Ah Pressring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
REMS Akku-Press 14V, Pressring U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah 1.8. Stayinformasjon
REMS Mini-Press 22V ACC _ Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi
REMS Mini-Press S 22V ACC 216V=;25Ah REMS Power-Press SE Loa= 76 dB(A) Lwa = 87 dB(A) K = 3 dB(A)
REMS Akku-Press E 22V ACC 21 g x:j gg QE REMS Power-Press /ACC/XLACC
REMS Akku-Press 22V ACC 216V = 9.0 Ah - Loa =81 dB(A) Lua =92 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Akku-Press 22V Connected : o REMS Mini-Press 14V ACC/
22V ACC/S22VACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=;5,0 Ah REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
21,6 V=;9,0Ah E 22V ACC/22V ACC/
) , ) . ) 22V ACC Connected/
Hurtigladeapparat Li-lon/Ni-Cd  Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W XL 45KkN 22V ACC Loa= 74 dB(A) Lux = 85 dB(A) K =3 dB(A)

1.6.

1.7.

(Stikk batteri, art. nr. 571560) Output

Input

Output

Hurtigladeapparat Li-lon Input
(Skyv batteri, art. nr. 571575)  Output
Input

Output

Hurtigladeapparat Li-lon Input
(Skyv batteri, art. nr. 571585)  Output
Hurtigladeapparat Li-lon Input
(Skyv batteri, art. nr. 571587)  Output
Spenningsforsyning Input
14,4V (art. nr. 571565) Output
Input

Output

Spenningsforsyning Input
21,6 V (art. nr. 571567) Output
Spenningsforsyning Input
21,6 V (art. nr. 571578) Output

Dimensjoner
REMS Power-Press SE

10,8-18 V=

beskyttelsesisolert, radiostaydempet
100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

beskyttelsesisolert, radiostaydempet
220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
216V=

beskyttelsesisolert, radiostaydempet
100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
216V=

beskyttelsesisolert, radiostaydempet
100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
216V=

beskyttelsesisolert, radiostaydempet
100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
216V=

beskyttelsesisolert, radiostaydempet
220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
14,4V =; 33 A

beskyttelsesisolert, radiostaydempet
100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
144V =18 A

beskyttelsesisolert, radiostaydempet
220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
21,6 V=;<15A

beskyttelsesisolert, radiostaydempet
220-240 V~; 50—60 Hz; 900 W
21,6 V=;40A

beskyttelsesisolert, radiostaydempet

430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")

REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC

REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC

REMS Akku-Press E 22V ACC

REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press 22V Connected
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Vekt
REMS Power-Press SE drivmaskin

REMS Power-Press/Power-Press ACC drivmaskin

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC drivmaskin uten batteri
REMS Mini-Press 22V ACC drivmaskin uten batteri

525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273%260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

338x298x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
295%x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

4,7 kg
4,7 kg
5,5kg
2,1kg
2,1kg

(10,4 Ib)
(10,4 Ib)
(12,1 1b)
(4,51b)
(4,51b)

1.9.

21.

Vibrasjoner
Veid effektivverdi akselerasjon <2,5m/s? K=1,5m/s?

Den oppgitte svingningsemisjonsverdien er malt etter en standardisert testpro-
sedyre og kan brukes til sammenligning med andre elektroverktay. Den oppgitte
svingningsemisjonsverdien kan ogsa brukes til innledende vurdering av ekspo-
neringen.

/\ FORSIKTIG

Under faktisk bruk av apparatet kan svingningsemisjonsverdien avvike fra den
oppgitte verdien, avhengig av maten elektroverktayet brukes pa. Uafhaengigt
av betjeningsvejledning er det en fordel at fastlaegge sikkerhedsangivelser for
brugeren.

Idriftsettelse

/\ FORSIKTIG

Etter lengre lagringstid ma for ny idriftsettelse farst overtrykksventilen betienes
ved & trykke pa returtasten (13). Hvis denne sitter fast eller gar tungt, ma du
ikke presse. Drivmaskinen ma leveres til et autorisert REMS kundeserviceverk-
sted for kontroll.

/\ FORSIKTIG

Veer oppmerksom pa og felg nasjonale bestemmelser for lastvekter som skal
handteres manuelt.

For bruk av REMS presstenger, REMS presstenger Mini, pressringer med
mellomtenger for de forskjellige rerforbindelses-systemer gjelder de henholdsvis
aktuelle REMS salgsdokumenter, se ogsd www.rems.de — Nedlastinger —
Produktkataloger, -prospekter. Hvis systemprodusenten endrer komponenter
til rerforbindelses-systemer eller introduserer dem pa nytt pa markedet, m& du
informere deg om deres aktuelle bruksstatus hos REMS (e-post info@rems.
de). Endringer og feiltagelser forbeholdt.

Elektrisk tilkopling

Var oppmerksom pa nettspenningen! For drivmaskinen, hurtigladeren hhv.
spenningsforsyningen kobles til, kontroller om spenningen som er oppgitt pa
typeskiltet stemmer overens med nettspenningen. Pa byggeplasser, i fuktige
omgivelser, innenders og utenders eller ved lignende oppstillingstyper, ma elek-
troverktayet bare kobles til nettet via en jordfeilbryter (Fl-bryter) som avbryter
energitilfarselen sa snart avledningsstremmen til jord overskrider 30 mAi 200 ms.

Oppladbare batterier

LES DETTE
Batteriet 14,4 V (19) skal alltid settes loddrett inn i drivmaskinen hhv. i hurtig-

ladeapparatet. Hvis batteriet settes inn skratt, blir kontaktene skadet og det
kan oppstéa kortslutning, noe som vil fgre til at batteriet skades.

Total utladning gjennom underspenning
Minimumsspenningen ma ikke underskrides ved Li-ion-batterier, ellers kan
batteriet skades fordi det tammes helt. Cellene i REMS Li-ion-batterier er ladet



nno

nno

2.2,

opp til ca. 40 % ved levering. Derfor m& Li-ion-batterier lades far bruk og deretter
med jevne mellomrom. Hvis du ikke tar hensyn til denne forskriften fra produ-
senten av cellene, kan Li-ion-batteriet skades pga. total utladning.

Total utladning gjennom lagring

Hvis et Li-ion-batteri som er relativt lite oppladet lagres lenge, kan det lade seg
selv ut og dermed skades. Li-ion-batterier m& derfor lades opp fer lagring og
deretter etter seks maneder. De ma ogsa lades opp igjen for bruk.

Batteriet ma lades opp for bruk. Li-ion-batterier ma lades opp med jevne
mellomrom for & unnga total utladning. Hvis batteriet temmes helt, blir
det skadet.

Benytt for lading av REMS Li-lon batterier kun godkjente REMS hurtigladere.
Nye Li-ion-batterier og Li-ion-batterier som ikke har blitt brukt pa lenge, vil farst
ha full kapasitet nar de er ladet opp flere ganger.

Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd og hurtigladere Li-lon

Nér nettstopselet er plugget i, lyser den venstre kontrollampen konstant med
grent lys. Nar et oppladbart batteri er satt inn i hurtigladeapparatet, viser en
grenn, blinkende kontrollampe at batteriet lades opp. Nar denne kontrollampen
lyser konstant med grant lys, er batteriet ladet opp. Hvis en kontrollampe blinker
med radt lys, er batteriet defekt. Hvis en kontrollampe lyser konstant med radt
lys, ligger hurtigladeapparatets og/eller batteriets temperatur utenfor det tillatte
arbeidsomradet fra 0°C til +40°C.

Hurtigladeapparatene er ikke egnet for utenders bruk.

Spenningsforsyning

Spenningsforsyningene er ment for nettdrift av batteridrevne verktgy istedenfor
batteriene. Spenningsforsyningene er utstyrt med overstrgms- og temperaturvem.
Driftstilstanden vises via en LED. Nar LED-en lyser viser den driftsklar. Hvis
LED-en slukner hhv. blinker, vises overstram hhv. en ikke tillatt temperatur. Bruk
av drivmaskinen er ikke mulig i denne tiden. Etter en tid lyser LED-en igjen og
arbeidet kan fortsettes.

Spenningsforsyningene er ikke egnet for utenders bruk.

Montering (bytte) av presstangen, presstangen Mini (fig. 1 (1)), av pres-
stangen (4G) (fig. 11), av presstangen (8) (fig. 12), av pressringen (PR-3S)
med mellomtang (fig. 13), av pressringen (PR-3B) med mellomtang (fig. 14),
av pressringen 45° (PR-2B) med mellomtang, pressringen S (PR-2B) med
mellomtang Z8 eller mellomtang Mini Z8 (fig. 15) ved radialpresser.
Trekk ut nettstapselet eller ta ut det oppladbare batteriet. Bruk kun presstenger,
presstenger Mini eller pressringer med systemspesifikk pressekontur tilsvarende
pressfitting-systemet som skal presses. Pa pressbakkene hhv. pressegmentene
er presstenger, presstenger Mini hhv. pressringer merket med bokstaver som
kjennetegner pressekonturen og med et tall som kjennetegner stgrrelsen.
Mellomtengene er merket med bokstaven Z og et siffer som tjener il tilordningen
av den tillatte pressringen som er merket likelydende. Pressringen 45° (PR-2B)
ma bare plasseres under en vinkel pa 45° mot mellomtangen Z1/mellomtangen
Mini Z1 (fig. 18). Ved pressring S (PR-2B) kan mellomtangen Mini Z8 eller
mellomtangen Mini Z8 settes pa trinnlgst svingbar (fig. 15). Les og ta hensyn
til innbyggings- og monteringsanvisningen til produsentent/tilbyderen av press-
fitting-systemet som skal presses. Det ma aldri presses med en presstang,
presstang Mini eller pressring og mellomtang, mellomtang Mini som ikke passer
(pressekontur, starrelse). Pressforbindelsen kan bli ubrukelig og maskinen
samt presstangen, presstangen Mini eller pressringen med mellomtang,
mellomtang Mini kan bli skadet.

Mellomtangen Z6 XL til drift av REMS pressringer XL 64—108, 2/2—4" (PR-3S)
med REMS Power-Press XL ACC. Mellomtangen Z7 XL 45kN til drift av REMS
pressringer XL 64-108, 2%2-4" (PR-3S) og pressringer XL 22-4" (PR-3B)
med REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. | REMS Akku-Press XL 45kN 22V
ACC passer kun mellomtangen Z7 XL 45kN.

Drivmaskinen skal helst legges pa et bord eller pa gulvet. Dreiehylsen (fig. 5
(21)) til REMS Power-Press XL ACC skal plasseres tilsvarende den benyttede
presstangen/mellomtangen. For bruk av mellomtangen Z6 XL skal dreiehylsen
(21) dreies til den gar i s slik at den ikke tildekker slissen pa drivverkshuset.
Drei for alle ytterligere presstenger/mellomtenger dreiehylsen (21) til den gar
i 1as slik at den tildekker slissen pa drivverkshuset. Montasje (utskiftning) av
presstangen, presstangen Mini eller mellomtangen, mellomtang Mini kan kun
utfgres nar pressrullene (5) er kjort helt tilbake. Ved REMS Power-Press SE
trykk eventuelt dreieretningsspaken (7) mot venstre og betjen sikkerhets-
bergringsbryter (8), ved REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press
XLACC og REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected, REMS Akku-Press
XL45kN 22V ACC trykk returknappen (13), s lenge til pressrullene (5) er kjort
helt tilbake.

/\ FORSIKTIG

Plasser dreiehylse (21) alltid tilsvarende den benyttede presstangen/mellom-
tangen til denne gar i Ias, klemfare!

2.3.

3.1.

Apne tangholdebolt (2). Trekk til dette l&sing (4), tangholdebolten (2) spretter
ut fjeerbelastet. Sett inn valgt presstang, presstang Mini (1), mellomtang,
mellomtang Mini (14). Skyv tangholdebolten (2) fremover til Iasen (4) smetter
pa plass. Trykk samtidig ned knappen (3) direkte over tangholdebolten (2). Ikke
start drivmaskin hvis presstang, presstang Mini, pressring med mellomtang,
mellomtang Mini ikke er lagt inn. Pressingen ma kun utferes for & opprette en
pressforbindelse. Uten pressmottrykk fra pressforbinderen blir det ungdvendig
hey belastning pa drivmaskinen hhv. pa presstangen, presstangen Mini, press-
ringen, mellomtangen og mellomtang Mini.

/\ FORSIKTIG
Press aldri nar festebolt til tang (2) ikke er last. Bruddfare, deler som
slynges bort kan fore til alvorlige skader!

Tilleggsfunksjoner REMS Akku-Press 22V Connected
Informasjoner om menystyring, Connected-funksjonalitet og om serviceportalen
se bruksanvisning REMS Akku-Press 22V Connected.

Bruksanvisning

Drift

/\ FORSIKTIG

Etter lengre lagringstid ma for ny idriftsettelse farst overtrykksventilen betienes
ved a trykke pa returtasten (13). Hvis denne sitter fast eller gar tungt, ma du
ikke presse. Drivmaskinen ma leveres til et autorisert REMS kundeserviceverk-
sted for kontroll.

Quickstart video (YouTube)

For hver bruk méa presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellomtangen
og mellomtangen MINI, spesielt presskonturen (11, 17) til pressbakkene (10)
hhv. til alle 3 pressegmenter (16), kontrolleres for skader og slitasje. Skadede
eller slitte presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger og mellom-
tangen Mini mé ikke brukes lenger. Ellers er det fare for at pressingen ikke blir
forskriftsmessig eller at det oppstar ulykker.

Far hver bruk skal det utfares en pravepressing med drivmaskinen og den hhv.
monterte presstangen, presstangen Mini, den hhv. innsatte pressringen med
mellomtang hhv. mellomtang Mini med montert pressforbinder. Presstangen,
presstangen Mini (1), pressringen (15) med mellomtang hhv. mellomtang Mini
ma derved mekanisk passe inn i drivmaskinen og lases forskriftsmessig. Ved
presstangen, presstangen Mini (fig. 1) pressringen (PR -3B) (fig. 14), pressringen
45° (PR-2B) (fig. eller pressringen S (PR-2B) (fig. 15) kan man se at pressbak-
kene (10) lukker fullstendig ved “A” etter avsluttet pressing. Ved presstangen
(PZ-4G) (fig. 11), presstangen (PZ-S) (fig. 12) kan man se at pressbakkene
(10) lukker fullstendig bade ved “A“ og pa den overforliggende siden “B“ etter
avsluttet pressing.. Ved pressringen PR 3S) (fig. 13), pressringen XL (PR 3S)
(fig. 13) kan man se at pressegmentene (16) lukker fullstendig bade ved “A*
og pa den overforliggende siden “B“ etter avsluttet pressing. Forbindelsens
tetthet skal kontrolleres (overhold vedkommende lands spesifikke forskrifter,
standarder, direktiver osv.).

Hvis det dannes en tydelig kant pa pressehylsen nar pressetangen, presstangen
Mini lukkes, kan pressingen veere defekt hhv. utett (se 5. Feil).

/\ FORSIKTIG

For & unnga skader pa drivmaskinen skal det pases at det i arbeidssitu-
asjoner som vist eksempelvis i fig. 17 til 19, ikke oppstar spenninger
mellom presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang Mini, fitting og
drivmaskin. Hvis det ikke tas hensyn til dette er det bruddfare og deler som
slenges bort kan medfare alvorlige skader.

Arbeidsforlep

Trykk sammen pressetangen, presstangen Mini (1) for hand helt til pressetangen
kan skyves pa pressforbinderen. Sett drivmaskinen med pressetangen pa
pressfittingen i rett vinkel i forhold til reraksen. Slipp opp pressetangen, slik at
den lukker seg rundt pressfittingen. Hold drivmaskinen i hushandtaket (6) og i
bryterhandtaket (9).

Legg pressringen (15) rundt pressforbinderen. Legg mellomtang/mellomtang
Mini (14) inn i drivmaskinen og |&s tangholdebolt, plasser om ngdvendig dreie-
hylsen (21), se 2.2. Trykk mellomtang/mellomtang Mini (14) s& mye sammen
for hand at mellomtangen/mellomtangen Mini kan plasseres pa pressringen.
Slipp mellomtang/mellomtang Mini, slik at mellomtangens radier/halvkuler il
mellomtang/mellomtang Mini ligger tett an mot posisjoneringsbolt/kuleskalene
pa pressringen og pressringen ligger tett mot pressfittingen (fig. 16). Veer ved
mellomtangen Z1 og mellomtangen Mini Z1 oppmerksom pa at pressringen
bare ma plasseres under 45°. Ved pressring S (PR-2B) kan mellomtangen Z8 /
mellomtangen Mini Z8 settes pa trinnlgst svingbar (fig. 15).

Bruk kun mellomtangen som er godkjent for pressringen og drivmaskinen, se
2.2. Hvis det ikke tas hensyn til dette, kan det fore til feilaktige hhv. utette
pressinger, pressringen kan skade mellomtangen.

Beveg ved REMS Power-Press SE dreieretningsspaken (7) mot hgyre (fremlgp)
og trykk sikkerhets-beraringsbryter (8). Hold sikkerhets-beraringsbryter (8) trykt
inne til pressingen er fullfgrt og presstangen hhv. pressringen er lukket. Slipp
sikkerhets-bergringsbryter med en gang. Beveg dreieretningsspak (7) mot
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3.2,

3.3.

3.4,

3.5.

venstre (retur) og trykk bryter (8) il pressrullene er kjert tilbake og sikkerhets-
glidekoblingen reagerer. Slipp sikkerhets-bergringsbryter med en gang.

Ikke belast sikkerhets-glidekobling ungdig. Slipp sikkerhets-bergringsbryter
etter lukking av presstangen, pressringen hhv. etter at pressrullene farer tilbake
med en gang. Sikkerhets-glidekoblingen er som hver glidekobling utsatt for
normal slitasje. Hvis den imidlertid belastes ungdig, slites den raskere og kan
derved bli gdelagt.

For REMS Power-Press og REMS Akku-Press skal sikkerhets-bergringsbryteren
(8) holdes inntrykket helt til presstangen hhv. pressringen er fullstendig lukket.
Dette signaliseres ved hjelp av et akustisk signal (knepp). Trykk returtasten
(13) helt til presserullene (5) er kjert helt tilbake.

For REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC og Power-Press XL ACC skal
sikkerhets-bergringsbryteren (8) holdes inntrykket helt til presstangen hhv.
pressringen er fullstendig lukket. Etter at pressingen er fullfgrt kopler drivmas-
kinen automatisk over til retur (tvangsretur). Dette signaliseres ogsa ved hjelp
av et akustisk signal (knepp).

Hold ved REMS Akku-Press 22 VV ACC sikkerhets-bergringsbryter (8) trykt inne
til presstangen hhv. pressringen er lukket helt. Trykk ved Akku-Press 22V
Connected farst pa pa-/av-tast (26), start etterpa pressingen med sikkerhets-be-
rgringsbryteren (8). Etter fullfart pressing kobler drivmaskinen automatisk om
il retur og kobler sa ut (tvangsforlgp). Den fargede LED-en i pressetrykkindi-
katoren (22) viser om pressetrykket fra drivmaskinen var innenfor spesifikasjonen,
se 3.6.

Trykk sammen presstangen, presstangen Mini for hand, slik at den kan trekkes
av pressfittingen sammen med drivmaskinen. Trykk sammen mellomtangen,
mellomtang Mini for hand, slik at den kan trekkes av pressringen sammen med
drivmaskinen. Apne pressringen for hand, slik at den kan trekkes av pressfittingen.

Funksjonssikkerhet

Ved REMS Power-Press SE avsluttes presseprosessen ved a slippe sikker-
hetsbergringsbryter (8). For den mekaniske sikkerheten av drivmaskinen virker
i begge endeposisjonene til pressrullene i tillegg en sikkerhets-glidekobling
avhengig av dreiemomentet. Ikke belast sikkerhets-glidekobling ungdig! REMS
Power-Press SE er dessuten utstyrt med en sikkerhetselektronikk som utkobler
drivmaskinen ved hgy belastning. Sa lenge presstenger (1), pressringer (15)
lukker fullstendig, se 3.1., er det ukritisk. Hvis drivmaskinen imidlertid allerede
utkobler far pressingen er avsluttet (presstenger, pressringer, ikke var lukket,
se 3.1), ma det ikke arbeides videre, og drivmaskinen skal omgaende kontrol-
leres/repareres av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

REMS Power-Press og REMS Akku-Press 14V avslutter pressingen automa-
tisk samtidig som det gis et akustisk signal (knepp).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC og Power-Press XL ACC avslutter pressingen automatisk samtidig
som det gis et akustisk signal (knepp) og gar automatisk tilbake (tvangsforlap).

Kun nar presstangen, presstangen Mini, pressringen hhv. presssegmenten
lukker fullstendig, er det utfert en feilfri pressing. Ved presstangen,
presstangen Mini (fig. 1) pressringen (PR -3B) (fig. 14), pressringen 45°
(PR-2B) (fig. eller pressringen S (PR-2B) (fig. 15) kan man se at pressbak-
kene (10) lukker fullstendig ved “A” etter avsluttet pressing. Ved pres-
stangen (PZ-4G) (fig. 11), presstangen (PZ-S) (fig. 12) kan man se at
pressbakkene (10) lukker fullstendig bade ved “A*“ og pa den overforlig-
gende siden “B“ etter avsluttet pressing.. Ved pressringen PR 3S) (fig. 13),
pressringen XL (PR 3S) kan man se at pressegmentene (16) lukker fulls-
tendig bade ved “A“ og pa den overforliggende siden “B* etter avsluttet
pressing. Hvis det dannes en tydelig grad pa presshylsen nar presstangen,
presstangen Mini, pressringen hhv. presssegmentet lukkes, kan pres-
singen vere defekt eller utett (se 5. Feil).

Arbeidssikkerhet

For & bedre arbeidssikkerheten er drivmaskinene utstyrt med en sikkerhets-
bergringsbryter (8). Denne bryteren muliggjer en syeblikkelig stansing av
drivmaskinene nar som helst, og spesielt ved fare. Drivmaskinene kan koples
om til retur fra enhver stilling.

Maskintilstandskontroll med beskyttelse mot total utladning av batteriet.
Alle REMS Batteridrevne presser er siden 01.01.2011 utstyrt med en elektronisk
maskintilstandskontroll (18) med overlastvern mot for hgy stram og med
ladetilstandsindikator med en 2-farget grann/rgd LED. LED-en lyser med grgnt
lys nar batteriet er ladet helt opp eller fortsatt er ladet tilstrekkelig. LED-en lyser
rgdt nar batteriet skal lades opp, batteriet har en defekt eller drivmaskinen har
koblet ut pa grunn av overstram. Hvis denne tilstanden oppstar under pressing
og pressingen ikke kan fullfgres, ma pressingen fullfares med et oppladet
Li-ion-batteri. Hvis drivmaskinen ikke brukes, slukker LED-en etter ca. 2 timer,
men begynner a lyse igjen nar drivmaskinen slas pa.

Trinndelt ladetilstandsindikator (20) til batterier Li-lon med 21,6 V

Den trinndelte ladetilstandsindikatoren viser batteriets tilstand med 4 LED'er.
Etter trykk pa tasten batterisymbol lyser minst en LED i noen fa sekunder. Jo
flere LED'er lyser grent, desto hayere er batteriets ladetilstand. Nar en LED
blinker radt, ma batteriet lades opp.

3.6. Presstrykk-overvakning

41.

Ved REMS Akku-Press 22V ACC (fig.4) og REMS Akku-Press 22V Connected
(fig. 9) overvakes presstrykket under pressingen. Etter fullfgrt pressing lyser
LED-en i presstrykkindikatoren (22) med hvit farge, hvis presstrykket var innenfor
spesifikasjonen, hvis denne lyser med rgdt lys, var presstrykket mindre enn
spesifikasjonen, hvis denne lyser med rgdt lys og drivmaskinen slas av, var
presstrykket starre enn spesifikasjonen. Trykk returtast (13) til pressrullene (14)
er kjart helt tilbake. Hvis presstrykket var utenfor spesifikasjonen, kan en ny
pressing startes, LED-en til presstrykkindikatoren lyser s& under pressingen
igien med hvit farge. Etter en tid pa ca. 2 min slukner LED-en, lyser imidlertid
igien nar drivmaskinen slas pa pa nytt. Hvis LED-en til presstrykkindikatoren
lyser med rad farge, anbefales det & la drivmaskinen kontrolleres/settes i stand
av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

Monitoring av presstrykket ved Akku-Press 22 V Connected har ytterligere
funksjoner, se bruksanvisning REMS Akku-Press 22 V Connected kapittel 3.1.3.

Hvis presstrykket er innenfor spesifikasjonen og LED-en i presstrykkindikatoren
(22) lyser med hvit farge, ma det prinsipielt ikke utgas fra at presstangen,
pressringen, pressegmentene var lukket pa slutten av pressingen. Ved hver
pressing skal det kontrolleres at alt er lukket helt, se 3.1.

Vedlikehold

Til tross for vedlikeholdet nevnt nedenfor anbefales det & innlevere REMS
drivmaskiner inklusive alle verktay (f.eks. presstenger, presstenger Mini,
pressringer med mellomtang, mellomtang Mini) og tilbeher (f.eks. batterier,
hurtigladere, spenningsforsyning) minst en gang arlig til et autorisert REMS
kundeserviceverksted for inspeksjon og tilbakevendende kontroll av elektriske
apparater. | Tyskland skal en slik tilbakevendende kontroll av elektrisk utstyr
foretas ifalge DIN VDE 0701-0702 og er ifglge bestemmelsen for forebygging
av ulykker DGUV bestemmelse 3 “Elektriske anlegg og driftsmidler” ogsa
foreskrevet for mobile elektriske driftsmidler. Utover det skal de for bruksstedene
hhv. gjeldende nasjonale sikkerhetsbestemmelser, regler og forskrifter tas
hensyn til og disse ma falges.

Vedlikehold

For vedlikeholdsarbeidene utferes skal nettstopselet frakoples hhv.
batteriet tas ut!

Hold presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger, mellomtenger
Mini, spesielt ogsa deres fester, ren. Rengjer sterkt tiilsmussede metalldeler f.
eks. med maskinrens REMS CleanM (Art.-nr. 140119), beskytt deretter mot rust.

Rengjer plastdeler (f.eks. hus, batterier) bare med maskinrens REMS CleanM
(Art.-nr. 140119) eller mild sape og en fuktig klut. Ikke bruk husholdnings-
rengjgringsmidler. Slike midler inneholder ofte kjemikalier som kan skade
kunststoffdelene. Bruk ikke under noen omstendigheter bensin, terpentinolje,
tynner eller lignende produkter ved rengjgring av kunststoffdeler.

Pass péa at det aldri kommer vaeske inn i elektroverktoyet. Ikke dypp elektro-
verktayet i vaeske.

Presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger og mellomtang Mini,
skal regelmessig kontrolleres med hensyn til lett bevegelighet. Om ngdvendig
skal presstengene, presstengene Mini, pressringene eller mellomtengene
rengjgres og boltene (12) til pressbakkene, pressegmentene eller mellombak-
kene, mellomtang Mini (fig. 1, 11 —15) smeres litt med maskinolje. Presstangen,
presstangen Mini, pressringene eller mellomtangen ma imidlertid ikke demon-
teres! Fjern avleiringer i pressekonturen (11, 17). Kontrollér regelmessig at alle
presstenger, pressringer, mellomtenger og mellomtang Mini er i funksjonsdyktig
stand ved a utfgre en prgvepressing med montert pressforbinder. Kun nar
presstangen, presstangen Mini, pressringen hhv. presssegmenten lukker
fullstendig, er det utfart en feilfri pressing. Ved presstangen, presstangen Mini
(fig. 1) pressringen (PR -3B) (fig. 14), pressringen 45° (PR-2B) (fig. eller press-
ringen S (PR-2B) (fig. 15) kan man se at pressbakkene (10) lukker fullstendig
ved “A” etter avsluttet pressing. Ved presstangen (PZ-4G) (fig. 11), presstangen
(PZ-S) (fig. 12) kan man se at pressbakkene (10) lukker fullstendig bade ved
“A" og pa den overforliggende siden “B* etter avsluttet pressing. Ved pressringen
(PR-3S) (fig. 13), pressringen XL (PR 3S) kan man se at pressegmentene (16)
lukker fullstendig bade ved “A” og pa den overforliggende siden “B* etter avsluttet
pressing. Hvis det dannes en tydelig grad pa presshylsen nar presstangen,
presstangen Mini, pressringen hhv. presssegmentet lukkes, kan pressingen
vaere defekt eller utett (se 5. Feil).

Skadede eller slitte presstenger, presstenger Mini, pressringer og mellomtenger,
mellomtang Mini ma ikke brukes lenger. | et tvilstilfelle skal drivmaskinen inklu-
sive alle presstenger, presstenger Mini, pressringer og mellomtenger, mellomtang
Mini leveres til et autorisert REMS kundeserviceverksted for inspeksjon.

Pressetangfestet skal holdes rent, spesielt presserullene (5) og tangholdebolten
(2) skal rengjgres med regelmessige mellomrom og deretter smares litt med
maskinolje. Kontroller drivmaskin regelmessig for funksjonssikkerhet ved
fremstilling av en pressing med pressforbinderen som trenger den hgyeste
presskraften. Lukker presstangen, presstangen Mini, pressringen, presseg-
mentene ved denne pressingen fullstendig (se oppe), s& er drivmaskinens
funksjonssikkerhet gitt.
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Inspeksjon/reparasjon derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra tid til annen. Bare bruk original REMS
sikkerhets-glidekobling. Ved batteridrevne drivmaskiner slites kullbgrstene il
DC-motorene. Disse kan ikke erstattes, DC-motoren ma skiftes ut. REMS
Akku-Press 22V Connected har en bgrstelgs motor. Ved alle elektrohydrauliske
drivmaskiner slites tetningsringene (O-ringer). Disse m& derfor kontrolleres

For utbedrings- og reparasjonsarbeidene utferes skal nettstapselet
frakoples hhv. batteriet tas ut! Disse arbeidene méa kun utfares av kvalifisert

fagpersonale. hhv. skiftes ut fra tid til annen. Ved manglende presskraft eller ved tap av olje
Giret i drivmaskinene REMS Power-Press SE er vedlikeholdsfritt. Det gar i en ma drivmaskinen kontrolleres hhv. repareres av et autorisert REMS kundeser-
kontinuerlig fettfylling og ma derfor ikke smares. Motoren REMS Power-Press viceverksted.
SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC er
ustyrt med kullbgrster. Disse slites og mé derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra L IS ] o )
tid til annen. Bruk kun original REMS kullbgrster. Drivmaskinen REMS Power- Skadede eller slitte presstenger, presstenger Mini, pressringer, mellomtenger
Press SE har en sikkerhets-glidekobling. Denne er utsatt for slitasje og ma kan ikke repareres.
5. Feil
For & unngé skader pa drivmaskinen skal det pases at det i arbeidssituasjoner som vist eksempelvis i fig. 16 til 18, ikke oppstar spenninger mellom presstang, presstang
Mini, pressring, mellomtang, mellomtang Mini, fitting og drivmaskin.
/\ FORSIKTIG
Etter lengre lagringstid ma fer ny idriftsettelse forst overtrykksventilen betjenes ved & trykke pa returtasten (13). Hvis denne sitter fast eller gar tungt, ma du ikke
presse. Drivmaskinen ma leveres til et autorisert REMS kundeserviceverksted for kontroll.
5.1. Feil: Drivmaskinen gar ikke.
Arsak: Hjelp:
o Slitte kullbarster. o La kullbgrster hhv. DC-motor skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et
autorisert REMS kundeserviceverksted.
o Tilkoblingsledning defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o La tilkoblingsledning skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). REMS kundeserviceverksted.
o Det oppladbare batteriet er tomt eller defekt (REMS batteridrevne o Lad opp batteriet med hurtiglader eller skift batteri.
drivmaskiner).
e Drivmaskinen er defekt. o La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.
5.2. Feil: Drivmaskinen fullferer ikke pressingen, presstang, presstang Mini, pressring, pressegment lukker ikke fullstendig, kappetang, kabelsaks kapper ikke
fullstendig.
Arsak: Hjelp:
e Drivmaskin overopphetet (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o La drivmaskin avkjgles i ca. 10 min.
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
o Slitte kullbgrster. o La kullbgrster hhv. DC-motor skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et
autorisert REMS kundeserviceverksted.
o Glidekobling defekt (REMS Power-Press SE). e La slurekoblingen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.
e Det oppladbare batteriet er tomt eller defekt (REMS batteridrevne e |ad opp batteriet med hurtiglader eller skift batteri.
drivmaskiner).
e Drivmaskinen er defekt. e La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.
o Feil presstang, presstang Mini, feil pressring (presskontur, starrelse) eller o Kontroller paskrift pa presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang,
gal mellomtang, mellomtang Mini, gale kappeinnsatser satt inn. mellomtang Mini, kappeinnsatser og skift ut om ngdvendig.
e Presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang, mellomtang Mini o |kke bruk presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang, mellomtang Mini
er tung & bevege eller defekt. videre! Rengjar presstang, pesstang Mini, pressring, mellomtang, mellomtang
Mini og sett dem lett inn med maskinolje eller skift ut med ny(e).
o LED-en i presstrykkindikatoren (22) lyser med rad farge o La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected), verksted. Pressfitting skal om ngdvendig presses en gang til hhv. erstattes
se 3.6. med en ny. Ta hensyn til pressfitting-systemets monteringsanvisning.
o Gjengestangens fasthetsklasse er > 4.8 (400 N/mm?) e Vaer oppmerksom pa gjengestangens fasthetsklasse.
(REMS kappetang Mini M, REMS kappetang M).
e Kappeinnsatser/skjeer er slgve (REMS kappetang Mini M, REMS kappetang e Snu hhv. skifte kappeinnsatser/skjeer.
M/REMS kabelsaks).
o Feil Klauke pressinnsatser satt inn i REMS presstang Mini Basic E01, e Veer oppmerksom og falg systemtilbyderens anvisninger, skift om ngdvendig
REMS presstang Basic E01. pressinnsatser.
5.3. Feil: REMS Power-Press SE kobler gjentatt ut etter ferdigstilling av pressingen.
Arsak: Hjelp:
e Drivmaskinen er defekt. e La drivmaskinen kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.
5.4. Feil: Nar presstangen, presstangen Mini, pressringen, pressegmentene lukkes oppstar en tydlig grad pa presshylsen.

Arsak: Hjelp:
e Skadet eller slitt presstang, presstang Mini, pressring, pressegmenter hhv. o Skift presstang, presstang Mini, pressring ut med ny(e).
presskontur.

o Feil presstang, presstang Mini, feil pressring (presskontur, starrelse) eller e Kontroller paskrift pa presstang, presstang Mini, pressring, mellomtang,
feil mellomtang, mellomtang Mini satt inn. mellomtang Mini og skift ut om ngdvendig.
o Uegnet kombinasjon av presshylse, rgr og stettehylse. o Kontroller kompatibilitet for presshylsen, raret og stattehylsen. Ta hensyn til

produsentensttilbyderens innbyggings- og monteringsanvisning for pressfitting-
systemet som skal presses, ta eventuelt kontakt med denne.
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5.5. Feil: Pressbakker lukker ved ubelastet presstang, presstang Mini ved ,A* og ,B* (fig. 1) forskjevet.
Arsak: Hjelp:
e Presstang, presstang Minihar falt i gulvet, trykkfjseren er bayd. ® Lever presstang, presstang Mini for kontroll til et autorisert REMS kundeservice-
verksted.
5.6. Feil: Graddannelse ved kapping av gjengestenger (REMS kappetang Mini M, REMS kappetang M).
Arsak: Hjelp:
e Kappeinnsatser er slgve hhv. brutt. e Snu hhv. skift kappeinnsatser.
e Gjengestangens fasthetsklasse er > 4.8 (400 N/mm?). e \aer oppmerksom pa gjengestangens fasthetsklasse.
6. Avfallsbehandling Brukeren dekker kostnadene for frakt frem og tilbake.
Radialpresser, batterier, hurtigladere og spenningsforsyninger ma ikke kastes REMS kundeserviceverksteder er listet opp pa interettet under www.rems.de.
som husholdningsavfall nar de er opbrukt. De méa avfallsbehandles pa riktig For land som ikke er oppfert der, skal produktet innleveres hos SERVICE-
mate og i samsvar med lovens forskrifter. Litiumbatterier og batteripakker av CENTER Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland.
alle slags batterisystemer ma bare deponeres i utladet tilstand, hhv. ved litium- Brukerens Iovfested:a rettigheter, spesielt garantikrav overfor selgeren ved
batterier og batteripakker som ikke er utladet fullstendig skal alle kontakter mangler samt krav p& grunn av forsettlig pliktforssmmelse og krav som falger
tildekkes med f. eks. isolerband. av produktansvar, innskrenkes pa ingen méte av denne garantien.
. For denne garantien gjelder tysk rett under eksklusjon av henvisningsforskriften
7. Produsentgaranti

Garantiperioden er 12 mander fra levering av det nye produktet til farste bruker.
Leveringstidspunktet skal dokumenteres gjennom innsendelse av de originale
kjepsdokumentene, som mé inneholde informasjon om kjgpsdato og produkt-
betegnelse. Alle funksjonsfeil som oppstar i garantiperioden og som beviselig
er a tilbakefgre til produksjons- eller materialfeil, vil bli utbedret vederlagsfritt.
Utbedring av mangler farer ikke til at garantiperioden for produktet forlenges
eller fornyes. Skader som oppstar grunnet naturlig slitasje, ufagmessig hand-
tering, feil bruk, manglende overholdelse av driftsanvisningene, uegnede
driftsmidler, overbelastning, utilsiktet anvendelse, uautoriserte inngrep fra bruker
eller tredjeperson eller andre arsaker som REMS ikke kan pata seg ansvaret
for, dekkes ikke av garantien.

Garantiytelser ma kun utfgres av et autorisert REMS kundeserviceverksted.
Reklamasjoner blir kun godkjent hvis produktet innleveres hos et autorisert
REMS kundeserviceverksted uten forutgaende inngrep og i ikke-demontert
tilstand. Erstattede produkter og deler blir REMS’ eiendom.

av tysk internasjonal privatrett samt under eksklusjon av de Forente Nasjoners
konvensjon om kontrakter for internasjonalt varesalg (CISG). Garantigiver for
denne produsentgarantien som gjelder i hele verden er REMS GmbH & Co KG,
Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Forlengelse av produsentgarantien til 5 ar

For drivmaskinene som er oppfert i denne bruksanvisningen er det mulig &
forlenge garantitiden i den ovennevnte produsentgarantien ved en registrering
av drivmaskinen under http://www.rems.de/service til 5 ar innen 30 dager etter
overlevering til den fgrste brukeren. Krav som fglger av forlengelsen av produ-
sentgarantien kan bare gjeres gjeldende av registrerte farste brukere under
forutsetningen at typeskiltet pa drivmaskinen ikke er blitt fiernet eller endret og
opplysningene er lesbare. Overdragelsen av krav er utelukket.

Delelister
For delelister, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversattelse af den originale brugsanvisning

For brugen af REMS pressteenger, REMS presstaenger Mini, REMS pressringe med
mellemtaenger til de forskellige rarforbindelsessystemer geelder de respektive
aktuelle REMS salgsdokumenter, se ogsa www.rems.de — Downloads — Produkt-
kataloger, -brochurer. Hvis systemproducenten foretager sendringer ved rgr-samle-
systemernes komponenter eller lancerer nye pa markedet, skal der indhentes
oplysning om deres aktuelle anvendelsesstand hos REMS (e-mail info@rems.de).
Forbehold mod aendringer og fejl.

Fig. 1-15

1 Presstang/presstang Mini 18 Maskintilstandskontrol

2 Tangholdebolt 19 Batteri

3 Knap 20 Trindelt ladetilstandsvisning

4 Rigel (REMS batterier 21,6 V)

5 Presseruller 21 Drejemanchet

6 Greb til kabinettet (REMS Power-Press XL ACC)

7 Retningsomskifter 22 Presstryksindikator

8 Sikkerhedsafbryder (REMS Akku-Press 22V ACC)

9 Afbrydergreb 23 Beregie til skulderrem (REMS
10 Pressbakke Akku-Press 22 V Connected)
11 Presskontur (presstang) 24 OLED-display (REMS Akku-Press
12 Bolt 22V Connected)
13 Tilbagelgbstast 25 Taster venstre/hgjre (REMS
14 Mellemtang/ mellemtang Mini Akku-Press 22 V Connected)
15  Pressring 26 Teend-/slukknap (REMS Akku-

16 Press-segment Press 22 V Connected)
17 Presskontur (pressring eller press-

segmenter)

Fig. 16

Korrekt henholdsvis ikke tilladt anbringelse af mellemtang pa pressringen.

Fig. 17-19

Ikke tilladte arbejdspositioner

Fig. 20

Oversigt frigivelser faldsikringssystemer

Generelle sikkerhedshenvisninger for el-varktgj

Lees alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som folger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forarsage elektriske stgd, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtidig brug.

Begrebet "el-veerktaj”, som bruges i sikkerhedshenvisningerne, relaterer til netdrevne
el-veerktgjer (med ledning) eller batteridrevne el-veerktgjer (uden ledning).

1) Arbejdspladssikkerhed

a) Hold arbejdspladsen ren og serg for god belysning. Uorden eller manglende
lys pa arbejdspladsen kan fare til ulykker.

b) Undlad at arbejde med el-varktgjet i en eksplosiv atmosfaere, hvor der er
braendbare vasker, gasser og stov. El-veerktgjer frembringer gnister, som kan
antaende stov eller dampe.

c¢) Hold bern og andre personer borte, nar el-vaerktgjet bruges. Hvis du bliver
forstyrret, kan du miste kontrollen over el-veerktajet.

2) Elektrisk sikkerhed

a) El-varktgjets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke
@ndres pa nogen made. Brug aldrig adapterstik sammen med el-veerktgjer
med beskyttelsesjording. lkke-aendrede stik og passende stikkontakter mindsker
risikoen for elektrisk stod.

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse fx ror, radiatorer,
komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk stgd, hvis kroppen er
forbundet med jord.

c) Hold el-varktojet vaek fra regn eller vaede. Hvis der treenger vand ind i et
el-vaerktaj, @ger det risikoen for elektrisk stod.

d) Tilslutningsledningen ma ikke bruges til andet end det, den er beregnet til,

hverken til at baere el-veaerktojet, haenge det op eller til at traekke stikket ud af

stikkontakten. Hold tilslutningsledningen vaek fra sterk varme, olie, skarpe
kanter eller roterende dele. Beskadigede eller sammensnoede ledninger ager
risikoen for elektrisk stad.

Hvis du arbejder med et el-veaerktgj ude i det fri, ma der kun bruges forlan-

gerledninger, som er egnet til udenders brug. Brugen af en forleengerledning,

som egner sig til udendars brug, mindsker risikoen for elektrisk sted.

f) Hvis det er uundgaeligt at bruge el-vaerktgjet i en fugtig omgivelse, skal
du bruge et fejlstramsrelee. Brugen af et fejlstromsrelse mindsker risikoen for
elektrisk stad.

e

-

3) Personsikkerhed

a) Veer altid opmaerksom, hold gje med det, du laver, og ga fornuftigt til veerks
med et el-vaerktej. Brug aldrig et el-vaerktej, hvis du er traet eller pavirket af
stimulerende stoffer, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks uopmaerksomhed
under brugen af el-veerktajet kan medfare alvorlige kvaestelser.

b) Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Ved at
beere personligt beskyttelsesudstyr, f.eks. stovmaske, skridsikre sikkerhedssko,
beskyttelseshjelm eller harevaern - alt efter el-vaerktgjets type og brug - mindskes
risikoen for kveestelser.

c¢) Undga, at apparatet utilsigtet gar i gang. Kontroller, at der er slukket for
el-vaerktojet, inden du tilslutter stramforsyningen og/eller det genopladelige
batteri, tager det op eller baerer det. Hvis fingeren er ved kontakten, nar du
beerer el-veerktajet, eller hvis el-vaerktajet er taendt, nar det tilsluttes til stremfor-
syningen, kan det fare til ulykker.

d) Fjern indstillingsvarktej eller skruenggler, inden du tander el-varktojet.
Et veerktaj eller en n@gle, som befinder sig i en roterende del af el-veerktajet, kan
fore til kveaestelser.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for at sta sikkert og for, at du altid
holder balancen. S& kan du bedre kontrollere el-veerktajet i uventede situationer.

f) Baer egnet tgj. Baer aldrig lasthangende tgj eller smykker. Hold har og toj
vak fra dele, som bevager sig. Lasthaengende taj, smykker eller langt har
kan blive indfanget af de dele, som bevaeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugnings- og -opsamlingsanordninger, skal
disse tilsluttes korrekt og bruges rigtigt. Brugen af en stgvudsugning kan
mindske farer pga. stov.

h) Hengiv dig ikke til falsk sikkerhed og forsag ikke at overtraede el-varktgjets
sikkerhedsregler, ogsa selv om du er fortrolig med el-vaerktgjet efter gentaget
brug. Uagtsom handling kan fere til alvorlige kveestelser i labet af en brokdel af
et sekund.

4) Brug og behandling af el-verktojet

a) Overbelast ikke el-vaerktgjet. Brug altid kun et el-vaerktej, som er beregnet
til arbejdsopgaven. Med det passende el-veerktgj arbejder du bedre og sikrere
inden for det angivne effektomrade.

b) Brug aldrig et el-veaerktgj, hvis kontakten er defekt. Et el-vaerktaj, som ikke
laengere kan starte eller slukke, er farligt og skal repareres.

c) Traek stikket ud af stikkontakten, og/eller fjern det udtagelige, genopladelige
batteri, inden du foretager indstillinger pa apparatet, skifter indsatsvark-
tejsdele eller laegger el-vaerktgjet fra dig. Denne forholdsregel forhindrer, at
el-vaerktajet starter ved en fejltagelse.

d) Nar el-vaerktgjet ikke er i brug, skal det opbevares uden for barns rekke-
vidde. Lad aldrig personer bruge el-varktgjet, som ikke er fortrolige med
det eller ikke har last disse anvisninger. El-veerktgj er farlige, hvis de bliver
brugt af uerfarne personer.

e) Vedligehold el-vaerktej og indsatsvaerktej omhyggeligt. Kontroller, om
bevagelige dele fungerer korrekt og ikke sidder fast, om dele er brakket
af eller er sa beskadigede, at el-varktgjets funktion er nedsat. Beskadigede
dele skal repareres, inden el-vaerktojet tages i brug igen. Mange ulykker
skyldes darligt vedligeholdt el-veerktg.

f) Hold skarevaerktej skarpt og rent. Omhyggeligt plejet skaerevaerktaj med
skarpe skeerekanter seetter sig ikke sé ofte fast og er nemmere at fore.

g) Brug altid kun el-vaerktej, indsatsveerktej, indsatsvaerktgjer osv. i overens-
stemmelse med disse anvisninger. Tag herved hensyn til arbejdsbetingel-
serne og den opgave, som skal udferes. Det kan fare til farlige situationer,
hvis el-veerktajet bruges til andre formal en dem, det er beregnet til.

h) Hold greb og grebflader terre, rene og frie for olie og fedt. Glatte greb og
grebflader forhindrer en sikker betjening og kontrol af el-veerktgjet i uventede
situationer.

5) Brug og behandling af batteridrevet vaerktoj

a) Genopladelige batterier ma kun oplades i opladere, som anbefales af
producenten. Der er brandfare, hvis en oplader, som er beregnet til en bestemt
slags genopladelige batterier, bliver brugt til andre genopladelige batterier.

b) Brug altid kun de genopladelige batterier i el-vaerktojerne, som er beregnet
hertil. Brugen af andre genopladelige batterier kan medfare kvaestelser og
brandfare.

c) Det ubrugte genopladelige batteri skal holdes pa afstand af clips, menter,
nogler, sem, skruer og andre sma metalgenstande, som vil kunne udgere en
fare for, at kontakterne kortsluttes. En kortslutning mellem batterikontakterne
kan medfare forbraendinger eller ild.

d) Ved forkert brug kan der lzekke veeske ud af det genopladelige batteri.
Undga kontakt med denne vaske. Hvis du ved et tilflde kommer i kontakt
med den, skal der skylles med vand. Skulle der komme vaske i gjnene,
skal du desuden sege legehjealp. Batteriveeske, som Igber ud, kan medfare
hudirritationer eller forbraendinger.

e) Brug ikke det genopladelige batteri, hvis det er beskadiget eller @ndret.
Beskadigede eller &endrede genopladelige batterier kan reagere uberegneligt og
fore til brand, eksplosion eller kveestelsesfare.

f) Udsat ikke et genopladeligt batteri for brand eller for hgje temperaturer.
Brand eller temperaturer over 130 °C kan fare til eksplosion.

g) Overhold alle instruktioner mht. opladning, og oplad aldrig det genopla-
delige batteri eller det batteridrevne vaerktej uden for temperaturomradet,
der er nzvnt i brugsanvisningen. Forkert opladning eller opladning uden for
det tilladte temperaturomrade kan gdelaegge det genopladelige batteri og age
brandfaren.
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6) Service
a) Lad altid kun kvalificeret fagpersonale reparere dit el-vaerktgj og altid kun

med originale reservedele. Herved sikres det, at el-veerktajets sikkerhed bevares.

b) Vedligehold aldrig beskadigede genopladelige batterier. Al vedligeholdelse af

genopladelige batterier ma kun gennemfares af producenten eller et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted.

Sikkerhedshenvisninger til radialpresser

Laes alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som fglger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forérsage elektriske stad, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtidig brug.

Brug ikke el-vaerktgjet, hvis det er beskadiget. Fare for ulykker.

Hold el-vaerktgjet i grebet til kabinettet (6) og afbrydergrebet (9) og serg for
at sta sikkert. El-veerktgjet udvikler en meget hej pressekraft. Det fares sikrest
med to haender. Veer derfor seerlig forsigtig. Hold bern og andre personer borte,
nar el-veerktajet bruges.

Stik ikke handerne ind i de bevaegelige dele i presse-/'skaereomradet. Fare
for kveestelser, da fingrene eller hdnden kan komme i klemme.

Brug aldrig radialpresser, hvis tangholdebolten ikke er last (2). Fare for brud
og vaekflyvende dele kan fare til alvorlige kvaestelser.

Placer radialpressen med REMS pressvarktgjer pa pressfittingen i en ret
vinkel i forhold til rerets akse. Anbringes radialpressen pa skréa i forhold til
rarets akse, traekkes den vinkelret i rorets akse som falge af den haje drivkraft.
Derved kan haender og andre kropsdele blive klemt. Derudover er der risiko for
brud, hvor vaekflyvende dele kan medfgre kvaestelser.

Placer altid pressring S (PR-2B) i en ret vinkel i forhold til reraksen pa
pressfittingen. Serg ved placering af radialpressen med mellemtang Z8 pa
pressring S for, at radialpressens drejevinkel er fri. Der er risiko for brud,
hvor vaekflyvende dele kan medfare alvorlige kvaestelser.

Laes og felg anvisningerne og henvisningerne fra systemproducenten
vedrgrende brugen af pressfitting-systemet. Overholdes dette ikke kan press-
samlingerne vaere ubrugelige og pressveerktgjet blive beskadiget.

Brug kun radialpressen med indsat presstang, presstang Mini, pressring
med mellemtang. Start kun presningen for at lave en presseforbindelse. Uden
pressemodtryk fra pressfittingen belastes maskine, presstang, presstang Mini,
pressring og mellemtang unadvendigt meget.

Kontroller for brug af presstanger, pressringe med mellemtaenger (press-
bakker, press-slynger med mellembakker) af andre fabrikater, om disse er
egnet til REMS drivmaskiner. Presstaenger, pressringe med mellemtaenger fra
andre fabrikater kan bruges i REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS
Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS
Akku-Press 14V ACC, REMS Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press 22V
ACC, REMS Akku-Press 22V Connected og REMS Akku-Press XL 45 kN 22V
ACC hvis disse er konstrueret til at kunne klare den kreevede skubbekraft pa 32
kN, passer mekanisk i REMS drivmaskinen, kan lases korrekt og som breekker uden
risiko nar de er slidt op eller i tilfaelde af overbelastning f. eks. uden fare for at dele
af presshakkerne skydes vaek. Det anbefales kun at bruge pressetsenger, pres-
seringe med mellemtaenger, der har en sikkerhedsfaktor pa = 1,4 til at kunne klare
varig brist, dvs. at de kan holde il en skubbekraft fra 32 kN til 45 kN. Lees og
overhold derudover brugsanvisningen og sikkerhedshenvisningerne fra den
pageeldende producent/udbyder af presstaenger, pressringe med mellemtaenger
og indbygnings- og monteringsvejledningen fra producenten/udbyderen af pres-
sfitting-systemet, der skal presses, og overhold ogsa evt. brugsbegraensninger,
der méatte veere angivet i denne. Overholdes dette ikke, er der fare for brud, og
veekflyvende dele kan fare til alvorlige kveestelser.

Placér REMS Power-Press XL ACC drejemanchetten (21) i overensstem-
melse med den anvendte pressetang/mellemtang, se 2.2. Fare for kvaestelser.
Brug kun ubeskadigede presstanger, presstanger Mini, pressringe,
mellemtaenger. Beskadigede presstaenger, presstaenger Mini, pressringe,
mellemtaenger kan klemme eller breekke, og/eller press-samlinger bliver forkert.
Beskadigede presstenger, presstaenger Mini, pressringe, mellemtsenger ma ikke
repareres.Overholdes dette ikke, er der fare for brud, og veekflyvende dele kan
fore til alvorlige kveestelser.

Trek stikket ud eller fjern batteriet, for presstanger, presstanger Mini,
pressringe, mellemtaenger monteres/afmonteres. Fare for kvaestelser.

Folg vedligeholdelsesforskrifterne for el-vaerktojet og vedligeholdelseshen-
visningerne for presstanger, presstaenger Mini, pressringe, mellemtaenger.
Overholdelse af vedligeholdelsesforskrifterne har en positiv indflydelse pa
levetiden af elvaerktajet, presstaenger, pressteenger Mini, pressringe, mellemringe.
Lad aldrig el-veaerktgjet kore uden tilsyn. Sluk for el-varktejet ved langere
arbejdspauser og trak stikket ud af stikkontakten/afbryd batteriet. Der kan
udgé farer fra el-apparater, som er uden tilsyn, og disse kan fare til materielle
skader og/eller personskader.

Lag maksimalt 3 pressringe XL 64-108 (PR-3S) i systemkufferten XL-Boxx
med indlaeg til pressringe XL 64-108 (PR-3S) (tilbeher art.nr. 579603).
Overholdelse af den maksimale belastningsgreense pa 3 pressringe XL (PR-3S)
reducerer risikoen for tingsskader og/eller personskader.

Brug kun REMS press- og skarevarktgjer i drivmaskiner, der er godkendt
til REMS press- og skarevarktejer. Manglende overholdelse kan medfgre
tings- og personskader. Derudover kan press-samlinger veere ubrugelige eller
gevindstangen eller det elektriske kabel skaeres ikke over.

o Kontrollér fer hver brug REMS skarevarktejerne for skader og slitage,
samt at skaereindsatserne/kabelskaret sidder fast og ikke har slor. Beska-
digede og slidte REMS skeeretaenger, skeereindsatser/kabelskaer samt forkert
fastgjorte skeereindsatser/kabelskaer pavirker skaereresultatet. Risikoen for brud
og veekflyvende dele kan fare til alvorlige kveestelser.

e Saxt REMS presstenger Mini, REMS presstenger, REMS pressring pa
pressfittingen med presskonturen i overensstemmelse med pressfitting-
producentens anvisninger. Overholdes dette ikke kan det resultere i skader
pa REMS pressveerktajerne og press-samlingerne er ubrugelige.

e Pas pa, at der ikke presses fremmedlegemer ind mellem pressbakkerne
og press-segmenterne under presningen. Fremmedlegemer forhindrer en
fuldsteendig lukning og/eller kan beskadige press-samlingen. Fremmedlegemer
kan forarsage skader pa REMS press- og skeerevaerktajer.

e Var opmarksom pa, at der ved placering af REMS pressvarktgjer skal
vaere tilstraekkeligt plads i arbejdsomradet til bade drivmaskinen og til selve
pressvarktgjet. Overholdes dette ikke er der risiko for, at pressveerktgjerne pa
grund af kraftpavirkningen fra drivmaskinen traekkes vinkelret i forhold til rarets
akse. Derved er der risiko for personskader som klemning af kropsdele, og
pressveerktajerne kan blive beskadiget. Derudover er der risiko for brud, hvor
veekflyvende dele kan medfare kvaestelser.

o Brug kun fejlfri REMS skarevarktgjer. Beskadigede REMS skaereveerktajer
kan klemme, kneekke eller skaereindsatserne/kabelskeeret blive stump. Ved
REMS skaereveerktgjer ma kun de slidte skaereindsatser/kabelskaer udskiftes.
Disse ma ikke repareres og genbruges. Overholdes dette ikke, er der fare for
brud, og veekflyvende dele kan fare til alvorlige kveaestelser.

o | forbindelse med transport og opbevaring af REMS press- og skaerevark-
tejer anbefales det at bruge REMS’s stalkasser med indlaeg, systemkuffert
L-Boxx med indlag. Derved beskyttes REMS press- og skaereveerktgjerne mod
snavs og skader, hvilket forlaeenger veerktajernes levetid.

o Kontrollér regelmassigt tilslutningsledningen, el-vaerktgjets forlangerled-
ninger og stremforsyninger for beskadigelser. Er den eller de beskadiget,
skal de udskiftes af kvalificeret personale eller af et autoriseret REMS kundeser-
viceveerksted.

o Sorg for, at el-varktejet kun handteres af instruerede personer. Unge ma
kun bruge det elektriske apparat, hvis de er mere end 16 ar gamle, hvis det er
nedvendigt for deres uddannelse, og de er under tilsyn af en fagkyndig.

e Born og personer, som pa grund af deres fysiske, sensoriske eller andelige
evner eller uerfarenhed eller ukendskab ikke er i stand til at betjene
el-apparatet sikkert, ma ikke bruge dette el-apparat uden tilsyn eller anvis-
ning fra en ansvarlig person. Ellers er der fare for fejlbetiening og kvaestelser.

o Brug kun godkendte og tilsvarende markede forlaengerledninger, der har
et tilstraekkeligt ledningstvaersnit. Brug forleengerledninger op til 10 m med
ledningstveersnit pa 1,5 mm? og 10-30 m med ledningstvaersnit pa 2,5 mm>

o Brug ikke REMS kabelsaks, REMS presstang Mini Basic E01, REMS presstang
Basic E01 med pressindsatser pa stremferende ledninger. En stremferende
ledning, som skal bearbejdes, skal frakobles stremmen af kvalificeret
fagpersonale. Vrktgjerne er ikke isolerede og beskytter dermed ikke mod
elektriske stod.

e Les og folg ogsa alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til Klauke
forbindelsesmaterialet til elektriske ledninger. Overholdes sikkerhedshenvis-
ningerne ikke, er der gget risiko for elektrisk stad.

o Brug kun REMS presstang Basic E01 sammen med REMS pressindsatser T
12 til faldsikringssystemer, som er testet og afprovet af producenten (fig. 20).
Overholdes sikkerhedshenvisningerne ikke, er der gget risiko for nedstyrtning.

o Las og folg ogsa alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger fra syste-
mudbyderen af faldsikringssystemer. Kontroller hver eneste samling pa
faldsikringssystemet med en tolerancelare, som herer til systemet. Kan
denne ikke skubbes hen over den pressede 4-kant, passer presningen ikke
til systemet og ma ikke bruges. | dette tilfelde skal pressindsatserne skiftes.
Overholdes sikkerhedshenvisningerne ikke, er der gget risiko for nedstyrtning.

Sikkerhedshenvisninger til batterier, hurtigladere og
stremforsyninger

Laes alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som folger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af anvisningerne negligeres,
kan det forarsage elektriske stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtidig brug.

Se ogsa www.rems.de — Downloads — Brugsanvisninger— Sikkerhedshenvisninger
— Sikkerhedshenvisninger akkuer, hurtigladere, spaendingsforsyninger.

Sikkerhedsdatablade

Laes sikkerhedsdatabladene. Hvis overholdelsen af anvisningere negligeres, kan
det forarsage elektriske stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtidig brug.

Se www.rems.de — Downloads — Sikkerhedsdatablade — Akkuer.
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Forklaring pa symbolerne

Fare med en hgj risikograd, som ved manglende overholdelse
medfarer daden eller alvorlige (irreversible) kveestelser.

Fare med en middel risikograd, som ved manglende overhol-
delse kan medfare dgden eller alvorlige (irreversible) kveestelser.

/\ FORSIGTIG Fare med en lav risikograd, som ved manglende overholdelse

kan medfare moderate (reversible) kvaestelser.

Materiel skade, ingen sikkerhedshenvisning! Ingen fare for
kveestelser.

BEM/ERK

Fare
Fald

Elektrisk spaending

Laes brugsanvisningen inden ibrugtagning

/1

Brug gjenbeskyttelse

Beer hgrevaern

@ El-apparatet opfylder beskyttelsesklasse Il
ﬁ Ikke egnet ikke til udendars brug

EZER
A
A
A\
®r

Switch-mode-strgmforsyning (SMPS)

@]

Kortslutningssikker sikkerhedstransformator (SCPST)
Miljgvenlig bortskaffelse

1. Tekniske data

Brug i overensstemmelse med formalet

CE-overensstemmelsesmarkering

REMS radialpressere er beregnet til fremstilling af press-samlinger pa alle geengse
pressfitting-systemer, il fremstilling af samlinger til elektriske ledninger, til fremstilling
af samlinger til faldsikringssystemer, til skeering af gevindstaenger til adskillelse af
elektriske kabler (radialpressere med 32 kN).

REMS skeeretang Mini M, REMS skaeretang M er beregnet til at skeere gevindsteenger
af stal og rustfrit stal op il styrkeklasse 4.8 (400 N/mm?).

REMS kabelsakse er beregnet til skaering af elektriske kabler < 300 mm? (@ 30 mm).
REMS presstang Mini Basic E 01, REMS presstang Basic E 01 er beregnet til at
presning af Klauke tilslutningsmateriale til elektriske ledninger < 300 mm?, i forbindelse
med egnede Klauke pressindsatser serie 22, smal presning.

REMS presstang Basic EO1 med pressindsatser T12 er beregnet til presning af
frigivne faldsikringssystemer.

REMS batterier, hurtigladere, stramforsyninger er beregnet til anvendelser, der
fremgar af oversigten over anvendelser.

Enhver anden brug stemmer ikke overens med formélet og er derfor forbudt.

Oversigt over anvendelser af REMS akku-veerktgjer, akkuer, hurtigladere og spaen-
dingsforsyninger.

Se www.rems.de — Downloads — Brugsanvisninger — RADIALPRESSER: ANDRE
DOKUMENTER

E?E:ﬁm

=15

1.1. Leveringsomfang
Elektriske radialpresser: Drivmaskine, driftsvejledning, stalkasse/L-Boxx/trans-
portkasse XL/XL-Boxx.

Akku-presser: Drivmaskine, akku li-ion, hurtiglader, driftsvejledning, stalkasse/
L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Artikelnumre

REMS Power-Press SE maskine 572101
REMS Power-Press maskine 577001
REMS Power-Press ACC maskine 577000
REMS Power-Press XL ACC maskine 579000
REMS Mini-Press 14V ACC maskine 578001
REMS Mini-Press 22V ACC maskine 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC maskine 578003
REMS Akku-Press maskine 571003
REMS Akku-Press ACC maskine 571004

1.3.

REMS Akku-Press E 22V ACC maskine 576006
REMS Akku-Press 22V ACC maskine 576000
REMS Akku-Press 22V Connected maskine 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC maskine 579001

REMS pressteenger Mini, REMS pressteenger,
REMS pressringe, REMS mellemtang Mini,

REMS mellemtaenger

REMS skeeretaenger Mini M, REMS skzaereteenger M

se REMS katalog
se REMS katalog

REMS kabelsaks 571887
Kabelskeer, pakke & 2 stk. (REMS kabelsaks) 571889
REMS presstang Mini Basic E01 578618
REMS presstang Basic E01 571855
REMS pressindsatser T 12, pakke & 2 stk. 570891
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Hurtiglader Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Hurtiglader Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Hurtiglader Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Strgmforsyning 220-240 V, i stedet for batterier 14,4 V, 33 A 571565
Stremforsyning 220-240 V, i stedet for batterier 21,6 V, 15 A 571567
Strgmforsyning 220-240 V, i stedet for batterier 21,6 V, 40 A 571578
Stalkasse REMS Power-Press SE 570280
Stalkasse REMS Power-Press 570280
Stalkasse REMS Power-Press ACC 570280
Transportkasse XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Stalkasse REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systemkuffert L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Stalkasse REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systemkuffert L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systemkuffert XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Maskinrens 140119

Stalkasse eller systemkuffert med indleeg til REMS pressteenger, REMS
pressringe, mellemtaenger som tilbeher, se www.rems.de — Produkter —
Radialpresser — REMS pressteenger, REMS pressringe —
Kataloguddrag (PDF)

o
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Arbejdsomrade

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

il fremstilling af press-samlinger il alle gaengse pressfitting-systemer

pa stalrer, rustfri stalrgr, kobberrar, plastrar, kompositrer @ 10-40 mm
D Y—1%"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —

REMS presstaenger Mini, REMS pressringe — Kataloguddrag (PDF)

g0

-

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V

ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected til fremstilling af

press-samlinger af alle gaengse pressfitting-systemer pa stalrer,

rustfri stalror, kobberrar, plastrer, kompositrgr @10 -108 (110) mm
D% -4"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —

REMS presstaenger, REMS pressringe — Kataloguddrag (PDF)

o

(=

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
il fremstilling af press-samlinger XL
il alle geengse pressfitting-systemer

.

@64 - 108 mm
2% -4"

Se ogsa www.rems.de — Produkter — Radialpresser —

REMS pressteenger, REMS pressringe — Kataloguddrag (PDF)

Iy

7
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1.4.

1.5.

1.6.

Arbejdstemperaturomrade

REMS batteridrevne presser -10 °C —+60 °C (14 °F — +140 °F
Batteri -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Lynoplader (

Stremforsyning

-10°C-+45°C (14 °F - +113 °F
Netdrevne presser (

-10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F

)

0°C — +40 °C (32 °F — +104 °F)
)

)

>0°C (32 °F)

Temperaturomrade for opbevaring

Pressekraft, slag

Pressekraft (nominel kraft)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 32kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Slag
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm
Elektriske data
REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press XL ACC beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;2,5Ah
14,4V =; 5,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC —.
REMS Mini-Press S 22V ACC gl g x_ ‘212 ﬁﬂ
REMS Akku-Press E 22V ACC 21 ‘6 v —_ 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 216V =90An
REMS Akku-Press 22V Connected ’ T
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
21,6 V=;9,0Ah
Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(Stikbatteri, art.-nr. 571560)  Output 10,8-18 V=
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output 10,8-18 V=
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
Hurtiglader Li-lon Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(Glidebatteri, art.-nr. 571575) Output 21,6 V=
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
Output 21,6 V=
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
Hurtiglader Li-lon Input  100-240 V~; 50—60 Hz; 90 W
(Glidebatteri, art.-nr. 571585)  Output 21,6 V=
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
Hurtiglader Li-lon Input  100-240 V~; 50—60 Hz; 290 W
(Glidebatteri, art.-nr. 571587)  Output 21,6 V=
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
Strgmforsyning Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
14,4 V (art.-nr. 571565) Output 14,4V =;33A
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
Output 14,4V =;18A
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
Strgmforsyning Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
21,6V (art.-nr. 571567) Output 21,6 V=;<15A
beskyttelsesisoleret, telebeskyttet
Stremforsyning Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
21,6 V (art.-nr. 571578) Output 21,6 V=;40A

beskyttelsesisoleret, telebeskyttet

Dimensioner

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

1.7.

1.8.

1.9.

REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC

273x260x75 mm (10,7"%10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press E 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V Connected 295%x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Vgt

REMS Power-Press SE maskine 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press/Power-Press ACC maskine 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC maskine uden batteri 21kg (451b)
REMS Mini-Press 22V ACC maskine uden batteri 21kg (451b)
REMS Mini-Press S 22V ACC maskine uden batteri 22kg (491b)
REMS Akku-Press 14 V/Akku-Press 14V ACC

maskine uden batteri 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press E 22V ACC maskine uden batteri 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V ACC maskine uden batteri 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V Connected maskine uden batteri  2,9kg (6,4 Ib)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC maskine uden batteri 5,7 kg (12,6 Ib)
REMS batteri Li-lon 14,4V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS batteri Li-lon 14,4V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS batteri Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
Presstang (gennemsnit) 1,8kg (3,91b)
Presstang Mini (gennemsnit) 1,2kg (2,6 1b)
Mellemtang Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Mellemtang Z2 20kg (4,41b)
Mellemtang Z4 36kg (7,91b)
Mellemtang Z5 3,8kg (8,41b)
Mellemtang Z6 XL 55kg (12,11b)
Mellemtang Z8 1,7kg (3,71b)
Pressring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Pressring U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)
Stoj

Emissionsveerdien afhaenger af arbejdspladsen
REMS Power-Press SE Loa=76 dB(A) Lwa=87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACC Connected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrationer

Anslaet effektiv veerdi af accelerationen <2,5m/s? K=1,5m/s?

Den angivne vibrationseksponering er malt iht. en standardiseret pravnings-
metode, som kan anvendes til sammenligning med et andet el-veerktgj. Den
angivne vibrationseksponering kan ogsa anvendes til en indledende vurdering
af den pavirkning, som brugeren udszettes for.

/\ FORSIGTIG

Vibrationseksponeringen kan afvige fra den angivede veerdi, nar el-veerktgjet er
i brug, afheengig af den made, el-vaerktgjet anvendes pa. Athaengigt af hvordan
apparatet benyttes (den pavirkning, som brugeren udseettes for) kan det veere
pakraevet at fastlaegge sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren.

Ibrugtagning
/\ FORSIGTIG

Har drivmaskinen staet pa lager i leengere tid, skal overtrykventilen betjenes/
aktiveres ved at trykke pa tilbagestillingstasten (13), fer maskinen tages i brug
igen. Sidder denne fast, eller gar den tungt, ma der ikke presses. Drivmaskinen
skal afleveres til et autoriseret REMS kundeserviceveerksted, hvor den skal
kontrolleres.

/\ FORSIGTIG

Overhold og fglg nationale regler for veegt i forbindelse med manuelle Igft og
handtering.

For brugen af REMS presstaenger, REMS presstaenger Mini, REMS pressringe
med mellemtaenger til de forskellige rarforbindelsessystemer geelder de respek-
tive aktuelle REMS salgsdokumenter, se ogsa www.rems.de — Downloads —
Produktkataloger, -brochurer. Hvis systemproducenten foretager aendringer
ved rgr-samlesystemernes komponenter eller lancerer nye pa markedet, skal
der indhentes oplysning om deres aktuelle anvendelsesstand hos REMS (e-mail
info@rems.de). Forbehold mod aendringer og fejl.
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21.

2.2,

Elektrisk tilslutning

Var opmarksom pa netspaendingen! Inden tilslutning af drivmaskinen,
hurtigladeren hhv. stramforsyningen skal det kontrolleres, om den anfgrte
spaending pa maerkepladen stemmer overens med netspaendingen. Pa bygge-
pladser, i fugtige omgivelser, pa omrader inde eller ude eller ved tilsvarende
opstillingsmader ma el-veerktgjet kun bruges over lysnettet via et fejlstramsrelee
(HFI-relee), som afbryder energitilfgrslen, s& snart afledningsstrammen til jorden
overskrider 30 mA i 200 ms.

Batterier

Batteriet 14,4 VV (19) skal altid indsaettes lodret i hhv. drivmaskinen eller hurtig-
laderen. Hvis det indsaettes skrat, beskadiger det kontakterne, og det kan
medfare kortslutning, hvilket beskadiger batteriet.

Dybafladning pa grund af underspanding

En mindstespaending ma ikke underskrides ved Li-lon batterier, da batterien
ellers kan blive beskadiget pa grund af dybafladning. Cellerne fra REMS Li-lon
batterier er ved leveringen allerede opladet ca. 40 %. Derfor skal Li-lon batte-
rier oplades inden brug og regelmaessigt genoplades. Hvis denne forskrift fra
celleproducenterne ikke overholdes, kan et Li-lon batteri blive beskadiget pa
grund af dybafladning.

Dybafladning pa grund af opbevaring

Hvis et relativt lidt opladet Li-lon batteri opbevares, kan det ved lzengere opbe-
varing blive dybafladet pa grund af selvafladning og derfor blive beskadiget.
Derfor skal Li-lon batterier ubetinget oplades inden opbevaring og genoplades
mindst hver sjette maned samt inden neeste belastning.

Oplad batteriet inden brug. Genopladelige Li-lon batterier skal regelmaes-
sigt oplades for at undga dybafladning. Ved dybafladning bliver batteriet
beskadiget.

Brug udelukkende godkendte REMS hurtigladere til opladning af REMS akku
li-ion. Nye Li-lon batterier og Li-lon batterier, som ikke har vaeret brugt i leengere
tid, opnér ferst den fulde kapacitet efter flere opladninger.

Hurtiglader Li-lon/Ni-Cd og hurtiglader Li-lon

Hvis netstikket er tilsluttet, viser den venstre kontrollampe konstant grgnt lys.
Hvis batteriet er sat ind i hurtigladeren, viser en gren blinkende kontrollampe,
at batteriet oplades. Nar denne kontrollampe viser konstant grant lys, er batte-
riet opladet. Hvis en kontrollampe blinker radt, er batteriet defekt. Viser en
kontrollampe konstant rgdt lys, ligger hurtigladerens og / eller akkuens tempe-
ratur uden for det tilladte arbejdsomrade for hurtigladeren pa 0°C til +40°C.

Hurtigladere egner sig ikke til udenders brug.

Stremforsyning

Stremforsyningerne er til drift af akku-veerktgjer i stedet for batterier. Strom-
forsyningerne er udstyret med en overstrgms- og temperaturbeskyttelse.
Driftstilstanden vises via en LED. En blinkende LED indikerer, at enheden er
driftsklar. Hvis LED’en slukker eller blinker vises en overstram hhv. en ikke-tilladt
temperatur. Det er ikke muligt at bruge drivmaskinen i dette tidsrum. Efter en
afkelingstid lyser LED’en igen, og arbejdet kan fortseettes.

Strgmforsyningerne er ikke egnet til udenders brug.

Montage (udskiftning) af presstangen, presstang Mini (fig. 1 (1)), pres-
stangen (4G) (fig. 11), pressetangen (S) (fig. 12), presseringen (PR-3S)
med mellemtang (fig. 13), presseringen (PR-3B) med mellemtang (fig. 14),
presseringen 45° (PR-2B) med mellemtang, presseringen S (PR-2B) med
mellemtang Z8 eller mellemtang Mini Z8 (fig. 15) ved radialpresser.
Traek stikket ud af stikkontakten eller tag batteriet ud. Brug altid kun presstaenger,
pressteenger Mini eller pressringe med systemspecifik presskontur svarende
til det pressfitting-system, som skal presses. Pressteenger, presstaenger Mini
eller pressringe er markeret med bogstaver pa pressbakkerne eller press-
segmenterne til markering af presskonturen og med et tal til markering af
starrelsen. Mellemteengerne er markeret med bogstavet Z eller et tal, der bruges
til at forbinde dem med den tilladte pressering, der har den samme markering.
Pressringen 45° (PR-2B) ma kun anbringes under en vinkel pa 45° til mellem-
stangen Z1/mellemstangen Mini Z1 (Fig. 18). Ved pressring S (PR-2B) kan
mellemtangen Z8 hhv. mellemtang Mini Z8 szettes, sa de kan drejes trinlgst
(fig. 15). Lees og overhold indbygnings- og montageanvisningen fra producenten/
udbyderen af pressfitting-systemet, der skal presses. Pres aldrig med en pres-
stang, presstang Mini eller en pressring og mellemtang, mellemtang Mini, som
ikke passer (presskontur, starrelse). Presforbindelsen kunne blive ubrugelig,
og maskinen samt presstangen, presstangen Mini eller pressringen, mellem-
tangen og mellemtang Mini kunne blive beskadiget.

Mellemtang Z6 XL til drift af REMS pressringe XL 64108, 2/2-4" (PR-3S)
med REMS Power-Press XL.ACC: Mellemtang Z7 XL 45kN til drift af REMS
pressringe XL 64—108, 2'2—4" (PR-3S) og pressringe XL 22-4" (PR-3B) med
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. | REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
passer udelukkende mellemtang Z7 XL 45kN.

2.3.

Det er bedst at laegge drivmaskinen pa bordet eller pa gulvet. REMS Power-
Press XL ACC drejemanchetten (fig. 5 (21)) skal placeres i overensstemmelse
med den anvendte pressetang/mellemtang. For at bruge mellemtangen Z6 XL
skal drejemanchetten (21) drejes, indtil den gar i hak, saledes at det ikke deekker
drivmaskinens slids. For alle yderligere pressetanger/mellemteenger drejes
drejemanchetten (21), indtil den gar i i hak, saledes at det daekker drivmaskinens
slids. Montagen (udskiftningen) af presstangen, presstangen Mini eller mellem-
tangen, mellemtang Mini kan kun foretages, hvis pressrullerne (5) er kert helt
tilbage. Tryk i givet fald retningsomskifteren (7) til venstre pa REMS Power-Press
SE og betjen sikkerhedsafbryderen (8), tryk pa tilbagestillingstasten (13) pa
REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press XL ACC og REMS
Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press
22V ACC / Akku-Press 22V Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC,
tryk p, til pressrullerne (5) er kert helt tilbage.

/\ FORSIGTIG

Placér altid drejemanchetten (21) i overensstemmelse med den anvendte
pressetang/mellemtang, indtil den gar i hak - fare for at komme i klemme!

Abn tangholdebolten (2). Traek i riglen (4), tangholdebolten (2) springer fieder-
belastet ud. Seet valgt presstang, presstang Mini (1), mellemtang, mellemtang
Mini (14) i. Skub tangholdebolten (2) frem, indtil riglen (4) er géet i indgreb.
Tryk knappen (3) ned direkte over tangholdebolten (2). Start aldrig drivmaskinen
uden pasat presstang, presstang Mini, pressring med mellemtang, mellemtang
Mini. Lad kun presningen lgbe, til presforbindelsen er fremstillet. Uden pres-
modtryk fra en pressfitting bliver drivmaskinen eller presstang, presstang Mini,
pressring og mellemtang, mellemtang Mini belastet ungdvendigt meget.

/\ FORSIGTIG
Pres aldrig, hvis tandholdebolten (2) ikke er last. Fare for brud, vaekfly-
vende dele kan fore til alvorlige kvastelser.

Ekstrafunktioner REMS Akku-Press 22V Connected
Se brugsanvisningen til REMS Akku-Press 22V Connected for at fa oplysninger

Brugsanvisning

Quickstart video (YouTube)

Drift

/\ FORSIGTIG

Har drivmaskinen staet pa lager i leengere tid, skal overtrykventilen betjenes/
aktiveres ved at trykke pa tilbagestillingstasten (13), fer maskinen tages i brug
igen. Sidder denne fast, eller gar den tungt, ma der ikke presses. Drivmaskinen
skal afleveres til et autoriseret REMS kundeservicevaerksted, hvor den skal
kontrolleres.

For brug skal presstangen, presstangen Mini, pressringen, mellemtangen og
mellemtangen Mini, isaer presskonturen (11, 17) pa pressbakkerne (10) hhv.
pa alle 3 presssegmenter (16), kontrolleres for skader og slid. Beskadigede
eller slidte pressteenger, pressteenger Mini, pressringe, mellemtaenger og
mellemtangen Mini ma ikke bruges mere. Ellers er der fare for en ikke korrekt
presning eller for ulykker.

Fer brug skal der gennemfgres en testpresning med ilagt pressforbinder med
drivmaskinen og den til enhver tid isatte presstang, presstang Mini, den til
enhver tid isatte pressring med mellemtang hhv. mellemtang Mini. Presstangen,
presstangen Mini (1), pressringen (15) med mellemtang eller mellemtangen
Mini skal passe mekanisk i drivmaskinen og skal kunne lases korrekt. Ved
presstang, presstang Mini (fig. 1), pressring (PR-3B) (fig. 14), pressring 45°
(PR-2B) eller pressring S (PR-2B) (fig. 15) skal det efter afsluttet presning
kontrolleres, at presskaeberne (10) slutter helt teet til ved "A". Ved presstang
(PZ-4G) (fig. 11), presstang (PZ-S) (fig. 12) skal det efter afsluttet presning
kontrolleres, at presskaeberne (10) slutter helt teet til ved "A” og ved den over-
forliggende side "B”. Ved pressring (PR-3S) (fig. 13), pressring XL (PR-3S)
(fig. 13) skal det efter afsluttet presning kontrolleres, at presssegmenterne (16)
slutter helt teet til ved "A” og ved den overforliggende side "B”. Forbindelsens
teethed skal kontrolleres (landespecifikke forskrifter, standarder, retningslinjer
osv. skal overholdes).

Hvis der dannes en tydelig grat ved presshylsteret, nar presstangen, press-
tangen Mini, pressringen lukkes, kan presningen veere fejlbehzeftet eller uteet
(se 5. Fejl i driften).

/\ FORSIGTIG

For at undga skader pa drivmaskinen skal man serge for, at der ved
arbejdssituationer som dem, der er vist som eksempel pa fig. 17 til 19,
ikke opstar spanding mellem presstang, presstang Mini, pressring,
mellemtang, mellemtang Mini, fitting og drivmaskine. Overholdes dette
ikke, er der fare for brud, og vaekflyvende dele kan fare til alvorlige
kveestelser.
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3.1.

3.2,

Arbejdsforlab

Presstangen, presstangen Mini (1) trykkes sa meget sammen med handkraft,
at den kan skubbes ind over en pressfitting. Maskinen med presstangen holdes
retvinklet mod rgraksen, nar den saettes pa en pressfitting. Presstangen slippes,
sa den slutter om pressfitting. Maskinen holdes i grebet til kabinettet (6) og i
afbrydergrebet (9).

Pressringen (15) laegges omkring pressfittingen. Laeg mellemtang/mellemtang
Mini (14) ind i drivmaskinen og las tangholdebolten, placér evt. drejemanchetten
(21), se 2.2. Mellemtangen/mellemstangen Mini (14) trykkes sa meget sammen
med handen, at mellemtangen/mellemstangen Mini kan lzegges pa mod press-
ringen. Slip mellemtang/mellemtang Mini, séledes at mellemtangens/mellemtangen
Minis radier/halvkugler ligger fast mod pressringens bolte, og pressringen ligger
fast mod pressfittingen (fig. 16). P4 mellemtangen Z1 og mellemtangen Mini Z1
skal man vaere opmaerksom pa, at pressringen kun ma anbringes under 45°.
Ved pressring S (PR-2B) kan mellemtangen Z8/mellemtangen Mini Z8 saettes,
sa den kan drejes trinlgst (fig. 15).

Brug kun godkendt mellemtang til pressringen og drivmaskinen, se 2.2. Over-
holdes dette ikke kan det resultere i fejlbehaeftede hhv. uteette presninger,
derudover kan pressringen, mellemtangen blive beskadiget.

Szt REMS Power-Press SE retningsomskifteren (7) til hgjre (fremlgb) og tryk
pa sikkerhedsafbryderen (8). Sikkerhedsafbryderen (8) trykkes ind og holdes,
til presningen er feerdig, og presstangen eller pressringen er lukket. Slip
sikkerheds-tippekontakten med det samme. Stil retningsomskifteren (7) til
venstre (tilbagelab) og tryk pa sikkerhedsafbryderen (8), til presserullerne er
kert tilbage, og sikkerheds-glidekoblingen reagerer. Slip sikkerheds-tippekon-
takten med det samme.

Belast ikke sikkerheds-glidekoblingen ungdvendigt. Slip sikkerhedsafbryderen,
sa snart presstangen, pressringen er lukket og/eller pressrullerne er kert tilbage.
Sikkerheds-glidekoblingen slides normalt lige som alle almindelige glidekoblinger.
Belastes den dog ungdvendigt, slides den hurtigere, hvorved den kan gdelaegges.

Pa REMS Power-Press og REMS Akku-Press hold sikkerhedsafbryderen (8)
nede, indtil presningen er lavet feerdigt, og presstang resp. pressring er fuld-
steendig lukket. Det hores ved et akustisk signal. Knappen til tilbagestilling (13)
holdes trykket ned, indtil presserullerne (5) er kert helt tilbage.

Ved REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC og Power-Press XL ACC hold
sikkerhedsafbryderen (8) nede, indtil presningen er lavet feerdigt, og presstang
resp. pressring er fuldstaendig lukket. Efter fuldendt presning stiller maskinen
automatisk om til tilbagelgb (automatisk tilbagelab). | dette tilfaelde fremkommer
et akustisk signal (knzek).

Ved REMS Akku-Press 22 V ACC holdes sikkerhedsvippekontakten (8) trykket
nede, indtil presstangen eller pressringen er helt lukket. Pa Akku-Press 22V
Connected skal du forst trykke pa teend/sluk-knappen (26) og derefter starte
pressprocessen med sikkerheds-vippekontakten (8). Nar pressarbejdet er
feerdigt, skifter drivmaskinen automatisk til tilbagelab (tvangsforlgb). Den farvede
LED pa Presstrykindikatoren (22) viser, om drivmaskinens presstryk var indenfor
det foreskrevne, se 3.6.

Tryk presstangen sammen med handen, sa den kan traekkes af pressfittingen
sammen med drivmaskinen. Tryk mellemtangen, mellemtang Mini sammen
med handen, sa den kan traekkes af pressringen sammen med drivmaskinen.
Pressringen abnes med handen, sa den kan traekkes af pressfittingen.

Funktionssikkerhed

P& REMS Power-Press SE afsluttes presningen ved at slippe sikkerhedsaf-
bryderen(8). Drivmaskinerne sikres mekanisk ved, at en momentafhaengig
sikkerhedsglidekobling virker i begge endestillinger pa presserullerne. Belast
ikke sikkerhedsglidekoblingen ungdvendigt! REMS Power-Press SE er desuden
udstyret med en sikkerhedselektronik, som slukker for drivmaskinen i tilfaelde
af hgj belastning. Saleenge pressteengerne (1), pressringene (15) lukker helt,
se 3.1, er det ikke kritisk. Men slukker drivmaskinen allerede fgr afslutningen
af presningen (pressteenger, presseringene var ikke lukket , se 3.1), ma der
ikke arbejdes videre, og drivmaskinen skal omgaende kontrolleres/repareres
af et autoriseret REMS kundeserviceveerksted.

REMS Power-Press og REMS Akku-Press 14V afslutter automatisk presningen,
hvorved der heres et akustisk signal.

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC og Power-Press XL ACC afslutter automatisk presningen, hvorved
der hares et akustisk signal, med automtisk tilbagelgb (tvangsforlgb).

En korrekt presning bliver kun lavet med fuldstandig lukning af en pres-
stang, en presstang Mini, en pressring eller en press-segment. Ved
presstang, presstang Mini (fig. 1), pressring (PR-3B) (fig. 14), pressring
45° (PR-2B) eller pressring S (PR-2B) (fig. 15) skal det efter afsluttet
presning kontrolleres, at presskaberne (10) slutter helt teet til ved "A".
Ved presstang (PZ-4G) (fig. 11), presstang (PZ-S) (fig. 12) skal det efter
afsluttet presning kontrolleres, at presskaberne (10) slutter helt taet til

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

41.

ved "A” og ved den overforliggende side ”B”. Ved pressring (PR-3S)
(fig. 13), pressring XL (PR-38S) skal det efter afsluttet presning kontrolleres,
at presssegmenterne (16) slutter helt taet til ved ”A” og ved den overfor-
liggende side “B”. Hvis der ved lukning af presstang, presstang Mini,
pressring resp. press-segment opstar en tydelig grat pa presshylsteret,
kan presningen vare fejlbehaftet eller utaet (se 5. Fejl i driften).

Arbejdssikkerhed

Af arbejdssikkerhedsmaessige grunde er maskinen udstyret med en sikker-
hedsafbryder (8). Med denne kontakt er det muligt nar som helst, og seerligt i
faresituationer omgaende at standse maskinen og dermed tangens fremdrift.
Maskinerne kan stilles om til tilbagelab, lige meget hvilken stilling de er i.

Maskintilstandskontrol med beskyttelse af batteriet mod dybdeafladning
REMS Batteridrevne radialpresser har siden den 01.01.2011 veeret udstyret
med en elektronisk maskintilstandskontrol (18) med overbelastningsbeskyttelse
mod for hgj stram og med ladetilstandsindikator med en 2-farvet gren/rgd LED.
LED'en lyser grent, nar akkuen er fuldt eller tilstraekkeligt opladet. LED’en lyser
rgdt, nar akkuen skal lades op, har en defekt eller hvis drivmaskinen er slaet
fra pa grund af overstrgm. Opstar denne tilstand under en presning, sa pres-
sprocessen ikke bringes til ende, skal presningen fuldendes med et fuldt opladet
Li-lon batteri. Hvis drivmaskinen ikke benyttes, gar LED'en ud efter ca. 2 timer,
men den lyser igen, nar der teendes for drivmaskinen.

Trindelt ladetilstandsvisning (20) for batterier Li-lon med 21,6 V

Den trindelte ladetilstandsvisning viser ladetilstanden for batteriet med 4 LED-
lamper. Nar der trykkes pa tasten med batterisymbol, lyser mindst en LED-lampe
i et par sekunder. Jo flere LED-lamper der lyser, desto hgjere er batteriets
ladetilstand. Blinker en LED-lampe r@d, skal batteriet lades.

Pressetryk-overvagning

Pa REMS Akku-Press 22 V ACC (fig. 4) og REMS Akku-Press 22 V Connected
(fig. 9) overvages presstrykket under presningen. Nar presningen er feerdig lyser
LED’en pa presstrykindikatoren (22) hvid, hvis presstrykket var indenfor det
foreskrevne. Hvis den lyser rad, s& var presstrykket mindre end foreskrevet,
og hvis den lyser rad og drivmaskinen slukkes, sa var presstrykket stgrre end
foreskrevet. Tryk pa tilbagestillingstasten (13), til presserullerne er kert helt
tilbage. Hvis presstrykket var uden for det foreskrevne, kan en presning startes
igen, presstrykindikatorens LED lyser sa hvid igen under presningen. Efter en
ventetid pa ca. 2 min. slukker LED'en, men den lyser igen, nar drivmaskinen
starter igen. Lyser presstrykindikatorens LED rgd, anbefales det at lade drivma-
skinen kontrollere/szette i stand af et autoriseret REMS kundeservicevaerksted.

Presstrykovervagningen pa Akku-Press 22 V Connected har yderligere funk-
tioner, se betjeningsvejledningen REMS Akku-Press 22 V Connected kapitel
3.1.3.

Er presstrykket inden for det foreskrevne og lyser Pressetrykindikatorens (22)
LED hvid, kan det grundlzeggende ikke antages, at presstangen, pressringen
og pressegmenterne var lukket ved presningens afslutning. Der skal holdes
gje med den fuldsteendige lukning ved hver presning, se 3.1.

Vedligeholdelse

Uafhaengigt af den nedenfor beskrevne vedligeholdelse, anbefales det mindst
én gang om aret at indlevere REMS drivmaskinerne samt alt veerktg;j (f.eks.
presstaenger, presstaenger Mini, pressringe med mellemtang, mellemtang Mini)
og tilbeher (f.eks. genopladelige batterier, hurtigladere, spaendingsforsyning)
til et autoriseret REMS kundeserviceveerksted, som foretager et eftersyn og
en gentagelsesprgvning af elektriske apparater. | Tyskland er det pligt at fore-
tage en sadan periodisk prgvning af elektriske apparater i henhold til DIN VDE
0701-0702, og i henhold til forskriften til forebyggelse af ulykker DGUV forskrift
3: ,Elektriske anleeg og driftsmidler” geelder dette ogsa for mobile elektriske
driftsmidler. Gaeldende nationale sikkerhedsbestemmelser, regler og forskrifter
skal derudover kendes og overholdes.

Vedligeholdelse

For vedligeholdelsesarbejder tages stikket ud eller batteriet tages fra!

Pressteenger, pressteenger Mini, pressringe, mellemtaenger, mellemtang Mini,
herunder specielt deres optagelser, skal holdes rene. Meget snavsede metal-
dele renggres f.eks. med maskinrens REMS CleanM (art.nr. 140119) og
beskyttes herefter mod rust.

Kunststofdele (f.eks. hus, batterier) ma kun renggres med maskinrens REMS
CleanM (art.nr. 140119) eller mild seebe og en fugtig klud. Brug ikke hushold-
ningsrenggringsmidler, da disse kan indeholde mange kemikalier, der kan
beskadige kunststofdelene. Benzin, terpentinolie, fortynder eller lignende produkter
ma under ingen omsteendigheder anvendes til renggring af kunststofdele.

Veer opmaerksom pa, at vaesker aldrig treenger ind i el-veerktgjet. Dyp aldrig
el-veerktgjet i vaeske.

Presstaenger, pressteenger Mini, pressringe og mellemteenger, mellemtang Mini
skal regelmaessigt kontrolleres for, om de er let bevaegelige. | givet fald skal
pressteengerne, pressteengerne Mini, pressringene og mellemtaengerne rengares,
og boltene (12) fra pressbakkerne, press-segmenterne og mellembakkerne,
mellemtang Mini (Fig. 1, 11 —15) smgres let med maskinolie; presstang, pres-
stang Mini, pressring og mellemtang ma dog ikke skilles ad! Fjern aflejringer i
presskonturen (11, 17). Kontroller regelmaessigt, at alle presstaenger, presstanger
Mini, pressringe, mellemtaenger og mellemtang Mini er i funktionsduelig tilstand
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ved en prgvepresning med indsat pressfitting. En korrekt presning bliver kun
lavet med fuldsteendig lukning af en presstang, en presstang Mini, en pressring
eller en press-segment. Ved presstang, presstang Mini (fig. 1), pressring (PR-3B)
(fig. 14), pressring 45° (PR-2B) eller pressring S (PR-2B) (fig. 15) skal det efter
afsluttet presning kontrolleres, at presskaeberne (10) slutter helt teet til ved "A".
Ved presstang (PZ-4G) (fig. 11), presstang (PZ-S) (fig. 12) skal det efter afsluttet
presning kontrolleres, at presskaeberne (10) slutter helt teet til ved "A” og ved
den overforliggende side "B”". Ved pressring (PR-3S) (fig. 13), pressring XL
(PR-38S) skal det efter afsluttet presning kontrolleres, at presssegmenterne (16)
slutter helt teet til ved "A” og ved den overforliggende side "B”. Hvis der ved
lukning af presstang, presstang Mini, pressring resp. press-segment opstar en
tydelig grat pa presshylsteret, kan presningen veere fejlbehaeftet eller uteet (se
5. Fejl i driften).

Beskadigede eller slidte pressteenger, presstaenger Mini, pressringe og mellem-
teenger, mellemtang Mini mé ikke laengere blive brugt. | tvivistilfeelde indsendes
drivmaskinen sammen med alle presstaenger, pressteenger Mini, pressringe,
mellemtaenger og mellemtang Mini til et autoriseret REMS kundeservicevaerk-
sted til eftersyn.

Presstangsfastggrelsen holdes ren, specielt skal pressrullerne (5) og tanghol-
deboltene (2) rengeres med jeevne mellemrum, hvorefter de smores let med
maskinolie. Kontroller drivmaskinen for sikker funktion med regelmaessige
mellemrum ved at gennemfgre en presning med pressfittingen, der har brug
for den hgjeste preskraft. Hvis presstangen, presstangen Mini lukker helt ved
dette pres (se ovenfor) er maskinen i funktionssikker stand. Lukker presstangen,
presstangen Mini, pressringen, presssegmenterne helt under denne presning
(se ovenfor), er drivmaskinens funktionssikkerhed givet.

Netstikket traekkes ud for istandszettelses- eller reparationsopgaver, eller
batteriet tages fra! Disse arbejder ma kun gennemfgres af kvalificeret fagper-

sonale.

Gearet i maskinerne i REMS Power-Press SE er vedligeholdelsesfri. Gearet
laber i en permanent fedtfyldning og skal derfor ikke smgres. Motoren REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-
Press XL ACC har kulbgrster, som bliver slidt og derfor skal kontrolleres og
evt. udskiftes af og til. Anvend kun originale REMS kulbgrster. Drivmaskinen
REMS Power-Press SE har en sikkerheds-glidekobling. Denne lukker og skal
derfor kontrolleres og fornys en gang imellem. Brug kun originale REMS
sikkerheds-glidekoblinger. Ved de akkudrevede drivmaskiner slides kulbgrsterne
pa DC-motorerne. Disse kan ikke fornys, DC-motoren skal udskiftes. REMS
Akku-Press 22 V Connected er udstyret med en bgrstelgs motor. Ved alle
elektrohydrauliske drivmaskiner slides pakringene (O-ringe). Disse skal derfor
kontrolleres og evt. udskiftes en gang imellem. Istandseettelses- og reparati-
onsopgaver, iser pa de elektriske dele, ma kun udferes af et autoriseret REMS

kundeserviceveerksted.

Beskadigede eller slidte pressteenger, presstaenger Mini, pressringe og mellem-

teenger ma ikke repareres.

4.2. Inspektion/vedligeholdelse
5. Fejli driften
For at undga skader pa drivmaskinen skal man sgrge for, at der ved arbejdssituationer som dem, der er vist som eksempel i fig. 16 til 18, ikke opstar spaending mellem
presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang, mellemtang Mini, fitting og drivmaskine.
/\ FORSIGTIG
Har drivmaskinen staet pa lager i leengere tid, skal overtrykventilen betjenes/aktiveres ved at trykke pa tilbagestillingstasten (13), far maskinen tages i brug igen.
Sidder denne fast, eller gar den tungt, ma der ikke presses. Drivmaskinen skal afleveres til et autoriseret REMS kundeserviceveerksted, hvor den skal kontrolleres.
5.1. Fejl: Drivmaskine kerer ikke.
Arsag: Udbedring:
o Slidte kulbarster. o Fa kulbgrster og DC-motor skiftet af kvalificeret personale eller pa et
autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
o Tilslutningsledning defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e Fa tilslutningsledning skiftet af kvalificeret personale eller pa et autoriseret
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). REMS kundeservicevaerksted.
o Batteri tomt eller defekt (REMS akku-drivmaskiner). o Oplad batteri med hurtiglader eller skift batteri.
e Drivmaskine defekt. e Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.
5.2. Fejl: Drivmaskinen feerdigger ikke presningen, presstang, presstang Mini, pressring, press-segment lukker ikke helt til, skeeretang, kabelsaks skeerer ikke helt
igennem.
Arsag: Udbedring:
e Drivmaskine overophedet (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o |ad drivmaskine afkgle i ca. 10 min.
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XLACC,).
o Slidte kulbgrster. e Fa kulbgrster og DC-motor skiftet af kvalificeret personale eller pa et
autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
o Glidekobling defekt (REMS Power-Press SE). e Fa glidekoblingen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.
o Batteri tomt eller defekt (REMS akku-drivmaskiner). e Oplad batteri med hurtiglader eller skift batteri.
o Drivmaskine defekt. e Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.
e Forkert presstang, presstang Mini, forkert pressring (presskontur, starrelse) o Kontroller tekst pa presstang Mini, pressring, mellemtang, mellemtang Mini,
eller forkert mellemtang, mellemtang Mini, forkert skaereindsats indsat. skeereindsats og udskift eventuelt.
e Pressetang, presstang Mini, pressring, mellemtang, mellemtang Mini gar e Hold op med at bruge presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang,
tungt eller er defekt. mellemtang Mini! Renger presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang,
mellemtang Mini og smer et tyndt lag maskinolie pa eller erstat dem af nye.
o Presstrykindikeringens LED (22) lyser rad (REMS Akku-Press 22V ACC, e Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeser-
REMS Akku-Press 22V Connected), se 3.6. viceveerksted. Pressfitting skal eventuelt presses igen eller erstattes af nye.
Overhold montagevejledningen for pressfitting-systemet.
e Styrkeklassen for gevindstangen er > 4.8 (400 N/mm?) e \aer opmaerksom pa gevindsteengernes styrkeklasse.
(REMS skeeretang Mini M, REMS skaeretang M).
o Skeereindsatser/kabelskeer er slgve (REMS skaeretang Mini M, REMS o Vend eller udskift skeereindsatser/udskift kabelskeer.
skeeretang M/REMS kabelsaks).
o Forkert Klauke pressindsatser indsat i REMS presstang Mini Basic E01, o Fglg systemudbyderens anvisninger, udskift eventuelt pressindsatserne.
REMS presstang Basic E01.
5.3. Fejl: REMS Power-Press SE slukker gentagne gange, nar presningen er feerdig.

Arsag:
e Drivmaskine defekt.

Udbedring:

Fa drivmaskinen kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.
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5.4.

5.5.

5.6.

Fejl: Nar presstangen, presstangen Mini, pressringen, press-segmenterne lukkes, opstar der en tydelig grat pa pressekappen.

Arsag: Udbedring:

o Beskadiget eller slidt presstang, presstang Mini, pressring, press-segmenter e Erstat presstang, presstang Mini, pressring med nye.
hhv. presskontur.

o Forkert presstang, presstang Mini, forkert pressring (presskontur, starrelse)
eller forkert mellemtang, mellemtang Mini sat i.

o |kke egnet afstemning af pressekappe, rer og stettekappe.

e Kontroller tekst pa presstang, presstang Mini, pressring, mellemtang,
mellemtang Mini og skift den evt.

e Kontroller kompatibiliteten for pressekappen, reret og stettekappen. Overhold
indbygnings- og montageanvisningen fra producenten/udbyderen af pressfitting-
systemet, der skal presses, og kontakt evt. producenten/udbyderen.

Fejl: Luk pressbakkerne, hvis presstangen er ubelastet, presstang Mini forskudt ved "A" og "B" (Fig. 1).

Arsag: Udbedring:

e Presstang, presstang Mini faldt ned pa jorden, trykfieder bgjet ud af form. o Aflever presstang, presstang Mini til kontrol pa et autoriseret REMS kundeser-
viceveerksted.

Fejl: Gratdannelse ved skeering af gevindstaenger (REMS skeaeretang Mini M, REMS skaeretang M).

Arsag:
e Skaereindsatser er slgve eller har brud.
e Styrkeklassen for gevindstangen er > 4.8 (400 N/mm?).

Udbedring:

o Vend eller udskift skeereindsatser.
e \aer opmaerksom pa gevindsteengernes styrkeklasse.

Bortskaffelse

Radialpresserne, akkuerne og hurtigladerne ma ikke smides ud sammen med
det almindelige husholdningsaffald, nar de er slidt op. De skal bortskaffes korrekt
i overensstemmelse med lovbestemmelserne. Lithiumbatterier og batteriseet
af alle batterisystemer ma kun bortskaffes i afladt tilstand, hhv. ved ikke fuld-
steendigt afladte lithiumbatterier og batteriseet skal alle kontakter daekkes til
med f.eks. isolerband.

Producentens garanti

Garantiperioden er pa 12 maneder fra overdragelsen af det nye produkt til
farste bruger. Tidspunktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende
de originale kebsdokumenter, som skal indeholde angivelser om kabsdatoen
og produktbetegnelsen. Alle funktionsfejl, som opstar i lgbet af garantiperioden,
og som pavisligt skyldes fremstillings- eller materialefejl, udbedres gratis. Ved
udbedringen af manglen bliver garantiperioden for produktet hverken forleenget
eller fornyet. Skader, som skyldes naturlig slitage, ukorrekt behandling eller
misbrug, manglende overholdelse af driftsforskrifterne, uegnede driftsmidler,
for stor belastning, brug i modstrid med formalet, egne indgreb eller indgreb af
andre eller andre grunde, som REMS ikke skal indesta for, er udelukket fra
garantien.

Garantiydelser ma kun udfares af et autoriseret REMS kundeservicevaerksted.
Reklamationer vil kun blive anerkendt, hvis produktet indsendes til et autoriseret
REMS kundeservicevaerksted uden forudgéende indgreb i ikke splittet tilstand.
Udskiftede produkter og dele overgar til REMS’ eje.

Brugeren skal betale fragtomkostningerne til og fra vaerkstedet.

En liste over REMS kundeserviceveerksteder kan hentes pa internettet pa www.
rems.de. For lande, som ikke findes pa denne liste, skal produktet indleveres
til SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Brugerens lovfaestede rettigheder, iseer hans garantikrav over for
forhandleren i tilfeelde af mangler samt krav pa grund af forsaetlig forsemmelse
og produktansvarsretlige krav, indskraenkes ikke af denne garanti.

For denne garanti geelder tysk ret under udelukkelse af henvisningsbestem-
melser i den tyske internationale privatret samt under udelukkelse af De Forenede
Nationers Konvention om aftaler om internationale kb (CISG). Garantistilleren af
denne producentgaranti, som er gyldig i hele verden, er REMS GmbH & Co KG,
Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Forlengelse af producentens garanti til 5 ar

For de drivmaskiner, der er angivet i denne brugsanvisning, er det muligt at
forleenge garantiens gyldighedstid i den foranstadende garanti fra producenten
til 5 &r i Iobet af 30 dage fra udleveringen til den farste bruger; dette geres ved
at registrere drivmaskinen under www.rems.de/service. Krav, der ggres
geeldende p& basis af forlengelsen af producentens garanti. kan kun geres
geeldende af registrerede farste brugere under forudsaetning af, at typeskiltet
pa drivmaskinen hverken er fiernet eller aendret, og at oplysningerne kan lzeses.
En overdragelse af kravene er udelukket.

Reservedelsliste
Reservedelsliste: se www.rems.de — Downloads — Reservedelstegninger.
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Alkuperaiskayttoohjeen kaannos

REMS-puristuspihtien, REMS Mini-puristuspihtien ja REMS-valipihdeilla varustettujen
REMS-puristusrenkaiden kayttéon eri putkiliitosjarjestelmissa patevat kulloinkin
voimassa olevat REMS-myyntiasiakirjat. Katso myds www.rems.de — Downloads
— Tuoteluettelot, -esitteet. Jos jarjestelman valmistaja muuttaa putkiliitosjarjestelmien
osia tai tuo uusia osia markkinoille, niiden senhetkinen kaytettavyys on tarkistettava
REMSilta (sahkdposti info@rems.de). Yritys pidattaa itsellaan oikeuden muutoksiin
eika vastaa mahdollisista erehdyksisté/virheista.

Kuva 1-15
1 Puristuspihdit/Mini-puristuspihdit 18 Koneen tilanvalvonta
2 Pihtien lukkopultti 19 Akku
3 Nuppi 20 Porrastettu varaustilanéyttd
4 Salpa (REMS akut 21,6 V)
5 Puristusrullat 21 Pyodriva holkki
6 Runkokahva (REMS Power-Press XL ACC)
7 Kiertosuuntavipu 22 Puristuspaineen nayttd
8 Turvallinen kayttokytkin (REMS Akku-Press 22V ACC)
9 Kytkentékahva 23 Kantosilmukka olkahihnaa varten

10 Puristusleuat (REMS Akku-Press 22 V

11 Puristusmuoto (puristuspihdit) Connected)

12 Tappi 24  OLED-naytt6 (REMS Akku-Press

13 Palautus-painike 22V Connected)

14 Valipihdit/ Mini-valipihdit 25 Vasen/oikea-painikkeet (REMS

15 Puristusrengas Akku-Press 22 V Connected)

16  Puristussegmentti 26 Paalle-/poiskytkin (REMS

17  Puristusmuoto (puristusrengas tai Akku-Press 22 V Connected)
puristussegmentit)

Kuva 16

Vélipihtien maaraystenmukainen ja -vastainen kayttd puristusrenkailla

Kuva 17-19

Kielletyt tydskentelyasennot

Kuva 20

Hyvéksyttyjen putoamissuojajarjestelmien yleiskatsaus

Sahkotyokaluja koskevat yleiset turvaohjeet

Lue kaikki tdmén sahkotyokalun varusteisiin kuuluvat turva- ja muut ohjeet,
kuvat seké tekniset tiedot. Mikdli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena
saattaa olla séhkéisku, tulipalo ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja muut ohjeet tulevaa kayttoa varten.

Turvaohjeissa kéytetty késite "séhkétyokalu” viittaa verkkokéyttoisiin séhkotyokaluihin
(verkkokaapelilla varustettuna) tai akkukdayttéisiin séhkétydkaluihin (ilman verkko-
kaapelia).

1) Tyopaikan turvallisuus

a) Pida tydtilat siisteind ja hyvin valaistuina. Epéjérjestys tai valaisemattomat
tyétilat voivat aiheuttaa tapaturmia.

b) Ali kiytd sihkotyokalua rijahdysvaarallisessa ympiristossa, jossa on
syttyvid nesteitd, kaasuja tai polyja. Sahkétyokalut synnyttévét kipindita, jotka
voivat sytyttad pélyn tai hbyryt.

c) Pidé lapset ja muut henkil6t loitolla sdhkotyokalua kéyttéessasi. Jos huomiosi
kiinnittyy toisaalle, saatat menettdé séhkétybkalun hallinnan.

2) Sahkoturvallisuus

a) Sahkotyokalun liitinpistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei
saa muuttaa milldén tavalla. Ali kiyté sovitusliitintd suojamaadoitettujen
sahkotyokalujen kanssa. Pistokkeet, joihin ei ole tehty muutoksia, ja sopivat
pistorasiat pienentévét séhkdiskun vaaraa.

b) Valtéa kehon joutumista kosketuksiin maadoitettujen pintojen kuten putkien,
lammittimien, liesien ja jadkaappien kanssa. Sdhkéiskun vaara on suurempi,
jos kehosi on maadoitettu.

c) Suojaa sdhkotyokalut sateelta ja kosteudelta. Veden tunkeutuminen sédhké-
ty6kalun siséén liséé séhkoiskun vaaraa.

d) Ala kayta liitintidkaapelia sen tarkoituksen vastaisesti sahkotydkalun
kantamiseen, ripustamiseen tai pistokkeen vetdmiseen pistorasiasta. Pida
liitdntdjohto loitolla kuumuudesta, 6ljystd, teravista reunoista ja liikkuvista
osista. Vaurioituneet tai sotkeutuneet liitdntdjohdot lisddvét séhkdiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sdhkotyokalua ulkona, kdyta ainoastaan ulkokayttoon sopivaa
jatkojohtoa. Ulkokayttéén soveltuvan jatkojohdon kéyttd véhentdéd séhkoéiskun
vaaraa.

f) Jos sadhkotyokalun kaytto kosteassa ymparistossa on valttamatonta, kayta
vikavirtakatkaisinta. Vikavirtakatkaisimen kéytté vahentédé sdhkdiskun vaaraa.

3) Henkildiden turvallisuus

a) Tyoskentele valppaasti ja varovasti ja toimi jarkevasti kayttaessasi sahkotyo-
kalua. Ala kiyta sihkotyokalua, jos olet visynyt tai huumeiden, alkoholin tai
ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaantuminen vaikkakin
vain hetkeksi séhkdtybkalua kéyttéessési voi aiheuttaa vakavia vammoja.

b) Kayta henkilonsuojaimia ja kdyta aina suojalaseja. Henkilénsuojainten kuten
hengityssuojaimen, liukumattomien turvajalkineiden, suojakypérén tai kuulonsuo-
Jainten kéytt6, séhkotybkalun tyypisté ja kdyttétarkoituksesta riipppuen, véhentaé
vammautumisriskié.

c) Valta tahatonta kayttoonottoa. Varmistaudu siitd, ettd sahkoétyokalu on
kytketty pois paaltd ennen kuin liitat sen virtalahteeseen ja/tai akkuun, tai
nostat tai kannat sita. Jos sormesi on kytkimelld sdhkétydkalua kantaessasi
tai jos liitat paéllekytketyn sdhkotyGkalun virtaldhteeseen, seurauksena voi olla
tapaturma.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet ennen kuin kytket sahkdtyokalun
paélle. Sdhkétydkalun pyérivdsséd osassa oleva tybkalu tai avain voi aiheuttaa
loukkaantumisen.

e) Viltd epanormaalia ty6asentoa. Pida huoli siitd, ettéd seisot tukevasti ja séilytat
aina tasapainosi. Voit siten hallita sdhkétyékalun paremmin odottamattomissa
tilanteissa.

f) Kiyta sopivaa vaatetusta. Ala kayta viljid vaatteita tai koruja. Pida hiukset
ja vaatteet loitolla liikkuvista osista. Véljat vaatteet, korut tai pitkét hiukset
saattavat takertua liikkuviin osiin.

g) Jos polynimurit ja -kokoojat voidaan asentaa, ne on kiinnitettava ja niita on
kaytettava oikein. Pdlynimurin kdyttd voi vdhentéé pélyn aiheuttamia vaaroja.

h) Al3 tuudittaudu petolliseen turvallisuudentunteeseen &lika jiti noudatta-
matta sahkotyokalujen turvallisuusmaarayksia, vaikka sahkotyokalun kaytto
olisikin sinulle hyvin tuttua. Huolimattomuus voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin
sekunnin murto-osissa.

4) Sahkotyokalun kaytto ja kasittely

a) Al ylikuormita sdhkolaitetta. Kiyta tydn kannalta tarkoituksenmukaista
sahkotyokalua. Kayttdmaélla sopivaa sdhkétydkalua sen ilmoitetulla tehoalueella
ty6skentelet paremmin ja turvallisemmin.

b) Ala kiytd sdhkotyokalua, jonka kytkin on viallinen. Sahkétyokalu, jota ei
voida enda kytked péélle tai pois pdélta, on vaarallinen ja se on korjattava.

c) Veda pistoke irti pistorasiasta jal/tai poista irrotettava akku ennen kuin
saadat laitetta, vaihdat vaihtoty6kaluja tai asetat laitteen syrjaén. Téméa
varotoimenpide estéé séhkdtydkalun tahattoman kéynnistymisen.

d) Siilyta kiytosti poissa olevia sihkotyokaluja lasten ulottumattomissa. Ald
anna sellaisten henkildiden kayttaa séahkotyokalua, jotka eivat ole siihen
perehtyneet, tai eivat ole lukeneet naité ohjeita. Sdhkétydkalut ovat vaarallisia
kokemattomien henkildiden kéytéssé.

e) Hoida sahkotyokaluja ja vaihtotyokaluja huolellisesti. Tarkista, etta liikkuvat
osat toimivat moitteettomasti ja juuttumatta, ja ettei osia ole rikkoutunut
tai vaurioitunut siten, ettd sdhkotyokalun toiminta hairiintyy. Korjauta
vaurioituneet osat ennen sahkotyokalun kayttoa. Huonosti huolletut tyékalut
aiheuttavat usein tapaturmia.

f) Pida leikkuutyokalut terévina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut ja terdvéat
leikkuuty6kalut juuttuvat harvemmin kiinni ja ne ovat helpommin ohjattavissa.

g) Kayta sdahkotyokalua, vaihtotyokalua, vaihtotydkaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti. Huomioi tydskentelyolosuhteet ja suoritettava tyd. Sdhkétydka-
lujen k&ytté muuhun kuin niiden suunniteltuun kéyttétarkoitukseen saattaa johtaa
vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pidé kahvat ja tarttumapinnat kuivina ja puhtaina liasta, 6ljysta ja rasvasta.
Liukkaat kahvat estavét sdhkoty6kalun turvallisen késittelyn ja hallinnan odotta-
mattomissa tilanteissa.

5) Akkutyokalun kaytto ja kasittely

a) Lataa akut ainoastaan valmistajan suosittelemissa latureissa. Tiettyyn akkutyyppiin
sopiva laturi aiheuttaa palovaaran, jos sité kéytetddn muiden akkujen lataamiseen.

b) Kayta séahkotyokaluissa vain niihin tarkoitettuja akkuja. Muiden akkujen
kéytt6 voi aiheuttaa loukkaantumisia ja palovaaran.

c) Pida kadyttamaton akku loitolla paperiliittimista, kolikoista, avaimista,
nauloista, ruuveista tai muista pienista metalliesineista, jotka saattavat
oikosulkea akun koskettimet. Akun koskettimien vélinen oikosulku saattaa
aiheuttaa palovammoja tai tulipalon.

d) Akkuneste saattaa valua ulos akusta vaaranlaisessa kaytossa. Valta
koskettamasta sitd. Jos kosketat akkunestettd vahingossa, huuhtele se
pois vedelld. Jos akkunestetta paasee silmiin, hakeudu liséksi laakérin
hoitoon. Purkautuva akkuneste voi aiheuttaa ihon &rsytysta tai palovammoja.

e) Ali kayta vioittunutta tai muutettua akkua. Vioittuneet tai muutetut akut saat-
tavat kéyttéytya ennalta arvaamattomasti ja johtaa tulipaloon, réjdhdykseen tai
loukkaantumisvaaraan.

f) Ala altista akkua tulelle tai korkeille Iapétiloille. Tuli ja yli 130 °C:een lampétilat
saattavat aiheuttaa rdjédhdyksen.

g) Noudata latauksessa kaikkia maarayksia dlaka lataa akkua tai akkutyokalua
koskaan kéyttoohjeessa annetun lampétila-alueen ulkopuolella. Vaaranlainen
lataus tai lataus sallitun Idmpdtila-alueen ulkopuolella saattavat rikkoa akun ja
liséta tulipalovaaraa.

6) Huolto

a) Anna vain asianmukaisesti patevan ammattitaitoisen henkiloston korjata
sahkotyokalujasi ja ainoastaan alkuperéisid varaosia kayttden. Siten takaat
sen, ettd séhkétybkalusi pysyy turvallisena.

b) Al koskaan huolla vioittuneita akkuja. Kaikkien akkujen huolto tulisi teettda
ainoastaan valmistajalla tai valtuutetuissa huoltoliikkeissa.

Radiaalipuristimen turvaohjeet
Lue kaikki timén sahkotyokalun varusteisiin kuuluvat turva- ja muut ohjeet,

kuvat seka tekniset tiedot. Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena
saattaa olla sdhkoisku, tulipalo ja/tai vakavia vammoja.
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Séilyta kaikki turvaohjeet ja muut ohjeet tulevaa kayttoa varten.

Al3 kiyta sahkétydkalua, jos se on vaurioitunut. Tapaturmavaara.

Pida séhkotyokalulla tydskennellessasi kiinni sen runkokahvasta (6) ja
kytkentdkahvasta (9) ja huolehdi siitd, ettd seisot tukevasti. Sdhkétydkalu
saa aikaan erittdin suuren puristusvoiman. Sité on turvallisempi ohjata kaksin
késin. Ole siksi erityisen varovainen. Pidé lapset ja muut henkilét loitolla séhké-
tyOkalua kéyttdessési.

Al tartu liikkuviin osiin puristus-/katkaisualueella. Vaarana ovat sormi- tai
késivammat niiden joutuessa puristuksiin.

Al3 kiyta radiaalipuristimia koskaan pihtien lukkopultin (2) ollessa lukitse-
maton. Vaarana on murtuminen tai rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat voivat
aiheuttaa vakavia vammoja.

Aseta REMS-puristustyodkalulla varustettu radiaalipuristin puristusliitokseen
aina suorakulmaisesti putken akseliin nahden. Jos radiaalipuristin asetetaan
vinosti putken akselille, sen suuri kdyttévoima saa aikaan sen, etté se vetdd itsensé
suorakulmaisesti putken akseliin ndhden. Télléin kéddet tai muut ruumiinosat voivat
Jjoutua puristuksiin. Liséksi vaarana on murtuminen, jolloin poissinkoutuvat osat
voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

Aseta puristusrengas S (PR-2B) puristusliittimelle aina suorakulmaisesti
putken akseliin ndhden. Kun asetat vilipihdeilla Z8 varustettua radiaalipuris-
tinta puristusrenkaalle S, huomioi radiaalipuristimen kaantokulma. Vaarana
on murtuminen, jolloin poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa vakavia vammoja.
Noudata puristusliitosjarjestelmén kaytossa jarjestelmén valmistajan ohjeita.
Niiden noudattamatta jéttdminen voi aiheuttaa kdyttékelvottomia puristusliitoksia
Jja vaurioittaa puristustydkalua.

Kéayta radiaalipuristinta vain siihen asennetuilla puristuspihdeilla, Mini-
puristuspihdeilld ja vélipihdeilld varustetulla puristusrenkaalla varustettuna.
Kéynnisté puristustoimenpide vain puristuslitoksen valmistusta varten. Kéyttékone,
puristuspihdit, Mini-puristuspihdit ja vélipihdeilld varustettu puristusrengas kuor-
mittuvat tarpeettomassa médrin ilman puristusliittimen vastapuristusta.

Ennen kuin kédytat muiden valmistajien puristuspihteja ja vélipihdeilla
varustettuja puristusrenkaita (puristusleukoja, vélileuoilla varustettuja
puristussilmukoita), tarkista, sopivatko ne yhteen REMS-kayttokoneen
kanssa. Muiden merkkien puristuspihtejé ja puristusrenkailla varustettuja vélipihteja
voidaan kéyttdd REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press
ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press
14V ACC, REMS Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS
Akku-Press 22V Connected ja REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC -laitteiden
kanssa, mikéli ne on suunniteltu kéytettavéksi vaaditulla 32 kN:n tyéntévoimalla, ne
ovat mekaanisesti sopivia REMS-kéyttékoneen kanssa, ne voidaan lukita laitteeseen
asianmukaisesti, ja mikéli ne kéyttbikdnsa paéattyessd murtuvat ylikuormitettaessa
vaarattomasti eivétké aiheuta vaaraa esim. sinkoutuvien puristusleukojen kappaleiden
muodossa. Suosittelemme kéyttdméén vain puristuspihtejé ja vélipindeilla varustettuja
puristusrenkaita, jotka on suunniteltu turvallisuuskertoimella 2 1,4 vdsymismurtumaa
vastaan, ts. jotka kestévét jopa 45 kN:n tyntdvoiman tarvittavan tyéntévoiman ollessa
32 kN. Lue ja huomioi sen liséksi kyseisten puristuspihtien ja vélipihdeilld varustettujen
puristusrenkaiden valmistajan/tarjoajan kaytt- ja turvaohjeet ja puristettavan puris-
tusliitosjarjestelmén valmistajan/tarjoajan asennus- ja kokoonpano-ohjeet ja huomioi
myés niissd mahdollisesti mainitut kéyttbrajoitukset. Jos ohjeita ei noudateta, vaarana
on murtuminen tai rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa vakavia
vammoja.

Aseta REMS Power-Press XL ACC:n pyodriva holkki (21) paikalleen kaytettyjen
puristuspihtien/valipihtien mukaisesti, katso 2.2. Loukkaantumisvaara.
Kayta vain vaurioitumattomia puristuspihteja, Mini-puristuspihteja, puris-
tusrenkaita ja valipihteja. Vaurioituneet puristuspihdit, Mini-puristuspihdit,
puristusrenkaat ja vélipihdit voivat juuttua kiinni tai murtua tai rikkoutua ja/tai
tuloksena on virheellinen puristusliitos. Vaurioituneita puristuspihteja, Mini-
puristuspihtejé, puristusrenkaita ja vélipihtejé ei saa kunnostaa. Jos ohjeita ei
noudateta, vaarana on murtuminen tai rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat
voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

Veda verkkopistoke irti tai poista akku ennen puristuspihtien, Mini-puris-
tuspihtien, puristusrenkaiden ja vélipihtien asennusta/purkamista. Vaarana
ovat vammat.

Noudata sahkotyokalun huolto-ohjeita ja puristuspihtien, Mini-puristuspih-
tien, puristusrenkaiden ja vélipihtien huolto-ohjeita. Huolto-ohjeiden noudat-
taminen vaikuttaa positiivisesti séhkétyGkalun, puristuspihtien, Mini-puristuspih-
tien, puristusrenkaiden ja vélipihtien kéyttbikaan.

Ala anna sahkotyokalun koskaan kiyda ilman valvontaa. Kytke sihkotyo-
kalu pois paalta pitempien tydtaukojen aikana ja veda verkkopistoke/akku
irti. Valvomattomat sdhkdlaitteet saattavat aiheuttaa vaaroja, joista voi olla
seurauksena aineellisia ja/tai henkilévahinkoja.

Aseta enintaén 3 puristusrengasta XL 64-108 (PR-38S) kyseisille puristusrenkaille
tarkoitettuun, sisdavuorauksella varustettuun XL-Boxx-jarjestelmasalkkuun
(lisévaruste, tuotenro 579603). Kolmen XL (PR-3S) -puristusrenkaan kuormitusrajan
noudattaminen véhentéé esinevahinkojen ja loukkaantumisten vaaraa.

Kayta REMS-puristus- ja -katkaisutydkaluja vain REMS-puristus- ja -katkai-
sutyokaluille hyvéksyttyjen kayttokoneiden kanssa. Ohjeiden noudattamatta
jéttédminen voi johtaa esine- ja henkilévahinkoihin. Liséksi puristusliitos tai kier-
retanko voi olla kéyttékelvoton tai séhkbkaapeli ei katkea.

Tarkasta REMS-katkaisutyokalu ennen jokaista kéyttoa vaurioiden ja kulu-
misen varalta. Tarkasta myos katkaisuosien/kaapeliterien tukeva ja valyk-
seton kiinnitys. Vaurioituneet ja kuluneet REMS-katkaisupihdit, katkaisuosat/
kaapeliterat sekd asiattomasti kiinnitetyt katkaisuosat/kaapeliterdt heikentéavat
leikkaustulosta. Vaarana on murtuminen ja poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa
vakavia vammoja.

Sovita REMS-puristuspihdit Mini, REMS-puristuspihdit ja REMS-puris-
tusrenkaat puristusliitosjarjestelmén valmistajan ohjeiden mukaisesti
puristusliitoksen puristusmuotoon. Témén huomiotta jéttdminen voi johtaa
REMS-puristustybkalujen vaurioitumiseen seké kéyttokelvottomiin puristusliitoksiin.
Huolehdi siitd, etté puristuksen aikana puristusleukojen tai puristussegment-
tien véliin ei joudu vierasesineita. Vierasesineet estévét niiden sulkeutumisen
tdysin ja/tai voivat vaurioittaa puristusliitinta. Vierasesineet voivat aiheuttaa
vaurioita REMS-puristus- ja -katkaisuty6kaluille.

Huomioi kéyttaessasi REMS-puristustyokaluja, etté tydalueella on riittavasti
tilaa seka kaytettéavélle kayttokoneelle ettéd kayttajalle. Téman noudattamatta
jattdminen aiheuttaa vaaran tilanteessa, jossa puristusty6kalut kdéntyvét kéyt-
tékoneen voimasta kohtisuoraan asentoon putken akselista katsottuna. Témé
johtaa puristumisen aiheuttamaan loukkaantumisvaaraan ja voi vaurioittaa
puristustybkaluja. Liséksi vaarana on murtuminen, jolloin poissinkoutuvat osat
voivat aiheuttaa vakavia vammoja.

Kéyta ainoastaan vahingoittumattomia REMS-katkaisutyokaluja. Vaurioituneet
REMS-katkaisutyékalut voivat juuttua kiinni, murtua ja/tai niiden katkaisuosat/
kaapeliterét voivat olla tylsid. REMS-katkaisutydkalujen katkaisuosat/kaapeliterat
saa ainoastaan vaihtaa; niita ei saa kunnostaa. Jos ohjeita ei noudateta, vaarana
on murtuminen ja poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa loukkaantumisia.
Kéyta REMS-puristus- ja -katkaisutyokalujen kuljetukseen ja varastointiin
REMS-yhtion tarjoamia sisdvuorauksella varustettuja teraspeltilaatikkoja
ja sisdvuorauksella varustettuja L-Boxx-jarjestelmasalkkuja. Néin suojaat
REMS-puristus- ja katkaisutydkalut likaantumiselta ja vaurioilta, miké pidentéé
niiden kéyttoikaa.

Tarkasta séhkotyokalun liitantajohto ja mahdolliset jatkojohdot saanndllisesti
vaurioiden varalta. Mikéli ne ovat vaurioituneet, anna ammattitaitoisen henki-
16stén tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon uusia ne.

Luovuta séhkotyokalu ainoastaan sen kéyttoon perehdytettyjen henkildiden
kayttoon. Nuoret saavat kéyttdad sahkdtydkalua vasta 16 vuotta taytettyaan, jos
sen kéyttd on tarpeen heiddn ammattikoulutustavoitteensa saavuttamiseksi ja
jos heité on valvomassa asiantunteva henkilé.

Lapset ja henkildt, jotka eivét fyysisten, aistimus- tai henkisten kykyjensa
tai kokemattomuutensa tai tietdmattomyytensa perusteella pysty turvallisesti
kayttamaan sahkolaitetta, eivat saa kayttaa tata sahkolaitetta ilman vastuul-
lisen henkilon valvontaa tai opastusta. Muussa tapauksessa vaarana ovat
kéyttovirheet ja loukkaantumiset.

Kéyta vain hyvaksyttyja ja asianmukaisesti merkittyja jatkojohtoja, joiden
poikkipinta-ala on riittava. Kayté korkeintaan 10 m pitkié jatkojohtoja, joiden poikki-
pinta-ala on 1,5 mm? ja 10-30 m pitkia jatkojohtoja, joiden poikkipinta-ala on 2,5 mm?
A\VAARA

Ala kayta REMS-kaapelisaksia, REMS-puristuspihteja Mini Basic E01 tai
REMS-puristuspihteja Basic E01 yhdessa puristuspakan kanssa virralli-
siin sdhkojohtoihin. Patevan ammattihenkilon on kytkettdva tyostettavat
virralliset séhkoéjohdot virrattomiksi. Tydkaluja ei ole eristetty, eivétka ne siten
suojaa séhkéiskuilta.

Lue my®ds kaikki sahkoéjohtimien Klauke-litosmateriaalien turvallisuusohjeet
ja maaraykset ja noudata niitd. Turvaohjeiden noudattamatta jéttdminen liséé
séhkoiskun vaaraa.

Kayta REMS-puristuspihtejé Basic E01 yhdessd REMS-puristuspakan T 12
kanssa vain valmistajan tarkastamiin ja hyvéaksymiin putoamissuojajérjes-
telmiin (kuva 20). Turvaohjeiden noudattamatta jéttdminen lisda putoamisen
vaaraa.

Lue myds kaikki putoamissuojajérjestelmien toimittajien turvallisuusohjeet
jamadraykset ja noudata niita. Tarkasta jokainen putoamissuojajarjestelman
puristus jarjestelmaan kuuluvan kitatulkin avulla. Jos sité ei voida tyontaa
puristetun nelikulmion yli, ei puristus ole jarjestelmén vaatimusten mukainen
eikd sitd saa kdyttaa. Tassa tapauksessa puristuspakka on vaihdettava.
Turvaohjeiden noudattamatta jéttdminen liséé putoamisen vaaraa.

Akkujen, pikalaturien ja jannitelahteiden turvaohjeet

Lue kaikki timén sahkotyokalun varusteisiin kuuluvat turva- ja muut ohjeet,
kuvat seka tekniset tiedot. Ohjeiden laiminly6nnin seurauksena voi olla séhkdisku,
tulipalo ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja muut ohjeet tulevaa kayttoa varten.

Katso myds www.rems.de — Downloads — Kayttdohjeet — Turvaohjeet — Akkujen,
pikalaturien ja jannitelahteiden turvaohjeet.

Kayttoturvallisuustiedotteet

Lue kayttoturvallisuustiedotteet. Ohjeiden laiminly6nnin seurauksena voi olla
séhkoisku, tulipalo ja/tai vakavia vammoyja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja muut ohjeet tulevaa kayttoa varten.
Katso www.rems.de — Downloads — Kayttéturvallisuustiedotteet — Akut.
Symbolien selitys
/A VAARA

Vaarallisuusasteeltaan suuri vaara, johon liittyvan piittaamat-
tomuuden seurauksena on kuolema tai (pysyvat) vaikeat
vammat.
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Vaarallisuusasteeltaan keskisuuri vaara, johon liittyvan piittaa- REMS Akku-Press 22V Connected -kéyttokone 576003
1suu isuutl vaara, Jofion littyven pi REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC -kéyttkone 579001

mattomuuden seurauksena saattaa olla kuolema tai (pysyvat)
vaikeat vammat.

Vaarallisuusasteeltaan pieni vaara, johon liittyvan piitaamat-
tomuuden seurauksena saattavat olla (parannettavissa olevat)
vahaiset vammat.

Aineellinen vahinko, ei turvaohjetta! ei loukkaantumisvaaraa.

/\ HUOMIO

HUOMAUTUS
Vaara
Putoaminen
Séhkoinen jannite

Lue kéyttdohje ennen kayttdonottoa

Kayta silmiensuojainta

Kéyta kuulonsuojainta

Séahkotyokalu on suojausluokan Il mukainen

Ei sovellu ulkokayttoon

Hakkuriteholéhde (SMPS)

Oikosulkusuojattu turvaerotusmuuntaja (SCPST)

MAPD@@>BP

Ymparistoystavallinen jatehuolto

CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta

N
m

1. Tekniset tiedot

Maaraystenmukainen kaytto

REMS-radiaalipuristimet on tarkoitettu kaytettavaksi puristusliitosten valmistukseen
kaikkien tavanomaisten puristusliitosjarjestelmien kanssa, sahkgjohtojen liitosten
valmistukseen, putoamissuojajarjestelmien liitosten valmistukseen, kierretankojen
katkaisuun seké séhkokaapeleiden katkaisuun (32 kN:n radiaalipuristimet).
REMS-katkaisupihdit Mini M ja REMS-katkaisupihdit M on tarkoitettu vain korkeintaan
lujuusluokkaan 4.8 (400 N/mm?) kuuluvien teréksesta ja ruostumattomasta teréksesta
valmistettujen kierretankojen katkaisuun.

REMS-kaapelisakset on tarkoitettu < 300 mm? (@ 30 mm) séhkdkaapeleiden
katkaisuun.

REMS-puristuspihdit Mini Basic E 01, REMS-puristuspihdit Basic E 01 on tarkoitettu
kaytettavaksi Klauke-litosmateriaalien kanssa sahkojohtojen < 300 mm? liitosten
valmistukseen tahan tarkoitetulla Klauke-puristuspakkasarjalla 22, kapea puristus.
REMS-puristuspihdit Basic E 01 puristuspakkasarjalla T12 on tarkoitettu hyvaksyttyjen
putoamissuojajarjestelmien puristamiseen.

REMS-akut, pikalaturit ja jannitelahteet on tarkoitettu kaytettdvaksi Yleiskatsauksen
mukaisesti.

Mitkaan muut kayttétarkoitukset eivat ole maaraysten mukaisia eivatka siten myds-
kaan sallittuja.

Yleiskatsaus: REMS Akku -tyokalut, akut, pikalaturit, janniteléhteet.
Katso www.rems.de — Downloads — Ké&yttdohjeet — RADIAALIPURISTIMET:
MUUT ASIAKIRJAT

-

1.1. Toimituspaketti
Sahkokayttoiset radiaalipuristimet: Kéyttokone, kayttoohje, teraspeltilaatikko /
L-Boxx / kuljetuslaatikko XL / XL-Boxx.
Akku-puristimet: Kayttékone, Li-ion-akku, pikalaturi, kdyttoohje, teraspeltilaatikko /
L-Boxx / XL-Boxx.

1.2. Nimikenumero

REMS Power-Press SE -kéyttokone 572101
REMS Power-Press -kayttokone 577001
REMS Power-Press ACC -kayttokone 577000
REMS Power-Press XL ACC -kayttékone 579000
REMS Mini-Press 14V ACC -kayttokone 578001
REMS Mini-Press 22V ACC -kayttokone 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC -kéayttokone 578003
REMS Akku-Press -kéyttokone 571003
REMS Akku-Press ACC -kayttokone 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC -kayttokone 576006
REMS Akku-Press 22V ACC -kayttokone 576000

1.3.

REMS-puristuspihdit Mini, REMS-puristuspihdit,
REMS-puristusrenkaat, REMS-vélipihdit Mini,
REMS-valipihdit

REMS-katkaisupihdit Mini M, REMS-katkaisupihdit M

katso REMS-luettelo
katso REMS-luettelo

REMS-kaapelisakset 571887
Kaapeliterat 2 kpl/pakkaus (REMS-kaapelisakset) 571889
REMS-puristuspihdit Mini Basic E01 578618
REMS-puristuspihdit Basic E01 571855
REMS-puristuspakka T 12, 2 kpl/pakkaus 570891
REMS akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Pikalaturi Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Pikalaturi Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Pikalaturi Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Pikalaturi Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Jannitesyottd 220-240 V, vietoj akumuliatoriaus 14,4 V, 33 A 571565
Jannitesyottd 220-240 V, vietoj akumuliatoriaus 21,6 V, 15 A 571567
Jannitesyottd 220-240 V, vietoj akumuliatoriaus 21,6 V, 40 A 571578
Teraspeltilaatikko REMS Power-Press SE 570280
Teraspeltilaatikko REMS Power-Press 570280
Teraspeltilaatikko REMS Power-Press ACC 570280
Kuljetuslaatikko XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Teraspeltilaatikko REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Jarjestelmasalkku L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Teréspeltilaatikko REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Salkkujarjestelmé L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Jarjestelmasalkku XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Koneenpuhdistusaine 140119

Sisavuorauksella varustettu teraspeltilaatikko tai jarjestelmasalkku
REMS-puristuspihdeille, REMS-puristusrenkaille, lisdvarusteena toimitetta-
ville valipihdeille, katso www.rems.de — Tuotteet — Radiaalipuristimet —
REMS-puristuspihdit, REMS-puristusrenkaat — Otteita luettelosta (pdf)

o
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Kayttotarkoitus
REMS Mini-Press 14 V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC
kaikkien tavanomaisten puristusliitosjarjestelmien puristusliitosten
valmistukseen teraksesta, ruostumattomasta teraksesta, kuparista ja
muovista valmistettuihin putkiin seka yhdistelméputkiin @ 10-40 mm
B Y- 17"
Katso myds www.rems.de — Tuotteet — Radiaalipuristimet —
REMS-puristuspihdit Mini, REMS-puristusrenkaat — Otteita luettelosta (PDF)
y: 0|

Lh

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected kaikkien
tavanomaisten puristusliitosjarjestelmien puristusliitosten valmistukseen
teraksesta, ruostumattomasta teréksesta, kuparista ja muovista valmistettuihin
putkiin seka yhdistelmaputkiin @10-108 (110) mm
D% -4"
Katso myds www.rems.de — Tuotteet — Radiaalipuristimet —
REMS-puristuspihdit, REMS-puristusrenkaat — Otteita luettelosta (PDF)

o
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REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC XL-puristusliitosten valmistamiseen
kaikille tavanomaisille puristusliitosjarjestelmille @ 64 — 108 mm
2% -4"

rtH

Katso myds www.rems.de — Tuotteet — Radiaalipuristimet —
REMS-puristuspihdit, REMS-puristusrenkaat — Otteita luettelosta (PDF)

B
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1.4.

1.5.

1.6.

Tyolampétila-alue
REMS Akku-laitteet
Akku

Pikalaturi
Jannitesy6ttd

Verkkokayttdiset puristimet
Varastointilampdtila-alue
Tyontovoima, isku
Tyontdvoima (nimellisvoima)

-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
~10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
0 °C — +40 °C (32 °F — +104 °F)
)

-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
>0°C (32 °F)

-10°C - +45°C (14 °F - +113 °F
(

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

22 kN

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Isku

32 kN
45 kN

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

28 mm

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Sahkotiedot

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Akku-Press E 22V ACC
REMS Akku-Press 22V ACC
REMS Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Pikalaturi Li-lon/Ni-Cd Tulo
(pistoakku, tuotenro 571560)  Lahtd
Tulo

Lahté

Pikalaturi Li-lon Tulo
(liukuakku, tuotenro 571575)  Lahto
Tulo

Lahté

Pikalaturi Li-lon Tulo
(liukuakku, tuotenro 571585) Lahté
Pikalaturi Li-lon Tulo
(liukuakku, tuotenro 571587) Lahté
Jannitesy6ttd Tulo
14,4 V (tuotenro 571565) Lahté
Tulo

Lahté

Jannitesy6ttd Tulo
21,6 V (tuotenro 571567) Lahté
Jannitesy6ttd Tulo
21,6 V (tuotenro 571578) Lahto

Mitat
REMS Power-Press SE

41 mm

104 mm

230 V~; 50-60 Hz; 450 W

110 V~; 50-60 Hz; 450 W

S320% (AB 2/10 min)

suojattu eristykselld, hairiénpoistolla

14,4V =; 2,5Ah
14,4V =; 5,0Ah
14,4V =; 5,0 Ah
21,6 V=;25Ah
21,6 V=;4,4Ah
21,6 V=;5,0 Ah
21,6 V=;9,0Ah
21,6 V=;5,0Ah
21,6 V=;9,0 Ah

220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

suojattu eristykselld, hairiénpoistolla
100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

suojattu eristykselld, hairidnpoistolla
220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
216V=

suojattu eristykselld, hairiénpoistolla
100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W

216 V=

suojattu eristykselld, hairidnpoistolla
100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W

216 V=

suojattu eristykselld, hairidnpoistolla
100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
216 V=

suojattu eristykselld, hairidnpoistolla
220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
14,4V =;33A

suojattu eristykselld, hairidnpoistolla
100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
14,4V =18 A

suojattu eristykselld, hairidnpoistolla
220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
216 V=;<15A

suojattu eristykselld, hairidnpoistolla
220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
21,6 V=;40A

suojattu eristykselld, hairidnpoistolla

430x118%x85 mm (16,9"x4,6"x3,3"

REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")

REMS Power-Press XLACC
REMS Mini-Press 14V ACC
REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC

525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273%x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

1.7.

1.8.

1.9.

21.

REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC

REMS Akku-Press E 22V ACC
REMS Akku-Press 22V ACC
REMS Akku-Press 22V Connected 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Paino

338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
(
(

REMS Power-Press SE -kayttokone 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press/Power-Press ACC -kayttokone 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC -kayttokone ilman akku 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC -kayttokone ilman akku 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC -kayttokone iiman akku 22kg (491b)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

-kayttokone ilman akku 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press E 22V ACC -kéyttokone ilman akku 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V ACC -kayttokone ilman akku 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V Connected -kéyttokone ilman akku 2,9kg (6,4 Ib)

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

-kayttékone ilman akku 57kg (12,6 Ib)

REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 05kg (1,11b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 08kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 08kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,4 1b)
Puristuspihdit (keskiarvo) 1,8kg (3,91b)
Puristuspihdit Mini (keskiarvo) 1,2kg (2,6 1b)
Vélipihdit Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Vélipihdit Z2 2,0kg (4,41b)
Valipihdit Z4 36kg (7,91b)
Vélipihdit Z5 38kg (841b)
Vélipihdit Z6 XL 55kg (12,11b)
Valipihdit Z8 1,7kg (3,71b)
Puristusrengas M54 (PR-3S) 31kg (6,81b)
Puristusrengas U75 (PR-3B) 27kg (591b)

Melutaso
Ty6paikkakohtainen paastéraja
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/
22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
E 22V ACC/22VACC/
22V ACCConnected/
XL 45kN 22V ACC

Térina
Kiihdytyksen painotettu tosiarvo

Lo = 74 dB(A) Lun = 85 dB(A) K =3 dB(A)

<2,5m/s? K=1,5m/s?

limoitettu tarinan paastdarvo on mitattu normienmukaisen testausmenetelmén
mukaan ja se on verrattavissa johonkin toiseen sahkétydkaluun. lImoitettua
tarinan paastoarvoa voidaan kayttda myos alustavaan keskeytyksen arviointiin.

/\ HUOMIO

Sahkotydkalun todellisessa kéaytdssa voi tarinén paastdarvo sahkoétyokalun
kayttétavasta riippuen poiketa ilmoitetusta arvosta. Todellisista kayttéoloista
(ajoittainen kayttd) riippuen voi olla tarpeellista méaritelld turvatoimenpiteet
laitetta kayttavan henkilon suojaamiseksi.

Kayttoonotto
A\ HuomIO

Jos kéayttokonetta on varastoitu pitkan aikaa, on ylipaineventtiilia ohjattava
ennen uudelleen kéyttéonottoa painamalla reset-painiketta (13). Jos ylipaine-
venttiili on tarttunut kiinni tai likkuu raskaasti, sita ei saa painaa. Kayttékone
on annettava valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastettavaksi.

/\ HUOMIO

Noudata k&sin kasiteltavia kuormia koskevia kansallisia maarayksia.
REMS-puristuspihtien, REMS Mini-puristuspihtien ja REMS-vélipihdeilla varus-
tettujen REMS-puristusrenkaiden kayttdon eri putkiliitosjarjestelmissa patevat
kulloinkin voimassa olevat REMS-myyntiasiakirjat. Katso myds www.rems.de
— Downloads — Tuoteluettelot, -esitteet. Jos jarjestelman valmistaja muuttaa
putkiliitosjarjestelmien osia tai tuo uusia osia markkinoille, niiden senhetkinen
kéytettavyys on tarkistettava REMSilta (séhkoposti info@rems.de). Yritys pidattaa
itselld@n oikeuden muutoksiin eika vastaa mahdollisista erehdyksisté/virheista.

Séahkoliitanta

Huomioi verkkojénnite! Tarkista ennen kayttdkoneen, pikalaturin tai jannitel-
ahteen liittAmista, vastaako arvokilvessa ilmoitettu jannite verkkojannitetta.
Rakennustyomailla, kosteassa ymparistdssé, sisa- ja ulkotiloissa tai niihin
verrattavissa olevissa asennustavoissa saa sahkétydkalua kayttaa verkkoon
liitettyn& vain vikavirtasuojakytkimen (FI-kytkimen) kautta, joka keskeyttaa
energiansy6ton heti kun vuotovirta maahan ylittdd 30 mA 200 ms:n ajan.
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Akut

HUOMAUTUS

Vie akku 14,4 V (19) aina kohtisuoraan k&yttékoneen tai pikalaturin sisdan. Jos
se viedaan sisdan vinosti, koskettimet vahingoittuvat ja seurauksena saattaa
olla oikosulku vaurioittaen akkua.

Alijannitteen aiheuttama syvapurkaus

Li-lon-akkujen kyseessa ollessa ei vahimmaisjéannite saa alittua, silla syvapur-
kaus saattaa muuten vaurioittaa akkua. REMS Li-lon-akkujen kennot on ladattu
etukateen n. 40 %:sti laitetta toimitettaessa. Li-lon-akut on siksi ladattava ennen
kayttoa ja uudelleenlataus on suoritettava saanndllisesti. Mikali tata kennojen
valmistajien maaraysta ei noudateta, saattaa Li-lon-akku vaurioitua syvapur-
kauksen seurauksena.

Varastoinnin aiheuttama syvapurkaus

Mikali suhteellisen heikosti ladattu Li-lon-akku varastoidaan, sen itsepurkaus
saattaa aiheuttaa sen syvapurkauksen ja siten vaurioittaa sitd pitemman
varastoinnin kuluessa. Li-lon-akut on sen vuoksi ladattava ennen varastointia,
ja lataaminen on toistettava viimeistédan joka kuudes kuukausi, ja ne on ladat-
tava ehdottomasti viela kerran ennen uudelleenkuormitusta.

HUOMAUTUS

Lataa akku ennen kayttod. Lataa Li-lon-akut saanndéllisesti uudelleen
vélttaaksesi syvapurkauksen. Akku vaurioituu syvapurkauksen yhteydessa.

Kayta REMS Li-ion -akkujen lataamiseen vain hyvaksyttyja REMS-pikalatureita.
Uudet ja pitempaan kayttamattomina olleet Li-lon-akut saavuttavat tdyden
kapasiteetin vasta useamman latauskerran jélkeen.

Pikalaturi Li-ion/Ni-CD ja pikalaturi Li-ion

Jos verkkopistoke on liitetty, vasen vihred merkkivalo palaa jatkuvasti. Jos
pikalaturiin on liitetty akku, vihre& merkkivalo vilkkuu merkkina siita, ett akun
lataus on kaynnissa. Jos tdma vihred merkkivalo palaa jatkuvasti, akku on
ladattu. Jos punainen merkkivalo vilkkuu, akku on viallinen. Jos punainen
merkkivalo palaa jatkuvasti, pikalaturin ja / tai akun lampétila on pikalaturin
sallitun tydskentelyalueen 0°C — +40°C ulkopuolella.

HUOMAUTUS

Pikalaturit eivat sovellu kaytettavaksi ulkona.

Jannitelahde

Jannitelahde on tarkoitettu akkutyokalujen verkkokayttoon akkujen sijasta.
Jannitelahteet on varustettu ylivirta- ja Iampdtilasuojauksella. Kayttdtila iimoi-
tetaan LED-merkkivalolla. Palava LED-merkkivalo merkitsee, etté laite on
kayttovalmis. Jos LED-merkkivalo ei pala tai se vilkkuu, se merkitsee ylivirtaa
tai luvatonta lampétilaa. Kéyttokoneen kayttdminen ei talldin ole mahdollista.
Odotusajan jalkeen LED-merkkivalo palaa jalleen ja tyd voi jatkua.

HUOMAUTUS

Jannitelahteet eivat sovellu kaytettavaksi ulkona.

Asentaminen radiaalipuristimeen ((vaihtaminen): puristuspihdit, Mini-
puristuspihdit (kuva 1 (1)), puristuspihdit (4G) (kuva 11), puristuspihdit (S)
(kuva 12), puristusrengas (PR-3S) valipihdeilla (kuva 13), puristusrengas
(PR-3B) valipihdeilld (kuva 14), puristusrengas 45° (PR-2B) vilipihdeill3,
puristusrengas S (PR-2B) vélipihdeilld Z8 tai Mini-vélipihdeilla Z8 (kuva 15).
Veda verkkopistoke irti tai poista akku. Kéyta vain puristettavan puristusliitos-
jarjestelman mukaisia puristuspihteja, puristuspihteja Mini tai puristusrenkaita
jarjestelmakonhtaisella puristusmuodolla. Puristusmuoto on merkitty Puristus-
pihtien, puristuspihtien Mini tai -puristusrenkaiden puristusleukoihin tai puris-
tussegmentteihin kirjaimin ja koko on merkitty numerolla. Valipihdit on merkitty
kirjaimella Z ja numerolla, joka osoittaa niiden kuuluvan hyvaksyttyyn puristus-
renkaaseen, jossa on sama merkinta. Puristusrengas 45° (PR-2B) saadaan
asettaa vain 45° kulmassa valipihteihin Z1 / Mini-valipihteihin Z1 (kuva 18).
Puristusrenkaan S (PR-2B) kanssa valipihdit Z8 tai Mini-valipihdit Z8 ovat
portaattomasti kdé@nnettavissa (kuva 15). Lue ja huomioi puristettavan puris-
tusliitosjarjestelman valmistajan/tarjoajan asennus- ja kokoonpano-ohjeet. Ala
kayta puristamiseen koskaan sopimattomia puristuspihteja, puristuspihteja Mini
tai puristusrenkaita ja vélipihteja, valipihdit Mini (puristusmuoto, koko). Puris-
tusliitoksesta saattaa tulla kayttokelvoton ja kone seka puristuspihdit, puristus-
pihdit Mini tai puristusrengas, vélipihdit ja valipihdit Mini saattavat vaurioitua.

Vaélipihdit 26 XL REMS-puristusrenkaiden XL 64—108, 224" (PR-3S) kayttamisen
REMS Power-Press XLACC:lla. Valipihdit Z7 XL 45 kN REMS-puristusrenkaiden
XL 64-108, 224" (PR-3S) kéyttamiseen ja puristusrenkaiden XL 2%2—4" (PR-3B)
kayttamiseen REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC:lla. REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC -laitetta voi kayttaa vain valipindeilla Z7 XL 45kN.

Aseta kéyttokone parhaiten pdydalle tai lattialle. REMS Power-Press XLACC:n
pyorivé holkki (kuva 5 (21)) on sijoitettava kéytettyjen puristuspihtien/valipihtien
mukaisesti. Valipihtien Z6 XL kaytt6a varten on pydrivaa holkkia (21) kierrettava,
kunnes se lukittuu paikalleen, niin ettei se peitd kayttokotelon rakoa. Kaikkia
muita puristuspihteja/vélipihteja varten on pyérivaa holkkia (21) kierrettava,
kunnes se lukittuu paikalleen, niin etta se peittaa kayttokotelon raon. Puristus-
pihtien, puristuspihtien Mini tai valipihtien asennus (vaihtaminen) voidaan suorittaa
vain, jos puristusrullat (5) on palautettu kokonaan taka-asentoon. Paina tarvit-
taessa REMS Power-Press SE:n kiertosuuntavipu (7) vasemmalle ja paina
turvakayttokytkinta (8) ja jos kaytat laitteita REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-
Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press
ACC/Power-Press XL ACC ja REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC

23.
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/ Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC, paina palautuspainiketta (13), kunnes
puristusrullat (5) on ajettu kokonaan taakse.

/\ HUOMIO

Pydriva holkki (21) on aina sijoitettava kaytettyjen puristuspihtien/valipihtien
mukaisesti, kunnes se lukittuu paikalleen, puristumisvaara!

Avaa pihtien lukkopultti (2). Veda salpaa (4), jolloin pihtien lukkopultti (2)
ponnahtaa ulos jousen voimalla. Aseta valitut puristuspihdit, Mini-puristuspihdit
(1), vélipihdit, Mini-valipihdit (14) paikoilleen. Tyénna pihtien lukkopulttia (2)
eteenpaéin, kunnes salpa (4) lukittuu paikoilleen. Paina télloin suoraan pihtien
lukkopultin (2) ylapuolella oleva nuppi (3) alas. Al kéynnista kéyttdkonetta
ilman siihen asennettuja puristuspihteja, Mini-puristuspihteja, valipihdeilla
varustettua puristusrengasta tai Mini-valipihteja. Suorita puristusvaihe vain
puristusliitoksen valmistusta varten. Kayttokone tai puristuspihdit, puristuspihdit
Mini, puristusrengas, valipihdit ja valipihdit Mini kuormittuvat tarpeettomasti
iiman puristusliittimen aikaansaamaa vastapuristuspainetta.

/\ HUOMIO

Ala suorita puristusta koskaan, jos pihtien lukkopulttia (2) ei ole lukittu.
Vaarana on murtuminen tai rikkoutuminen, ja poissinkoutuvat osat voivat
aiheuttaa vakavia vammoja!

Lisatoiminnot — REMS Akku-Press 22V Connected
Katso lisatietoja valikoissa likkumisesta, Connected-toiminnosta ja palvelupor-
taalista REMS Akku-Press 22V Connected -puristimen kéyttéohjeesta.

=]

Kéyttdohje

Kyttd

/\ HUOMIO

Jos kéayttokonetta on varastoitu pitkan aikaa, on ylipaineventtiilia ohjattava
ennen uudelleen kayttdonottoa painamalla reset-painiketta (13). Jos ylipaine-
venttiili on tarttunut kiinni tai likkuu raskaasti, sita ei saa painaa. Kayttokone
on annettava valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastettavaksi.

Pika-aloitusopasvideo (YouTube)

Puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas, valipihdit ja Mini-vélipihdit,
ennen kaikkea puristusleukojen (10) tai kaikkien 3 puristussegmentin puristus-
profiili (11, 17) on tarkistettava aina ennen kayttéad mahdollisten vaurioiden ja
kulumisen toteamiseksi. Ald kdytd enda vaurioituneita tai kuluneita puristus-
pihteja, Mini-puristuspihteja, puristusrenkaita, valipihteja ja Mini-valipihteja.
Muutoin vaarana on epaasianmukainen puristus ja siten tapaturmavaara.
Kayttokoneella ja kulloinkin kaytetyillé puristuspihdeilla, Mini-puristuspihdeilla
ja kulloinkin kaytetylla valipihdeilla tai Mini-valipihdeilla varustetulla puristus-
renkaalla on aina ennen kaytt6a suoritettava koepuristus sisdan asetetulla
puristusliittimella. Puristuspihtien, Mini-puristuspihtien (1) ja valipihdeilla tai
Mini-valipihdeilld varustetun puristusrenkaan (15) on talléin sovittava mekaa-
nisesti kayttdkoneeseen ja oltava asianmukaisesti lukittavissa. Kaytettdessa
puristuspihteja, Mini-puristuspihteja (kuva 1), puristusrengasta (PR-3B) (kuva
14), puristusrengasta 45° (PR-2B) tai puristusrengasta S (PR-2B) (kuva 15) on
tarkkailtava loppuun suoritetun puristuksen jalkeen puristusleukojen (10) taydel-
listé sulkeutumista kohdassa A. Kaytettdessa puristusrengasta (PZ-4G) (kuva
11), puristusrengasta (PZ-S) (kuva 12) on tarkkailtava loppuun suoritetun
puristuksen jalkeen puristusleukojen (10) taydellista sulkeutumista seka kohdassa
A ettd vastakkaisella puolella B. Kaytettdessa puristusrengasta (PR-3S) (kuva
13), puristusrengasta XL (PR-3S) (kuva 13) on tarkkailtava loppuun suoritetun
puristuksen jalkeen puristussegmenttien (16) taydellista sulkeutumista seka
kohdassa A ettd vastakkaisella puolella B. Liitoksen tiiviys on tarkastettava
(huomioi maakohtaiset maaraykset, standardit, direkdiivit jne.).

Jos puristuspihtien, puristuspihtien Mini sulkemisen yhteydessé puristushylsyyn
muodostuu selkea taitos, puristus voi olla virheellinen tai epétiivis (ks. kohta 5.
Hairiot).

/\ HUOMIO

Vahinkojen vélttamiseksi kdyttokoneella on huolehdittava siitd, ettei kuvien
17-19 esittamissa esimerkkityotilanteissa ilmene mitaén jannitysta puris-
tuspihtien, Mini-puristuspihtien, puristusrenkaan, vélipihtien, Mini-vali-
pihtien, liitoksen ja kdyttokoneen vililla. Jos ohjeita ei noudateta, vaarana
on murtuminen tai rikkoutuminen ja poissinkoutuvat osat voivat aiheuttaa
vakavia vammoja.

Ty6nkulku

Paina puristuspihteja, puristuspihteja Mini (1) kasin yhteen, kunnes puristuspihdit
voidaan ty6ntaa puristusliittimen paalle. Aseta kayttdkone ja puristuspihdit
puristusliitokselle aina suorassa kulmassa putkiakseliin nahden. Paasta puris-
tuspihdeista irti, jolloin ne sulkeutuvat puristusliitokselle. Pidé kayttdkonetta
runkokahvasta (6) ja kytkentékahvasta (9).

Aseta puristusrengas (15) puristusliittimen ympérille. Aseta valipihdit/Mini-
valipihdit (14) kayttdkoneeseen ja lukitse pihtien lukkopultti ja, mikali tarpeen,
aseta pyoriva holkki (21) paikalleen, katso 2.2. Paina valipihdit/Mini-véalipihdit
(14) kasin yhteen niin pitkélle, ettd valipihdit/Mini-valipihdit voidaan asettaa
puristusrenkaalle. Paasta valipihdit/Mini-valipihdit irti niin, etta valipihtien/Mini-
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valipihtien sateet/puolipallot ovat lujasti puristusrenkaan sovitinpultilla/palloku-
peissa ja puristusrengas on lujasti puristusliitoksessa (kuva 16). Ota huomioon
Z1-vélipindeissa / Mini Z1 -valipihdeissa, etta puristusrengas voidaan asettaa
vain 45° kulmassa. Puristusrenkaan S (PR-2B) kanssa valipihdit Z8/vélipihdit
Mini Z8 ovat portaattomasti kdénnettavissa (kuva 15).

HUOMAUTUS

Kayta vain puristusrenkaille ja kayttékoneelle hyvaksyttyja valipihteja, katso
kohta 2.2. Tamé&n noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa virheellisia tai epatii-
viitd puristuksia ja lisaksi vaurioittaa puristusrenkaita ja valipihteja.

Kéayttaessasi laitetta REMS Power-Press SE, k&&nné kiertosuuntavipu (7)
oikealle (eteenpain) ja paina turvallista kayttokytkinta (8). Pida turvallista kayt-
tokytkinta (8) painettuna, kunnes puristus on valmis ja puristuspihdit tai puris-
tusrengas ovat sulkeutuneet. P44sta turvallinen kayttokytkin heti irti. K&anna
kiertosuuntavipu (7) vasemmalle (paluuliike) ja paina kytkinta (8), kunnes
puristusrullat on ajettu taakse ja varmuusliukukytkin vastaa. Paésté turvallinen
kayttokytkin heti irti.

HUOMAUTUS

Ala kuormita varmuusliukukytkinté tarpeettomasti. Vapauta turvakéyttokytkin
puristuspihtien, puristusrenkaan sulkemisen tai puristusrullien palautuksen
jélkeen valittdmésti. Varmuusliukukytkin on kaikkien liukukytkimien tapaan altis
normaalille kulumiselle. Jos sita kuormitetaan kuitenkin tarpeettomasti, se kuluu
nopeammin ja voi siten rikkoutua.

Kun kaytat REMS Power-Press ja REMS Akku-Pressid, pida turvallista kayt-
tokytkinta (8) painettuna, kunnes puristuspihdit tai puristusrengas ovat kokonaan
sulkeutuneet. Sen merkkina on akustinen signaali (rutina). Paina palautus-
painiketta (13), kunnes puristusrullat (5) on ajettu kokonaan taakse.

Kun kaytat REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S
22VACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press
XL45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC ja Power-Press XL ACC:t§, pida
turvallista kayttokytkinté (8) painettuna, kunnes puristuspihdit tai puristusrengas
ovat kokonaan sulkeutuneet. Loppuun suoritetun puristuksen jalkeen kayttokone
kytkee automaattisesti paluuliikkeelle (pakotettu paluuliike). Tama ilmoitetaan
akustisella signaalilla (rutina).

Pida REMS Akku-Press 22 V ACC:n turvakayttokytkinta (8) painettuna, kunnes
puristuspihdit tai puristusrengas ovat kokonaan sulkeutuneet. Paina ensin
Akku-Press 22V Connected -puristimen paalle-/poiskytkinta (26) ja kaynnista
puristus sitten turvakayttokytkimella (8). Loppuun suoritetun puristuksen jalkeen
kayttokone kytkeytyy automaattisesti paluuliikkeelle (pakotettu paluuliike).
Puristuspaineen varillinen LED-nayttd (22) nayttaa, oliko kayttdkoneen puris-
tuspaine esiasetetun puristuspaineen rajoissa, katso 3.6.

Paina puristuspihteja, puristuspihteja Mini k&sin yhteen, niin ettd ne voidaan
vetad yhdessa kayttokoneen kanssa pois puristusliitokselta. Paina valipihteja,
valipihdit Mini, kasin yhteen, niin etté ne voidaan vetaa yhdessa kayttokoneen
kanssa pois puristusrenkaalta. Avaa puristusrengas késin, niin etti se voidaan
vetaa pois puristusliitokselta.

Toimintavarmuus

REMS Power-Press SE -laitetta kdytettdessa lopetetaan puristaminen paastamalla
turvallinen kayttokytkin (8) irti. Kayttdkoneiden mekaaniseen turvallisuuteen
vaikuttaa puristusrullien molemmissa paateasennoissa oleva vaantémomentista
riippuvainen varmuusliukukytkin. Ald kuormita varmuusliukukytkinté tarpeetto-
masti! REMS Power-Press SE on lisdksi varustettu turvallisuuselektroniikalla,
joka kytkee liian korkealla kuormituksella kayttdkoneen pois kaytosta. Jos
puristuspihdit (1), puristusrenkaat (15) sulkeutuvat taysin (katso kohta 3.1.)
tama ei ole vakavaa. Jos kayttokone kuitenkin kytkeytyy pois kdytdsta ennen
kuin puristus on paattynyt (puristuspihdit, -renkaat eivat ole sulkeutuneet, katso
kohta 3.1.) tyd on keskeytettava ja kayttokone on tarkistettava/korjattava
valtuutetulla REMS-sopimuskumppanilla.

REMS Power-Press ja REMS Akku-Press 14V paéattaa puristamisen automaat-
tisesti akustiseen signaaliin (rasahtelu).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC ja Power-Press XL ACC pé&éattaa puristamisen automaattisesti
akustiseen signaaliin (rasahtelu) ja palaa automaattisesti takaisin (pakotettu
paluuliike).

HUOMAUTUS

Moitteeton puristus saadaan aikaan vain, jos puristuspihdit, puristuspihdit
Mini, puristusrengas tai puristussegmenti sulkeutuvat kokonaan.
Kaytettdessa puristuspihtejd, Mini-puristuspihtejé (kuva 1), puristusren-
gasta (PR-3B) (kuva 14), puristusrengasta 45° (PR-2B) tai puristusrengasta
S (PR-2B) (kuva 15) on tarkkailtava loppuun suoritetun puristuksen jalkeen
puristusleukojen (10) taydellista sulkeutumista kohdassa A. Kéytettaessa
puristusrengasta (PZ-4G) (kuva 11), puristusrengasta (PZ-S) (kuva 12) on
tarkkailtava loppuun suoritetun puristuksen jélkeen puristusleukojen (10)
taydellista sulkeutumista seka kohdassa A etté vastakkaisella puolella B.
Kaytettdessé puristusrengasta (PR-3S) (kuva 13), puristusrengasta XL
(PR-3S) on tarkkailtava loppuun suoritetun puristuksen jalkeen puristus-
segmenttien (16) taydellista sulkeutumista seka kohdassa A etté vastak-
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kaisella puolella B. Jos puristushylsylle muodostuu selva purse puris-
tuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusrengas tai puristussegmentin
sulkeutuessa, puristus voi olla virheellinen tai epatiivis (ks. kohta 5.
Hairiot).

Tyoturvallisuus

Tyéturvallisuuden takia kdyttékoneet on varustettu turvakytkimell (8). Taméan
ansiosta kayttokoneet voidaan sammuttaa valittémasti milloin vain, mutta
erityisesti vaaratilanteen sattuessa. Kayttdkoneet on mahdollista kytkea jokai-
sessa asennossa paluuliikkeelle.

Akkujen tilanvalvonta syvapurkaussuojalla

Kaikki REMS-akkupuristimet on varustettu 1.1.2011 alkaen elektronisella koneen
tilanvalvonnalla (18) ja liian suuren virran ylikuormitussuojalla seké lataustilan
naytolla, jossa on 2-varinen vihred/punainen LED-merkkivalo. LED-merkkivalo
palaa vihreana, kun akku on taysin tai yha riittivasti ladattu kaytettavaksi.
LED-merkkivalo palaa punaisena, kun akku on ladattava, akussa on vika tai
jos kayttdkone on sammutettu ylivirran vuoksi. Mikali tdma tila esiintyy puris-
tuksen aikana ja mikali puristustoimenpidetta ei suoriteta loppuun, puristus on
suoritettava loppuun ladatulla Li-lon-akulla. Ellei kayttokonetta kayteta, LED-
merkkivalo sammuu n. 2 tunnin kuluttua, mutta palaa jélleen, kun kéyttkone
kytketdan uudelleen paalle.

Li-ion-akkujen 21,6 V porrastettu varaustilanadytto (20)

Porrastettu varaustilandyttd nayttaa akkujen varaustilan 4 LEDilla. Kun akku-
symbolipainiketta painetaan, ainakin yksi LED palaa muutaman sekunnin ajan.
Mita useampi LED palaa vihreana, sita korkeampi on akkujen varaustila. Jos
yksi LED palaa punaisena, on akku ladattava.

Puristuspaineen seuranta

REMS Akku-Press 22V ACC (kuva 4)- ja REMS Akku-Press 22V Connected
(kuva 9) -puristimien puristuspainetta seurataan puristuksen aikana. Kun
puristus on paattynyt, puristuspaineen naytén LED-merkkivalo (22) palaa
valkoisena, jos puristuspaine oli esiasetetun paineen rajoissa, punaisena, jos
paine oli alhaisempi kuin esiasetettu arvo, ja jos merkkivalo palaa punaisena ja
kayttdkoneen toiminta keskeytetaan, puristuspaine oli suurempi kuin esiasetettu
arvo. Paina palautuspainiketta (13) niin kauan, etta puristusrullat on palautettu
kokonaan taka-asentoon. Jos puristuspaine oli esiasetetun arvon ulkopuolella,
uusi puristus voi alkaa ja puristuspaineen naytén LED-merkkivalo palaa jélleen
valkoisena. Noin 2 minuutin odotusajan jalkeen LED-merkkivalo sammuu. Se
syttyy jalleen, kun kayttokone kytketdan kayttéén. Jos puristuspaineen LED-
merkkivalo palaa punaisena, suosittelemme antamaan kayttokoneen valtuutetun
REMS-sopimuskorjaamon tarkastettavaksi/kunnostettavaksi.

Akku-Press 22 V Connected -puristimen puristuspaineen seurannassa on
lisatoimintoja. Katso REMS Akku-Press 22 V Connected -puristimen kayttooh-
jeen luku 3.1.3.

HUOMAUTUS

Kun puristuspaine on esiasetetun arvon rajoissa ja puristuspaineen ndyton LED-
merkkivalo (22) palaa valkoisena, tasta ei voida paatell, etta puristuspihdit, -rengas
tai -segmentti on ollut suljettuna puristuksen paattyessa. Puristuksen taydellista
sulkeutumista on valvottava jokaisen puristuksen aikana, katso kohta 3.1.

Kunnossapito

Alla mainitusta huollosta huolimatta suosittelemme lahettdmaan REMS-kaytto-
koneet yhdessé kaikkien tydkalujen (esim. puristuspihtien, Mini-puristuspihtien,
valipihdeilla varustettujen puristusrenkaiden, Mini-vélipihtien) ja lisdvarusteiden
(esim. akkujen, pikalaturien, janniteldhteen) kanssa vahintdan kerran vuodessa
valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon tarkastusta ja sdhkdlaitteiden maara-
aikaistarkastusta varten. Saksassa kyseinen sahkolaitteiden méaraaikaistarkastus
on suoritettava standardin DIN VDE 0701-0702 mukaisesti ja se on maaratty
koskemaan myos likuteltavia sahkdlaitteita onnettomuudentorjuntamaaréyksen
DGUV-maarayksen 3 “Elektrische Anlagen und Betriebsmittel“ perusteella.
Liséksi kayttopaikalla kulloinkin voimassa olevat kansalliset turvallisuusméaara-
ykset, saann6t ja ohjeet on huomioitava ja niitd on noudatettava.

Huolto

Irrota virtapistoke tai akku ennen huoltotdiden aloittamista!

Pida puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrenkaat, valipihdit, Mini-valipihdit
ja erityisesti niiden liittimet puhtaina. Puhdista voimakkaasti likaantuneet
metalliosat esim. konepuhdistusaineella REMS CleanM (tuote nro 140119) ja
suojaa sen jalkeen ruosteelta.

Puhdista muoviosat (esim. kotelo, akut) vain konepuhdistusaineella REMS
CleanM (tuote-nro 140119) tai miedolla saippualla ja kostealla rievulla. Ala
kayta kodin puhdistusaineita. Ne sisaltavat monin kerroin kemikaaleja, jotka
voivat vahingoittaa muoviosia. Ala missaan tapauksessa kayta bensiinia,
tarpattioljya, liuotinta tai muita vastaavia tuotteita muoviosien puhdistamiseen.
Pida huoli siits, etteivat nesteet paase koskaan séhkotydkalun sisdan. Al3 upota
sahkotyokalua koskaan nesteeseen.

Tarkasta puristuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusrenkaiden ja valipihtien

/-Mini, kitkaton toiminta sédanndllisesti. Puhdista puristuspihdit, puristuspihdit
Mini, puristusrenkaat tai valipindit, valipihdit Mini tarpeen vaatiessa ja voitele
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puristusleukojen, puristussegmenttien tai valileukojen pultit (12) konedljylla
(Kuva 1, 11 -15), mutta ala pura puristuspihteja, puristuspihteja Mini, puristus-
renkaita tai valipihteja! Poista puristusmuodossa (11, 17) olevat kerrostumat.
Tarkasta saanndllisesti, etta kaikki puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristus-
renkaat, valipihdit ja valipihdit Mini ovat toimivia suorittamalla koepuristuksen
sisdanasetetulla puristusliittimella. Moitteeton puristus saadaan aikaan vain,
jos puristuspihdit, puristuspihdit Mini, puristusrengas tai puristussegmenti
sulkeutuvat kokonaan. Kaytettaessé puristuspihteja, Mini-puristuspihteja (kuva
1), puristusrengasta (PR-3B) (kuva 14), puristusrengasta 45° (PR-2B) tai
puristusrengasta S (PR-2B) (kuva 15) on tarkkailtava loppuun suoritetun
puristuksen jalkeen puristusleukojen (10) taydellista sulkeutumista kohdassa
A. Kaytettdessa puristusrengasta (PZ-4G) (kuva 11), puristusrengasta (PZ-S)
(kuva 12) on tarkkailtava loppuun suoritetun puristuksen jalkeen puristusleukojen
(10) taydellista sulkeutumista seka kohdassa A etta vastakkaisella puolella B.
Kaytettdessa puristusrengasta (PR-3S) (kuva 13), puristusrengasta XL (PR-3S)
on tarkkailtava loppuun suoritetun puristuksen jalkeen puristussegmenttien
(16) taydellista sulkeutumista seka kohdassa A etta vastakkaisella puolella B.
Jos puristushylsylle muodostuu selva purse puristuspihtien, puristuspihtien
Mini, puristusrengas tai puristussegmentin sulkeutuessa, puristus voi olla
virheellinen tai epatiivis (ks. kohta 5. Hairiot).

Ala kéyta enaa vaurioituneita tai kuluneita puristuspihteja, puristuspihteja Mini,
puristusrenkaita, vélipihteja ja valipihdit Mini. Jos olet epdvarma asiasta, laheté
kayttokone yhdessa kaikkien puristuspihtien, puristuspihtien Mini, puristusren-
kaiden, valipihtien ja vélipihdit Mini kanssa tarkastettavaksi valtuutettuun
REMS-sopimuskorjaamoon.

Pida puristuspihtien vastaanotto puhtaana, puhdista etenkin puristusrullat (5)
ja pihtien lukkopultit (2) saannallisin valiajoin ja voitele sen jalkeen vielé konedl-
jylla. Tarkista kéyttdkoneen toimintavarmuus saannéllisesti valmistamalla puristus
suurimman puristusvoiman vaativalla puristusliittimella. Jos puristuspihdit,

4.2,

puristuspihdit Mini ja puristusrengas puristuvat koepuristuksen aikana taydelli-
sesti (ks. ylld), kayttdkoneen toimintavarmuus on taattu. Jos puristuspihdit,
Mini-puristuspihdit, puristusrengas, puristussegmentit sulkeutuvat tamén puris-

tuksen aikana taydellisesti (ks. ylld), on kéyttokoneen toimintavarmuus taattu.

Tarkistaminen/kunnostaminen

Irrota virtapistoke tai akku ennen kunnostus- ja korjaustéiden aloittamista!
Vain vastaavan patevyyden omaava ammattitaitoinen henkildsté saa suorittaa

nama tyot.

REMS Power-Press SE:n kayttékoneiden vaihteisto on huoltovapaata. Se on
jatkuvassa rasvataytossa eika sita sen vuoksi tarvitse voidella. Moottorissa
REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-
Press XLACC on hiiliharjat. Ne kuluvat, ja siksi ne on tarkistettava tai uusittava
aika ajoin. Kayta vain alkuperaisia REMS hiiliharjoja. Kayttdkone REMS Power-
Press SE on varustettu varmuusliukukytkimelld. Se kuluu ja on sen vuoksi
tarkistettava tai uusittava aika ajoin. Kayta vain alkuperaista REMS-varmuus-
liukukytkinté. DC-moottoreiden hiiliharjat kuluvat akkukayttoisissa kayttdkoneissa.
Niita ei voida uusia, vaan DC-moottori on vaihdettava. REMS Akku-Press 22V
Connected -puristimessa on harjaton moottori. Tiivisterenkaat (O-renkaat)
kuluvat kaikissa sahkéhydraulisissa kayttdmoottoreissa. Ne on sen vuoksi
tarkistettava tai uusittava aika ajoin. Jos kéyttdkoneessa esiintyy ongelmia
puristusvoiman suhteen tai siina esiintyy 6ljyhévikkia, kone pitaa tarkistuttaa

tai kunnostuttaa REMSIll4 tai valtuutetulla REMS-korjaamolla.

HUOMAUTUS

Vaurioituneita tai kuluneita puristuspihteja, Mini-puristuspihteja, puristusrenkaita

ja vélipinteja ei voida kunnostaa.

5.1.

5.2.

5.3.

Hairiot

Vahinkojen valttamiseksi k&yttdkoneella on huolehdittava siité, ettei kuvien 1618 esittdmissa esimerkkityétilanteissa iimene mitaan jannitysta puristuspihtien, Mini-

puristuspihtien, puristusrenkaan, valipihtien, Mini-valipihtien, liitoksen ja k&yttékoneen valilla.

/\ HUOMIO

Jos kéyttékonetta on varastoitu pitkan aikaa, on ylipaineventtiilid ohjattava ennen uudelleen kéyttéonottoa painamalla reset-painiketta. Jos ylipaineventtiili on tarttunut

kiinni tai liikkuu raskaasti, sité ei saa painaa. Kayttdkone on annettava valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastettavaksi.

Hairio: Kayttokone ei toimi.
Syy:
o Kuluneet hiiliharjat.

e Liitosjohto on viallinen (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).

o Akku on tyhja tai viallinen (REMS Akku-kayttokoneet).

e Kayttokone on viallinen.

Korjaustoimenpide:

Anna ammattitaitoisen henkildstdn tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon
vaihtaa hiiliharjat tai DC-moottori.

Anna ammattitaitoisen henkildston tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon
vaihtaa liitosjohto.

Lataa akku pikalaturilla tai vaihda akku.

Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttokone.

Hairio: Kayttokone ei tee puristusta valmiiksi, puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas tai puristussegmentti eivat sulkeudu kokonaan, katkaisupihdit tai

kaapelisakset eivat katkaise taysin.

Syy:
o Kayttokone on ylikuumentunut (REMS Power-Press SE,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).
o Kuluneet hiiliharjat.

Liukukytkin on viallinen (REMS Power-Press SE).

Akku on tyhja tai viallinen (REMS Akku-kayttékoneet).

Kéayttokone on viallinen.

Vaaria puristuspihteja, Mini-puristuspihteja, vaaraa puristusrengasta
(puristusmuoto, koko) tai vaaria valipihteja, Mini-valipihteja tai katkaisuosia
on kaytetty.

e Puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas tai valipihdit, valipihdit
Mini ovat kankeat tai vialliset.

e Puristuspaineen LED-merkkivalo (22) palaa punaisena
(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected),
katso 3.6.

o Kierretangon lujuusluokka on > 4.8 (400 N/mm?)
(REMS-katkaisupihdit Mini M, REMS-katkaisupihdit M).

o Katkaisuosat/kaapeliterat ovat tylsat (REMS-katkaisupihdit Mini M,
REMS-katkaisupihdit M / REMS-kaapelisakset).

o V&éara Klauke-puristuspakka on asennettu REMS-puristuspihteihin Mini
Basic E01 tai REMS-puristuspihteihin Basic E01.

Korjaustoimenpide:

Anna kayttokoneen jaahtya n. 10 min.

Anna ammattitaitoisen henkildston tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon
vaihtaa hiiliharjat tai DC-moottori.

Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa liukukytkin.
Lataa akku pikalaturilla tai vaihda akku.

Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttkone.
Tarkista puristuspihtien, Mini-puristuspihtien, puristusrenkaan, vélipihtien, Mini-
valipihtien tai katkaisuosien merkinta ja vaihda ne tarvittaessa.

Al3 kayta puristuspihtejd, Mini-puristuspihteja, puristusrengasta tai valipihteja
enda! Puhdista puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas tai valipihdit,
valipihdit Mini, ja rasvaa ne kevyesti konedljylla tai vaihda ne uusiin.

Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttokone.
Purista liitos uudelleen tai korvaan se uudella. Noudata puristusliitosjarjes-
telman kayttohjetta.

Huomioi kierretangon lujuusluokitus.

Kaanna tai vaihda katkaisuosat / vaihda kaapeliterat.

Huomioi jarjestelmén toimittajan ohjeet ja noudata niité, vaihda puristuspakka
tarvittaessa.

Hairio: REMS Power-Press SE kytkeytyy toistuvasti pois paéalta puristuksen paatyttya.
Korjaustoimenpide:

Syy:
e Kayttokone on viallinen.

Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa kayttékone.

89
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5.4.

5.5.

5.6.

Hairié: Puristuspihtien, Mini-puristuspihtien, puristusrenkaan tai puristussegmenttien sulkeutuessa syntyy puristushylsylle selva purse.

Syy: Korjaustoimenpide:

e Vaurioituneet tai kuluneet puristuspihdit, Mini-puristuspihdit, puristusrengas, e Vaihda puristuspihdit, Mini-puristuspihdit tai puristusrengas uuteen/uusiin.
puristussegmentit tai puristusmuoto.

o \/aaria puristuspihteja, Mini-puristuspihteja, vaaraa puristusrengasta
(puristusmuoto, koko) tai v&éaria valipihteja /-Mini, on kaytetty.

e Puristushylsy, putki ja tukihylsy eivat sovellu keskenaan kaytettavaksi.

e Tarkista puristuspihtien, Mini-puristuspihtien, puristusrenkaan tai valipihtien,
/-Mini, merkinta ja vaihda ne tarvittaessa.

o Tarkista puristushylsyn, putken ja tukihylsyn yhteensopivuus. Huomioi
puristettavan puristusliitosjarjestelman valmistajan/tarjoajan asennus- ja
kokoonpano-ohjeet ja ota tarvittaessa yhteytta kyseiseen valmistajaan/
tarjoajaan.

Hairio: Puristusleuat sulkeutuvat kuormittamattomilla puristuspihdeillé ja Mini-puristuspihdeilld epakeskisesti kohdissa "A" ja "B" (Kuva 1).

Syy:
e Puristuspihdit tai Mini-puristuspihdit ovat pudonneet lattialle/maahan,
painejousi on vaantynyt.

Korjaustoimenpide:
o Toimita puristuspihdit tai Mini-puristuspihdit tarkastusta varten valtuutettuun

REMS-sopimuskorjaamoon.

Hairio: Kierretankojen katkaisussa syntyy purseita (REMS-katkaisupihdit Mini M, REMS-katkaisupihdit M).
Korjaustoimenpide:

o K&anna tai vaihda katkaisuosat.
e Huomioi kierretangon lujuusluokitus.

Syy:
o Katkaisuosat ovat tylsat tai irronneet.
e Kierretangon lujuusluokka on > 4.8 (400 N/mm?).

Jatehuolto

Radiaalipuristimia, akkuja, pikalatureita ja jannitelahteita ei saa havittda koti-
talousjatteiden mukana niiden kayttdian paatyttya. Niiden jatteet on huollettava
asianmukaisesti lakimaéraysten mukaan. Kaikkien akustojen litiumakut ja
akkuyksikot saa havittaa vain purkautuneina tai, jos litiumakut ja akkuyksikot
eivat ole taysin purkautuneet, kaikki koskettimet on peitettava esim. eristys-
nauhalla.

Valmistajan takuu

Takuuaika on 12 kuukautta siita alkaen, kun uusi tuote on luovutettu ensikayt-
tajalle. Luovutusajankohta on osoitettava |&hettdmélla alkuperaiset ostoa
koskevat asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaivé ja tuotenimike. Kaikki
takuuaikana esiintyvéat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmistus-
tai materiaalivirheestd, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei seuraa
tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusiutuminen. Takuu ei koske vahin-
koja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, epaasianmukaisesta kéasittelystéa
tai vaarinkaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta jattdmisesta, soveltumattomista
ty6vélineistd, ylikuormituksesta, kéyttotarkoituksesta poikkeavasta kaytosta,
laitteen muuttamisesta itse tai muiden tekemista muutoksista tai muista syista,
joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia téita saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut REMS-
sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina tapauksessa,
ettd tuote jatetdan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon ilman, etta sita on
yritetty itse korjata tai muuttaa tai purkaa osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat
REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Luettelo REMS-sopimuskorjaamoista on nahtavissa internetissa osoitteessa
www.rems.de. Niiden maiden, joita ei luettelossa mainita, tulee lahettaa tuotteet
osoitteeseen SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser StraRe 4, 71332
Waiblingen, Saksa. Tamé takuu ei rajoita kayttajan laillisia oikeuksia, erityisesti
hénen takuuvaatimuksiaan myyjaa kohtaan tuotteessa havaituista puutteista
seka vaatimuksia tahallisen velvollisuuden laiminlyénnin perusteella ja tuote-
vastuuoikeudellisia vaatimuksia.

Tahan takuuseen sovelletaan Saksan lakia lukuun ottamatta Saksan kansain-
valisen yksityisoikeuden viitemaarayksia seka Yhdistyneiden kansakuntien
yleissopimusta kansainvalisisté tavaran kauppaa koskevista sopimuksista
(CISG). Taman maailmanlaajuisesti voimassa olevan valmistajan takuun antaja
on REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Saksa.

Valmistajan takuun pidentdminen 5 vuoteen

Téssa kayttdohjeessa esitettyjen kdyttokoneiden valmistajan takuuta on
mahdollista pidentda 5 vuoteen rekisterdimalla ne sivustolla www.rems.de/
service 30 paivan kuluessa koneen luovuttamisesta ensimmaiselle kayttajalle.
Vain rekisterdidyt ensimmaiset kayttajat voivat esittdad vaateita valmistajan
takuun pidentamisesta edellyttéen, etté kayttolaitteen arvokilpea ei ole poistettu
tai muutettu ja sen sisaltdmat tiedot ovat luettavissa. Vaateiden siirto on pois-
suljettu.

Varaosaluettelot
Katso varaosaluettelot osoitteesta www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Tradugdo do manual de instrugdes original

Para a utilizagdo de tenazes de prensar REMS, tenazes de prensar Mini REMS,
anéis de compressdo REMS com tenazes adaptadoras para os diversos sistemas
de unido de tubos s&o validos os atuais documentos de venda REMS, ver também
www.rems.de — Downloads — Catalogos e prospetos de produtos. Se os compo-
nentes de sistemas de unido de tubos forem alterados pelo fabricante do sistema
ou se voltarem a ser comercializados, o respetivo estado deve ser consultado junto
da REMS (e-mail através do info@rems.de). Reservado o direito a alteragdes e
€rros.

Fig. 1-15

1 Tenaz de prensar/ 18 Controlo do estado da maquina
tenaz de prensar Mini 19 Bateria

2 Cavilha de fixag&o da tenaz 20 Indicador do estado de carga

3 Cabegal escalonado (REMS baterias

4 Lingueta 21,6 V)

5 Rolos de prensar 21 Revestimento rotativo

6 Punho estrutura (REMS Power-Press XL ACC)

7 Alavanca do sentido de rotagdo 22 Indicacdo da pressao

8 Interruptor de contacto de de compresséo
segurancga (REMS Akku-Press 22V ACC)

9 Punho de ligagéo 23 Olhal de transporte para a correia

10 Mandibulas de prensar de ombro (REMS Akku-Press 22 V

11 Contorno de prensar Connected)
(Tenaz de prensar) 24 Display OLED (REMS Akku-Press
12 Perno 22V Connected)
13 Botéo de reposicao 25 Botéo esquerda/direita (REMS
14 Tenaz adaptador/ Akku-Press 22 VV Connected)
tenaz adaptador Mini 26 Bot&o ligar/desligar (REMS
15 Matriz Akku-Press 22 V Connected)

16 Segmento de prensa
17 Contorno de prensa (matriz ou
segmento de prensa)

Fig. 16

Aplicagao pretendida ou ndo permitida da tenaz adaptadora no anel de compresséo

Fig. 17-19

Posigdes de trabalho néo permitidas

Fig. 20

Vis&o geral de aprovagdes de sistemas de protegdo contra queda

Indicagoes de seguranga gerais para ferramentas elétricas

Leia todas as indicacoes de seguranga, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos
fornecidos com a presente ferramenta elétrica. Negligéncias no cumprimento
das instrugdes descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios
e/ou ferimentos graves.

Conserve todas as indicagdes de seguranca e instrugdes para futuras consultas.

O termo “ferramenta elétrica” usado nas instrugbes de seguranca refere-se a ferra-
mentas elétricas operadas pela rede elétrica (com linha de rede) ou a ferramentas
elétricas operadas por bateria (sem linha de rede).

1) Seguranca do local de trabalho

a) Mantenha o seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Areas de trabalho
desorganizadas ou mal iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta elétrica em atmosferas potencialmente
explosivas, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
As ferramentas elétricas formam faiscas que podem inflamar a poeira ou 0s
vapores.

¢) Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagéo da
ferramenta elétrica. Em caso de distragdo, podera perder o controlo sobre a
ferramenta elétrica.

2) Seguranga elétrica

a) Aficha da ferramenta elétrica deve adaptar-se a tomada. A ficha ndo pode
ser alterada de modo algum. Néo utilize nenhuma ficha adaptadora junta-
mente com ferramentas elétricas com ligacao a terra. Fichas inalteradas e
tomadas adequadas reduzem o risco de um choque elétrico.

b) Evite o contacto corporal com superficies ligadas a terra como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Existe um elevado risco de choque elétrico
quando o seu corpo esta ligado a terra.

c) Mantenha as ferramentas elétricas protegidas da chuva ou da humidade.
A infilfragdo de agua numa ferramenta elétrica aumenta o risco de um choque
elétrico.

d) Nao utilize o cabo de ligagao para o transporte, a suspensio ou a remogao
da ficha da ferramenta elétrica da tomada. Manter a linha de rede afastada
de calor, dleo, arestas afiadas ou pegcas moéveis do aparelho. Os cabos de
ligagao danificados ou torcidos aumentam o risco de choque elétrico.

e) Caso trabalhe com uma ferramenta elétrica ao ar livre, utilize apenas cabos
de extensdo também adequados a areas exteriores. A utilizagdo de um cabo
de extensdo adequado a areas exteriores reduz o risco de choque elétrico.

f) Caso nao seja possivel evitar o funcionamento da ferramenta elétrica em
ambientes himidos, utilize um disjuntor diferencial. A aplicagdo de um
disjuntor diferencial evita o risco de choque elétrico.

3) Seguranca de pessoas

a) Esteja atento ao que faz e proceda ao trabalho com uma ferramenta elétrica
com precaugao. Nao utilize nenhuma ferramenta elétrica, caso esteja fatigado
ou sob ainfluéncia de drogas, alcool ou medicamentos. O minimo descuido
durante a utilizagdo da ferramenta elétrica pode provocar ferimentos graves.

b) Utilize equipamento de protegao individual e sempre 6culos de protegao.
A utilizag&o de equipamento de protegdo individual, como mascara de prote¢do
contra poeiras, calgado de seguranga antiderrapante, capacete de prote¢do ou
protegdo auditiva, em fungédo do tipo e aplicagéo da ferramenta elétrica, reduz
o risco de ferimentos.

c) Evite uma colocagado em funcionamento inadvertida. Assegure-se de que a
ferramenta elétrica esta desativada, antes de a ligar a fonte de alimentagao
elou a bateria, a levantar ou a transportar. Manter o dedo no interruptor durante
o transporte da ferramenta elétrica ou conectar a ferramenta elétrica ligada a
fonte de alimentagéo, pode levar a acidentes.

d) Remova ferramentas de ajuste ou chaves de parafusos, antes de ligar a

ferramenta elétrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa peca

rotativa da ferramenta elétrica pode levar a lesées.

Evite uma postura corporal anormal. Assegure uma posigdo segura e

mantenha sempre o equilibrio. Deste modo, podera controlar melhor a ferra-

menta elétrica em situagbes inesperadas.

f) Utilize vestuario adequado. N&o utilize vestuario largo ou joias. Mantenha
o cabelo e o vestuario afastados de pegas moveis. Vestuéario largo, joias ou
cabelo comprido podem ficar presos em pegas moveis.

g) Caso seja possivel montar dispositivos de aspiragdo e de recolha de pé,
estes devem ser ligados e corretamente utilizados. A utilizagdo de um aspi-
rador de pd pode reduzir os riscos provocados pela poeira.

h) Nunca se baseie numa falsa seguranca e nunca ignore as regras de segu-
ranga para ferramentas elétricas, mesmo que, depois de muita experiéncia
de utilizagao, ja esteja familiarizado com a ferramenta elétrica. A falta de
atencdo pode causar ferimentos graves em poucos segundos.

e
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4) Utilizacao e manuseamento da ferramenta elétrica

a) Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Utilize para o seu trabalho a
ferramenta elétrica prevista para o efeito. Com a ferramenta elétrica adequada
trabalha melhor e com mais seguranca no intervalo de poténcia indicado.

b) Nao utilize qualquer ferramenta elétrica, cujo interruptor esteja com defeito.
Uma ferramenta elétrica que ja ndo consiga ligar ou desligar é perigosa e deve
ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover uma bateria removivel, antes de
proceder aos ajustes do aparelho, de substituir acessorios ou de colocar
a ferramenta elétrica de lado. Esta medida de precaugéo evita o arranque
inadvertido da ferramenta elétrica.

d) Mantenha a ferramenta elétrica nao utilizada fora do alcance de criangas.
Nao se deve permitir que pessoas que ndo estejam familiarizadas com a
ferramenta elétrica ou que nédo tenham lido estas instrugdes utilizem a
ferramenta. As ferramentas elétricas sao perigosas, caso sejam utilizadas por
pessoas inexperientes.

e) Tratar as ferramentas elétricas e os acessérios com cuidado. Verifique se as
pecas moveis funcionam perfeitamente e ndo prendem ou se as pegas estdo
partidas ou danificadas de tal modo que o funcionamento da ferramenta
elétrica seja afetado. Mandar reparar pegas danificadas antes de utilizar a
ferramenta elétrica. Muitos acidentes tém a sua origem na manutengéo incorreta
de ferramentas elétricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte
cuidadosamente conservadas com arestas de corte afiadas encravam menos e
sdo mais simples de orientar.

g) Utilizar a ferramenta elétrica, os acessorios, as ferramentas de insergéo,
etc. de acordo com estas instrugoes. Considere também as condigdes de
trabalho e a atividade a realizar. A utilizagédo de ferramentas elétricas para
outras aplicagbes que ndo a prevista pode provocar situages perigosas.

h) Mantenhas as pegas e superficies das pegas limpas, isentas de éleo e
massa lubrificante. As pegas e superficies das pegas escorregadias ndo
favorecem a operagéo e controlo com seguranga da ferramenta elétrica em
situagdes imprevistas.

5) Utilizagao e tratamento da ferramenta a bateria

a) Carregue as baterias apenas com carregadores recomendados pelo fabri-
cante. Existe perigo de incéndio devido a um carregador indicado para um
determinado tipo de baterias, caso este seja utilizado com outras baterias.

b) Utilize apenas as baterias previstas para o efeito nas ferramentas elétricas.
A utilizagao de outras baterias pode provocar ferimentos e perigo de incéndio.

c) Mantenha a bateria nao utilizada afastada de clipes, moedas, chaves, pregos,
parafusos ou outros pequenos objetos de metal que possam provocar uma
ligagdo em ponte dos contactos. Um curto-circuito dos contactos da bateria
pode provocar queimaduras ou incéndio.

d) Em caso de utilizagdo incorreta, pode verificar-se uma fuga de liquido da
bateria. Evite o contacto com o mesmo. Em caso de contacto acidental,
enxague com agua. Caso o liquido entre em contacto com os olhos, recorra
a assisténcia médica. O liquido libertado pela bateria pode conduzir a irritagbes
da pele ou a queimaduras.

91



92

por

por

e) Nao utilize baterias danificadas ou alteradas. As baterias danificadas ou alte-
radas podem ter comportamentos inesperados e provocar incéndios, explosoes
ou ferimentos.

f) Nao exponha a bateria a qualquer fogo ou a altas temperaturas. O fogo ou
temperaturas acima de 130 °C podem provocar explosées.

g) Seguir todas as instrucdes de carregamento e nunca carregar a bateria ou
a ferramenta a bateria além da faixa de temperatura indicada no manual
de instrucdes. O carregamento incorreto ou o carregamento fora da faixa de
temperaturas permitida pode avariar a bateria e aumentar o risco de incéndio.

6) Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta elétrica deve ser reparada apenas por pessoal técnico
qualificado e apenas com pegas de substituicao originais. Deste modo,
assegura-se que a seguranga da ferramenta elétrica seja mantida.

b) Nao proceda a manutencao das baterias danificadas. A manutengéo da
bateria s6 deve ser efetuada pelo fabricante ou servigos de apoio ao cliente
competentes.

Indicagdes de seguranga para prensas radiais

Leia todas as indicacdes de seguranga, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos
fornecidos com a presente ferramenta elétrica. Negligéncias no cumprimento
das instrugbes descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios
e/ou ferimentos graves.

Conserve todas as indicacoes de seguranca e instrugdes para futuras consultas.

o Nao utilize a ferramenta elétrica se esta estiver danificada. Existe perigo de
acidente.

e Ao trabalhar, segure bem a ferramenta elétrica pelo punho da estrutura (6)
e o punho de ligagéo (9) e garanta uma posigao segura. A ferramenta elétrica
desenvolve uma forga de pressdo muito elevada. Para ser operada de forma
segura deve utilizar as duas méos. Por isso, proceda com especial cuidado.
Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagéo da ferra-
menta elétrica.

e Nao toque em pegas em movimento na area de pressaol/corte. Existe perigo
de ferimentos por entalamento dos dedos ou da méo.

e Nunca opere as maquinas de prensar radiais com o perno de retengao da
tenaz (2) ndo bloqueado. Existe perigo de rutura e as pegas projetadas podem
provocar ferimentos graves.

e Posicione a maquina de acionamento com ferramentas de prensagem
REMS em angulos retos com o eixo do tubo no conector de presséo. Se a
maquina de prensar radial for colocada na diagonal em relagéo ao eixo tubular,
ela desloca-se perpendicularmente ao eixo tubular devido a sua elevada forga
de acionamento. As m&os ou as outras partes do corpo podem ser esmagadas
durante este procedimento. Também existe o risco de rutura, sendo que pegas
atiradas podem causar ferimentos.

e Sempre coloque o anel de compressédo S (PR-2B) em angulo reto com o
eixo do tubo no conector de prensar. Ao aplicar a maquina de prensar radial
com tenazes adaptadoras Z8 no anel de compresséo S, certifique-se de que
a maquina de prensar radial tenha um angulo de giro livre. Existe o risco de
rutura, sendo que pegas atiradas podem causar graves ferimentos.

e Observe e siga as instrugdes e informagdes do fabricante do sistema
para usar o sistema pressfitting. O ndo cumprimento pode resultar em juntas
comprimidas inutilizaveis e a ferramenta de prensagem pode ser danificada.

e Opere amaquina de prensar radial apenas com a tenaz de prensar, a tenaz
de prensar Mini, o anel de compress@o com tenaz adaptadora colocadas.
Inicie o processo de prensa apenas para criar uma unido de prensar. Sem
contrapresséo de prensar pelo conetor de prensar, a maquina de acionamento,
a tenaz de prensar, a tenaz de prensar Mini, a matriz e a tenaz adaptadora sdo
desnecessariamente sobrecarregadas.

e Antes da utilizagdo de tenazes de prensar, anéis de compressdo com tenaz
adaptadora (mordentes de prensar, bragadeiras de prensar com mordentes
adaptadores) de outros fabricantes, verifique se estes sdo adequados para
as maquinas de acionamento REMS. As tenazes de prensar, anéis de compressao
com tenazes adaptadoras de outros fabricantes podem ser utilizadas nas REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-
-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC, REMS
Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V
Connected e REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC se estiverem concebidas
para a forga de impulso necessaria de 32 kN, se se adaptarem a nivel mecanico
a maquina de acionamento da REMS, se puderem ser desbloqueadas corretamente
e se, no final da sua vida util ou em caso de sobrecarga, partirem de forma segura,
p. ex. sem risco de langamento de pegas das mandibulas de prensar. Recomenda-
se a aplicagdo de tenazes de prensar, matrizes com tenazes adaptadoras que
estejam desenvolvidas com um fator de seguranga 2 1,4 contra rutura por fadiga,
i. e., resistir a um impulso de 32 kN até a um impulso de 45 kN. Leia também e
respeite 0 manual de instrugbes e as indicagbes de seguranga do respetivo
fabricante/fornecedor das tenazes de prensar, matrizes com tenazes adaptadoras
e as instrugdes de instalagdo e montagem do fabricante/fornecedor do sistema
de press-fitting a prensar e respeite eventuais restrigbes de utilizagédo ai menci-
onadas. Em caso de inobservancia, existe perigo de rutura e as pegas projetadas
podem provocar ferimentos graves.

e Posicione o revestimento rotativo (21) da REMS Power-Press XL ACC de
acordo com a tenaz de prensar/tenaz adaptadora utilizada, ver 2.2. Existe
perigo de ferimentos.

Utilize apenas tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, anéis de
compressao, tenazes adaptadoras sem danos. Tenazes de prensar, tenazes
de prensar Mini, anéis de compresséo, tenazes adaptadoras danificados podem
prender-se ou romper-se e/ou a unido de compressao pode ficar incorreta.
Tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, anéis de compresséo, tenazes
adaptadoras danificados ndo devem ser reparados. Em caso de inobservancia,
existe perigo de rutura e as pegas projetadas podem provocar ferimentos graves.
Puxe a ficha da tomada ou retire a bateria antes da montagem/desmontagem
de tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, anéis de compressao,
tenazes adaptadoras. Existe perigo de ferimentos.

Siga as instrugdes de manutengao para a ferramenta elétrica e as indicagdes
de manutengao para tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, anéis de
compressao, tenazes adaptadoras. O cumprimento das instrugdes de manu-
tengdo tem uma influéncia positiva na vida util da ferramenta elétrica, da tenaz
de prensar, da tenaz de prensar Mini, de anéis de compresséo, da tenaz adap-
tadora.

Nunca deixe a ferramenta elétrica a funcionar sem supervisdao. Em caso
de pausas mais longas no trabalho, desligue a ferramenta elétrica, desligue
a ficha/bateria. Os aparelhos elétricos podem causar danos materiais e/ou
pessoais, caso funcionem sem supervisgo.

Coloque no méaximo 3 dos anéis de compressao XL 64-108 (PR-3S) na mala
de sistema XL-Boxx acolchoada para anéis de compressdo XL 64-108
(PR-3S) (n° de art. do acessario 579603). A conformidade com o limite maximo
de carga com 3 anéis de compresséo XL (PR-3S) reduz o risco de danos mate-
riais e/ou de ferimentos.

Use as ferramentas de prensagem e de corte REMS apenas em maquinas
de acionamento aprovadas para as ferramentas de prensagem e de corte
REMS. O nédo cumprimento pode resultar em danos materiais e ferimentos
pessoais e, além disso, a junta comprimida pode tornar-se inutilizéavel ou a barra
roscada ou o cabo elétrico ndo serdo cortados.

Antes de cada uso, verifique as ferramentas de corte REMS quanto a danos
e desgaste, bem como o assentamento firme e sem folga dos insertos
de corte/cortadores de cabo. Alicates de corte REMS danificados e gastos,
insertos de corte/cortadores de cabo, bem como insertos de corte/cortadores
de cabo fixados incorretamente, prejudicam o resultado do corte. Existe perigo
de rutura, sendo que as pegas projetadas podem provocar ferimentos graves.
Coloque as tenazes de prensar Mini REMS, as tenazes de prensar REMS
e os anéis de compressdo REMS com o contorno de prensar no pressfit-
ting, de acordo com as especificagdes do fabricante do pressfitting. O ndo
cumprimento pode causar danos as ferramentas de prensagem REMS e a junta
comprimida pode torna-se inutilizavel.

Certifique-se de que nenhum corpo estranho esteja preso entre os mordentes
de pressao e os segmentos de prensar durante o processo de prensagem.
Corpos estranhos impedem o fechamento completo e/ou podem danificar o
conector de pressdo. Corpos estranhos podem causar danos as ferramentas
de prensagem e de corte REMS.

Certifique-se de que ao colocar as ferramentas de prensagem REMS, a area
de trabalho oferega espago suficiente, também para a maquina de acio-
namento utilizada e para si mesmo. Se isso ndo for respeitado, ha o risco de
as ferramentas de prensagem, sob a forga da maquina de acionamento, sejam
puxadas em &ngulo reto em diregéo ao eixo do tubo. Ha risco de partes do corpo
serem feridas devido a esmagamento e as ferramentas de prensagem podem ser
danificadas. Também existe o risco de rutura, sendo que pegas atiradas podem
causar ferimentos.

Use apenas ferramentas de corte REMS nao danificadas. Ferramentas de
corte REMS danificadas podem emperrar, quebrar ou os insertos de corte/
cortadores de cabo estdo embotados. Nas ferramentas de corte REMS, s6
devem ser trocados os insertos de corte/cortadores de cabo gastos, mas estes
nédo devem ser reparados. Em caso de inobservéncia, existe perigo de rutura e
as pegas projetadas podem provocar graves ferimentos.

Utilize as caixas de chapa de a¢o acolchoadas, a mala de sistema L-Boxx
acolchoada, oferecidas pela REMS para o transporte e armazenamento
das ferramentas de prensagem e de corte REMS. Assim, as ferramentas de
prensagem e de corte REMS séo protegidas contra sujidade e danos, o que tem
um efeito positivo na vida dtil.

Controle o cabo de ligagédo, cabos de extensao da ferramenta elétrica e da
alimentagao de tensao regularmente quanto a danos. Em caso de danos,
estes devem ser substituidos por pessoal técnico qualificado ou por uma oficina
de assisténcia a clientes REMS contratada e autorizada.

Permita que apenas pessoas qualificadas utilizem a ferramenta elétrica. A
ferramenta elétrica s6 pode ser operada por adolescentes, caso tenham idades
superiores a 16 anos e isto seja necessario para os seus objetivos educativos
e sejam sujeitos a supervisdo de um perito.

Criangas ou pessoas que, devido as suas capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais ou a sua inexperiéncia ou desconhecimento, nao sao capazes
de operar o aparelho elétrico de forma segura, ndo podem utilizar o mesmo
sem supervisao ou instrugdes de uma pessoa responsavel. Caso contrario,
existe o perigo de funcionamento incorreto e ferimentos.

Utilize apenas os cabos de extensdo permitidos e adequadamente identi-
ficados, com suficiente corte transversal. Utilize cabos de extensao até um
comprimento de 10 m com um corte transversal de 1,5 mm? de 10— 30 m com
um corte transversal de 2,5 mm?
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o Nao use o corta-cabos REMS, as tenazes de prensar Mini Basic E01 REMS,
as tenazes de prensar Basic E01 REMS com elementos de prensar em
condutores energizados. Um condutor energizado a ser processado deve
ser desenergizado por especialistas qualificados. As ferramentas ndo estao
isoladas e, dessa forma, néo protegem contra um choque elétrico.

o Leiae observe todas as informagoes e instrugdes de seguranga do material
de conexdo Klauke para cabos elétricos. O ndo cumprimento das instrugoes
de seguranga aumenta o risco de um choque elétrico.

e Use a tenaz de prensar Basic E01 REMS com os elementos de prensar
REMS T 12 somente para sistemas de protecdo contra quedas testados e
aprovados pelo fabricante (Fig. 20). O ndo cumprimento das instrugées de
seguranga aumenta o risco de uma queda.

e Leia e siga todas as informagoes e instrugdes de seguranga do fornecedor
do sistema para sistemas de protecdo contra quedas. Verifique cada
compressao do sistema de protegdo contra quedas com um calibre de boca
pertencente ao sistema. Se néo puder ser empurrado sobre o quadrado
prensado, essa prensagem nao é compativel com o sistema e néo deve
ser usada. Neste caso, os elementos de prensar tém de ser substituidos. O
n&o cumprimento das instrugbes de seguranga aumenta o risco de uma queda.

Indicacdes de seguranga para baterias recarregaveis,
carregadores rapidos, fontes de alimentacao

Leia todas as indicagdes de seguranga, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos
fornecidos com a presente ferramenta elétrica. O ndo cumprimento das instrugbes
pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou graves ferimentos.

Conserve todas as indicagdes de seguranca e instrugdes para futuras consultas.

Ver também www.rems.de — Downloads — Manuais de instrugées — Indicagdes
de seguranca — Indicagdes de seguranca para baterias, carregadores rapidos,
fontes de alimentagéo.

Fichas de dados de seguranga

Leia as fichas de dados de seguranga. O ndo cumprimento das instrugbes pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou graves ferimentos.

Conserve todas as indicagdes de seguranca e instrugdes para futuras consultas.

Ver www.rems.de — Downloads — Fichas de dados de seguranga — Baterias.

Esclarecimento de simbolos

Perigo com um elevado grau de risco que tem como conse-
quéncia a morte ou ferimentos graves (irreversiveis) em caso
de n&o observancia.

Risco com um grau médio de risco que pode provocar a morte
ou ferimentos graves (irreversiveis) em caso de ndo observancia.

A\ CUIDADO Risco com um grau reduzido de risco que pode provocar a

morte ou ferimentos reduzidos (irreversiveis) em caso de nao
observancia.

Dano material, nenhuma indicagdo de seguranga! nenhum
perigo de ferimento.

Perigo
Queda

Tensao elétrica

Antes da colocagdo em funcionamento, leia o0 manual de
instrugdes

Utilizar éculos de protecgéo

Utilizar protector de ouvido
Aparelho eléctrico da classe de protecgéo Il

Nao ¢é indicado para a utilizagdo ao ar livre

Fonte de alimentagdo comutada (SMPS)

Transformador de seguranga a prova de curto-circuito (SCPST)
Eliminag&o ecoldgica

c E Marca CE de conformidade

1. Dados técnicos
Utilizagao correcta

As prensas radiais da REMS s&o destinam-se a produg&o de conexdes de prensar de
todos os sistemas Pressfitting usuais, a produgéo de conexdes para linhas elétricas,
a produgdo de conexdes para sistemas de protegdo contra quedas, a separagao
de hastes roscadas, a separagédo de cabos elétricos (prensas radiais de 32 kN).
O alicate de corte Mini M REMS e o alicate de corte M REMS foram concebidos
para a separagéo de barras roscadas de ago e de ago inoxidavel até a classe de
resisténcia 4.8 (400 N/mm2).

Os corta-cabos foram concebidos para a separagéo de cabos elétricos < 300 mm?
(@ 30 mm).

A tenaz de prensar Mini Basic E01 da REMS e a tenaz de prensar Basic E01 da
REMS foram concebidas para prensar material de ligacdo Klauke para cabos
elétricos < < 300 mm?, juntamente com os apropriados elementos de prensar Klauke
da série 22, prensagem estreita.

A tenaz de prensar Basic E01 da REMS com elementos de prensar T12 s&o
destinadas para a prensagem de sistemas de prote¢ao contra quedas liberados.
Baterias recarregaveis da REMS, carregadores rapidos e fontes de alimentagéo
devem ser usados de acordo com a visdo geral de aplicagdes.

Quaisquer outras utilizagdes séo indevidas e, portanto, ndo permitidas.

Visao geral de aplicagdes de ferramentas a bateria da REMS, baterias recarregaveis,
carregadores rapidos, alimentagdes de tensao.

Ver www.rems.de — Downloads — Manuais de instrugdes — MAQUINAS DE
PRENSAR RADIAIS: OUTROS DOCUMENTOS

E?E:EE
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1.1. Volume de fornecimento
Prensas radiais elétricas: Maquina de acionamento, manual de instrugdes,
caixa em chapa de aco / L-Boxx / caixa de transporte XL / XL-Boxx.

Prensas a bateria: Maquina de acionamento, bateria de ides de litio, carregador
rapido, manual de instrugdes, caixa em chapa de ago / L-Boxx / XL-Boxx.

1.2. Referéncias de artigos

REMS Power-Press SE Maquina de accionamento 572101
REMS Power-Press Maquina de accionamento 577001
REMS Power-Press ACC Maquina de accionamento 577000
REMS Power-Press XL ACC Maquina de accionamento 579000
REMS Mini-Press 14V ACC Maquina de accionamento 578001
REMS Mini-Press 22V ACC Maquina de accionamento 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC Magquina de accionamento 578003
REMS Akku-Press Maquina de accionamento 571003
REMS Akku-Press ACC Maquina de accionamento 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC Maquina de accionamento 576006
REMS Akku-Press 22V ACC Maquina de accionamento 576000
REMS Akku-Press 22V Connected Maquina de accionamento 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC Maquina de accionamento 579001
Tenazes de prensar Mini REMS, tenazes de prensar REMS,

Anéis de compressdo REMS, tenazes adaptadoras Mini REMS,

Tenazes adaptadoras REMS ver catalogo REMS
Alicates de corte Mini M REMS,

alicates de corte M REMS ver catalogo REMS
Corta-cabos REMS 571887
Cortador de cabos pacote com 2 unid. (corta-cabos REMS) 571889
Tenaz de prensar Mini Basic EO1 REMS 578618
Anéis de compresséo Basic E01 REMS 571855

Elementos reversiveis T 12 REMS, pacote com 2 unid. 570891
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Carregador rapido Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Carregador rapido Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Carregador rapido Li-lon 100-240V, 90 W 571585
Carregador rapido Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Fonte de alimentagédo 220240V,

em vez de baterias 14,4 V, 33 A 571565
Fonte de alimentagéo 220-240 V,

em vez de baterias 21,6 V, 15A 571567
Fonte de alimentagéo 220240V,

em vez de baterias 21,6 V, 40 A 571578
Caixa metalica REMS Power-Press SE 570280
Caixa metalica REMS Power-Press 570280
Caixa metalica REMS Power-Press ACC 570280
Caixa de transporte XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Caixa metalica REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Mala do sistema L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299

Caixa metalica REMS Akku-Press 14V /
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Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290 1.5. Dados eléctricos
Mala do sistema L-BoxxREMS Akku-Press 14V / REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283 REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W
Mala de sistema XL-Boxx REMS Akku-Press 45 kN 22 V ACC 579601 REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)
REMS CleanM, Produto de limpeza para maquinas 140119 REMS Power-Press XL ACC com supressao de interferéncias
Caixas de chapa de ago ou caixa de sistema com inserto para tenazes de REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;2,5Ah
prensar REMS, anéis de compressdo REMS, tenazes adaptadoras como 14,4V =; 5,0 Ah
acessorios, ver www.rems.de — Produtos — Prensas radiais — Tenazes de REMS Akku-Press 14V,
prensar REMS, anéis de compressdo REMS — Excerto de catalogo (PDF) REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC —
REMS Mini-Press S 22V ACC g} g ¥ = i’i ﬁﬂ
REMS Akku-Press E 22V ACC 21 ‘6 , — 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 216V =90Ah
REMS Akku-Press 22V Connected ' T
1.3. Gama de aplicagoes
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
para a produgédo de conexdes de prensar de todos os sistemas Pressfitting 21,6 V=;9,0Anh
usuais em tubos de ago, tubos de ago inoxidavel, tubos de cobre, Carregador répido
tubos de plastico, tubos compostos @ 1% 329 1 Lilon/Ni-Cd Entrada 220240 V'~; 50-60 Hz; 65 W
Consulte também www.rems.de — Produtos — Prensas radiais — (baterllla de encaixe, Saida 108-18V= o
Tenazes de prensar Mini REMS, anéis de compressdo REMS — art. n.% 571560) com supress&o de interferéncias
Extrato do catalogo (PDF) Entrada 100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
aps Saida 10,8-18V =
E‘ -EJEI com supressao de interferéncias
! L Carregador rapido Li-lon Entrada 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
Of Ry (bateria de deslizamento, Saida 21,6 V=
art. n.° 571575) com supressé&o de interferéncias
REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL Entrada 100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
ACC, REMS Akku-Press 14 V / Akku-Press 14 V ACC / Akku-Press E 22V Saida 21,6V=
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected para a produgéo com supressao de interferéncias
de acoplamentos prensados_ de _togios os sistemas Pressfitting comuns em Carregador rapido Li-lon Entrada 100240 V~; 50—60 Hz: 90 W
tubos de ago, tubos de aco inoxidavel, tubos de cobre, tubos de plastico, (bateria de deslizamento Saida 216V =
tubos compostos @10 -108 (110) mm o ’ ’ = ! A
3% — 4" art. n.° 571585) com supress&o de interferéncias
Consulte também www.rems.de — Produtos — Prensas radiais — Carregador rapido Li-lon Entrada 100240 V~; 5060 Hz; 290 W
Tenazes de prensar REMS, anéis de compress&o REMS — (bateria de deslizamento, Saida 21,6V= o
Extrato do catalogo (PDF) art. n.° 571587) com supress&o de interferéncias
Fonte de alimentagao Entrada 220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
14,4V (art. n.° 571565) Saida 14,4V =;33A
com supressao de interferéncias
Entrada 100-120 V~; 50—60 Hz; 400 W
Saida 14,4V =;18A
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC com supressao de interferéncias
para o fabrico de unides de compressdo XL de todos . = - .
os sistemas Pressfitting comuns no mercado 2 64 512 92 m‘rp ;??(;?/d(?a:,“moeg?fsagn Enst;aig: 3506_\54—0\/5 1 55 %_60 Hz; 350 W
Consulte também www.rems.de — Produtos — Prensas radiais — com supressdo de interferéncias
Tenazes de prensar REMS, anéis de compress&o REMS — Fonte de alimentagéo Entrada 220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
Extrato do catalogo (PDF) 21,6 V (art. n.° 571578) Saida 21,6 V=;40A

1.4.

Bl

Intervalo de temperatura de servigo

REMS Prensas a bateria —10 °C —+60 °C (14 °F — +140 °F
Acumulador —10 °C —+60 °C (14 °F — +140 °F
Carregador rapido 0°C-+40°C (3

Fonte de alimentagao -10°C-+45°C (14 °F - +113 °F

Prensas com fio -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F

)

)

2 °F — +104 °F)
)

)

>0°C (32 °F)

Intervalo de temperatura de armazenamento

Forca de impulso, curso

Forga de impulso (forga nominal)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Curso

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

22 kN

32 kN
45 kN

28 mm

41 mm

104 mm

1.6.

1.7.

com supressao de interferéncias

Dimensoes

REMS Power-Press SE 430x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"%10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273%x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405%145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press E 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V Connected 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Pesos
REMS Power-Press SE Maquina de accionamento
REMS Power-Press/Power-Press ACC

47kg (104 1b)

Magquina de accionamento 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC Maquina de accionamento  5,5kg (12,1 1b)
REMS Mini-Press 14V ACC Maquina sem acumulador 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC Maquina sem acumulador 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC Maquina sem acumulador  2,2kg (4,9 Ib)
REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

Magquina sem acumulador 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press E 22V ACC Maquina sem acumulador 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V ACC Maquina sem acumulador 2,8kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V Connected Maquina sem acumulador 2,9kg (6,4 Ib)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Magquina sem acumulador 57kg (12,6 Ib)
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)



por

por

1.8.

1.9.

21.

REMS Acumulador Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Tenaz de prensar (média) 1,8kg (3,91b)
Tenaz de prensar Mini (média) 1,2kg (2,6 1b)
Alicate adaptador Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Alicate adaptador 22 20kg (4,41b)
Alicate adaptador Z4 36kg (7,91b)
Alicate adaptador Z5 3,8kg (8,41b)
Alicate adaptador Z6 XL 55kg (12,11b)
Alicate adaptador Z8 1,7kg (3,71b)
Matriz M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Matriz U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)

Informagdes sobre a emissao sonora
Valor de emissdo em relagao ao local de trabalho
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K= 3 dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACC Connected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibragées

Valor efectivo calibrado da aceleragéo <2,5m/s? K=1,5m/s?

O valor de emissdo de oscilagdes indicado foi medido de acordo com um
procedimento de verificagdo padronizado e pode ser utilizado para comparagao
com uma outra ferramenta elétrica. O valor de emiss&o de oscilagdes indicado
também pode ser utilizado para uma avaliagao inicial da exposicao.

/\ CUIDADO

O valor da emissao de vibragdes pode divergir do valor nominal durante a
utilizagao efectiva da ferramenta elétrica, em fungéo do tipo e do modo em
que 0 mesmo é utilizado; assim como pelo facto de estar ligado, mas a funcionar
sem carga.

Colocagao em servigo

A\ CUIDADO

Ap6s um periodo de armazenamento prolongado da maquina de accionamento,
antes da nova colocagéo em funcionamento, deve ser accionada em primeiro
avalvula de sobrepresséo, premindo o botdo de reposig¢éo (13). Se esta estiver
fixa ou muito perra, ndo deve ser pressionada. A maquina de acionamento
deve ser entregue a uma oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada,
para verificagao.

/\ CUIDADO

Observar e seguir os regulamentos nacionais relativos a pesos de carga
manuseados manualmente.

Para a utilizagao de tenazes de prensar REMS, tenazes de prensar Mini REMS,
anéis de compressao REMS com tenazes adaptadoras para os diversos
sistemas de unido de tubos s&o vélidos os atuais documentos de venda REMS,
ver também www.rems.de — Downloads — Catalogos e prospetos de produtos.
Se os componentes de sistemas de unido de tubos forem alterados pelo
fabricante do sistema ou se voltarem a ser comercializados, o respetivo estado
deve ser consultado junto da REMS (e-mail através do info@rems.de). Reser-
vado o direito a alteragdes e erros.

Ligacao eléctrica

Observe a tensao de rede! Antes de conectar a maquina de acionamento, o
carregador rapido ou fonte de alimentagédo, deve-se verificar se a tensdo
indicada na placa de identificagdo corresponde a tensdo de rede. Em locais
de construgdo, em ambientes himidos, em areas interiores e exteriores ou em
tipos de instalagdo semelhantes, a ferramenta eléctrica deve ser operada
apenas com um dispositivo de protecgao de corrente (interruptor Fl) na rede,
que interrompe o fornecimento de energia assim que a corrente de descarga
a terra exceda 30 mA por 200 ms.

Baterias

Introduzir a bateria 14,4 V (19) no motor de propuls&o ou no carregador rapido
sempre na vertical. A introdugdo na diagonal danifica os contactos e pode
provocar um curto-circuito, danificando a bateria.

Descarga profunda através de subtensao

As baterias Li-lon devem manter a tensdo minima, caso contrario a bateria
pode ser danificada devido a subtens&o. As células das baterias REMS Li-lon
estdo pré-carregadas com aprox. 40 % no acto da entrega. Por isso as baterias
Li-lon devem ser carregadas antes da utilizag&o e recarregadas regularmente.
Caso esta prescri¢édo seja ignorada pelo fabricante de células, a bateria Li-lon
pode ser danificada devido a "subtens&o".

Subtenséo devido a armazenamento

Caso uma bateria Li-lon com pouca carga seja armazenada, em caso de
armazenamento prolongado esta pode ser danificada devido a subtensao
provocada por auto-descarga. Por isso as baterias Li-lon devem ser carregadas
antes do armazenamento e recarregadas, no minimo, a cada seis meses e
antes de nova tenséo.

2.2,

Antes da utilizagdo carregar a bateria. Recarregar regularmente as bate-
rias Li-lon para evitar descargas profundas. Em caso de descarga profunda,
a bateria fica danificada.

Para carregar a bateria de ies de litio REMS sé devem ser usados carrega-
dores rapidos REMS homologados. As baterias Li-lon apenas alcangam a sua
capacidade total apds varios carregamentos.

Carregador rapido de ides de litio/Ni-Cd e carregadores rapidos de ides
de litio

Caso a ficha esteja ligada, a luz piloto esquerda acende-se permanentemente
a verde. Caso a bateria esteja inserida no carregador rapido, a luz piloto verde
fica intermitente indicando que a bateria esté a ser carregada. Quando a luz
piloto verde se tornar permanente, a bateria esta carregada. Caso a luz piloto
vermelha fique intermitente, a bateria esta avariada. Se a luz piloto vermelha
se tornar permanente, a temperatura do carregador rapido e / ou da bateria
encontra-se fora da area de utilizagdo permitida de 0°C até +40°C.

Os carregadores rapidos néo sao indicados para a utilizagéo ao ar livre.

Fonte de alimentagédo

As fontes de alimentagdo séo para o funcionamento das ferramentas a bateria
com a rede eléctrica, em vez de com as baterias. As fontes de alimentagdo
estdo equipadas com uma protecéo contra sobrecarga e contra temperatura
inadmissivel. O estado operacional é indicado por um LED. Um LED aceso
indica prontidao operacional. O LED apagado ou a piscar, indica uma sobre-
corrente ou uma temperatura inadmissivel. Nao é possivel usar a maquina de
acionamento durante esse tempo. Ap6s um tempo de espera o LED se acende
de novo a verde e o trabalho pode ser prosseguido.

As fontes de alimentagao néo séo apropriadas para a utilizagéo ao ar livre.

Montagem ((substituicao) da tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini (fig.
1 (1)), da tenaz de prensar (4G) (fig. 11), da tenaz de prensar (S) (fig. 12),
do anel de compressao (PR-3S) com tenaz adaptadora (fig. 13), do anel de
compressao (PR-3B) com tenaz adaptadora (fig. 14), do anel de compressao
45° (PR-2B) com tenaz adaptadora, do anel de compresséo S (PR-2B) com
tenaz adaptadora Z8 (fig. 15) em maquinas de prensar radiais.

Desligar ficha ou retirar bateria. Utilizar apenas tenazes de prensar, tenazes
de prensar Mini ou matrizes com contorno de prensa especifico para o sistema,
de acordo com o sistema de conex&o a prensar. Os tenazes de prensar, tenazes
de prensar Mini ou matrizes estdo rotulados nos mordentes da prensa ou
segmentos de prensa com caracteres para a identificagdo do contorno de
prensa e com algarismos para a identificagdo do tamanho. As tenazes adap-
tadoras estdo assinaladas com as letras Z e um algarismo que serve para a
atribuicdo da matriz permitida que, por sua vez, esté assinalada de igual forma.
A matriz 45° (PR-2B) s6 pode ser colocado num angulo de 45° em relagéo a
tenaz adaptadora Z1/tenaz adaptadora Mini Z1 (Fig. 18). Com o anel de
compressao S (PR-2B), a tenaz adaptadora Z8 ou a tenaz adaptadora Mini Z8
pode ser fixada de forma que possa ser girada continuamente (Fig. 15). Ler e
ter em consideragdo as instrugdes de instalagdo e montagem do fabricante/
fornecedor do sistema de press-fitting a prensar. Nunca prensar com tenaz de
prensar, tenaz de prensar Mini ou matriz, tenaz adaptador e tenaz adaptador
Mini inadequados (contorno de prensa, tamanho). A unido por prensa poderia
ser inutilizada e a maquina, bem como o tenaz de prensar, tenaz de prensar
Mini ou a matriz e o tenaz adaptador, tenaz adaptador Mini, poderiam ser
danificados.

Tenaz adaptadora Z6 XL para o acionamento dos anéis de compressao XL
64—-108 REMS, 2%,-4" (PR-3S) com REMS Power-Press XL ACC. A tenaz
adaptadora Z7 XL 45kN para o acionamento dos anéis de compressé@o XL
64-108, 2'%,—4" (PR-3S) REMS a anéis de compressao XL 2%;—4" (PR-3B)
com REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. REMS Akku-Press XL 45kN 22V
ACC é exclusivamente compativel com a tenaz adaptadora Z7 XL 45kN.

Colocar o motor de propulsao vantajosamente sobre a mesa ou o solo. O
revestimento rotativo (fig. 5 (21)) da REMS Power-Press XL ACC deve ser
posicionado de acordo com a tenaz de prensar/tenaz adaptadora utilizada.
Para a utilizagdo da tenaz adaptadora Z6 XL, o revestimento rotativo (21) deve
ser rodado até encaixar, de modo que este ndo tape a fenda da caixa do
accionamento. Para todas as outras tenazes de prensar/tenazes adaptadoras,
o revestimento rotativo (21) deve ser rodado até encaixar, de modo que este
tape a fenda da caixa do accionamento. A montagem (substitui¢do) do tenaz
de prensar, tenaz de prensar Mini ou tenaz adaptador, tenaz adaptador Mini
s6 pode ocorrer caso os rolos de prensar (5) estejam totalmente recolhidos.
Se necessario, no REMS Power-Press SE pressionar a alavanca do sentido
de rotagdo (7) para a esquerda e premir o interruptor de contacto de seguranca
(8), no REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press XLACC e REMS
Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press
22V ACC/ Akku-Press 22V Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
pressionar o botao de reposigéo (13), pressionar até que os rolos compressores
(5) tenham recuado por completo.

A\ CUIDADO

Posicionar o revestimento rotativo (21) sempre de acordo com a tenaz de
prensar/tenaz adaptadora utilizada, até este encaixar, perigo de esmagamento!
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23.

3.1.

Abrir 0 perno de retengéo da tenaz (2). Para tal é necessario premir a lingueta
(4) e o perno de retengéo da tenaz (2) salta para fora por forga de mola. Inserir
atenaz de prensar, tenaz de prensar Mini (1), tenaz adaptadora, tenaz adapta-
dora Mini (14) selecionadas. Deslocar o perno de retengéo da tenaz (2) para
a frente até que a lingueta (4) encaixe. Entretanto, pressionar o botéo (3)
diretamente sobre o perno de retengéo da tenaz (2). N&o inicie a maquina de
acionamento sem ter inserido a tenaz de prensar, a tenaz de prensar Mini, o
anel de compressao com tenaz adaptadora, tenaz adaptadora Mini. Permitir
o decurso do processo de prensa apenas para produgdo de uma unido de
prensa. Sem contra-pressao de prensa pelo conector de prensa, 0 motor de
propulsao ou o tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, matriz e alicate adap-
tador, tenaz adaptador Mini, sdo desnecessariamente sobrecarregados.

A\ CUIDADO

Nunca prensar em caso de perno de retengéo do alicate (2) ndo bloqueado.
Perigo de rutura, pegas projetadas podem provocar ferimentos graves.

Fungdes adicionais do REMS Akku-Press 22V Connected

Para obter informagdes sobre a navegag&o no menu, a funcionalidade Connected
e o portal de servigo, consulte o manual de instrugdes do REMS Akku-Press
22V Connected.

Manual de instrugdes Video Quickstart (YouTube)

Operagao
A\ CUIDADO

Ap6s um periodo de armazenamento prolongado da maquina de accionamento,
antes da nova colocagdo em funcionamento, deve ser accionada em primeiro
a valvula de sobrepresséo, premindo o botéo de reposicéo (13). Se esta estiver
fixa ou muito perra, ndo deve ser pressionada. A maquina de acionamento
deve ser entregue a uma oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada,
para verificagao.

Antes de cada utilizagdo, deve verificar-se a tenaz de prensar, a tenaz de
prensar Mini, a matriz, a tenaz adaptadora e a tenaz adaptadora Mini, espe-
cialmente o contorno de prensar (11, 17) das mandibulas de prensar (10) ou
dos 3 segmentos de prensa (16), quanto a danos e desgaste. Nao continuar
a utilizar tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, matrizes, tenaz adaptadora
e tenaz adaptadora Mini danificadas ou desgastadas. Caso contrério, existe
perigo de prensagem incorrecta ou perigo de acidentes.

Antes de cada utilizagdo, deve ser executado um teste de prensagem com o
conector de prensar inserido com a maquina de accionamento € a tenaz de
prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz aplicada com tenaz adaptadora ou
tenaz adaptadora Mini respectivamente utilizadas. A tenaz de prensar, tenaz de
prensar Mini (1), a matriz (15) com tenaz adaptadora ou tenaz adaptadora Mini
devem adequar-se mecanicamente & maquina de accionamento e poderem ser
correctamente bloqueados. Apés a prensagem concluida com a tenaz de
prensar, a tenaz de prensar Mini (Fig. 1), o anel de compresséo (PR-3B) (Fig.
14), o anel de compressao 45° (PR-2B) ou o anel de compressao S (PR-2B)
(Fig. 15), os mordentes de presséo (10) devem estar completamente fechados
em "A". Apos a prensagem concluida com a tenaz de prensar (PZ-4G) (Fig.
11), a tenaz de prensar (PZ-S) (Fig. 12), os mordentes de presséo (10) devem
estar completamente fechados em ,A“, como também no lado oposto ,B“. Apés
a prensagem concluida com o anel de compresséo (PR-3S) (Fig. 13), o anel
de compressao (PR-3S) (Fig. 13), os segmentos de prensa (16) devem estar
completamente fechados em ,A, como também no lado oposto ,B“. Deve
verificar-se a estanqueidade da unido (respeitar regulamentos, normas, diretivas
especificos do pais, etc.).

Se, ao fechar a tenaz de prensar/tenaz de prensar Mini, tiver sido produzida
uma rebarba acentuada no casquilho de prensar, a prensagem pode estar
defeituosa ou com fugas (consulte 5. Falhas).

/\ CUIDADO

Para evitar danos na maquina de acionamento é necessario observar de
que em situagoes de trabalho, como ilustrado nas Fig. 17 a 19, ndo ocorra
nenhuma tensao entre a tenaz de prensar, o anel de compresséo, a tenaz
adaptadora, a conexdo e maquina de acionamento. Em caso de inobser-
vancia, existe perigo de rutura e as pegas projetadas podem provocar
ferimentos graves.

Processo de trabalho

Comprima a tenaz de prensar/tenaz de prensar Mini (1) manualmente de forma
a que, possa ser colocada no acessorio de prensar. Neste processo, coloque
amaquina no acessorio de prensar, com a tenaz de prensar num angulo recto,
relativamente ao eixo do tubo. Largue a tenaz de prensar, para que possa
fechar a volta do acessoério de prensar. Pegue na maquina pelo punho da
estrutura (6) e pelo punho de ligagéo (9).

Colocar a matriz (15) em torno do conector de prensa. Inserir a tenaz adapta-
doral/tenaz adaptadora Mini (14) na maquina de accionamento e bloquear o
perno de retengdo da tenaz, se necessario, posicionar o revestimento rotativo
(21), ver 2.2. Comprimir manualmente a tenaz adaptadora/tenaz adaptadora
Mini (14) de modo que esta possa ser colocada na matriz. Soltar a tenaz
adaptadora/tenaz adaptadora Mini de modo que os raios/semi-esfera da tenaz
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adaptadora/tenaz adaptadora Mini fiquem fixos nos parafusos de fixagéo/
assento da esfera do anel de compress&o e o anel de compressao na conexao
de prensa (Fig. 16). Com tenaz adaptadora Z1 e tenaz adaptadora Mini Z1 ter
em ateng&o que a matriz s pode ser colocada num angulo de 45°. Com o anel
de compressao S (PR-2B), as tenazes adaptadoras Z8/adaptadoras Mini Z8
podem ser fixadas de forma que possam ser giradas continuamente (Fig. 15).

Sé deve ser utilizada a tenaz adaptadora homologada para o anel de compresséao
e para a maquina de acionamento, vide 2.2. N&o fazer isso pode resultar em
prensagens defeituosas ou ndo estanques o anel de compresséo e a tenaz
adaptadora podem ser danificados.

No REMS Power-Press SE colocar a alavanca do sentido de rotagao (7) para
a direita (avango) e pressionar o interruptor de contacto de segurancga (8).
Manter o interruptor de contacto de seguranca (8) premido até a prensagem
estar concluida e a tenaz de prensar ou a matriz estarem fechadas. Soltar de
imediato o interruptor de contacto de seguranca. Deslocar a alavanca do sentido
de rotagdo (7) para a esquerda (retrocesso) e pressionar o interruptor de
contacto de seguranga (8) até os rolos compressores terem recuado e o
limitador de binario de seguranca responder. Soltar de imediato o interruptor
de contacto de seguranca.

Nao sobrecarregar desnecessariamente o limitador de binario de seguranca.
Soltar o interruptor de contacto de seguranga ou ap6s retroceder os rolos
compressores, de imediato, apoés fechar a tenaz de prensar, a matriz ou apés
retroceder os rolos compressores. O limitador de binario de seguranga esta
sujeito a um desgaste normal, tal como qualquer limitador de binario. Se for
desnecessariamente sobrecarregado e gasto, ele acelera podendo ser danificado.

No caso da REMS Power-Press e REMS Akku-Press, mantenha o interruptor
de contacto de seguranga (8) premido até que a tenaz de prensar ou matriz
esteja completamente fechada. Isto sera indicado por um sinal acustico (esta-
lido). Prima a bot&o de reposicao (13) até que os rolos de prensar (5) tenham
recuado completamente.

No caso da REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S
22VACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press
XL45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC e Power-Press XL ACC mantenha
o interruptor de contacto de seguranga (8) premido até que a tenaz de prensar
ou matriz esteja completamente fechada. Apés terminada a prensagem, a maquina
de accionamento comutard automaticamente para retrocesso (processamento
automatico). Tal exibe um sinal acustico (clique).

Na REMS Akku-Press 22 VV ACC, manter o interruptor de contacto de seguranga
(8) premido até a tenaz de prensar ou o anel de compressao estar fechado(a).
Na Akku-Press 22V Connected, deve-se pressionar primeiro o botéo ligar/
desligar (26) e, em seguida, iniciar o processo de prensagem com o interruptor
de contacto de seguranga (8). Depois de terminada a compress&o, a maquina
de acionamento comuta automaticamente para a fungao de retorno (retrocesso
automatico). O LED colorido do indicador de pressao de compresséo (22) indica
se a pressdo de compressdo da maquina de acionamento estava dentro do
valor por defeito, ver 3.6.

Comprimir manualmente o tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini de modo
que possa ser retirado juntamente com o motor de propulséo da conexao de
prensa. Comprimir manualmente o alicate adaptador de modo que possa ser
retirado juntamente com o motor de propulsdo da conexdo de prensa. Abrir
manualmente a matriz de modo que possa ser retirada da conex&o de prensa.

Funcionamento seguro

No REMS Power-Press SE o processo de compresséo é concluido soltando
o interruptor de contacto de seguranca (8). Para a seguranga mecénica da
magquina de acionamento, em ambas as posi¢des finais dos rolos compressores,
atua um limitador binario de seguranga dependente do binario de aperto. Ndo
sobrecarregar desnecessariamente o limitador binario de seguranga! O REMS
Power-Press SE esta igualmente equipado com um sistema eletrénico de
seguranga, o qual desliga a maquina de acionamento em caso de carga elevada.
Enquanto as tenazes de prensar (1) e os anéis de compresséo (15) fecharem
completamente, veja 3.1., isso néo é critico. No entanto, se a maquina de
acionamento ja se desligar antes da concluséo da prensagem (tenazes de
prensar e anéis de compressao nédo estavam fechados, veja 3.1.), ndo se deve
continuar a trabalhar e a maquina de acionamento deve ser verificada / repa-
rada imediatamente por uma oficina de servigo de assisténcia ao cliente
autorizada da REMS.

A REMS Power-Press e REMS Akku-Press 14V termina o processo de pren-
sagem automaticamente, dando um sinal acustico (estalido).

AREMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC e Power-Press XL ACC termina o processo de prensagem auto-
maticamente, dando um sinal acustico (estalido) e recua automaticamente
(processamento automatico).

Apenas com o fecho total do tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, da
matriz ou segmento de prensa é estabelecida a prensagem perfeita. Apos
a prensagem concluida com a tenaz de prensar, a tenaz de prensar Mini
(Fig. 1), o anel de compresséo (PR-3B) (Fig. 14), o anel de compressédo
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45° (PR-2B) ou o anel de compressao S (PR-2B) (Fig. 15), os mordentes
de presséo (10) devem estar completamente fechados em "A". Apés a
prensagem concluida com a tenaz de prensar (PZ-4G) (Fig. 11), a tenaz
de prensar (PZ-S) (Fig. 12), os mordentes de pressao (10) devem estar
completamente fechados em ,,A“, como também no lado oposto ,,B“.
Apds a prensagem concluida com o anel de compressao (PR-3S) (Fig. 13),
o anel de compressao (S) (Fig. 18), os segmentos de prensa (16) devem
estar completamente fechados em ,,A“, como também no lado oposto
,B“. Caso, ao fechar o tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, da matriz
ou segmento de prensa, ocorra uma clara fissura no casquilho de prensa,
é possivel que a prensagem fique incorrecta ou com fugas (consulte 5.
Falhas).

Seguranga no trabalho

Para a seguranga no trabalho, as maquinas de accionamento estéo equipadas
com um interruptor de seguranca (8). Este interruptor permite, em qualquer
altura, e especialmente em caso de perigo, a imobilizagao imediata do motor
de accionamento. Os motores de accionamento podem ser comutados em
qualquer posigado para o retrocesso.

Controlo do estado damaquina com protecao contra descarga total da
bateria

Desde 01.01.2011, todas as prensas a bateria REMS estdo equipadas com
um controlo eletrénico do estado da maquina (18) com protegdo contra
sobrecarga contra correntes demasiado altas e com indicagao do estado de
carga por meio de um LED de 2 cores verde/vermelho. O LED verde esta
aceso quando a bateria estiver completamente carregada ou com carga
suficiente. O LED acende-se em vermelho quando a bateria precisa ser
carregada, a bateria esta com defeito ou a unidade de acionamento foi desligada
devido a sobrecorrente. Caso este estado surja durante a prensagem e o
processo de prensagem n&o seja concluido, este devera ser concluido com
uma bateria Li-lon carregada. Se o motor néo for utilizado, o LED apaga-se
apos aprox. 2 horas, no entanto, volta a acender-se quando o motor for nova-
mente ligado.

Indicador do estado de carga escalonado (20) da bateria Li-lon com 21,6 V
O indicador do estado de carga escalonado apresenta o estado da carga da
bateria a partir de 4 LED. Depois de premir a tecla com o simbolo da bateria,
pelo menos um LED acende por alguns segundos. Quantos mais LED acen-
derem a verde, maior a carga da bateria. Se um LED acender a vermelho,
significa que é necessario carregar a bateria.

Supervisao da pressao de compressao

Na REMS Akku-Press 22V ACC (Fig.4) e na REMS Akku-Press 22V Connected
(Fig. 9) a presséo de prensagem é monitorada durante a prensagem. Depois
de terminar o processo de compressao, o LED do indicador da pressédo de
compressao (22) acende-se a branco se a pressdo de compressao estiver
dentro do valor por defeito, acende-se, entéo, a vermelho se a presséo de
compressao for inferior ao valor por defeito, acende-se a vermelho e a maquina
de acionamento é desligada se a pressdo de compresséo for superior ao valor
por defeito. Premir o botdo de reposigéo (13), até que os rolos compressores
estejam completamente recolhidos. Se a presséo de compressao estiver fora
do valor por defeito, pode ser iniciado um novo processo de compresséo, o
LED do indicador de presséo de compressao acende, em seguida, novamente
a branco durante a compressdo. Apés um tempo de retengdo de aprox. 2
min, o LED apaga-se, no entanto, volta a acender-se quando a maquina de
acionamento for novamente ligada. Se o LED da indicagéo de presséo de
compressao acender a vermelho, recomenda-se verificar/reparar a maquina de
acionamento por uma oficina de assisténcia a clientes contratada e autorizada
pela REMS.

O monitoramento da pressao de prensagem na Akku-Press 22 V Connected
possui fungdes adicionais, consulte o manual de instrugées da REMS Akku-
-Press 22 V Connected, capitulo 3.1.3.

Se a pressao de compressao estiver dentro do valor por defeito e o LED do
indicador de press&do de compressao (22) acender a branco, nem sempre se
pode presumir dai que as tenazes de prensar, o anel de compressao, 0s
segmentos de prensa estejam fechados no término do processo de compressé&o.
O fechamento completo deve ser observado em cada processo de prensagem,
veja 3.1.

Assisténcia técnica

Independentemente da manutengéo referida em seguida, recomenda-se
entregar as maquinas de acionamento REMS, juntamente com todas as
ferramentas (por ex. tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, anéis de
compressao com tenaz adaptadora, tenaz adaptadora Mini) e acessérios (por
ex. baterias recarregaveis, carregadores rapidos) pelo menos uma vez por
ano, numa oficina de de servigo de assisténcia a clientes contratada e autori-
zada REMS para uma inspegao e revisdo de aparelhos elétricos. Na Alemanha
deve ser realizada uma inspegéo anual dos equipamentos elétrico conforme
a DIN VDE 0701-0702 e, segundo a norma de preveng&o de acidentes DGUV
Norma 3 "Instalagbes e meios de operagao elétricos”, também prescrita para
meios de operagdo elétricos nos locais de construgdo. Além disso, deve-se
respeitar e seguir os regulamentos de seguranga, regras e diretivas nacionais
validos para o local de aplicagao.
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Manutengéo

Antes de efectuar trabalhos de manutengéo, retire a ficha da rede ou retire
o acumulador!

Mantenha limpas as tenazes de prensar, as tenazes de prensar Mini, os anéis
de compressao, as tenazes adaptadoras, as tenazes adaptadoras Mini, espe-
cialmente seus alojamentos. Limpar pegas metalicas muito sujas, por exemplo,
com o detergente para maquinas REMS CleanM (Art.° 140119); em seguida,
proteger contra a ferrugem.

Limpar as pegas plasticas (por ex. caixa, baterias) apenas com o detergente
para maquinas REMS CleanM (N.° de Art. 140119) ou com um sabonete suave
e um pano humido. Nunca utilize detergentes para a casa. Este tipo de deter-
gentes contém frequentemente quimicos que poderiam danificar as pegas de
material sintético. Nunca utilize gasolina, aguarras, solvente ou produtos
semelhantes para a limpeza de pegas de material sintético.

Ter em ateng&o que os liquidos nunca devem chegar ao interior da ferramenta
elétrica. Nunca mergulhar a ferramenta elétrica em liquidos.

Verificar regularmente a mobilidade dos tenazes de prensar, tenazes de prensar
Mini, matrizes, alicates adaptadores e tenaz adaptadora Mini. Se necessario,
limpar os tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes ou alicates
adaptadores, tenaz adaptadora Mini, e lubrificar ligeiramente os pernos (12)
dos mordentes de prensa, segmentos de prensa ou mordentes intermédios
(fig. 1, 11—15) com dleo para maquinas, mas sem desmontar o tenaz de prensar,
tenaz de prensar Mini, matriz ou alicate adaptador! Remover depésitos no
contorno de prensa (11, 17). Verificar regularmente o estado funcional de todos
o0s tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes e alicates adaptadores,
tenaz adaptador Mini, através de um teste de prensagem com conector de
prensa inserido. Apenas com o fecho total do tenaz de prensar, tenaz de prensar
Mini, da matriz ou segmento de prensa é estabelecida a prensagem perfeita.
Apds a prensagem concluida com a tenaz de prensar, a tenaz de prensar Mini
(Fig. 1), o anel de compressao (PR-3B) (Fig. ), o anel de compresséo 45°
(PR-2B) ou 0 anel de compresséo S (PR-2B) (Fig. 15), os mordentes de presséo
(10) devem estar completamente fechados em "A". Ap6s a prensagem concluida
com a tenaz de prensar (PZ-4G) (Fig. 11), a tenaz de prensar (PZ-S) (Fig. 12),
os mordentes de pressao (10) devem estar completamente fechados em ,A",
como também no lado oposto ,B“. Apds a prensagem concluida com o anel
de compressédo (PR-3S) (Fig. 13), o anel de compressao XL (PR-3S), os
segmentos de prensa (16) devem estar completamente fechados em ,A*, como
também no lado oposto ,B“. Caso, ao fechar o tenaz de prensar, tenaz de
prensar Mini, da matriz ou segmento de prensa, ocorra uma clara fissura no
casquilho de prensa, é possivel que a prensagem fique incorrecta ou com fugas
(consulte 5. Falhas).

Nao utilizar tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes ou alicates
adaptadores, tenaz adaptador Mini, danificados ou desgastados. Em caso de
duvidas, sujeitar o motor de propulsdo juntamente com todos os tenazes de
prensar, tenazes de prensar Mini, matrizes, alicates adaptadores e tenaz
adaptador Mini, a inspecgdo por uma oficina de servigo de apoio ao cliente
contratual da REMS.

Mantenha as porta-tenazes de prensar limpas, limpe especialmente os rolos de
prensar (5) e as cavilhas de fixagdo da tenaz (2) regularmente e lubrifique-os
ligeiramente a seguir com 6leo para maquinas. Verificar regularmente a seguranga
de funcionamento da maquina de acionamento através da produgdo de uma
prensagem com o conetor de prensar, o qual necessita da forga de prensagem
mais elevada. Se, durante a prensagem, a tenaz de prensar, tenaz de prensar
Mini, a matriz, os segmentos de prensagem fecharem totalmente, significa que
as fungdes de seguranga da maquina de accionamento estdo asseguradas.

Inspeccao / Reparagao

Antes de efectuar trabalhos de manutengao e de reparagao, retire a ficha
da rede ou retire o acumulador! Estes trabalhos s6 podem ser realizados
por técnicos qualificados.

A engrenagem das maquinas de accionamento REMS Power-Press SE ¢ livre
de manutencéo. A engrenagem trabalha com uma carga de massa lubrificante
de longa duragéo e subsequentemente néo precisa de ser lubrificada. O motor
REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS
Power-Press XL ACC esta equipado com escovas de carvao. Estas escovas
desgastam-se, devendo por isso ser verificadas ou substituidas. Utilize apenas
escovas de carvao originais REMS. A maquina de acionamento REMS Power-
-Press SE possui um limitador de binario de seguranga. Este sofre desgaste,
devendo por isso ser regularmente verificado e, se necessario, substituido.
Utilizar apenas limitadores de binario de seguranca originais da REMS. As
escovas de carvdo dos motores CC desgastam-se nas maquinas de acionamento
alimentadas por bateria. Estas ndo podem ser substituidas, deve ser trocado
o motor CC. REMS Akku-Press 22V Connected possui um motor sem escova.
Em todas as maquinas de acionamento eletro-hidraulicas os anéis de vedagéo
(o-ring) desgastam-se. Estes devem, por isso, ser periodicamente verificados
e, se necessario, substituidos. No caso de uma forga de prensar insuficiente
ou no caso de perda de dleo, a maquina deve ser verificada ou reparada pela
por uma oficina autorizada de assisténcia técnica contratada REMS.

Tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, anéis de compresséo e tenazes
adaptadoras danificadas ou desgastadas ndo devem continuar a ser utilizados.
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Avarias

Para evitar danos a maquina de acionamento em situagdes de trabalho como mostradas, a titulo de exemplo, nas Figs. 16 a 18, deve-se tomar cuidado para garantir
que ndo haja tensdo entre a tenaz de prensar, a tenaz de prensar Mini, o anel de compresséo, a tenaz adaptadora, a tenaz Mini adaptadora, os elementos de
montagem e a maquina de acionamento.

A\ CUIDADO

Ap6s um periodo de armazenamento prolongado da maquina de accionamento, antes da nova colocagdo em funcionamento, deve ser accionada em primeiro a
valvula de sobrepressao, premindo o botdo de reposigéo (13). Se esta estiver fixa ou muito perra, ndo deve ser pressionada. A maquina de acionamento deve ser
entregue a uma oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada, para verificagéo.

Avaria: A maquina de acionamento ndo funciona.
Causa: Solugéo:

e Escovas de carvao gastas. e Solicitar a substituico das escovas de carvao ou do motor CC por pessoal
técnico qualificado ou por uma oficina contratada de assisténcia a clientes
autorizada da REMS.

e Cabo de ligagdo com defeito (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e Solicitar a substituicdo do cabo de ligagao por pessoal técnico qualificado ou

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). por uma oficina de assisténcia a clientes autorizada REMS.
e Bateria vazia ou com defeito (maquinas de acionamento a bateria REMS). e Carregar a bateria com um carregador répido ou trocar a bateria.
e Maquina de acionamento com defeito. e Solicitar a verificagdo/reparag@o da maquina de accionamento por uma oficina

de assisténcia a clientes REMS autorizada.

Avaria: A maquina de acionamento ndo conclui a prensagem, a tenaz de prensar, a tenaz de prensar Mini, 0 anel de compress&o, o elemento de prensar ndo
se fecham completamente e o alicate de corte e o corta-cabos nao cortam completamente.

Causa: Solugéo:

e Maquina de acionamento sobreaquece (REMS Power-Press SE, REMS e Deixar a maquina de acionamento arrefecer por aprox. 10 min.
Power-Press, REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC).

e Escovas de carvéo gastas. e Solicitar a substituicdo das escovas de carvao ou do motor CC por pessoal

técnico qualificado ou por uma oficina contratada de assisténcia a clientes
autorizada da REMS.

Limitador de binario com defeito (REMS Power-Press SE). e Solicitar a verificagdo/reparagédo do limitador de binario por uma oficina de
assisténcia a clientes REMS autorizada.

Bateria vazia ou com defeito (maquinas de acionamento a bateria REMS). e Carregar a bateria com um carregador rapido ou trocar a bateria.

e Maquina de acionamento com defeito. e Solicitar a verificagdo/reparagdo da maquina de accionamento por uma oficina

de assisténcia a clientes REMS autorizada.

e Tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini incorretas, anel de compresséao e \Verificar a inscrigéo na tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, do anel de
incorreto (contorno de prensar, tamanho) ou tenaz adaptadora, tenaz adap- compressao, da tenaz adaptadora, da tenaz adaptadora Mini, dos elementos
tadora Mini incorretas e elementos reversiveis incorretos inseridos. reversiveis e substituir, se necessario.

e Tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, matriz, tenaz adaptadora, tenaz o Nao continuar a utilizar a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz, a
adaptador Mini, presa ou com defeito. tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini! Limpar a tenaz de prensar, tenaz de

prensar Mini, matriz, tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini, e lubrificar
ligeiramente com 6leo para maquinas ou substituir.
e O LED da indicag&o de presséo de compressao (22) acende a vermelho e \erificar/reparar a maquina de acionamento por uma oficina de assisténcia a
(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected), ver 3.6. clientes contratada e autorizada pela REMS. Repetir compressédo da conexado
de prensa se necessario ou substituir por nova. Instrugdo de montagem do
sistema "pressfitting".

o Aclasse de resisténcia da barra roscada € > 4.8 (400 N/mm?) e Observar a classe de resisténcia da barra roscada.
(alicate de corte Mini M REMS, alicate de corte M REMS).

e Elementos reversiveis/cortadores de cabos estdo embotados (alicate de e Virar ou trocar os elementos reversiveis / Trocar os cortadores de cabos.
corte Mini M REMS, alicate de corte M REMS/corta-cabos REMS).

e Elementos reversiveis Klauke errados inseridos na tenaz de prensar Mini e Observar e seguir as instrugdes do fornecedor do sistema e trocar os
Basic EO1 REMS e na tenaz de prensar Basic EO1 REMS. elementos reversiveis, se necessario.

Avaria: REMS Power-Press SE desliga outra vez depois de terminar a prensagem.

Causa: Solugao:

e Maquina de acionamento com defeito. e Solicitar a verificagdo/reparagdo da maquina de accionamento por uma oficina
de assisténcia a clientes REMS autorizada.

Avaria: Ao fechar a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz, os segmentos de prensa forma-se uma clara fissura no casquilho de prensar.

Causa: Solugéo:

e Tenazes de prensar, tenazes de prensar Mini, matriz, segmentos de e Substituir a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, a matriz por elementos
prensar ou contornos de prensar danificados ou gastos. novos.

e Tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini incorretas, matriz incorreta e Verificar a inscrigdo na tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini, na matriz, na
(contorno de prensar, tamanho) ou tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini, tenaz adaptadora, tenaz adaptador Mini e substituir, se necessario.

incorreta aplicada.

e Adaptagao inadequada de casquilho de prensar, tubo e casquilho de apoio. e Verificar a compatibilidade do casquilho de prensar, do tubo e do casquilho de
apoio. Ter em atengéo as instrugdes de instalagdo e montagem do fabricante/
fornecedor do sistema de press-fitting a prensar; se necessario, entrar em
contacto.

Avaria: As mandibulas de prensar fecham no caso de tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini estar deslocada em "A" e "B" (Fig. 1).

Causa: Solugéo:
e Tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini caiu ao chdo, mola de presséo e Entregar a tenaz de prensar, tenaz de prensar Mini para inspegéo por uma
dobrada. oficina de assisténcia a clientes REMS autorizada.

Avaria: Formagao de rebarbas ao cortar barras roscadas (alicate de corte Mini M REMS, alicate de corte M REMS).

Causa: Solugéo:
e Os elementos reversiveis estdo embotados ou quebrados. e Virar ou trocar os elementos reversiveis.
e Aclasse de resisténcia da barra roscada € > 4.8 (400 N/mm?). e Observar a classe de resisténcia da barra roscada.
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Eliminar

As prensas radiais, as baterias recarregaveis e os carregadores rapidos néo
devem ser eliminados juntamente com o lixo doméstico ap6s o final de sua
vida util. Devem ser correctamente eliminadas, de acordo com as normas
estabelecidas por lei. As baterias de litio e pacotes de bateria de todos os
sistemas de bateria devem ser eliminados somente no estado descarregado,
ou no caso de baterias de litio e pacotes de bateria ndo totalmente descarre-
gados, todos os contactos devem ser tapados, por ex., com fita isoladora.

Garantia do fabricante

O prazo de garantia é de 12 meses apds a entrega do novo produto ao primeiro
consumidor. A data de entrega deve ser comprovada com o envio dos docu-
mentos originais de compra, que devem conter a data da compra e a designacéo
do produto. Todas as falhas no funcionamento ocorridas dentro do prazo de
garantia, provocadas por erros de fabrico ou de material comprovados, serdo
reparadas gratuitamente. O prazo de garantia do produto néo se prolongara
nem se renovara com a reparagdo das avarias. Ficam excluidos da garantia
todos os danos provocados pelo desgaste natural, manuseamento incorrecto
ou uso normal, ndo observacdo dos regulamentos de operagdo, meios de
operagdo inadequados, cargas excessivas, utilizagao para outras finalidades
além das previstas, intervengdes pelo proprio utilizador ou por terceiros ou
outras razoes fora do ambito da responsabilidade da REMS.

Os servicos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas oficinas
de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as reclamagdes
serdo consideradas apenas se o produto for entregue a uma oficina de assis-
téncia a clientes contratada e autorizada REMS sem terem sido efetuadas
quaisquer intervengdes e sem o produto ter sido anteriormente desmontado
por outrem. Produtos e pegas substituidos passam a ser propriedade da REMS.

Os custos relativos ao transporte de ida e volta sdo da responsabilidade do
utilizador.

Uma lista das oficinas de assisténcia a clientes contratadas e autorizadas
REMS esta disponivel para consulta na Internet em www.rems.de. Nos paises
que ndo estejam ai listados o produto deve ser entregue no SERVICE-CENTER,
Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. Os direitos
legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamag&o perante o repre-
sentante em caso de danos, assim como reclamagdes devido a uma violagao
intencional do dever e reclamagdes em matéria da lei de responsabilidade por
produtos, manter-se-ao inalterados.

A esta garantia aplica-se o direito alemao com excec¢éo das disposi¢des em
matéria de remessa do direito privado internacional aleméao, assim como
excluindo-se a Convengao das Nagdes Unidas sobre os Contratos de Compra
e Venda Internacional de Mercadorias (CISG). O garante desta garantia do
fabricante valida a nivel mundial é a REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen, Deutschland.

Extenséo da garantia do fabricante para 5 anos

Para os motores mencionados no presente manual de instrugoes, existe a
possibilidade, nos 30 dias apds a entrega ao primeiro consumidor, de prolongar
0 prazo de garantia do fabricante para 5 anos, mediante o registo da maquina
de acionamento em www.rems.de/service. Os direitos associados a extensédo
da garantia do fabricante s6 tém validade para primeiros consumidores regis-
tados, com o pré-requisito de que a placa de identificagdo da maquina de
acionamento ndo seja removida ou alterada e os dados dela constantes estejam
legiveis. E proibida a cedéncia dos direitos de garantia.

Listas de pegas

Para obter informagdes sobre as listas de pecas, ver www.rems.de — Down-
loads — Parts lists.
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Tlumaczenie z oryginatu instrukcji obstugi

Dla cegéw zaciskowych REMS, cegdw zaciskowych REMS Mini, pierscieni zacisko-
wych REMS z cegami posrednimi do réznych systeméw potaczen rurowych obowig-
zujg aktualne dokumentacije sprzedazowe REMS, patrz réwniez www.rems.de — Do
pobrania — Katalogi, prospekty produktéow. W przypadku wprowadzenia przez
producenta zmian w komponentach systemu potgczen rurowych lub wprowadzenia
do sprzedazy nowych komponentéw, informacje o mozliwosciach zastosowania
mozna uzyska¢ w REMS (e-Mail info@rems.de). Zmiany i btedy zastrzezone.

Rys. 1-15

1 Cegi zaciskowe/ 17 Kontur (pierscien zaciskowy bgdz
Cegi zaciskowe Mini segmenty zaciskowe)
2 Sworzen cggéw 18 Kontrola stanu maszyny
3 Przycisk 19  Akumulator
4 Rygiel 20 Stopniowany wskaznik stanu
5 Rolki zaciskowe natadowania
6 Uchwyt obudowy (REMS akumulatoréw 21,6 V)
7 Przetgcznik kierunku obrotéw 21 Tuleja obrotowa
8 Impulsowy wytgcznik (REMS Power-Press XL ACC)
bezpieczenstwa 22 Wskaznik sity nacisku
9 Uchwyt zespotu napedowego (REMS Akku-Press 22V ACC)
10 Szczeka zaciskowa 23 Ucho pasa na ramie (REMS
11 Kontur (cegi zaciskowe) Akku-Press 22 V Connected)
12 Sworzen 24  Wyswietlacz OLED (REMS
13 Przycisk cofania Akku-Press 22 V Connected)
14 Cega posrednia/ 25  Przycisk w lewo/w prawo (REMS
Cega posrednia Mini Akku-Press 22 V Connected)
15 Pierscien zaciskowy 26 Wiacznik/wytacznik (REMS

16  Segment zaciskowy Akku-Press 22 V Connected)

Rys. 16

Prawidtowe lub niedozwolone przytozenie cegi posredniej do piercienia
zaciskowego

Rys. 17-19

Niedozwolone pozycje robocze

Rys. 20

Przeglad dopuszczonych systeméw ochrony przed upadkiem

Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy zapozna¢ si¢ ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dotaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych instrukcji grozi porazeniem pradem, pozarem i/lub cigz-
kimi obrazeniami ciafa.

Zachowa¢ do po6zniejszego wgladu wszystkie wskazowki bezpieczenstwa oraz
instrukcje.

Uzyte we wskazéwkach bezpieczenstwa wyrazenie ,elektronarzedzie* oznacza
elektronarzedzia zasilane z sieci elektrycznej (z przewodem sieciowym) lub elek-
tronarzedzia akumulatorowe (bez przewodu sieciowego).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywac czystos¢ i zapewni¢ dobre oswietlenie.
Nieporzadek i nieo$wietlone stanowiska pracy moga sprzyja¢ wypadkom.

b) Z uzyciem elektronarzedzia nie pracowa¢ w otoczeniu zagrozonym wybu-
chem, w ktorym znajduja si¢ palne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
$g zrodtem iskier, ktdre mogg spowodowac zapfon pytéw lub par.

c) Dziecii osoby postronne nalezy trzymac z dala od miejsca wykonywania prac
z uzyciem elektronarzedzia. Ich obecno$¢ moze rozpraszac osobe pracujgcg i
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia musi doktadnie pasowa¢ do
gniazda sieciowego. Wtyczki nie wolno w zaden sposé6b przerabia¢. Elek-
tronarzedzia wymagajace uziemienia ochronnego nie moga by¢ zasilane
przez jakiekolwiek przejsciowki. Niezmienione wtyczki i pasujgce gniazdka
zmniejszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi np. rurami, kaloryferami,
piecami i chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwieksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

c) Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Whiknigcie
wody do wnetrza elektronarzedzi zwigksza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

d) Przewéd podtaczeniowy nie stuzy do transportu lub zawieszania elektrona-
rzedzi albo do wyciagania wtyczki z gniazda sieciowego. Chroni¢ przewod
podiaczeniowy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi krawedziami
i ruchomymi elementami. Uszkodzone lub splagtane przewody podfaczeniowe
zwiekszajg ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

e) Podczas pracy z elektronarzedziami na wolnym powietrzu, gdy konieczne
jest zastosowanie przedtuzacza, uzywac przedtuzacza przeznaczonego
rowniez do uzytku na zewnatrz pomieszczen. Stosowanie przediuzacza prze-
znaczonego do uzytku na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

f) Jesli konieczne jest uzycie elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy
zastosowaé wéwczas wylacznik réznicowo-pradowy. Zastosowanie wytgcznika
réznicowo-pragdowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo osdb

a) Zachowac ostroznos¢, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, rozsadnie
postepowac podczas pracy z elektronarzedziami. Nie uzywac elektronarzedzi
w stanie zmeczenia lub pod wplywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzia moze spowodowac
grozne obrazenia.

b) Stosowac srodki ochrony indywidualnej oraz bezwzglednie zawsze okulary
ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej, takich jak maska prze-
ciwpytowa, obuwie antypo$lizgowe, kask ochronny i ochronnik stuchu, zmniejsza
ryzyko obrazen w zaleznosci od rodzaju danego elektronarzedzia.

c) Wykluczyé mozliwos¢ przypadkowego samoczynnego wiaczenia si¢ urza-
dzenia. Przed podiaczeniem do gniazda sieciowego i/lub do akumulatora
oraz przed chwytaniem i przenoszeniem upewnic sig, czy elektronarzedzie
jest wytaczone. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytgczniku lub
proba podigczenia do gniazda sieciowego, gdy elektronarzedzie jest wigczone,
moze spowodowac wypadek.

d) Przed wtaczeniem elektronarzedzia usunaé wszystkie narzedzia nastawcze
i klucze. Narzedzia lub klucze pozostawione w obracajgcych sie elementach
elektronarzedzia mogg spowodowac obrazenia.

e) Unika¢ nienaturalnych pozyciji ciata podczas pracy. Zadba¢ o bezpieczng
pozycje stojaca i w kazdej chwili utrzymywac rownowage. Pozwoli to lepiej
kontrolowac elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy lub bizuterii. Trzymac¢
z dala wiosy i odziez od ruchomych elementéw. Luzna odziez, bizuteria lub
diugie wiosy mogg zostac pochwycone przez ruchome elementy.

g) Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych i wychwytujacych,
nalezy je podiaczy¢ i uzytkowac w prawidtowy sposéb. Zastosowanie urza-
dzenia odpylajgcego pozwala zmniejszy¢ zagrozenia spowodowane pytem.

h) Nie przecenia¢ swoich mozliwosci i nie lekcewazy¢ zasad bezpieczenstwa
dla elektronarzedzi, pomimo wielokrotnego uzycia i znajomosci elektrona-
rzedzia. Nieuwazne postepowanie moze w ciggu utamka sekundy doprowadzi¢
do ciezkich obrazen.

4) Stosowanie i obchodzenie si¢ z elektronarzedziami

a) Nie przecigza¢ narzedzia. Do danej pracy stosowa¢ odpowiednie do tego
celu elektronarzedzie. Przy pomocy wiasciwych elektronarzedzi pracuje sie
lepiej i pewniej w podanym zakresie mocy.

b) Nie uzywac elektronarzedzi z uszkodzonym wylacznikiem. Elektronarzedzie
nie dajgce sie w dowolnym momencie wigczy¢ lub wytgczyc stwarza zagrozenie
i musi zosta¢ naprawione.

c) Przed dokonaniem ustawien w urzadzeniu, wymiang narzedzi wymiennych
lub odtozeniem elektronarzedzia nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazdka i/
lub wyjaé¢ akumulator. Te Srodki ostroznosci zapobiegajg nieoczekiwanemu
uruchomieniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia przechowywac poza zasiegiem dzieci. Nie

zezwala¢ na prace z uzyciem elektronarzedzia osobom niezaznajomionymi

z jego obstuga lub osobom, ktére nie przeczytaly niniejszej instrukcii.

Elektronarzedzia w rekach 0s6b niedo$wiadczonych mogg byc¢ niebezpieczne.

Nalezy z duzg starannoscia dba¢ o elektronarzedzia i narzedzia wymienne.

Nalezy sprawdzaé, czy ruchome czesci pracujg poprawnie i nie sg zablo-

kowane, czy ktéras z czesci si¢ nie ztamata lub czy nie jest uszkodzona i

negatywnie wplywa na poprawne dziatanie elektronarzedzia. Zleci¢ naprawe

uszkodzonych elementéw przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw
ma przyczyne w nieprawidfowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Narzedzia tnace musza by¢ zawsze ostre i czyste. Prawidfowo utrzymywane
zespoty tngce z ostrymi krawedziami rzadziej sie zakleszczajg i dajg sie fatwiej
prowadzic.

g) Elektronarzedzie, narzedzie wymienne, narzedzia wymienne itp. stosowac
zgodnie z niniejszg instrukcja. Nalezy uwzgledni¢ przy tym warunki pracy
i rodzaj wykonywanej czynnosci. Stosowanie elektronarzedzi do innych celéw
anizeli przewidziane moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytne utrzymywa¢ w stanie suchym, czystym,
bez zanieczyszczenia olejem i smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne
uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole nad elektronarzedziem w nieprze-
widzianych sytuacjach.

e

-

5) Uzytkowanie i obstuga narzedzia akumulatorowego

a) Akumulatory tadowa¢ wytacznie przy uzyciu tadowarek wskazanych przez
producenta. tadowanie przy pomocy tadowarki przeznaczonej do okreslonego
typu akumulatordw moze spowodowac pozar w przypadku zastosowania jej do
innych akumulatorow.

b) W elektronarzedziach stosowac tylko przewidziane do tego celu akumulatory.
Stosowanie akumulatoréw innego typu moze spowodowac obrazenia lub pozar.

c) Nieuzywane akumulatory przechowywa¢ z dala od spinaczy biurowych,
monet, kluczy, gwozdzi, $rub lub innych metalowych przedmiotéw mogacych
spowodowac zwarcie stykow akumulatora. Zwarcie stykéw akumulatora moze
spowodowac oparzenia lub pozar.
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d) Nieprawidtowe uzytkowanie akumulatora moze spowodowa¢ wyciek
elektrolitu. Unika¢ kontaktu z nim. W przypadku ewentualnego kontaktu
spiukac¢ skore woda. W przypadku dostania sie elektrolitu do oczu, wezwaé
dodatkowo pomoc lekarska. Elektrolit moze spowodowac podraznienie skéry
lub oparzenia.

e) Nie wolno uzywa¢ uszkodzonego lub zmodyfikowanego akumulatora. Uszko-
dzone lub zmodyfikowane akumulatory moga sie zachowywac w nieprzewidziany
sposob i doprowadzi¢ do pozaru, wybuchu lub obrazen.

f) Nie wolno wystawia¢ akumulatora na dziatanie ognia lub wysokich tempe-
ratur. Ogien lub temperatury powyzej 130 °C mogg spowodowac wybuch.

g) Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji dotyczacych tadowania i nie
fadowac nigdy akumulatora lub narzedzia akumulatorowego poza podanym
w instrukcji obstugi zakresem temperatur. Nieprawidfowy sposob tadowania
lub fadowanie poza dozwolonym zakresem temperatur grozi zniszczeniem
akumulatora i zwigksza ryzyko pozaru.

6) Serwis

a) Naprawe elektronarzedzi zleca¢ wylacznie wykwalifikowanemu specjali-
stycznemu personelowi z zastosowaniem wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Zapewnia to zachowanie bezpieczeristwa elektronarzedzi.

b) Nie przeprowadza¢ nigdy prac serwisowych na uszkodzonych akumulato-
rach. Wszelkie prace serwisowe na akumulatorach wolno wykonywac wytgcznie
producentowi lub autoryzowanemu serwisowi.

Wskazéwki bezpieczenstwa dla pras promieniowych

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dofaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych instrukcji grozi porazeniem pradem, pozarem i/lub cigz-
kimi obrazeniami ciata.

Zachowac¢ do pézniejszego wgladu wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa oraz
instrukcje.

o Nie wolno uzywac¢ uszkodzonego elektronarzedzia. Wystepuje niebezpie-
czeristwo wypadku.

e Podczas wszelkich prac elektronarzedzie nalezy trzyma¢ wytacznie za
uchwyt obudowy (6) i uchwyt z wyltacznikiem (9) oraz zapewni¢ stabilng
pozycja pracy. Elektronarzedzie dziata z bardzo duzg sitg nacisku. Obstuga i
prowadzenie narzedzia obydwiema rekami jest bezpiecznigjsze. Z tego powodu
Jjest to szczegdlnie wazne. Dzieci i 0osoby postronne nalezy trzymac z dala od
miejsca wykonywania prac z uzyciem elektronarzedzia.

o Nie wolno siega¢ w poblize ruchomych czesci w strefie zaciskanialcigcia.
Wystepuje niebezpieczeristwo obrazen na skutek zacisnigcia palcéw lub rak.

o Nie wolno nigdy uzytkowaé pras promieniowych bez uprzedniego zablo-
kowania sworznia cegow (2). Wystepuje niebezpieczeristwo pekniecia a
odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.

e Prase promieniowa z narzedziami zaciskowymi REMS nalezy przyktadaé¢
pod katem prostym do osi rury na taczniku zaciskowym. W razie ukosnego
zatoZenia prasy promieniowej na skutek duzej sity napedowej ulegnie ona prze-
sunieciu pod katem prostym do osi. Moze grozic to zmiazdzeniem dfoni lub innych
czedci ciata. Ponadto wystepuje niebezpieczeristwo pekniecia, a odrzucone z
duzg sitg elementy mogg spowodowac obrazenia.

o Pierscien zaciskowy S (PR-2B) nalezy przyktada¢ zawsze pod katem
prostym do osi rury na taczniku zaciskowym. Podczas przyktadania prasy
promieniowej z cegami posrednimi Z8 do pierscienia zaciskowego S nalezy
zwréci¢ uwage na swobodny kat obrotu prasy promieniowej. Wystepuje
niebezpieczenstwo peknigcia, a odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowo-
dowac obrazenia.

o Nalezy przestrzega¢ i stosowac si¢ do instrukcji oraz wskazéwek produ-
centa systemu dotyczacych stosowania systemu ztaczek zaciskowych.
W przypadku ich zlekcewazenia mogg powstawac nienadajgce sie do uzytku
potaczenia zaciskowe, a narzedzie zaciskowe moze ulec uszkodzeniu.

e Prase promieniowg uzytkowac wylacznie z zatlozonymi cegami zaciskowymi,
cegami zaciskowymi Mini, pierscieniem zaciskowym z cegami posrednimi.
Zaciskanie uruchamiac wyfgcznie do wykonania pofgczenia zaciskowego. Zaci-
skanie bez oporu stawianego przez fgcznik zaciskowy naraza zespot napedowy,
cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien zaciskowy oraz cegi posrednie
na niepotrzebne, duze obcigzenie.

e Przed uzyciem cegow zaciskowych, pierscieni zaciskowych z cegami
posrednimi (szczek zaciskowych, petli zaciskowych ze szczekami posred-
nimi) innych producentéw nalezy sprawdzi¢, czy sa odpowiednie dla
zespotéw napedowych REMS. Cegi zaciskowe, pierscienie zaciskowe z cegami
posrednimi innych producentéw mozna stosowa¢ w REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC, REMS Akku-Press E 22V
ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected i REMS
Akku-Press XL 45 kN 22V ACC, jezeli sq przeznaczone do wymaganej sity
posuwu 32 kN pasujg pod wzgledem mechanicznym do zespotu napgdowego
REMS, dajg sie poprawnie zablokowac a po zakoriczeniu swojej zywotno$ci lub
w razie przecigzenia bezpiecznie pekajg, np. bez ryzyka odrzucenia z duzg sitg
elementéw szczek zaciskowych. Zaleca sig stosowanie wytgcznie cegow zaci-
skowych, pierscieni zaciskowych z cegami po$rednimi, ktére posiadajg wspot-
czynnik bezpieczenstwa 2 1,4 dla peknie¢ zmeczeniowych, tzn. ze w przypadku
wymaganej sify posuwu 32 kN wytrzymuja site 45 kN. Ponadto nalezy przeczytac
i przestrzegac instrukcji obstugi i wskazéwek bezpieczeristwa danego producenta/
dostawcy cegow zaciskowych, pierscieni zaciskowych z cegami posrednimi oraz

instrukcji instalacji i montazu danego producenta/dostawcy systemu ztgczek
zaciskowych oraz stosowac¢ sie do podanych w nich ewentualnych ograniczen
w zastosowaniu. W razie ich zlekcewazenia wystepuje niebezpieczenstwo
pekniecia a odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowodowac powazne obra-
Zenia.

Nalezy wypozycjonowac tuleje obrotowa (21) REMS Power-Press XL ACC
odpowiednio do zastosowanych cegow zaciskowy/cegow posrednich, patrz
2.2. Wystepuje niebezpieczenstwo obrazen.

Uzywa¢ wytacznie nieuszkodzonych cegéw zaciskowych, cegow zacisko-
wych Mini, pierscieni zaciskowych, pierscieni posrednich. Uszkodzone cegi
zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscienie zaciskowe, cegi posrednie moge
sie zakleszczy¢ lub peknac i/lub byc przyczynag wadliwych potgczen zaciskowych.
Nie wolno naprawia¢ uszkodzonych cegéw zaciskowych, cegéw zaciskowych
Mini, pierécieni zaciskowych, cegéw posrednich. W razie ich zlekcewazZenia
wystepuje niebezpieczenstwo peknigcia a odrzucone z duzg sitg elementy moga
spowodowac powazne obrazenia.

Wyciagnaé wtyczke z gniazda sieciowego lub wyjaé akumulator przed
przystapieniem do montazu/demontazu cegéw zaciskowych, cegow zaci-
skowych Mini, pierscieni zaciskowych, cegéw posrednich. Wystepuje tu
bowiem zagroZenie okaleczenia.

Przestrzega¢ instrukcji konserwacji elektronarzedzia oraz wskazéwek
dotyczacych konserwaciji dla cegow zaciskowych, cegow zaciskowych Mini,
pierscieni zaciskowych, pierscieni posrednich. Przestrzeganie przepisow
konserwacyjnych ma pozytywny wptyw na Zywotno$c elektronarzedzia, cegow
zaciskowych, cegow zaciskowych Mini, pierscieni zaciskowych, cegéw posrednich.
Nie pozostawia¢ nigdy wiaczonego elektronarzedzia bez nadzoru. W przy-
padku dituzszych przerw w pracy wylaczy¢ elektronarzedzie, odtgczy¢
wtyczke sieciowalwyjaé¢ akumulator. Urzadzenia elektryczne mogg stanowic
zagrozenie i doprowadzi¢ do powstania szkod materialnych i/lub osobowych w
przypadku braku nadzoru nad nimi.

Nalezy wkiada¢ maksymalnie 3 pier$cienie zaciskowe XL 64-108 (PR-3S)
do walizki systemowej XL-Boxx z wktadka na pierscienie zaciskowe XL
64-108 (PR-3S) (akcesoria nr kat. 579603). Przestrzeganie maksymalnego
obcigzenia 3 pierscieniami zaciskowymi XL (PR-3S) pozwala zmniejszy¢ ryzyko
wystapienia szk6d materialnych i/lub obrazen.

Narzedzi zaciskowych oraz narzedzi do cigcia REMS nalezy uzywac wytacznie
w jednostkach napedowych, ktére sa dopuszczone do uzytku z narzedziami
zaciskowymi i narzedziami do cigcia REMS. Zlekcewazenie tego nakazu moze
doprowadzic¢ do powstania szkod materialnych i osobowych, ponadto pofaczenie
zaciskowe moZze nie nadawac sie do uzytku lub pret gwintowany, kabel elektryczny
nie zostanie przeciety.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ narzedzia do cigcia REMS pod
katem uszkodzen i zuzycia oraz prawidtowego osadzenia bez luzéw wktadek
tnacych/ostrzy do cigcia kabli. Uszkodzone i zuzyte cegi do ciecia REMS,
wktadki tngce/ostrza do cigcia kabli oraz nieprawidfowo zamocowane wktadki
tngce/ostrza do cigcia kabli wptywajg negatywnie na efekt cigcia. Wystepuje
niebezpieczenistwo peknigcia, a odrzucone z duzg sitg elementy mogg spowo-
dowac powazne obrazenia.

Cegi zaciskowe REMS Mini, cegi zaciskowe REMS, pierscienie zaciskowe
REMS nalezy przyktadaé¢ konturem do ztaczki zaciskowej zgodnie z zalece-
niami producenta systemu ztaczek zaciskowych. Zlekcewazenie tego nakazu
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzi zaciskowych REMS i sprawic, ze
potaczenie zaciskowe nie bedzie nadawac sie do uzytku.

Nalezy zwrdci¢ uwage, by podczas procesu zaciskania pomiedzy szczekami
zaciskowymi i segmentami zaciskowymi nie zostaly zacisnigte zadne ciata
obce. Ciafa obce uniemozliwiajg catkowite zamknigcie i/lub mogg uszkodzic facznik
zaciskowy. Ciata obce mogg spowodowac uszkodzenia narzedzi zaciskowych i
narzedzi do cigcia REMS.

Nalezy pamieta¢, by podczas przyktadania narzedzi zaciskowych REMS
zapewnic dostateczng ilos¢ miejsca w strefie roboczej, zarowno dla zastoso-
wanej jednostki napedowej, jak i dla siebie. W przypadku zlekcewazenia tego
nakazu wystepuje niebezpieczeristwo, Ze narzedzia zaciskowe pod wptywem duzej
sity jednostki napedowej przesung sie pod kgtem prostym do osi rury. Wystepuje
przy tym niebezpieczenstwo obrazen na skutek zmiazdzenia czesci ciata oraz
uszkodzenia narzedzi zaciskowych. Ponadto wystepuje niebezpieczenstwo
pekniecia, a odrzucone z duzg sifg elementy moga spowodowac obrazenia.
Uzywac wylacznie nieuszkodzonych narzedzi do ciecia REMS. Uszkodzone
narzedzia do cigcia REMS mogg sie zakleszczyc, peknac gdy wkitadki thace/ostrza
do ciecia kabli sg tepe. W przypadku narzedzi tngcych REMS wolno wymienia¢
wylgcznie zuzyte wkiadki tnace/ostrza do ciecia kabli, ponadto nie wolno ich napra-
wiac. W razie zlekcewazenia tego nakazu wystepuje niebezpieczenstwo peknigcia,
a odrzucone z duzg sifg elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.

Do transportu i przechowywania narzedzi zaciskowych i narzedzi do ciecia
REMS nalezy uzywac oferowanych przez REMS skrzynek z blachy stalowej
z wktadka, walizka systemowa L-Boxx z wktadka. Chroni ona narzedzia zaci-
skowe i narzedzia do cigcia REMS przed zanieczyszczeniami i uszkodzeniami,
co wptywa pozytywnie na Zywotno$c.

Nalezy regularnie sprawdzac¢ przewéd podtaczeniowy i przedtuzacze elek-
tronarzedzia i zasilania pod katem uszkodzen. Wymiane uszkodzonych prze-
wodow zleca¢ wytgcznie fachowcom lub autoryzowanym przez firme REMS
warsztatom naprawczym.

Elektronarzedzie powierza¢ wytacznie przeszkolonym osobom. Mfodocianym
wolno uzytkowac urzgdzenie jedynie po ukoriczeniu 16 roku zycia, w celu zdobycia
wyksztatcenia i wytgcznie pod nadzorem fachowca.

Dzieciom oraz osobom niepetnosprawnym fizycznie lub umystowo badz
tez nieposiadajacym odpowiedniego doswiadczenia i/lub wiedzy w zakresie
bezpiecznej obstugi urzadzen elektrycznych nie wolno uzytkowa¢ niniejszego
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urzadzenia elektrycznego bez nadzoru osoby odpowiedzialnej. W przeciwnym
razie wystepuje niebezpieczenstwo nieprawidfowej obstugi i obrazen.

e Uzywac wylacznie dopuszczonych i odpowiednio oznaczonych przedtuzaczy
o odpowiednim przekroju. Stosowac przedtuzacze w przypadku dfugosci do
10 m o przekroju 1,5 mm? w przypadku dfugosci 10 — 30 m o przekroju 2,5 mm?2

A\NIEBEZPIECZENSTWO

e Nie uzywa¢ nozyc do kabli REMS, cegi zaciskowej REMS Mini Basic E01,
cegi zaciskowej REMS Basic E01 z wktadami zaciskowymi do przewodow
pod napigciem. Obrabiany przewéd pod napigeciem musi zosta¢ odtagczony
od pradu przez wykwalifikowany personel. Narzedzie nie sg izolowane i nie
chronig przed porazeniem prgdem elektrycznym.

o Nalezy przeczytac i stosowac si¢ do wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa
i instrukcji materiatéw potaczeniowych Klauke do przewodéw elektrycznych.
Zlekcewazenie wskazéwek bezpieczenstwa i instrukcji zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

o Cegi zaciskowej REMS Basic E01 z wktadkami zaciskowym REMS T 12
uzywac tylko do systemow ochrony przed upadkiem, ktére zostaty spraw-
dzone i dopuszczone przez producenta (rys. 20). Zlekcewazenie wskazéwek
bezpieczenistwa i instrukcji zwieksza ryzyko upadku.

o Nalezy przeczytac i stosowac si¢ do wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa
i instrukcji dostawcy systemu ochrony przez upadkiem. Kazde zaci$nigcie
systemu ochrony przed upadkiem nalezy sprawdzi¢ wiasciwym dla danego
sytemu sprawdzianem szczekowym. Jezeli nie da si¢ go przesunaé¢ przez
zacisniety czop kwadratowy, zacisniecie nie jest kompatybilne z systemem i
nie wolno go uzywac. W takim przypadku nalezy zmieni¢ wkiadki zaciskajace.
Zlekcewazenie wskazoéwek bezpieczenstwa i instrukcji zwigksza ryzyko upadku.

Wskazoéwki bezpieczenstwa dla akumulatorow,
tadowarek szybkotadujacych, zasilaczy

Nalezy zapozna¢ si¢ ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dotaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie podanych instrukcji grozi porazeniem pradem, pozarem i/lub ciezkimi
obrazeniami ciafa.

Zachowac do pézniejszego wgladu wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa oraz
instrukcje.

Patrz réwniez www.rems.de — Do pobrania — Instrukcje obstugi — Wskazowki
bezpieczenstwa — Wskazoéwki bezpieczenstwa dla akumulatoréw, tadowarek
szybkotadujgcych, zasilaczy sieciowych.

Karty charakterystyki

Nalezy zapoznac¢ sie z kartami charakterystyki. Zlekcewazenie podanych instrukcji
grozi porazeniem pragdem, pozarem i/lub ciezkimi obrazeniami ciafa.

Zachowac¢ do poézniejszego wgladu wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa
oraz instrukcje.

Patrz www.rems.de — Do pobrania — Karty charakterystyki — Akumulatory.

Objasnienie symboli

A\NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktore w razie zlekcewazenia grozi Smiercig
lub ciezkimi obrazeniami (nieodwracalnymi w skutkach).

Zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
skutkuje $miercig lub ciezkim zranieniem (nieodwracalnym).

/\ PRZESTROGA

NOTYFIKACJA

Zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
moze niejednokrotnie skutkowac zranieniem (odwracalnym).

Szkody materialne, brak wskazéwek bezpieczenstwal Nie ma
zagrozenia zranieniem.

Niebezpieczenstwo
Upadek

Napiecie elektryczne

Przed uruchomieniem przeczytaé instrukcje obstugi
Uzywa¢ ochrony na oczy

Uzywac ochrony stuchu

Elektronarzedzie odpowiada klasie bezpieczenstwa Il
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Nie uzywa¢ na wolnym powietrzu

Zasilacz impulsowy (SMPS)

Transformator bezpieczenstwa odporny na zwarcie (SCPST)
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Utylizacja przyjazna dla $rodowiska

Oznakowanie zgodno$ci CE

= N
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Dane techniczne
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Prasy promieniowe REMS s3 przeznaczone do wykonywania potgczen zaciskowych
wszystkich powszechnie stosowanych systeméw ztgczek zaciskowych, do wyko-
nywania potgczen przewoddw elektrycznych, do wykonywania potaczen systeméw
ochrony przed upadkiem, do cigcia pretéw gwintowanych, do cigcia kabli elektrycznych
(prasy promieniowe o sile 32 kN).

Cega do ciecia REMS Mini M, cega do ciecia REMS M sg przeznaczone do cigcia pretow
gwintowanych ze stali i stali nierdzewnej o klasie wytrzymatosci do 4.8 (400 N/mm?).
Nozyce do kabli REMS sg przeznaczone do cigcia kabli elektrycznych < 300 mm?
(@ 30 mm).

Cegi zaciskowe REMS Mini Basic E01, cegi zaciskowe REMS Basic E01 sg
przeznaczone do zaciskania materiatéw potaczeniowych Klauke do przewodow
elektrycznych < 300 mm?, w potgczeniu z odpowiednimi wktadkami zaciskowymi
Klauke z serii 22, waski obszar zaciskania.

Cegi zaciskowe REMS Basic EQ1 z wktadkami zaciskowymi T12 sg przeznaczone
do zaciskania dopuszczonych systeméw ochrony przed upadkiem.

Akumulatory REMS, tadowarki szybkotadujace, zasilacze sa przeznaczone do uzytku
zgodnie z przegladem zastosowan.

Wszystkie inne zastosowania traktowane sg jako niezgodne z przeznaczeniem i
tym samym sg niedopuszczalne.

Przeglad zastosowan narzedzi akumulatorowych REMS, akumulatoréw, tadowarek
szybkotadujacych, zasilaczy sieciowych.

Patrz www.rems.de — Do pobrania — Instrukcje obstugi — PRASY PROMIENIOWE:
POZOSTALE DOKUMENTY
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1.1. Zakres dostawy
Elektryczne prasy promieniowe: Zespét napedowy, instrukcja obstugi, skrzynka
z blachy stalowej /L-Boxx/skrzynka transportowa XL/XL-Boxx.

Prasy akumulatorowe: Zesp6t napedowy, akumulator Li-lon, fadowarka szybko-
tadujaca, instrukcja obstugi, skrzynka z blachy stalowej/ L-Boxx/ XL-Boxx.

1.2. Numery katalogowe

Zespot napedowy REMS Power-Press SE 572101
Zespdt napedowy REMS Power-Press 577001
Zespdt napgdowy REMS Power-Press ACC 577000
Zespdt napedowy REMS Power-Press XL ACC 579000
Zespdt napgdowy REMS Mini-Press 14V ACC 578001
Zespdt napedowy REMS Mini-Press 22V ACC 578002
Zespdt napgdowy REMS Mini-Press S 22V ACC 578003
Zespdt napedowy REMS Akku-Press 571003
Zespot napedowy REMS Akku-Press ACC 571004
Zespdt napedowy REMS Akku-Press E 22V ACC 576006
Zespot napgdowy REMS Akku-Press 22V ACC 576000
Zespdt napedowy REMS Akku-Press 22V Connected 576003
Zespot napgdowy REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC 579001

Cegi zaciskowe REMS Mini, Cegi zaciskowe REMS,

Pierscienie zaciskowe REMS, Cega posrednia REMS Mini,

Cegi posrednie REMS patrz katalog REMS
Cegi co ciecia REMS Mini M, Cegi do ciecia REMS M patrz katalog REMS

Nozyce do kabli REMS 571887
Ostrza do ciecia kabli zestaw 2 szt. (nozyce do kabli REMS) 571889
Cega zaciskowa REMS Mini Basic E01 578618
Cega zaciskowa REMS Basic E01 571855
Wkiadki zaciskowe REMS T 12, zestaw 2 szt. 570891
REMS Akumulator Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS Akumulator Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS Akumulator Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Akumulator Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Akumulator Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Akumulator Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
tadowarka szybkotadujgca Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
tadowarka szybkotadujgca Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
tadowarka szybkotadujgca Li-lon 100—240 V, 90 W 571585
tadowarka szybkotadujgca Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Zasilacz sieciowy 220-240 V zamiast akumulatora 14,4 V, 33 A 571565
Zasilacz sieciowy 220—240 V zamiast akumulatora 21,6 V, 15 A 571567
Zasilacz sieciowy 220—240 V zamiast akumulatora 21,6 V, 40 A 571578
Skrzynka z blachy stalowej Power-Press SE 570280
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Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Press 570280 Skok
Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Press ACC 570280 REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Skrzynka transportowa XL REMS Power-Press XL ACC 579240 Mini-Press S 22V ACC 28 mm
Skrzynka z blachy stalowej REMS Mini-Press 14V ACC / REMS Power-Press SE / Power-Press /
Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290 Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Walizka systemowa L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299 Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 41 mm
Skrzynka z blachy stalowej REMS Akku-Press 14V / REMS Power-Press XL ACC,
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290 REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm
Walizka systemowgé-/Boxx REMS Akku-P(r:eé:ss 14V / 1.5. Dane elektryczne
Akku-Press 14V A Akku-Press 22V A 571283 -
Walizka systemowa XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22VACC 579601 EEMS ﬁﬁﬁiﬁﬁ?iii SE ?138 \\;:_’ gg:gg :; jgg\\l’vv
REMS CleanM, Srodek do czyszczenia maszyn 140119 ) ’

1.3.

1.4.

Skrzynki z blachy stalowej lub walizki systemowe z wktadka na cegi zaciskowe
REMS, pier$cienie zaciskowe REMS, cegi posrednie dostepne jako
akcesoria, patrz www.rems.de — Produkty — Prasy promieniowe — Cegi
zaciskowe REMS, pierscienie zaciskowe REMS — Wyciag z katalogu (PDF)
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Zakres zastosowan

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC
do wykonywania potaczen zaciskowych wszystkich powszechnie
stosowanych systeméw ztaczek zaciskowych do rur stalowych,

rur ze stali nierdzewnej, rur miedzianych, rur z tworzywa

sztucznego, rur zespolonych

@ 10-40 mm
D %—1Y"

Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Prasy promieniowe —
Cegi zaciskowe REMS Mini, pierscienie zaciskowe REMS —

Wyciag z katalogu (PDF)
Haam
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REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected do wykonywania
potaczen zaciskowych wszystkich powszechnie stosowanych

systemow ztgczek zaciskowych do rur stalowych, rur ze stali

nierdzewnej, rur miedzianych, rur z tworzywa sztucznego,

rur zespolonych

@10 - 108 (110) mm
@ %-4"

Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Prasy promieniowe —
Cegi zaciskowe REMS pierscienie zaciskowe REMS —

Wyciag z katalogu (PDF)
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REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC do wykonywania
potgczen zaciskowych wszystkich powszechnie
stosowanych systeméw ztgczek zaciskowych

i

@ 64 - 108 mm
B2 -4"

Patrz réwniez www.rems.de — Produkty — Prasy promieniowe —

Cegi zaciskowe REMS, pierscienie zaciskowe REMS —

Wyciag z katalogu (PDF)
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Zakresy temperatur roboczych

FLH

REMS Prasy akumulatorowe —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Akumulator -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
tadowarka szybkotadujaca 0°C—+40°C (32 °F - +104 °F)
Zasilacz sieciowy -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
Prasy zasilane z sieci —10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Zakres temperatur przechowywania >0°C (32 °F)

Sita wzdtuzna, skok

Sita wzdtuzna (sita znamionowa)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN

1.6.

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

S320% (AB 2/10 min)
izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktocen elektromagnetycznych

REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;2,5Ah
14,4V =; 5,0Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0Ah
REMS Mini-Press 22V ACC —.
REMS Mini-Press S 22V ACC g]gx_ ii ﬁﬂ
REMS Akku-Press E 22V ACC 21 ‘6 v — 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 216V = 90Ah
REMS Akku-Press 22V Connected ’ T
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=;5,0Ah
21,6 V=;9,0 Ah
tadowarka szybkotadujgca  wejscie 220-—240 V~; 50-60 Hz; 65 W
Li-lon/Ni-Cd wyjscie 10,8-18 V=
(akumulator wtykany, izolacja ochronna, nie wytwarza
nr kat. 571560) zaktdcen elektromagnetycznych
wejscie  100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
wyjscie 10,8-18 V=
izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych
tadowarka szybkotadujgca ~ wejscie 220-240 V~; 50—60 Hz; 70 W
Li-lon wyjscie 21,6 V=
(akumulator wsuwany, izolacja ochronna, nie wytwarza
nr kat. 571575) zaktdcen elektromagnetycznych
wejscie  100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
wyjscie 21,6V =
izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych
tadowarka szybkotadujgca ~ wejscie 100-240 V~; 50—60 Hz; 90 W
Li-lon wyjscie 21,6 V=
(akumulator wsuwany, izolacja ochronna, nie wytwarza
nr kat. 571585) zaktocen elektromagnetycznych
tadowarka szybkotadujgca ~ wejscie 100—240 V~; 50—60 Hz; 290 W
Li-lon wyjscie 21,6 V=
(akumulator wsuwany, izolacja ochronna, nie wytwarza
nr kat. 571587) zaktdcen elektromagnetycznych
Zasilacz wejscie  220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
14,4 V (nr kat. 571565) wyjscie 14,4V =; 33 A
izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych
wejécie  100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
wyjscie 14,4V =18 A
izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych
Zasilacz wejécie  220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
21,6 V (nr kat. 571567) wyjscie 21,6 V= <15A
izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych
Zasilacz wejscie  220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
21,6 V (nr kat. 571578) wyjscie 21,6 V=40A

izolacja ochronna, nie wytwarza
zaktdcen elektromagnetycznych

Wymiary

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press/Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC

REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC

REMS Akku-Press E 22V ACC

REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press 22V Connected
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
540%x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")
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1.7.

1.8.

1..

21.

Masy

REMS Power-Press SE zesp6t napedowy 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC zespdt napedowy 4,7 kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC zesp¢t napedowy bez akum.  2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC zesp6t napedowy bez akum.  2,1kg (4,5 b)
REMS Mini-Press S 22V ACC zesp6t napedowy bez akum. 2,2kg (4,9 Ib)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

zespdt nap. bez akum. 38kg (8,31b)
REMS Akku-Press E 22V ACC zespét napedowy bez akum. 2,8 kg (6,2 Ib)
REMS Akku-Press 22V ACC zespét napedowy bez akum. 2,8kg (6,2 Ib)
REMS Akku-Press 22V Connected

zespot napedowy bez akum. 29kg (6,4 1b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

zespdt nap. bez akum. 57kg (12,6 Ib)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah (akumulator) 0,3kg (0,7 1b)
REMS Akku Li-lon 14,4V, 5,0 Ah (akumulator) 0,5kg (1,11b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah (akumulator) 0,5kg (1,11b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah (akumulator) 0,8kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah (akumulator) 0,8kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah (akumulator) 1,1kg (241b)
Cegi zaciskowe ($rednio) 1,8kg (3,91b)
Cegi zaciskowe Mini (Srednio) 1,2kg (2,6 1b)
Cega posrednia Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Cega posrednia 22 2,0kg (4,41b)
Cega posrednia Z4 36kg (7,91b)
Cega posrednia Z5 3,8kg (8,41b)
Cega posrednia Z6 XL 55kg (12,11b)
Cega posrednia Z8 1,7kg (3,71b)
Pierscien zaciskowy M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Pierscien zaciskowy U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)

Poziom hatasu
Warto$¢ na stanowisku pracy
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa =81 dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/S 22V ACC Loa=73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACCConnected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Wibracje

<2,5m/s? K=1,5m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona w toku znormalizowanej procedury
kontrolnej i mozna jg stosowac do poréwnania z innymi elektronarzedziami. Podana
warto$¢ emisji drgan moze stuzy¢ takze do wstepnej oceny ekspozyciji. Warto$¢
ta moze takze stuzy¢ do wstepnego oszacowania momentu przerwania pracy.

/\ PRZESTROGA

Warto$¢ emisji drgan podczas rzeczywistej pracy elektronarzedzia moze
odbiega¢ od podanej warto$ci w zaleznosci od sposobu uzytkowania elektro-
narzedzia. W zalezno$ci od rzeczywistych warunkéw pracy (praca przerywana)
moze okazac¢ sig koniecznym ustalenie Srodkow bezpieczenstwa dla ochrony
osoby obstugujgcej urzadzenie.

Wazona efektywna warto$¢ przyspieszenia

Uruchomienie

/\ PRZESTROGA

Pod dtuzszym okresie sktadowania zespotu napgedowego przed jego ponownym
uruchomieniem nalezy uruchomi¢ najpierw zawdr nadci$nieniowy poprzez
nacisnigcie przycisku powrotu. Jezeli ulegt on zapieczeniu lub uruchamia sig
z trudem, nie wolno wykonywac¢ zaciskania. W takim przypadku nalezy zleci¢
autoryzowanemu serwisowi REMS sprawdzenie zespotu napedowego.

/\ PRZESTROGA

Nalezy przestrzega¢ i stosowac sie do krajowych przepiséw dotyczacych
recznego transportu cigzarow.

Dla cegdw zaciskowych REMS, cegéw zaciskowych REMS Mini, pier$cieni
zaciskowych REMS z cegami posrednimi do réznych systemoéw potgczen
rurowych obowigzujg aktualne dokumentacje sprzedazowe REMS, patrz rowniez
www.rems.de — Do pobrania — Katalogi, prospekty produktéw. W przypadku
wprowadzenia przez producenta zmian w komponentach systemu potgczen
rurowych lub wprowadzenia do sprzedazy nowych komponentéw, informacje
0 mozliwosciach zastosowania mozna uzyska¢ w REMS (e-Mail info@rems.
de). Zmiany i btedy zastrzezone

Podtaczenie elektryczne

Uwzgledni¢ napigcie znamionowe! Przed podtgczeniem zespotu napedowego,
tadowarki szybkotadujacej lub zasilacza sprawdzic, czy napiecie podane na
tabliczce znamionowej jest zgodne z napigciem sieciowym. W przypadku pracy
na budowach, w wilgotnym otoczeniu, wewnatrz lub na zewnatrz lub w podob-
nych miejscach elektronarzedzie nalezy podtaczac do sieci zasilajacej wytgcznie

2.2,

za posrednictwem wytgcznika réznicowoprgdowego, ktory przerywa doptyw
pradu w przypadku przekroczenia warto$ci pradu uptywowego do ziemi 30 mA
przez 200 ms.

Akumulatory

NOTYFIKACJA

Zawsze pionowo wktada¢ akumulatory 14,4 V (19) do jednostki napedowej lub
do tadowarki szybkotadujgcej. Uko$ne wktadanie uszkadza styki i moze prowa-
dzi¢ do zwarcia, co powoduje uszkodzenie akumulatora.

Glebokie roztadowanie przez za niskie napigcie

Nie wolno dopusci¢ do spadku ponizej minimalnego napigcia w przypadku
akumulatorowych Li-lon, gdyz w przeciwnym razie akumulator moze ulec
uszkodzeniu w wyniku gtebokiego roztadowania. Ogniwa akumulatoréw Li-lon
REMS sg w monecie dostawy natadowane ok. 40 %. Dlatego akumulatory
Li-lon przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy natadowac a nastepnie regularmie
dotadowywac. Zlekcewazenie przepiséw producenta ogniw moze doprowadzi¢
do uszkodzenia akumulatora LI-lon na skutek gtebokiego roztadowania.

Glebokie roztadowanie podczas sktadowania

W przypadku stosunkowo stabo natadowanego akumulatora Li-lon i diugiego
okresu sktadowania moze doj$¢ do jego samoczynnego gtebokiego roztadowania
i tym samym uszkodzenia. Z tego powodu akumulatory Li-lon przed rozpocze-
ciem sktadowania nalezy natadowac¢ i najpézniej co szes¢ miesiecy dotadowywac
a przed ponownym obcigzeniem raz jeszcze natadowac.

NOTYFIKACJA

Przed pierwszym uzyciem nalezy natadowa¢ akumulator. Akumulatory
Li-lon nalezy regularnie dotadowywacé, aby zapobiec ich gtebokiemu
roztadowaniu. Glebokie roztadowanie uszkadza akumulator.

Do fadowania akumulatoréw REMS Li-lon uzywac¢ wytgcznie dopuszczonych
tadowarek szybkotadujgcych REMS. Nowe oraz nieuzywane przez dtuzszy
czas akumulatory Li-lon uzyskujg swojg petng pojemnos$¢ dopiero po kilku
tadowaniach.

tadowarka szybkotadujacaLi-lon/Ni-Cd i tadowarki szybkotadujace Li-lon
Kiedy wtyczka sieciowa jest wigczona, lewe $wiatto kontrolne $wieci sie ciggle
na zielono. Przy wstawionym akumulatorze do tadowarki szybkotadujacej
migajgce zielone $wiatto kontrolne wskazuje na fadowanie akumulatora. Zielone
Swiatto kontrolne Swiecgce sie ciggle wskazuje natadowanie akumulatora.
Migajace czerwone $wiatto kontrolne wskazuje uszkodzenie akumulatora. Jesli
Swiatto kontrolne $wieci si¢ ciggle na czerwono oznacza to ze, temperatura
tadowarki szybkotadujacej i/ lub akumulatora jest poza dopuszczalnym zakresem
roboczym 0°C do +40°C.

NOTYFIKACJA

tadowarki szybkotadujgce nie nadajg sie do stosowania na wolnym powietrzu.

Zasilacz

Zasilacze stuzg do zasilania narzedzi akumulatorowych, w miejsce akumula-
torow. Zasilacz posiada zabezpieczenie nadmiarowo-pradowe oraz termiczne.
Stan roboczy wskazuje dioda LED. Swiecaca dioda LED wskazuje gotowos$¢
do pracy. Jezeli dioda LED zgasnie lub zacznie migac, oznacza to wystgpienie
pradu przecigzeniowego lub niedozwolonej temperatury. Korzystanie z zespotu
napedowego jest w tym czasie niemozliwe. Po krétkiej chwili dioda LED $wieci
zndéw na zielono i mozna kontynuowaé prace.

NOTYFIKACJA

Zasilacze nie sg przeznaczone do uzytku na wolnym powietrzu.

Montaz (wymiana) cegéw zaciskowych, cegéw zaciskowych Mini (rys. 1
(1)), cegéw zaciskowych (4G) (rys. 11), cegéw zaciskowych (S) (rys. 12),
pierscienia zaciskowego (PR-3S) z cegami posrednimi (rys. 13), pier-
$cienia zaciskowego (PR-3B) z cegami posrednimi (rys. 14), pierscienia
zaciskowego 45° (PR-2B) z cegami posrednimi, pierscienia zaciskowego
S (PR-2B) z cegami posrednimi Z8 lub cegéw posrednich Mini Z8 (rys. 15)
w przypadku pras promieniowych.

Wyja¢ wtyczke sieciowa lub wyjgé akumulator. Stosowac tylko cegi, cegi Mini
lub pierscienie zaciskowe z danym konturem odpowiednim do systemu ztgczek
zaciskowych. Cegi, cegi Mini lub pierscienie zaciskowe sg oznaczone na
szczekach lub segmentach zaciskowych literami oznaczajgcymi kontur i liczbg
oznaczajgcg wielkos¢. Cegi posrednie posiadajg oznaczenie w postaci litery
Z oraz cyfry, ktére spetnia role przyporzadkowania do dozwolonego pierscienia
zaciskowego o takim samym oznaczeniu. Pierscien zaciskowy 45° (PR-2B)
wolno przystawia¢ wytgcznie pod katem 45° do cegéw posrednich Z1/cegéw
posrednich Mini Z1 (rys. 18). W przypadku pier$cienia zaciskowego S (PR-2B)
cegi posrednie Z8 lub cegi posrednie Mini Z8 mozna przystawiac z bezstopniowg
regulacjg nachylenia (rys. 15). Przeczyta¢ i przestrzega¢ instrukcji instalacji i
montazu producenta/dostawcy zaciskanego systemu ztgczek zaciskowych.
Nigdy nie zaciskac niepasujgcych cegéw, cegdw Mini lub pierscieni zaciskowych
i cegi posredniej, cega posrednia Mini (kontur, wielko$¢). Potaczenie zaciskowe
moze okazac sie bezuzyteczne a maszyna oraz cegi, cegi Mini lub pierscienie
zaciskowe i cega posrednia, cega posrednia Mini mogg ulec uszkodzeniu.

Cega posrednia Z6 XL do napedu pierscieni zaciskowych REMS XL 64108,
2'2—4" (PR-3S) z REMS Power-Press XL ACC. Cega posrednia Z7 XL 45kN
do napedu pierscieni zaciskowych REMS XL 64-108, 2'42—-4" (PR-3S) i pier-
$cieni zaciskowych XL 2%—4" (PR-3B) z REMS Akku-Press XL 45kN 22V
ACC. W przypadku REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC pasuje jedynie cega
posrednia Z7 XL 45kN.
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Korzystne jest potozenie jednostki napedowej na stole lub podtodze.Tuleja
obrotowa (rys. 5 (21)) REMS Power-Press XL ACC musi zosta¢ wypozycjonowana
odpowiednio do zastosowanych cegdw zaciskowych/cegéw posrednich. W celu
zastosowania cegéw posrednich Z6 XL tulejg obrotowg (21) nalezy obraca¢ az
do zablokowania tak, by ta nie zastaniata szczeliny obudowy napedu. W przypadku
wszystkich pozostatych cegéw zaciskowych/posrednich tulejg obrotowg (21)
nalezy obracac¢ az do zablokowania tak, by ta zastonita szczeling obudowy
napedu. Montaz (wymiana) cegéw zaciskowych, cegéw zaciskowych Mini lub
cegi posredniej, Cega posrednia Mini moze odbywac sie tylko wtedy, kiedy rolki
zaciskowe (5) sg catkowicie wsuniete. W razie potrzeby w przypadku REMS
Power-Press SE przestawi¢ dzwignie kierunku obrotéw (7) w lewo i nacisnaé¢
impulsowy wytacznik bezpieczenstwa (8), w przypadku REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XL ACC i REMS Akku-Press 14V / Akku-Press
14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V
Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC przytrzymac¢ przycisk powrotu
(13), az rolki zaciskowe (5) cofng sie catkowicie.

/\ PRZESTROGA

Tuleje obrotowg (21) wypozycjonowaé zawsze odpowiednio do zastosowanych
cegow zaciskowych/cegéw posrednich tak, by ta ulegta zablokowaniu,
niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Otworzy¢ sworzen cegow (2). W tym celu pociagnac rygiel (4), sworzen cegdw
(2) wyskoczy pod naciskiem sprezyny. Wiozy¢ wybrane cegi zaciskowe, cegi
zaciskowe Mini (1), cegi posrednie, cegi posrednie Mini (14). Przesuna¢ do
przodu sworzen cegéw (2) tak, by rygiel (4) ulegt zablokowaniu. Docisng¢ przy
tym przycisk (3) bezposrednio nad sworzniem cegéw (2). Zespotu napedowego
nie uruchamia¢ bez zatozonych cegéw zaciskowych, cegdw zaciskowych Mini,
pierScienia zaciskowego z cegami posrednimi, cegami posrednimi Mini. Proces
zaciskania stosowac tylko do sporzadzania potgczen zaciskowych. Zaciskanie
bez oporu stawianego przez zaciskany element powoduje, Ze jednostka nape-
dowa lub cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien zaciskowy, cega
posrednia i cega posrednia Mini sg niepotrzebnie nadmiernie obcigzane.

/\ PRZESTROGA

Nie zaciska¢ nigdy przy nie zablokowanym trzpieniu mocujacym cegi (2).
Niebezpieczenstwo pekniecia, odrzucone z duzg sita elementy moga
spowodowaé powazne obrazenia!

Funkcje dodatkowe REMS Akku-Press 22V Connected
Informacje na temat obstugi menu, funkcji Connected oraz portalu serwisowego
patrz instrukcja obstugi REMS Akku-Press 22V Connected.

0]

Instrukcja obstugi Skrécona instrukcja wideo (YouTube)

Praca

/\ PRZESTROGA

Pod dituzszym okresie sktadowania zespotu napedowego przed jego ponownym
uruchomieniem nalezy uruchomi¢ najpierw zawér nadci$nieniowy poprzez
nacisnigcie przycisku powrotu. Jezeli ulegt on zapieczeniu lub uruchamia sig
z trudem, nie wolno wykonywacé zaciskania. W takim przypadku nalezy zleci¢
autoryzowanemu serwisowi REMS sprawdzenie zespotu napedowego.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini,
pierscien zaciskowy oraz cegi po$rednie i cegi posrednie Mini a w szczegdlnosci
ksztatt (11 / 17) szczek zaciskowych (10) lub wszystkich 3 segmentéw zaci-
skowych (16) pod katem zuzycia i uszkodzen. Nalezy zaprzesta¢ uzytkowania
uszkodzonych lub zuzytych cegdw zaciskowych, cegéw zaciskowych Mini,
pierscieni zaciskowych, cegoéw posrednich oraz cegdw posrednich Mini. W
przeciwnym razie wystepuje niebezpieczenstwo nieprawidtowego zaciskania
lub wypadku.

Przed kazdym uzyciem zespotu napedowego oraz zatozonych cegdw zacisko-
wych, cegéw zaciskowych Mini, zatozonego pierscienia zaciskowego z cegami
posrednimi lub cegami posrednimi Mini przeprowadzi¢ probne zaciskanie z
wiozonym tgcznikiem zaciskowym. Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini (1),
pierscien zaciskowy (15) z cegami posrednimi muszg pasowaé pod wzgledem
mechanicznym do zespotu napedowego i da¢ sie poprawnie zablokowaé. W
przypadku cegi zaciskowej, cegi zaciskowej Mini (rys. 1), pierscienia zacisko-
wego (PR-3B) (rys. 14), pierécienia zaciskowego 45° (PR-2B) lub pierscienia
zaciskowego S (PR-2B) (rys. 15) po wykonaniu zaci$niecia musi by¢ widoczne
catkowite zamkniecie szczek zaciskowych (10) w punkcie ,A“. W przypadku
cegi zaciskowej (PZ-4G) (rys. 11), cegi zaciskowej (PZ-S) (rys. 12) po wykonaniu
zaci$niecia musi by¢ widoczne catkowite zamkniecie szczek zaciskowych (10)
zaréwno w punkcie ,A‘, jak i po ich przeciwlegtej stronie w punkcie ,B*. W
przypadku cegi zaciskowej (PR-3S) (rys. 13), pierscienia zaciskowego XL
(PR-3S) (rys. 13) po wykonaniu zaci$nigcia musi by¢ widoczne catkowite
zamknigcie segmentow zaciskowych (16) zaréwno w punkcie ,A", jak i po ich
przeciwlegtej stronie w punkcie ,B“. Nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ potgczenia
(przestrzegac krajowych przepiséw, norm, wytycznych itd.).

3.1.

3.2,

Jezeli przy zaciskaniu cegéw zaciskowych, cegdw zaciskowych Mini powstaje
na tulei widoczny grat, potgczenie moze by¢ wadliwe lub nieszczelne (patrz
usterki — p. 5).

/\ PRZESTROGA

W celu uniknigcia uszkodzenia zespotu napedowego zwraca¢ uwage na
to, aby w sytuacjach roboczych przedstawionych jako przyktad na rys.
17 do 19, nie wystepowaly zadne naprezenia migdzy cegami zaciskowymi,
cegami zaciskowymi Mini, pierscieniem zaciskowym, cega posrednia,
cega posrednia Mini, ztaczkami i zespotem napedowym. W razie ich
zlekcewazenia wystepuje niebezpieczenstwo pekniecia a odrzucone z
duzg sifg elementy mogg spowodowac powazne obrazenia.

Sposodb postepowania

Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini (1) nacisna¢ reka, aby rozwarte cegi
mogty zosta¢ nasuniete na tacznik rury. Zespdt napedowy nalezy przy tym
trzymac prostopadle do rury. Zwolni¢ cegi, ich szczeki obejma tacznik. Chwyci¢
maszyneg za uchwyty (6) i (9).

Objac¢ pierscieniem zaciskowym (15) tacznik zaciskowy. Cegi posrednie/Cegi
posrednie Mini (14) wiozy¢ w zespot napedowy i zablokowa¢ sworzen cegéw,
w razie potrzeby wypozycjonowac tulejg obrotowg (21), patrz 2.2. Tak daleko
$cisng¢ rekg cegi posrednie/cegi posrednie Mini (14), aby mozna je bylo natozy¢
na piercien zaciskowy. Zwolni¢ cege posrednig/cege posrednig Mini, tak by
promienie/pdtkule cegi posredniej/cegi posredniej Mini przylegaty mocno do
sworzni osadczych/panewek kulistych pierscienia zaciskowego a pierscien
zaciskowy do ztgczki zaciskowej (rys. 16). W przypadku cegéw posrednich Z1
oraz cegdéw posrednich Mini Z1 pamieta¢ o tym, ze pierscien zaciskowy wolno
przyktadaé jedynie pod katem 45°. W przypadku pierscienia zaciskowego S
(PR-2B) cegi posrednie Z8/cegi posrednie Mini Z8 mozna przystawia¢ z
bezstopniowa regulacjg nachylenia (rys. 15).

NOTYFIKACJA

Uzywac wytgcznie cegéw posrednich dopuszczonych do danego pierécienia
zaciskowego i zespotu napgdowego, patrz 2.2. Zlekcewazenie tych wymagan
moze skutkowac nieprawidtowymi lub nieszczelnymi zaci$nigciami oraz uszko-
dzeniem pierscienia zaciskowego i cegi posrednie;j.

W przypadku REMS Power-Press SE przestawi¢ dzwignie kierunku obrotéw
(7) w prawo (praca do przodu) i nacisng¢ impulsowy wytacznik bezpeczenstwa
(8). Trzyma¢ wcisnigty impulsowy wytacznik bezpieczenstwa (8) ), az zacisk
zostanie wykonany a cegi zaciskowe lub pierscien zaciskowy ulegng zamknigciu.
Natychmiast zwolni¢ impulsowy wytgcznik bezpieczenstwa. Przestawi¢ dzwignie
kierunku obrotéw (7) w lewo (praca do tytu) i przytrzymaé przetacznik (8) do
momentu, az rolki zaciskowe cofng sie i zadziata $lizgowe sprzegto bezpie-
czenstwa. Natychmiast zwolni¢ impulsowy wytgcznik bezpieczenstwa.

NOTYFIKACJA

Nie obcigza¢ niepotrzebnie $lizgowego sprzegta bezpieczenstwa. Natychmiast
zwolni¢ impulsowy wylgcznik bezpieczenstwa po zamknigciu cegow zacisko-
wych, pierécienia zaciskowego lub wycofaniu rolek zaciskowych. Slizgowe
sprzegto bezpieczenstwa ulega jak kazde sprzegto powolnemu zuzyciu. Jednakze
w przypadku niepotrzebnego obcigzania, ulega szybszemu zuzyciu i moze
przez to ulec zniszczeniu.

W przypadku prasy REMS Power-Press i REMS Akku-Press impulsowy wytgcznik
bezpieczenstwa (8) trzymaé naciéniety dopoki cegi zaciskowe lub piercien
zaciskowy nie zamkna sig catkowicie. Ten moment jest sygnalizowany akustycznie
(trzask). Przycisk cofania (13) naciskac tak dtugo, az rolki zaciskowe (5) catko-
wicie si¢ nie cofng.

W przypadku prasy REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-
Press S 22V ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC,
Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC i Power-Press XL
ACC impulsowy wytacznik bezpieczenstwa (8) trzymac¢ nacisniety dopdki cegi
zaciskowe lub pierscien zaciskowy nie zamkng si¢ catkowicie. Po zakonczeniu
zaciskania zespdt napedowy przetaczy sie automatycznie na cofanie. Ten
moment jest sygnalizowany akustycznie (trzask).

W przypadku REMS Akku-Press 22 V ACC trzyma¢ wciniety impulsowy
wyltgcznik bezpieczenstwa (8), az cggi zaciskowe lub pierscien zaciskowy
catkowicie sie¢ zamkna. W przypadku Akku-Press 22V Connected nacisnaé¢
najpierw wigcznik/wytgcznik (26), nastepnie impulsowym wytgcznikiem bezpie-
czenstwa (8) uruchomié proces zaciskania. Po zakoriczeniu zaciskania zespot
napedowy automatycznie przetgcza sig na powr6t (przebieg wymuszony).
Kolorowy wskaznik LED sity nacisku (22) wskazuje, czy sita naciska zespotu
napedowego byta prawidtowa, patrz 3.6.

Scisnaé cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini reka tak, aby mozna bylo je razem
z zespotem napedowym $ciggnac ze ztaczki zaciskowej. Scisngé cege posrednia,
cege posrednig Mini, reka tak, aby mozna byto je razem z zespotem napedowym
$ciagna¢ ze ztgczki zaciskowej. Otworzy¢ reka pierscien zaciskowy, tak aby
byto go mozna $ciggna¢ ze ztgczki zaciskowe;.

Bezpieczenstwo dziatania

W przypadku REMS Power-Press SE proces zaciskania zakancza sie przez
zwolnienie impulsowego przycisku bezpieczenstwa (8). W celu mechanicznego
zabezpieczenia zespotu napgdowego, w obydwu skrajnych potozZeniach rolek
zaciskowych dziata dodatkowo zalezne od momentu obrotowego $lizgowe
sprzegto bezpieczenstwa. Nie obcigza¢ niepotrzebnie $lizgowego sprzegta
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3.3.
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3.5.

3.6.

bezpieczenstwa! REMS Power-Press SE jest ponadto wyposazona w zabez-
pieczenie elektroniczne, ktére wytacza zespot napedowy w razie jego przecigzenia.
Dopoki cegi zaciskowe (1), pierScienie zaciskowe (15) zamykajg sie
catkowicie,patrz 3.1., wszystko przebiega prawidtowo. Jezeli jednak zespot
napedowy wylgczyt sie przed zakonczeniem zaciskania (cegi zaciskowe,
pierscienie zaciskowe nie sg zamknigte, patrz 3.1.) nie wolno kontynuowa¢
pracy a zesp6t napedowy nalezy odda¢ niezwtocznie do sprawdzenia/naprawy
do autoryzowanego serwisu REMS.

Prasa REMS Power-Press i REMS Akku-Press 14V konczy proces zaciskania
automatycznie, wydajac sygnat akustyczny (trzask).

Prasa REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V
ACC / Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC i Power-Press XL ACC konczy proces zaciskania automa-
tycznie, wydajac sygnat akustyczny (trzask), a nastepnie automatycznie cofa
szczeki (wymuszony przebieg).

NOTYFIKACJA

Tylko przy catkowitym zamknieciu cegi zaciskowej, cegi zaciskowej Mini,
pierscienia zaciskowego badz segmentu zaciskowego utworzony zostaje
nienaganny zacisk. W przypadku cegi zaciskowej, cegi zaciskowej Mini
(rys. 1), pierscienia zaciskowego (PR-3B) (rys. 14), pierscienia zaciskowego
45° (PR-2B) lub pierscienia zaciskowego S (PR-2B) (rys. 15) po wykonaniu
zaci$niecia musi by¢ widoczne catkowite zamknigcie szczek zaciskowych
(10) w punkcie ,,A“. W przypadku cegi zaciskowej (PZ-4G) (rys. 11), cegi
zaciskowej (PZ-S) (rys. 12) po wykonaniu zacisnigcia musi by¢ widoczne
catkowite zamknigcie szczek zaciskowych (10) zaréwno w punkcie ,,A“,
jak i po ich przeciwlegtej stronie w punkcie ,,B“. W przypadku cegi zacis-
kowej (PR-3S) (rys. 13), pierscienia zaciskowego XL (PR-3S) po wykonaniu
zacisniecia musi by¢ widoczne catkowite zamknigcie segmentow zacis-
kowych (16) zaréwno w punkcie ,,A“, jak i po ich przeciwlegtej stronie w
punkcie ,B“. Jesli podczas zamykania cegow zaciskowych, cegow
zaciskowych Mini, pierscienia zaciskowego lub segmentu zaciskowego
powstaje wyrazny grat na tulei, zacisk moze by¢ btedny badz nieszczelny
(patrz usterki - p. 5).

Bezpieczenstwo pracy

Ze wzgleddw bezpieczenstwa prasy wyposazone zostaty w szybki wytgcznik
przyciskowy, ktéry umozliwia natychmiastowe wytgczenie zespotu napedowego,
a tym samym zatrzymanie ruchu narzedzia roboczego w dowolnym momencie,
zwlaszcza przy grozacym niebezpieczenstwie. Maszyne mozna przetgczy¢ na
ruch powrotny w kazdym pofozeniu wrzeciona.

Kontrola stanu natadowania z zabezpieczeniem przed gtebokim
roztadowaniem

Wszystkie prasy akumulatorowe REMS poczawszy od 2011-01-01 sg wyposazone
w elektroniczng kontrolg stanu maszyny (18) z zabezpieczeniem przecigzeniowym
chronigcym przed zbyt duzym pradem i ze wskaznikiem stanu natadowania w
postaci 2-kolorowej zielonej/czerwonej diody LED. Dioda LED $wieci na zielono,
kiedy akumulator jest w petni natadowany lub w wystarczajgcym stopniu. Dioda
LED $wieci na czerwono, gdy akumulator wymaga natadowania, jest uszkodzony
lub nastapito wytaczenie zespotu napedowego z powodu pradu przecigzeniowego.
W razie wystapienia takiego stanu podczas zaciskania i jego niedokonczenia
nalezy dokonczy¢ proces zaciskania korzystajac z natadowanego akumulatora
Li-lon. Kiedy zesp6t napedowy nie jest uzywany, dioda LED gasnie po okoto
2 godzinach, zaswieca sie jednak znéw po ponownym wigczeniu zespotu.

Stopniowany wskaznik stanu natadowania (20) akumulatoréw Li-lon 21,6 V
Stopniowany wskaznik stanu natadowania wskazuje stan natadowania akumu-
latora za pomocg 4 diod LED. Po nacisnigciu przycisku z symbolem baterii na
kilka sekund zapala sie co najmniej jedna dioda LED. Im wigcej diod LED sie
zapala, tym wyzszy jest stan natadowania akumulatora. Jezeli jedna z diod
LED miga na czerwono, akumulator wymaga natadowania.

Kontrola sity nacisku

W przypadku REMS Akku-Press 22V ACC (rys. 4) i REMS Akku-Press 22V
Connected (rys. 9) podczas zaciskania kontrolowana jest sita nacisku. Po
zakonczeniu procesu zaciskania dioda LED wskaznika sity nacisku (22), $wieci
na biato, jezeli sita nacisku byta prawidtowa, natomiast jezeli dioda $wieci na
czerwono oznacza to, ze sita nacisku byta mniejsza od zadanej, a jezeli dioda
Swieci na czerwono i zesp6t napgdowy sie wytaczyt, oznacza to, ze sita nacisku
byta wigksza od zadanej. Przytrzymac¢ przycisk powrotu (13) az rolki zaciskowe
catkowicie sie cofna. Jezeli sita nacisku nie byta prawidtowa, proces zaciskania
mozna uruchomi¢ ponownie, dioda LED wskaznika sity nacisku $wieci wéwczas
podczas procesu zaciskania znéw na biato. Po okoto 2 minutach LED ga$nie,
ale zapala sig¢ z powrotem przy ponownym wigczeniu zespotu napedowego.
Jezeli dioda LED wskaznika sity nacisku $wieci na czerwono, zaleca sig, by
zleci¢ kontrolg/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu serwisowi
REMS.

Kontrola sity nacisku w przypadku Akku-Press 22 VV Connected posiada dalsze
funkcje, patrz instrukcja obstugi REMS Akku-Press 22 V Connected rozdziat
3.1.3.

41.

NOTYFIKACJA

Jezeli sita nacisku jest prawidtowa i dioda LED wskaznika sity nacisku (22)
$wieci na biato, nie nalezy od razu zaktadac, ze cegi zaciskowe, pierscien
zaciskowy, segmenty zaciskowe byty zamkniete na koncu procesu zaciskania.
Podczas kazdego zaciskania nalezy obserwowac, czy zamknigcie jest catkowite,
patrz 3.1.

Konserwacja i przeglad

Niezaleznie od podanych ponizej czynnosci konserwacyjnych zaleca sig, by
co najmniej raz w roku zlecic¢ okresowy przeglad zespotéw napedowych REMS
wraz ze wszystkimi narzedziami (np. cegami zaciskowymi, cegami zaciskowymi
Mini, pierscieniami zaciskowymi z cegami posrednimi, cgegami posrednimi Mini)
i akcesoriami (np. akumulatorami, tadowarkami szybkotadujgcymi, zasilaczem)
autoryzowanemu serwisowi REMS. W Niemczech przeglad okresowy urzadzen
elektrycznych nalezy wykona¢ zgodnie z normg DIN VDE 0701-0702 i jest on
wymagany zgodnie z przepisami w sprawie zapobiegania wypadkom DGUV 3
L,Elektryczne urzgdzenia i $rodki robocze” réwniez w przypadku przeno$nych
elektrycznych srodkdw roboczych. Ponadto nalezy przestrzegaé i stosowac sig
do obowigzujgcych w miejscu uzytkowania krajowych postanowien w sprawie
bezpieczenstwa, norm i przepisow.

Konserwacja

Przed rozpoczeciem konserwacji nalezy odtaczy¢ prase od zasilania, tj.
wyjac¢ wtyczke z sieci lub odiaczy¢ akumulator!

Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierScienie zaciskowe, cegi posrednie,
cegi posrednie Mini, w szczegdlnosci réwniez ich uchwyty, utrzymywaé w
czystosci. Mocno zabrudzone metalowe elementy wyczy$ci¢ np. przy uzyciu
srodka do czyszczenia maszyn REMS CleanM (nr kat. 140119), nastgpnie
zabezpieczy¢ przed korozja.

Elementy z tworzyw sztucznych (np. obudowe, akumulatory) czysci¢ wytacznie
$rodkiem do czyszczenia maszyn REMS CleanM (nr kat. 140119) lub tagodnym
mydtem i wilgotng szmatka. Nie stosowac zadnych domowych $rodkow czysz-
czacych, gdyz te czesto zawierajg sktadniki agresywne dla tworzyw sztucznych.
Nie stosowac benzyny, terpentyny, rozpuszczalnikdw itp.

Uwazadé, by ciecze nie przedostaty sie do wnetrza elektronarzedzia. Elektro-
narzedzia nie wolno zanurzac¢ w cieczach.

Cegi zaciskowe, ceggi zaciskowe Mini, pierscienie zaciskowe, cegi posrednie i
cegi posrednie Mini nalezy sprawdzac okresowo na tatwos$¢ ruchu. W razie
potrzeby oczysci¢ cegi zaciskowe, cggi zaciskowe Mini, pierscienie zaciskowe
badzZ cegi posrednie, cegi posrednie Mini i nasmarowac olejem maszynowym
trzpienie (12) szczek zaciskowych, segmenty zaciskowe badz szczeki posrednie
(rys. 1, 11-15). Nie demontowa¢ jednak cegéw zaciskowych, cegdw zacisko-
wych Mini, pierécieni zaciskowych lub cegi posredniej! Usuwaé osady z konturu
(11, 17). Funkcjonowanie wszystkich cegow zaciskowych, pierécieni zaciskowych
i cegow posrednich sprawdza¢ okresowo za pomocg prébnych zacisnie¢ z
natozonymi tgcznikami zaciskowymi. Tylko przy catkowitym zamknieciu cegi
zaciskowej, cegi zaciskowej Mini, pierscienia zaciskowego badz segmentu
zaciskowego utworzony zostaje nienaganny zacisk. W przypadku cegi zaciskowej,
cegi zaciskowej Mini (rys. 1), pierScienia zaciskowego (PR-3B) (rys. 14),
pierscienia zaciskowego 45° (PR-2B) lub pierécienia zaciskowego S (PR-2B)
(rys. 15) po wykonaniu zaci$niecia musi by¢ widoczne catkowite zamkniecie
szczek zaciskowych (10) w punkcie ,A*. W przypadku cegi zaciskowej (PZ-4G)
(rys. 11), cegi zaciskowej (PZ-S) (rys. 12) po wykonaniu zaci$nigcia musi by¢
widoczne catkowite zamknigcie szczek zaciskowych (10) zaréwno w punkcie
LA, jak i po ich przeciwlegtej stronie w punkcie ,B*. W przypadku cegi zaciskowe;j
(PR-3S) (rys. 13), pierscienia zaciskowego XL (PR-3S) po wykonaniu zacisniecia
musi by¢ widoczne catkowite zamkniecie segmentéw zaciskowych (16) zaréwno
w punkcie ,A*, jak i po ich przeciwlegtej stronie w punkcie ,B“. Jesli podczas
zamykania cegow zaciskowych, cegow zaciskowych Mini, pierscienia zacisko-
wego lub segmentu zaciskowego powstaje wyrazny grat na tulei, zacisk moze
by¢ btedny badz nieszczelny (patrz usterki — p. 5).

Nie uzywaé wigcej uszkodzonych lub zuzytych cegdéw zaciskowych, cegow
zaciskowych Mini, pierscieni zaciskowych, cegéw posrednich i cegoéw posred-
nich Mini. W razie watpliwosci dostarczy¢ w celu przegladu jednostke napedowg
ze wszystkimi cegami zaciskowymi, cegami zaciskowymi Mini, pierscieniami
zaciskowymi, cegami posrednimi i cggami posrednimi Mini do autoryzowanego
warsztatu serwisowego firmy REMS.

Elementy oporowe cegéw zaciskowych, szczegdlnie rolki (5) i sworzen szczek
(2) nalezy regularnie czysci¢ i smarowac olejem maszynowym. Regularnie
sprawdzaé poprawno$¢ dziatania zespotu napedowego wykonujgc prébne
zaciskanie z uzyciem tgcznika zaciskowego wymagajacego najwiekszej sity.
Jezeli cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierScien zaciskowy, segmenty
zaciskowe podczas zaciskania zaciskajg catkowicie (patrz wyzej), zapewnione
jest wowczas bezpieczenstwo dziatania zespotu napedowego.
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4.2. Przeglad i naprawa

Przed przegladem lub naprawa maszyny nalezy wyja¢ wtyczke przewodu
zasilajacego z gniazda sieciowego lub odtaczy¢ akumulator! Czynnosci
te moze przeprowadzac tylko wykwalifikowany personel.

Przektadnia prasy REMS Power-Press SE nie wymagaja konserwacji. Mecha-
nizm zanurzony jest w smarze statym, nie wymaga wiec dodatkowego smaro-
wania. REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC,
REMS Power-Press XL ACC: silnik zespotu napedowego posiada szczotki
weglowe, ktdre ulegajg zuzyciu podczas pracy i dlatego muszg by¢ od czasu
do czasu kontrolowane, a w razie koniecznosci — wymienione. Stosowac tylko
oryginalne szczotki do pras REMS. Zespdt napedowy REMS Power-Press SE
posiada $lizgowe sprzegto bezpieczenstwa. Ulega ono zuzyciu i dlatego co jakis
czas nalezy jest sprawdzi¢ lub wymieni¢. Uzywaé wytacznie oryginalnych

Slizgowych sprzegiet bezpieczenstwa. W przypadku zespotdw napedowych
zasilanych akumulatorowo zuzyciu ulegajg szczotki weglowe silnikow DC. Nie
mozna ich wymieni¢ i wymagana jest wymiana catego silnika DC. REMS Akku-
-Press 22V Connected posiada silnik bezszczotkowy. W przypadku wszystkich
elektrohydraulicznych zespotéw napgdowych zuzyciu ulegajg pierscienie
uszczelniajgce (o-ringi). Dlatego co jaki$ czas nalezy jest sprawdzi¢ i ewentualnie
wymieni¢. W przypadku zbyt matej sity zaciskania lub wycieku oleju, nalezy
przekazaé urzadzenie do autoryzowanego przez REMS warsztatu serwisowego
w celu jego sprawdzenia lub naprawy.

NOTYFIKACJA

Nie wolno naprawiaé¢ uszkodzonych lub zuzytych cegéw zaciskowych, cegéw
zaciskowych Mini, pierscieni zaciskowych, cegéw posrednich.

5. Usterki

W celu uniknigcia uszkodzenia zespotu napgdowego zwraca¢ uwage na to, aby w sytuacjach roboczych przedstawionych jako przyktad na rys. 16 do 18, nie wyste-
powaty zadne naprgzenia migdzy cegami zaciskowymi, cegami zaciskowymi Mini, pierScieniem zaciskowym, cega posrednia, cegq posrednig Mini, ztgczkami i

zespotem napedowym.
A\ PRZESTROGA

Pod dtuzszym okresie sktadowania zespotu napedowego przed jego ponownym uruchomieniem nalezy uruchomi¢ najpierw zawor nadci$nieniowy poprzez nacisniecie
przycisku powrotu. Jezeli ulegt on zapieczeniu lub uruchamia si¢ z trudem, nie wolno wykonywaé zaciskania. W takim przypadku nalezy zleci¢ autoryzowanemu

serwisowi REMS sprawdzenie zespotu napgdowego.

5.1. Usterka: Zespot napedowy nie pracuje.

Przyczyna:
e Zuzyte szczotki weglowe.

e Uszkodzony przewod zasilajgcy (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

e \Wyczerpany lub uszkodzony akumulator (akumulatorowe zespoty
napedowe REMS).

o Uszkodzony zesp6t napedowy.

5.2.
catkowicie, cegi do ciecia, nozyce do kabli nie tng catkowicie.

Przyczyna:

e Przegrzany zespdt napedowy (REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e Zuzyte szczotki weglow.

e Uszkodzone sprzegto slizgowe (REMS Power-Press SE).

e \Wyczerpany lub uszkodzony akumulator (akumulatorowe zespoty
napedowe REMS).

o Uszkodzony zesp6t napgdowy.

e Zastosowang nieprawidtowg cege zaciskowa, cege zaciskowg Mini,
nieprawidtowy pierscien zaciskowy (kontur, rozmiar) lub nieprawidtowa cege
posrednig, cege posrednig Mini, nieprawidtowe wktadki tngce.

e Zatarte lub uszkodzone cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien
zaciskowy, cegi posrednie, cegi posrednie Mini.

o Dioda LED wskaznika sity nacisku (22) Swieci na czerwono
(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected),
patrz 3.6.

o Klasa wytrzymatosci preta gwintowanego wynosi > 4.8 (400 N/mm?)
(cega do ciecia REMS Mini M, cega do ciecia REMS M).

o Wkiadki thgce/ostrza do cigcia kabli sg tepe (cega do cigcia REMS Mini M,
cega do ciecia REMS M/nozyce do kabli REMS).

e Zastosowano nieprawidiowe wktadki zaciskowe Klauke w cedze zaciskowej
REMS Mini Basic EO1,
cedze zaciskowej REMS Basic E01.

5.3.

Przyczyna:
o Uszkodzony zesp6t napedowy.

Srodki zaradcze:

Zleci¢ wymiang szczotek weglowych lub silnika DC wykwalifikowanemu
specjalistycznemu personelowi lub autoryzowanemu serwisowi REMS.

Zleci¢ wymiane przewodu zasilajgcego przez wykwalifikowany specjalistyczny
personel lub autoryzowany serwis REMS.

Natadowa¢ akumulator tadowarka szybkotadujgcg lub wymieni¢ akumulator.

Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu serwisowi
REMS.

Usterka: Zespdt napedowy nie wykonuje zaciskania do korica, cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien zaciskowy, segment zaciskowy nie zamykajg sie

Srodki zaradcze:

Usterka: REMS Power-Press SE ciagle sie wytgcza po zakonczeniu zaciskania.

Pozwoli¢ zespotowi napgdowemu ostygna¢ przez ok. 10 minut.

Zleci¢ wymiang szczotek weglowych lub silnika DC wykwalifikowanemu
specjalistycznemu personelowi lub autoryzowanemu serwisowi REMS.
Zleci¢ kontrole/naprawe autoryzowanemu serwisowi REMS.

Natadowa¢ akumulator tadowarkg szybkotadujgcg lub wymieni¢ akumulator.

Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu serwisowi
REMS.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby zmieni¢ opis cegi zaciskowej, cegi zaciskowe;j
Mini, pierscienia zaciskowego, cegi posredniej, cegi posredniej Mini, wktadek
tnagcych.

Zaprzesta¢ uzytkowania cegow zaciskowych, cegdw zaciskowych Mini,
piercienia zaciskowego, cegdw posrednich, cegdw posrednich! Wyczysci¢
cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien zaciskowy, cegi posrednie, cegi
posrednie Mini i lekko przesmarowa¢ olejem maszynowym lub wymieni¢ na
nowe.

Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napgdowego autoryzowanemu serwisowi
REMS. W razie potrzeby docisna¢ ztaczke zaciskowa lub wymieni¢ na nowa.
Przestrzega¢ instrukcji montazu systemu ztgczek zaciskowych.

Przestrzega¢ klasy wytrzymato$ci preta gwintowanego.

Odwrdci¢ lub wymieni¢ wktadki tngce/ostrza do ciecia kabli.

Przestrzegac i stosowac¢ sie do instrukcji dostawcy systemu, w razie potrzeby
wymieni¢ wktadki zaciskowe.

Srodki zaradcze:

Zleci¢ kontrole/naprawe zespotu napedowego autoryzowanemu serwisowi
REMS.
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5.4. Usterka: Przy zamykaniu cegéw zaciskowych, cegow zaciskowych Mini, pierscienia zaciskowego, segmentow zaciskowych powstaje wyrazny zadzior na tulei
zaciskowej.
Przyczyna: Srodki zaradcze:

5.5.

5.6.

o Uszkodzone lub zuzyte cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini, pierscien
zaciskowy, segmenty zaciskowe lub kontur.

e Zastosowanie nieprawidiowe cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini,
nieprawidtowy pierscien zaciskowy (kontur, rozmiar) lub nieprawidtowe cegi
posrednie, cegi posredni Mini.

o Niewtasciwe dopasowanie tulei zaciskowej, rury i tulei oporowe;j.

o Cegi zaciskowej, cegi zaciskowe Mini, pierScien zaciskowy wymieni¢ na nowe.

e Sprawdzi¢ i w razie potrzeby zmieni¢ opis cegéw zaciskowych, cegow
zaciskowych Mini, piercienia zaciskowego, cegéw posrednich, cegéw
posrednich Mini.

e Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ tulei zaciskowej, rury i tulei oporowe;j. Przestrzegac
instrukcji instalacji i montazu producenta/dostawcy zaciskanego systemu
zlgczek zaciskowych, w razie potrzeby skontaktowac sig z nim.

Usterka: Szczeki zaciskowe po zamknieciu bez obcigzenia cegéw zaciskowych, cegéw zaciskowych Mini wykazujg przesuniecie wzgledem siebie w

punktach “A” i “B” (rys. 1).

Przyczyna: Srodki zaradcze:

o Cegi zaciskowe, cegi zaciskowe Mini odda¢ do sprawdzenia do

e Upadek na podioge cegdw zaciskowych, cegow zaciskowych Mini, wygieta
sprezyna naciskowa.

autoryzowanego serwisu REMS.

Usterka: Powstawanie zadziordw podczas cigcia pretdw gwintowanych (cega do cigcia REMS Mini M, cega do ciecia REMS M).

Przyczyna:

o Wkiadki tnace sg tepe lub wyszczerbione.
e Klasa wytrzymatosci preta gwintowanego wynosi > 4.8 (400 N/mm?).

Srodki zaradcze:

o Odwréci¢ lub wymieni¢ wktadki tnace.
o Przestrzega¢ klasy wytrzymato$ci preta gwintowanego.

Utylizacja

Pras promieniowych, akumulatoréw, tadowarek szybkotadujgcych i zasilaczy
sieciowych po zakonczeniu uzytkowania nie wolno wyrzucac razem z odpadami
z gospodarstw domowych. Muszg by¢ one usuwane jako odpady zgodnie z
prawnymi przepisami. Bateria litowe i akumulatory wszystkich systeméw baterii
wolno utylizowaé wytacznie w roztadowanym stanie a w przypadku niecatkowicie
roztadowanych baterii litowych i akumulatoréw nalezy zabezpieczy¢ wszystkie
styki np. tasmg izolacyjna.

Gwarancja producenta

Okres gwarancji wynosi 12 miesigcy od momentu przekazania nowego produktu
pierwotnemu uzytkownikowi. Date przekazania nalezy udowodni¢ przez nade-
stanie oryginalnej dokumentacji nabycia, ktéra musi zawiera¢ date zakupu i
oznaczenie produktu. W okresie gwarancji bedg usuwane bezpfatnie wszystkie
zaistniate btedy w funkcjonowaniu sprowadzajgce sig¢ po udowodnieniu do
btedéw produkcyjnych lub materiatowych. Przez usuwanie wad okres gwarancii
dla produktu nie bedzie podlegat ani przedtuZeniu, ani odnowieniu. Ze $wiad-
czen gwarancyjnych wykluczone sg szkody zaistniate wskutek naturalnego
zuzywania, nieprawidtowego obchodzenia sig lub naduzywania lub lekcewazenia
przepiséw eksploatacji, nadmiernego obcigzania, niezgodnego z przeznacze-
niem zastosowania, wtasnej lub obcej ingerencji lub wskutek innych przyczyn
nieuznanych przez firme REMS.

Swiadczenia gwarancyjne moga byé dokonywane tylko przez autoryzowane
przez firmg REMS warsztaty naprawcze. Reklamacje bedg uznawane wytgcznie
pod warunkiem, ze produkt zostanie dostarczony do autoryzowanego serwisu
REMS bez $ladéw ingerencii i w stanie nierozebranym. Wymieniane produkty
i czesci przechodzg na wlasnos¢ firmy REMS.

Koszty przesytki w obie strony ponosi uzytkownik.

Liste autoryzowanych serwiséw REMS mozna znalez¢ w Internecie pod adresem
www.rems.de. W przypadku braku serwisu w danym kraju produkt nalezy
dostarczy¢ do SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralle 4, 71332
Waiblingen, Niemcy. Niniejsza gwarancja nie ogranicza ustawowych praw
uzytkownika, w szczegdlnosci prawa do sktadania do sprzedawcy roszczen
reklamacyjnych z tytutu rekojmi za wady oraz umy$inego naruszenia obowigzkdw
i odpowiedzialno$ci prawnej za produkt.

Dla niniejszej gwarancji obowigzuje prawo niemieckie z wytgczeniem przepisow
niemieckiego prawa prywatnego miedzynarodowego i Konwencji Narodéw
Zjednoczonych o umowach miedzynarodowej sprzedazy towaréw (CISG).
Niniejszej migdzynarodowej gwarancji udziela REMS GmbH & Co KG, Stutt-
garter Str. 83, 71332 Waiblingen, Niemcy.

Przedtuzenie gwaranciji producenta do 5 lat

Dla podanych w niniejszej instrukcji eksploatacji napeddéw, w ciggu 30 dni od
przekazania pierwszemu uzytkownikowi istnieje mozliwos¢ przedtuzenia
gwarancji producenta do 5 lat poprzez rejestracje napedu pod adresem www.
rems.de/service. Roszczenia wynikajace z przediuzonej gwarancji producenta
mogq zosta¢ uznane jedynie zarejestrowanym pierwszym uzytkownikom pod
warunkiem, ze z napgdu nie usunigto tabliczki znamionowej i jest ona czytelna.
Wyklucza sig mozliwo$¢ cesji roszczen.

Wykaz czesci

Wykaz czesci patrz www.rems.de — pobieranie — Spis czesci zamiennych.
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Preklad originalu navodu k pouziti

Pro pouziti REMS lisovacich klesti, REMS lisovacich klesti Mini, REMS lisovacich
krouzki s mezikleStémi pro rdzné systémy spojovani trubek plati vzdy aktualni
prodejni podklady REMS, viz také www.rems.de — Ke stazeni — Katalogy vyrobkd,
prospekty. Budou-li vyrobcem systému zménény komponenty systémd spojovani
trubek nebo nové uvedeny na trh, musi byt aktudlni stav pouZiti poptan u firmy
REMS (e-mailem info@rems.de). Zmény a omyly vyhrazeny.

Obr.1-15
1 Lisovaci klesté/lisovaci klesté Mini 18 Kontrola stavu stroje
2 Pridrzny ¢ep klesti 19 Akumulator
3 Knoflik 20 Odstupriovany ukazatel stavu nabiti
4 Zavora (REMS akumulatory 21,6 V)
5 Lisovaci valecky 21 Oto¢né pouzdro
6 Drzadlo (REMS Power-Press XL ACC)
7 Packa ovladani sméru otacek 22 Ukazatel lisovaciho tlaku
8 Bezpecnostni spinaé (REMS Akku-Press 22V ACC)
9 Rukojet’ spinace 23 Zavésné oko pro ramenni popruh

10 Lisovaci celist (REMS Akku-Press 22 V

11 Lisovaci obrys (lisovaci klesté) Connected)
12 Cep 24 OLED displej (REMS Akku-Press
13 Tlacitko pro navraceni do 22V Connected)
plvodni polohy 25 Tlagitka vlevo/vpravo (REMS
14 Mezikleté/meziklesté Mini Akku-Press 22 V Connected)
15 Lisovaci krouzek 26 Vypina¢ (REMS Akku-Press 22 V

16 Lisovaci segment
17 Lisovaci kontura (lisovaci krouzek
popf. lisovaci segmenty)

Connected)

Obr. 16

Spravné, resp. nepfipustné nasazeni meziklesti na lisovaci krouzek

Obr. 17-19

Nedovolené pracovni polohy

Obr. 20

Prehled povolenych systémd jisténi proti padu

Obecné bezpecénostni pokyny pro elektrické naradi

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedostatky pfi dodrzovéani nasle-
dujicich pokynt mohou zpusobit traz elektrickym proudem, pozar nebo t6zka zranéni.

Vs$echna bezpe¢nostni upozornéni a pokyny uchovejte pro budouci pouziti.

Pojem ,elektrické naradi“ pouzivany v bezpecnostnich pokynech se vztahuje na
sitové elektrické naradi (se sitovym kabelem) nebo na akumulatorové elektrické
néradi (bez sitového kabelu).

1) Bezpeénost na pracovisti

a) Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a dobfe osvétleny. Nepofadek nebo
neosvétlené prostory jsou zdrojem nebezpedi trazu.

b) Nepracujte s elektrickym naradim v prostiedi s nebezpe€im vybuchu, ve
kterém se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické naradi
Vytvari jiskry, které mohou zapalit prach nebo péry.

c) Déti a ostatni osoby musi pfi pouzivani elektrického naradi stat v bezpecné
vzdalenosti. V pfipadé nepozornosti miiZete ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

2) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Zastréku
zadnym zpusobem neupravujte. Elektrické naradi s ochrannym uzemnénim
nepouzivejte spolecéné s adaptérovymi zastrékami. Neupravené konektory a
vhodné zasuvky snizuji riziko trazu elektrickym proudem.

b) Nedotykejte se uzemnénych ploch jako jsou trubky, topeni, elektrickych
ploten a chladni€ek. Pokud je vase télo uzemnéno, hrozi zvysené riziko zasahu
elektrickym proudem.

c) Nevystavujte elektrické naradi desti nebo vihkosti. Vniknuti vody do elektric-
kého néradi zvy3uje riziko zasahu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte v rozporu s jeho stanovenym ucelem pripojovaci vedeni k

prenaseni elektrického naradi, k jeho zavéSovani nebo k vypojovani zastréky

z elektrické zasuvky. Uchovavejte pripojovaci vedeni v dostatecné vzdale-

nosti od zdrojti tepla, olejti, ostrych hran nebo pohyblivych dilii. Poskozena

nebo zapletena pripojovaci vedeni zvy3uji riziko urazu elektrickym proudem.

Pokud pracujete s elektrickym naradim ve venkovnim prostoru, pouzivejte

prodluzovaci vedeni, ktera jsou vhodna pro venkovni prostredi. PouZivani

prodluzovacich vedeni vhodnych pro venkovni prostfedi sniZuje riziko zasahu
elektrickym proudem.

f) Pokud nelze zabranit provozu elektrického naradi ve vihkém prostiedi,
pouzivejte proudovy chrani€. Pouziti proudového chranice snizuje riziko trazu
elektrickym proudem.

e

=

,3) Bezpeénost osob

a) Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate, pfi praci s elektrickym naradim
premyslejte. Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jste unaveni nebo pod
vlivem drog, alkoholu ¢i léki. OkamZik nepozornosti pri pouzivani elektrického
néradi mize vést k vaznym zranénim.

b) Noste osobni ochranné pomiicky a vzdy pouzivejte ochranné bryle. Noseni
osobnich ochrannych pomdicek, napf. respiratoru, bezpecnostni obuvi s protisklu-
zovou podrazkou, ochranné pfilby nebo chrani¢d sluchu podle druhu a pouZiti
elektrického nafadi sniZuje riziko zranéni.

c) Zamezte moznosti neimysiného uvedeni zafizeni do provozu. Ujistéte se,
Ze je elektrické naradi vypnuto, nez pfipojite pripojku elektrického napajeni
anebo akumulator a nez naradi zdvihnete nebo budete prenaset. Pokud pfi
pfenaseni elektrického naradi mate prst na vypinaci nebo pokud pfipojite zapnuté
elektrické naradi k elektrickému napéjeni, mizZe dojit k drazu.

d) Pred zapnutim elektrického naradi odstrarite sefizovaci nastroje nebo klice.
Nastroj nebo kli¢, ktery se nachazi v otacejici se soucasti elektrického naradi,
miZe zpUsobit zranéni.

e) Vyhnéte se nenormalnimu drzeni téla. Stijte bezpe¢né a vzdy udrzujte
rovnovahu. V neéekanych situacich mizete Iépe kontrolovat elektrické néradi.

f) Noste vhodny odév. Nenoste Siroky odév nebo Sperky. Nepfiblizujte se
vlasy a odévem k pohybujicim se dilim. Volny odév, Sperky nebo dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

g) Pokud je mozné namontovat zafizeni pro odsavani a zachycovani prachu,
musi byt pfipojena a spravné pouzivana. PouZivani odsavéani prachu mize
omezit riziko zranéni prachem.

h) Nespoléhejte se na faleSny pocit bezpeci a neobchazejte bezpe¢nostni
predpisy pro elektrické naradi, i kdyz elektrické naradi pouzivate velmi
Casto a jste seznameni s jeho obsluhou. Nasledkem neopatrné manipulace
miize béhem chvilky dojit k tézkym zranénim.

4) Pouzivani a manipulace s elektrickym naradim

a) Elektrické naradi nepretézujte. Pouzivejte pfi praci vhodné elektrické naradi.
S vhodnym elektrickym naradim mizZete lépe a bezpecnéji pracovat v daném
vykonovém rozsahu.

b) Nepouzivejte elektrické naradi s vadnym vypinacem. Elektrické néaradi, které
nelze zapnout a vypnout, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Vytahnéte zastréku ze zasuvky a/nebo odpojte odnimatelny akumulator,
nez zacnete provadét nastaveni pristroje, vyménovat nasazovaci nastroje
nebo pred odlozenim elektrického naradi. Tato preventivni opatfeni zamezuji
neumyslnému spusténi elektrického néaradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi uschovejte mimo dosah déti. Nenechte

elektrické naradi pouzivat osoby, které nejsou seznameny s jeho obsluhou

nebo necetly tyto pokyny. Elektrické naradi je v rukou nezkusenych osob velmi
nebezpecné.

Pecujte svédomité o elektrické naradi a nasazovaci nastroje. Zkontrolujte,

jestli pohyblivé soucasti funguiji spolehlivé a nejsou seviené, jestli soucasti

nejsou zlomené nebo poskozené natolik, aby byla negativné ovlivnéna
funkce elektrického naradi. Nechte pred pouzitim elektrického naradi opravit
poskozené soucasti. Mnoho nehod méa svou pficinu ve Spatné udrzovaném

elektrickém naradi. 3

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a €isté. Rezné nastroje, o néz je nalezité peco-
vano, s ostrymi feznymi hranami, se méné sviraji a Ize je snadnéji vést.

g) Pouzivejte elektrické naradi, nasazovaci nastroj, nasazovaci nastroje atd. v
souladu s témito pokyny. Dbejte pfi tom na pracovni podminky a na ¢innost,
jiz je treba vykonat. PouZivani elektrického naradi k jinym uceldm, nez které
jsou pro né stanovené, mize vést k vzniku nebezpeénych situaci.

h) Udrzujte veskeré rukojeti a manipulacni plochy suché, Cisté a neznecisténé
olejem ¢i tukem. Klouzajici rukojeti a manipulacni plochy neumoZzriuji bezpecné
ovladani a kontrolu elektrického naradi v nepfedvidanych situacich.

e

-

5) Pouzivani a zachazeni s akumulatorovym naradim

a) Nabijejte akumulatory pouze v nabijeckach, které jsou doporucovany
vyrobcem. V pfipadé pouziti nabijecky pro nabijeni akumulétort, pro které neni
urcena, hrozi nebezpeci pozaru.

b) Pouzivejte v elektrickém naradi pouze k tomu uréené akumulatory. Pouziti
jinych akumulatord muze vést ke zranénim a nebezpeci pozaru.

c) Nepouzivany akumulator se nesmi dotykat kancelaiskych svorek, minci,
klicu, hiebiku, Sroubt nebo jinych malych kovovych predmétu, protoze by
mohly zpUsobit premosténi kontaktl. Zkrat na kontaktech akumulatoru mize
mit za nasledek popéleniny nebo poZar.

d) Pfi chybném pouziti miize z akumulatoru vytékat kapalina. Zabrarite kontaktu
s touto kapalinou. Pfi ndhodném kontaktu oplachnéte vodou. Pokud kapalina
vnikne do oci, je nutné navic navstivit Iékaie. Kapalina unikajici z akumulatoru
mdizZe zpUsobit podrazdéni kuzZe nebo popéleniny.

e) Nepouzivejte poskozeny nebo jakymkoliv zpiisobem upraveny akumulator.
Poskozené nebo upravené akumulatory se mohou chovat nepredvidatelné a
zpusobit pozar, explozi nebo zranéni.

f) Nevystavujte akumulator piisobeni ohné nebo vysokych teplot. Oheri nebo
teploty vy$$i nez 130 °C mohou vyvolat explozi.

g) Dodrzujte vSechny pokyny k nabijeni a nikdy nenabijejte akumulator nebo
akumulatorové naradi mimo rozsah teplot udavany v navodu k obsluze.
Chybné nabijeni nebo nabijeni mimo pfipustny rozsah teplot muze poskodit
akumulator a zvySit nebezpedi poZaru.
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6) Servis

a) Nechte své elektrické naradi opravovat pouze kvalifikovanym odbornym
personalem a pouze originalnimi nahradnimi dily. Tim je zaru¢ena bezpecnost
elektrického néaradi.

b) Nikdy neprovadéjte idrzbu poSkozenych akumulatord. Veskerou tidrzbu akumu-
lator( by mél provadét pouze vyrobce nebo k tomu zmocnéna servisni strediska.

Bezpecnostni pokyny pro radialni lisy

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedostatky pfi dodrzovani nasle-
dujicich pokynii mohou zpdsobit tiraz elektrickym proudem, poZar nebo tézka zranéni.

Vsechna bezpeénostni upozornéni a pokyny uchovejte pro budouci pouziti.

o Nepouzivejte elektrické naradi, pokud je poSkozené. Hrozi nebezpedi urazu.

o Pri praci drzte elektrické naradi pevné za drzak na krytu (6) a za rukojet’ se
spinacem (9) a zajistéte si bezpe€ny postoj. Stijte bezpecné. Elektrické naradi
dokaZze vyvinout velmi vysokou lisovaci silu. Dvéma rukama je vedené bezpec-
néji. Proto budte obzvla$té opatrni. Déti a ostatni osoby musi pfi pouZivani
elektrického néaradi stat v bezpecné vzdalenosti.

o Nesahejte do pohybujicich se dilii v oblasti lisovani/déleni. Hrozi nebezpedi
sevfeni prstu nebo ruky a zranéni.

e Radialni lisy nikdy neuvadéjte do provozu, neni-li zajiStén pfidrzny cep
klesti (2). Hrozi nebezpeci zlomeni a odletujici dily mohou zptsobit vazna zranéni.

o Nasadte radialni lis s REMS lisovacimi nastroji kolmo k ose trubky na lisovaci
spojku. Pokud nasadite radiélni lis Sikmo k ose trubky, nasledkem velké hnaci
sily se vytahne kolmo k ose trubky. Pfitom muze dojit k sevieni rukou nebo jinych
Casti téla. Kromé toho hrozi nebezpeci zlomeni, pfi kterém mohou odletujici dily
zpusobit zranéni.

e Lisovaci krouzek S (PR-2B) nasad'te na lisovaci spojku vzdy kolmo k ose
trubky. Pfi nasazovani radialniho lisu s mezikle$témi Z8 na lisovaci krouzek S
dbejte na volny thel otaceni radialniho lisu. Hrozi nebezpeci zlomeni, pricemz
odletujici dily mohou zplsobit vazné zranéni.

o Zohlednéte a dodrzujte instrukce a pokyny vyrobce systému pro pouziti
systému s lisovanymi tvarovkami. Pfi nedodrzovani mohou vzniknout nepo-
uZzitelné lisované spoje, lisovaci nastroj se mize po$kodit.

e Pracujte s radialnim lisem pouze s nasazenymi lisovacimi klestémi, liso-
vacimi klestémi Mini, lisovacim krouzkem s mezikleStémi. Proces lisovani
spoustéjte jen tehdy, vytvarite-li lisovany spoj. Bez protitlaku vyvijeného lisovanym
spojem dochazi k zbyte¢nému vysokému namahani stroje, lisovacich klesti,
lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku a mezikle$ti.

o Pred pouzitim lisovacich klesti, lisovacich krouzk( s meziklestémi (lisovacich
celisti, lisovacich ok s mezielistmi) jinych vyrobct zkontrolujte, jestli jsou
vhodné pro REMS pohonné jednotky. Lisovaci klesté, lisovaci krouzky s mezi-
klestémi jinych vyrobct se mohou pouZivat v REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS
Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC, REMS Akku-Press E 22V ACC,
REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected a REMS Akku-
Press XL 45 kN 22V ACC, pokud jsou konstruované pro potfebnou posuvnou
silu 32 kN, mechanicky se hodi do pohonné jednotky REMS, je mozné je fadné
zajistit a na konci Zivotnosti, resp. pfetizeni, bezpecné prasknou, napf. bez rizika
odlétavajicich dilti lisovacich celisti. Doporucuje se pouzivat pouze lisovaci kleste,
lisovaci krouzky a mezikle$témi, které jsou dimenzovany proti inavovému lomu
s bezpecnostnim ndsobkem 2 1,4, tzn. pfi potfebné posuvové sile 32 kN odolaji
posuvové sile az 45 kN. Prectéte a dodrZujte tento navod k obsluze a bezpecnostni
pokyny pfislusného vyrobce/dodavatele lisovacich klesti, lisovacich krouzki s
mezikle$témi a navod k montéZi vyrobce/dodavatele lisovaciho systému s liso-
vanymi tvarovkami a dodrzujte pfipadné zde uvedena omezeni pouZiti. V pfipadé
nedodrzeni pokynu hrozi nebezpeci zlomeni a odletujici dily mohou zpusobit
vazna zranéni.

o Umistéte otocné pouzdro (21) REMS Power-Press XL ACC odpovidajicim
zpGsobem podle pouzitych lisovacich klestiimeziklesti, viz. 2.2. Existuje
jinak nebezpeci zranéni.

o Pouzivejte pouze neposkozené lisovaci kleste, lisovaci klesté Mini, lisovaci
krouzky, meziklesté. Poskozené lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci
chybny. PoSkozené lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzky, meziklesté
se nesmi opravovat. Pfi nedodrZeni existuje nebezpeci zlomeni a odletujici dily
mohou zplsobit vazna poranéni.

e Pred montazi nebo demontazi lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisova-
cich krouzk(, meziklesti vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky nebo vyjméte
akumulator. Hrozi nebezpeci zranéni.

e Dodrzujte predpisy o udrzbé pro elektrické naradi a pokyny k Udrzbé pro
lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzky, meziklesté. DodrZzovani
predpist o udrzbé ma pozitivni vliv na Zivotnost elektrického naradi, lisovacich
klesti, lisovacich klesti Mini, lisovacich krouzku, meziklesti.

o Nikdy nenechavejte elektrické naradi bézet bez dozoru. V piipadé delSi pracovni
prestavky vypnéte elektrické naradi, vytahnéte sitovou zastrcku nebo vyjméte
akumulator. Jsou-li elektrické pristroje ponechany bez dozoru, mohou znamenat
nebezpeci, které miZe zpisobit vécné Skody a/nebo poskozeni zdravi.

e Do systémového kufru XL-Boxx s vlozkou na lisovaci krouzky XL 64-108
(PR-3S) (prisluSenstvi) davejte maximalné 3 lisovaci krouzky XL 64—108
(PR-38) (€. zbozi 579603). DodrZovanim maximalniho zatiZeni 3 lisovacimi
krouzky XL (PR-3S) se snizuje nebezpeci poskozeni a/nebo poranéni.

e REMS lisovaci a délici nastroje pouzivejte jen v pohonnych jednotkach,
které jsou schvalené pro REMS lisovaci a délici nastroje. NedodrZzovani mize
zplsobit vécné Skody a Skody na zdravi, kromé toho muze byt lisovany spoj
nepouZzitelny, resp. nebude provedeno déleni zavitové tyce nebo elektrického
kabelu.

e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte REMS délici nastroje, zda nejsou posko-
zené nebo opotiebené, a dale pevné usazeni délicich viozek / kabelovych
bifitd bez vile. Poskozené a opotfebené REMS délici klesté, délici viozky /
kabelové brity a nespravné upevnéné délici viozky / kabelové brity zhorsuji
vysledek fezani. Hrozi nebezpeci zlomeni, odletujici dily mohou zpusobit vazna
zranéni.

o Nasadte REMS lisovaci klesté Mini, REMS lisovaci klesté, REMS lisovaci
krouzky podle pokynu vyrobce systému s lisovanymi tvarovkami lisovacim
obrysem na lisovanou tvarovku. NedodrZovani mize zpusobit poskozeni REMS
lisovacich néstrojii a lisovany spoj je nepouzitelny.

o Dbejte na to, aby se béhem lisovaciho procesu mezi lisovaci ¢elisti nebo
lisovaci segmenty nepfiskfipla Zzadna cizi télesa. Cizi télesa brani dplnému
zavfeni a/nebo mohou poskodit lisovaci spojku. Cizi télesa mohou zplsobit
poskozeni REMS lisovacich a délicich nastroju.

e Pii nasazovani REMS lisovacich nastroji dbejte na to, aby byl pracovni
prostor dostatec¢né velky pro pouzitou pohonnou jednotku i pro né samotné.
Pri nedodrzZeni hrozi nebezpeci, Ze se lisovaci nastroje plisobenim sily pohonné
Jjednotky vytahnou kolmo k ose trubky. Pfitom hrozi nebezpeci zranéni sevienim
casti téla a lisovaci nastroje se mohou poskodit. Kromé toho hrozi nebezpedi
zlomeni, pfi kterém mohou odletujici dily zpusobit zranéni.

o Pouzivejte jen neposkozené REMS délici nastroje. Poskozené REMS délici
néstroje mohou uvaznout, zlomit se nebo se délici viozky / kabelové brity ztupi.
U REMS délicich nastroji se smi ménit jen opotfebené délici viozky / kabelové
brity, nesmi se opravovat. Pfi nedodrZeni hrozi nebezpeci zlomeni, odletujici dily
mohou zpusobit zranéni.

e Pro piepravu a skladovani REMS lisovacich a délicich nastroji pouzivejte
pevné kufry z ocelového plechu s viozkou, které nabizi firma REMS, systé-
movy kufr L-Boxx s vlozkou. REMS lisovaci a délici nastroje jsou tak chrénéné
pred necistotami a poSkozenim, coz pozitivné oviiviiuje jejich zivotnost.

e Pravidelné kontrolujte pfipojovaci vedeni, prodluzovaci kabely elektrického
naradi a napajeci zdroj, zda nejsou poskozené. V pfipadé poskozeni je nechte
vyménit kvalifikovanym odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smluvnich
servisnich dilen REMS.

e Predavejte elektrické naradi pouze pouéenym osobam. Mladistvi sméji s elek-
trickym naradim pracovat pouze v pfipadé, pokud jsou starsi 16 let, je to potfebné
k dosazeni jejich vycvikového cile a pokud se tak déje pod dohledem odbornika.

o Déti a osoby, které na zakladé svych fyzickych, smyslovych i dusevnich
schopnosti nebo své nezkusenosti i nevédomosti nejsou s to tento elek-
tricky pristroj bezpecné obsluhovat, jej nesméji pouzivat bez dozoru nebo
pokynl odpovédné osoby. V opacném pripadé vzniké nebezpeci chybné
obsluhy a zranéni.

e Pouzivejte pouze schvalené a pfislusné oznaéené prodluzovaci kabely
s dostatecnym priirezem vedeni. PouZivejte prodiuZovaci kabely do délky 10 m
s prifezem vedeni 1,5 mm? od 10 do 30 m s prirezem vedeni 2,5 mm?

A\NEBEZPECI

e Nepouzivejte REMS kabelové nlzky, REMS lisovaci klesté Mini Basic E01,
REMS lisovaci klesté Basic E01 s lisovacimi viozkami na vedeni pod napétim.
Vedeni pod napétim, na kterém se ma pracovat, musi kvalifikovani odborni
pracovnici uvést do stavu bez napéti. Nastroje nejsou izolované a nechrani
tak pfed drazem elektrickym proudem.

o Prectéte si a dodrzujte také veskeré bezpecnostni pokyny a instrukce pro
Klauke spojovaci material pro elektricka vedeni. Nedodrzovani bezpecnostniho
pokynu zvysuje riziko trazu elektrickym proudem.

o REMS lisovaci klesté Basic E01 s REMS lisovacimi viozkami T 12 pouzi-
vejte jen pro systémy jisténi proti padu, které byly otestované a schvalené
vyrobcem (obr. 20). NedodrZovani bezpeénostniho pokynu zvy$uje riziko padu.

o Prectéte si a dodrzujte také veSkeré bezpecnostni pokyny a instrukce
dodavatele systému jisténi proti padu. Kazdé lisovani systému jisténi proti
padu zkontrolujte pomoci tfmenového kalibru, ktery patfi k systému. Pokud
ho nelze presunout pres vylisovany ¢tyrhran, neodpovida toto lisovani
systému a nesmi se pouzit. V tom pripadé se musi lisovaci viozky vymeénit.
Nedodrzovani bezpecnostniho pokynu zvysuje riziko padu.

Bezpecnostni upozornéni pro akumulatory,
rychlonabijecky, napajeci zdroje

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. NedodrZzovani pokyni mize
zpusobit traz elektrickym proudem, poZar a/nebo t€zka zranéni.

Vsechna bezpecénostni upozornéni a pokyny uchovejte pro budouci pouziti.

Viz také www.rems.de — Ke stazeni — Navody k pouziti — Bezpecénostni pokyny
— Bezpecnostni pokyny pro akumulatory, rychlonabijecky a napajeci zdroje.

Bezpecnostni listy

Prectéte si bezpe€nostni listy. NedodrZzovani pokynii miize zpusobit uraz elek-
trickym proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.



ces ces
VSechny bezpeénostni pokyny a instrukce uchovejte pro budouci pouziti. REMS Mini-Press 22V ACC pohonna jednotka 578002
) ., . . i REMS Mini-Press S 22V ACC pohonna jednotka 578003
Viz www.rems.de — Ke staZzeni — Bezpecnostni listy — Akumulatory. REMS Akku-Press pohonna jednotka 571003
Vysvétleni boli REMS Akku-Press ACC pohonna jednotka 571004
ysvétleni symbolu REMS Akku-Press E 22V ACC pohonna jednotka 576006
PNYE:17403d]  Ohrozeni s vysokym stupném rizika, které ma pii neuposlech- REMS Akku-Press 22V ACC pohonna jednotka 576000
nuti za nasledek smrt nebo t&2ka zranéni (nevratna). REMS Akku-Press 22V Connected pohonna jednotka 576003

REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC pohonna jednotka 579001

Nebezpeli se stfednim stupném rizika, které by mohlo pfi
nerespektovani mit za nasledek smrt nebo tézka zranéni
(nevratna).

Nebezpeci s nizkym stupném rizika, které by pfi nerespektovani
mohlo mit za nasledek lehka zranéni (vratna).

Vécné skody, 7adné bezpe&nostni upozoméni! Zadné nebezpedi
zranéni.

/\ UPOZORNENI

Nebezpeci

Pad

Elektrické napéti

Pfed pouzitim ¢téte navod k pouziti

PouZijte ochranu o¢i

PouZijte ochranu sluchu

Elektricky pfistroj odpovida tfidé ochrany Il

Neni vhodny pro pouZiti v exteriéru

Spinany zdroj (SMPS)

Bezpecnostni transformator odolny proti zkratu (SCPST)

Ekologicky pfijatelna likvidace

Znacka shody CE

1. Technicka data
Pouziti ke stanovenému ucelu

REMS radidlni lisy jsou uréené k vyrobé lisovanych spojd vSech béznych systému
s lisovanymi tvarovkami, k vyrobé spoju pro elektricka vedeni, k vyrobé spojd systémi
jisténi proti padu, k déleni zavitovych ty¢i, k déleni elektrickych kabell (radiélni lisy
s 32 kN).

REMS délici klesté Mini M, REMS délici klesté M jsou uréené k déleni zavitovych
tyci z oceli a nerezové oceli do tfidy pevnosti 4.8 (400 N/mm?).

REMS kabelové niizky jsou uréené k déleni elektrickych kabelt < 300 mm? (& 30 mm).
REMS lisovaci klesté Mini Basic E01, REMS lisovaci klesté Basic E01 jsou uréené
k lisovani Klauke spojovaciho materilu pro elektricka vedeni < 300 mm?, ve spojeni
s vhodnymi Klauke lisovacimi viozkami série 22, Uzkeé lisovani.

REMS lisovaci klesté Basic E01 s lisovacimi viozkami T12 jsou uréené k lisovani
systém jisténi proti padu s potvrzenim zpusobilosti.

REMS akumulatory, rychlonabijeCky, napajeci zdroje jsou urené k pouziti podle
prehledu pouziti.

V8echna dalsi pouziti neodpovidaji ur€eni a jsou proto nepfipustna.

Prehled pouziti REMS akumulatorového nafadi, akumulatord, rychlonabije¢ek
a napajecich zdroju.

Viz www.rems.de — Ke stazeni — Navody k obsluze — RADIALNI LISY: DALSI
DOKUMENTY
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1.1. Rozsah dodavky
Elektrické radialni lisy: pohonna jednotka, navod k pouZiti, pevny kufr z ocelo-
vého plechu/L-Boxx/ pfepravni kufr XL/XL-Boxx.
Akumulatorové lisy: pohonna jednotka, lithium-iontovy akumulator, rychlonabijecka,
navod k pouZziti, pevny kufr z ocelového plechu/ L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Objednaci Cisla

REMS Power-Press SE pohonna jednotka 572101
REMS Power-Press pohonna jednotka 577001
REMS Power-Press ACC pohonnd jednotka 577000
REMS Power-Press XL ACC pohonné jednotka 579000
REMS Mini-Press 14V ACC pohonna jednotka 578001

1.3.

REMS lisovaci klesté Mini, REMS lisovaci klesté,
REMS lisovaci krouzky, REMS meziklesté Mini,

REMS meziklesté viz katalog REMS
REMS délici klesté Mini M, REMS délici klesté M viz REMS katalog
REMS kabelové nizky 571887
Kabelové bfity 2 ks (REMS kabelové nlizky) 571889
REMS lisovaci klesté Mini Basic E01 578618
REMS lisovaci klesté Basic E01 571855
REMS lisovaci vlozky T 12, 2 ks 570891
REMS akumulator Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS akumulator Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Rychlonabijecka Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Rychlonabijecka Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Rychlonabijecka Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Rychlonabijecka Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Napét'ovy napaje¢ 220—-240 V, pro akumulatory 14,4 V, 33 A 571565
Napét'ovy napaje¢ 220-240 V, pro akumulatory 21,6 V, 15 A 571567
Napét'ovy napaje¢ 220—-240 V, pro akumulatory 21,6 V, 40 A 571578
Kufr z ocelového plechu Power-Press SE 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Power-Press 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Power-Press ACC 570280
Transportni bedna XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Kufr z ocelového plechu REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systémovy kufr L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Kufr z ocelového plechu REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systémovy kufr L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systémovy kufr XL-Boxx REMS akumulatorovy lis 45 kN 22 VACC 579601
REMS CleanM, Cisti¢ strojd 140119

Pevné kufry z ocelového plechu nebo systémové kufry s vioZzkou pro
REMS lisovaci klesté, REMS lisovaci krouzky, meziklesté jako pfisluSenstvi
viz www.rems.de — Vyrobky — Radidlni lisy — REMS lisovaci klesté,
REMS lisovaci krouzky — Vynatek z katalogu (PDF)
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Pracovni rozsah

REMS Mini-Press 14 V ACC / Mini-Press 22 V ACC / Mini-Press S 22 V ACC

k vyrobé lisovanych spojli vSech béZnych systému s lisovanymi tvarovkami

na ocelovych trubkach, nerezovych ocelovych trubkach, médénych trubkach,

plastovych trubkach, vrstvenych trubkach @ 10-40 mm
D Y—1%"

Viz také www.rems.de — Vyrobky — Radidlni lisovani —

REMS lisovaci klesté Mini, REMS lisovaci krouzky — Vynatek z katalogu (PDF)

g0
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REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL
ACC, REMS Akku-Press 14 V / Akku-Press 14 \ ACC / Akku-Press E 22V
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected k vyrobé
lisovanych spoju vech béznych systémd s lisovanymi tvarovkami na
ocelovych trubkach, nerezovych ocelovych trubkach, médénych trubkéch,
plastovych trubkach a vrstvenych trubkach @10 -108 (110) mm
B%—-4"
Viz také www.rems.de — Vyrobky — Radialni lisovani —
REMS lisovaci klesté, REMS lisovaci krouzky — Vyhatek z katalogu (PDF)
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REMS Akku-Press XL 45 kN 22 V ACC
k vyrobé lisovanych spoju XL vSech béZnych
systému s lisovanymi tvarovkami

FL]

@64 - 108 mm
Q2% —-4"

1M
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REMS Mini-Press S 22V ACC

ces ces
Viz také www.rems.de — Vyrobky — Radialni lisovani — Napét'ovy napéjeé Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
REMS lisovaci klesté, REMS lisovaci krouzky — Vynatek z katalogu (PDF) 21,6 V (obj. €. 571567) Output 21,6 V=;<15A
[E5%+55 = ochranna izolace, odruSeno
: : proti jiskfeni
i ‘:&i Napét'ovy napaje¢ Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
CIETH 21,6 V (obj. €. 571578) Output 21,6 V=;40A
, ochranna izolace, odruseno
Rozsah provozni teploty proti jiskieni
REMS lisy s akumulatorem -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Akumulator -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F) 1.6. Rozméry
Rychlonabijecka 0°C —+40 °C (32 °F — +104 °F) REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
Napét'ovy napaje¢ —10 °C — +45 °C (14 °F — +113 °F) REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
- S o . o . REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5"
Sitové pohanéné lisy —10°C - +60°C (14 °F - +140 °F) REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm E11,3"x10,2"x3,1"))
Rozmezi teploty skladovani >0°C (32 °F) REMS Mini-Press 22V ACC 273%260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
(

1.4.

1.5.

Posuvna sila, zdvih

Posuvna sila (jmenovita sila)
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Zdvih
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm
Elektrické hodnoty
REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press XL ACC ochranna izolace, odru$eno
proti jiskfeni
REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =; 2,5 Ah
14,4V =; 5,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC —_.
REMS Mini-Press S 22V ACC g}g ng ii QE
REMS Akku-Press E 22V ACC 216V = 50An
REMS Akku-Press 22V ACC 21 ,6 v —_ 9’0 Ah
REMS Akku-Press 22V Connected ’ Y
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
21,6 V=;9,0 Ah
Rychlonabijecka Li-lon/Ni-Cd  Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(Nastrény akumulator, Output 10,8-18 V=
obj. €. 571560) ochranna izolace, odru$eno
proti jiskfeni
Input 100-120 V~; 50—60 Hz; 65 W
Output 10,8-18 V=
ochranna izolace, odru$eno
proti jiskfeni
Rychlonabije¢ka Li-lon Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(Zasuvny akumulator, Output 216V =
obj. . 571575) ochranna izolace, odru$eno
proti jiskfeni
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
Output 21,6 V=
ochranna izolace, odru$eno
proti jiskfeni
Rychlonabijecka Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(Zasuvny akumulator, Output 21,6 V=
obj. €. 571585) ochranna izolace, odru$eno
proti jiskfeni
Rychlonabijecka Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(Zasuvny akumulator, Output 216V =
obj. €. 571587) ochranna izolace, odruSeno
proti jiskfeni
Napét'ovy napéjeé Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
14,4V (obj. ¢. 571565) Output 14,4V =;33A
ochranna izolace, odru$eno
proti jiskfeni
Input 100-120 V~; 50—60 Hz; 400 W
Output 14,4V =;18 A

ochranna izolace, odruseno
proti jiskfeni

1.7.

1.8.

1.9.

405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press E 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V Connected 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2"
(

)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Hmotnosti

REMS Power-Press SE pohonna jednotka 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC pohonna jednotka 4,7 kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC pohonna jednotka bez aku 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC pohonna jednotka bez aku 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC pohonna jednotka bez aku 22kg (4,91b)
REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

pohonna jednotka bez aku 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press E 22V ACC pohonné jednotka bez aku 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V ACC pohonna jednotka bez aku 2,8kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V Connected pohonna jednotka bez aku 2,9 kg (6,4 Ib)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

pohonna jednotka bez aku 57kg (12,6 Ib)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
Lisovaci klesté (pramér) 1,8kg (3,91b)
Lisovaci klesté Mini (pramér) 1,2kg (2,6 1b)
Meziklesté Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Meziklesté Z2 2,0kg (4,41b)
Meziklesté Z4 3,6kg (7,91b)
Meziklesté Z5 38kg (841b)
Mezikleste 26 XL 55kg (12,11b)
Meziklesté Z8 1,7kg (3,71b)
Lisovaci krouzek M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Lisovaci krouzek U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)

Hladina hluku
Emisni hodnota na pracovisti
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K= 3 dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S22V ACC Loa=73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22V ACC/

22V ACC Connected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrace

Pramérna efektivni hodnota zrychleni <2,5m/s? K=1,5m/s?

Udavana emisni hodnota kmitani byla zméfena podle normovaného zkuSebniho
postupu a mUze byt pouZita pro srovnani s jinym elektrickym nafadim. Udavana
emisni hodnota kmitani mizZe byt také pouzita k po¢atecnimu odhadu preru$eni
chodu.

/\ UPOZORNENI

Emisni hodnota kmitani se mize béhem skute¢ného pouzivani elektrického
naradi odliSovat od udavané hodnoty, v zavislosti na druhu a zptisobu, kterym
bude elektrické nafadi pouzivano. V zavislosti na skute¢nych podminkach
pouziti (pferuSovany chod) méze byt Zadouci, stanovit pro ochranu obsluhy
bezpecénostni opatfeni.

Uvedeni do provozu

/\ UPOZORNENi

Po delSi dobé skladovani pohonné jednotky musi byt pfed obnovenym uvedenim
do provozu nejdfive stisknut pretlakovy ventil stlacenim tlacitka pro navraceni
do plvodni polohy (13). Pokud je zasekly nebo jde ztuha, nesmi byt lisovano.
Pohonna jednotka se musi nechat zkontrolovat autorizovanou smluvni servisni
dilnou REMS.
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2.2,

A\ UPOZORNENI
Dbejte narodnich pfedpist pro runi manipulaci s naklady a bfemeny a dodrZuite je.

Pro pouziti REMS lisovacich klesti, REMS lisovacich klesti Mini, REMS lisovacich
krouzk( s mezikle$témi pro rlizné systémy spojovani trubek plati vzdy aktudini
prodejni podklady REMS, viz také www.rems.de — Ke stazeni — Katalogy
vyrobku, prospekty. Budou-li vyrobcem systému zménény komponenty systéma
spojovani trubek nebo nové uvedeny na trh, musi byt aktuaini stav pouZiti poptan
u firmy REMS (e-mailem info@rems.de). Zmény a omyly vyhrazeny.

Pfipojeni k el. siti

Vénujte pozornost sit’'ovému napéti! Pfed pfipojenim pohonné jednotky,
rychlonabijecky, resp. napajeciho zdroje se presvédcte, Ze napéti uvedené na
vykonovém §titku odpovida napéti sité. Na stavbach, ve vihkém prostfedi, ve
vnitfnich a venkovnich prostorech nebo u srovnatelnych typ( instalace pouzi-
vejte elektrické naradi zapojené do elektrické sité pouze s proudovym chraniéem
(F1), ktery prerusi pfivod elektrického proudu, pokud svodovy proud do zemé
prekro¢i 30 mA za 200 ms.

Akumulatory

Vkladejte akumulator 14,4 V (19) do pohonného stroje, popf. do rychlonabijecky
vzdy kolmo. Sikmym vkladanim se poskodi kontakty a mize dojit ke zkratu a
tim k poSkozeni akumulatoru.

Hluboké vybiti podpétim

Napéti se nesmi u akumulatord Li-lon dostat pod hodnotu minimalniho napéti,
jinak mdze dojit hlubokym vybitim k poskozeni akumulatoru. Clanky REMS
akumulatoru Li-lon jsou pfi dodani prednabity na ca. 40 %. Proto musi byt
akumulatory Li-lon pfed pouzitim nabity a pravidelné dobijeny. Pokud bude
tento predpis vyrobce ¢lanku nerespektovan, mize byt akumulator Li-lon diky
hlubokému vybiti poskozen.

Hluboké vybiti skladovanim

Pokud bude relativné malo nabity akumulator Li-lon skladovan, mize se pfi
delSim skladovani diky samovybijeni hluboce vybit a tim poSkodit. Akumulatory
Li-lon musi byt proto pfed skladovanim nabity a nejpozdéji kazdych Sest mésicu
dobity a pfed opé&tovnym zatizenim bezpodmine¢né jesté jednou nabity.

Pfed pouzitim akumulator nabijte. Akumulatory Li-lon pro zamezeni
hlubokého vybiti pravidelné dobijejte. Pfi hlubokém vybiti dojde k poSko-
zeni akumulatoru.

Pro nabijeni REMS lithium-iontového akumulatoru pouZivejte jen schvalené
REMS rychlonabijecky. Nové a delSi dobu nepouzivané akumulatory Li-lon
doséahnou teprve po vice nabijenich plnou kapacitu.

Rychlonabijecka Li-lon/Ni-Cd a rychlonabijecky Li-lon

KdyZ je sitova zastréka zasunuta, trvale sviti leva zelena kontrolka. Je-li
akumulator zasunuty do rychlonabijecky, zelena kontrolka blika, kdyz se
akumulator nabiji. Sviti-li zelena kontrolka trvale, je akumulator nabity. Kdyz
blik& ¢ervena kontrolka, je akumulator pokazeny. Ukazuje-li kontrolka ¢ervené
trvalé svétlo, lezi teplota rychlonabijecky a / nebo akumulatoru mimo dovoleny
pracovni rozsah rychlonabijecky od 0°C do +40°C.

Rychlonabije¢ky nejsou vhodné pro pouziti venku.

Napajeci zdroj

Napajeci zdroje jsou uréené pro sitovy provoz akumulatorového nafadi misto
akumulatord. Napajeci zdroje jsou vybavené nadproudovou a tepelnou ochranou.
Provozni stav signalizuje dioda. Svitici dioda signalizuje pfipravenost k pouZziti.
Kdyz dioda zhasne, resp. blika, signalizuje to nadmérny proud, resp. nepfipustnou
teplotu. V této dobé nelze pohonnou jednotku pouzivat. Po prestavce se dioda
znovu rozsviti a mizete pokracovat v praci.

Napéjeci zdroje nejsou ur€ené k venkovnimu pouZziti.

Montaz (vyména) lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini (obr. 1 (1)),
lisovacich klesti (4G) (obr. 11), lisovacich klesti (S) (obr. 12), lisovaciho
krouzku (PR-3S) s meziklestémi (obr. 13), lisovaciho krouzku (PR-3B)
s meziklestémi (obr. 14), lisovaciho krouzku 45° (PR-2B) s meziklestémi,
lisovaciho krouzku S (PR-2B) s meziklestémi Z8, resp. mezikle$témi Mini
Z8 (obr. 15) u radialnich lisq.

Vytahnéte zastrcku ze sité popf. odeberte akumulator. Pouzivejte pouze lisovaci
klesté, lisovaci klesté Mini, popt. lisovaci krouzky s lisovaci konturou pro dany
systém, odpovidajici systému lisovanych tvarovek. Lisovaci klesté, lisovaci
klesté Mini, popf. lisovaci krouzky jsou na lisovacich Eelistech, popf. lisovacich
segmentech popsany pismeny oznacujici lisovaci kontury a €islem oznacujicim
velikost. Meziklesté jsou oznaceny pismenem Z a jednim Cislem, které slouzi
k pfifazeni k dovolenému lisovacimu krouzku, ktery je oznaéen shodné. Lisovaci
krouzek 45° (PR-2B) se smi nasazovat pouze pod Uhlem 45° v(ici meziklestim Z1/
mezikleStim Mini Z1 (obr. 18). U lisovaciho krouzku S (PR-2B) Ize meziklesté
Z8, resp. mezikleSté Mini Z8 pouzivat s plynulym ota€enim (obr. 15). Prectéte
a dodrzujte ndvod k montazi vyrobce/dodavatele lisovaného systému s lisova-
nymi tvarovkami. Nikdy nelisujte nespravnymi lisovacimi kleStémi, lisovacimi
klestémi Mini popf. lisovacim krouzkem, mezikle$témi a meziklesté Mini (liso-
vaci kontura, velikost). Lisovaci spojeni by mohlo byt nepouzitelné a stroj i
lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini popf. lisovaci krouzek, meziklesté a meziklesté
Mini by se mohly poskodit.

2.3.

Meziklesté 26 XL k pohonu REMS lisovacich krouzk( XL 64-108, 2%2"-4"
(PR-3S) s REMS Power-Press XL ACC. Meziklesté Z7 XL 45kN k pohonu
REMS lisovacich krouzk( XL 64-108, 2%:"—4" (PR-3S) a lisovacich krouzk{
XL 2%"-4" (PR-3B) s REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Pro REMS Akku-
Press XL 45kN 22V ACC jsou vhodné vyhradné meziklesté Z7 XL 45kN.

Je vyhodnéjsi poloZit pohonny stroj na stul anebo na podlahu. Oto¢né pouzdro
(obr. 5 (21)) REMS Power-Press XL ACC musi byt odpovidajicim zplisobem
umisténo podle pouzitych lisovacich klesti/meziklesti. Pfi pouZiti meziklesti Z6
XL musi byt oto¢né pouzdro (21) otaéeno az k zaskoceni aretace tak, az toto
nezakryva drazku pohonné skfiné. Pro vSechny dalSi lisovaci kleSté/meziklesté
otacejte otoné pouzdro (21) az k zaskoceni aretace tak, aZ toto zakryva drazku
pohonné skfiné. Montaz (vyména) lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini popf.
meziklesti, mezikleSté Mini se mlize provést pouze tehdy, kdyz zajely lisovaci
valecky (5) zcela nazpét. V pfipadé potieby stisknéte u REMS Power-Press
SE packu ovladani sméru otacek (7) doleva a stisknéte bezpeénostni spinac
(8), u REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press XLACC a REMS
Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press
22V ACC / Akku-Press 22V Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
drzte tlaCitko pro navraceni do plvodni polohy (13), stisknuté tak dlouho, dokud
se lisovaci valecky (5) Uplné nevrati zpét.

/\ UPOZORNENI

Otoéné pouzdro (21) umistéte vzdy podle pouzitych lisovacich klestiimeziklesti,
az toto zasko€i, nebezpeci uskfipnuti!

Oteviete pfidrzny Cep klesti (2). Zatahnéte za zavoru (4) a pFidrzny ep klesti
(2) ptisobenim pruziny vysko¢i. Nasadte zvolené lisovaci klesté, lisovaci
klesté Mini (1), meziklesté, meziklesté Mini (14). Zastréte pridrzny Cep klesti
(2), az se zapadkou zajisti zavora (4). Pfitom stlacte dold knoflik (3) pfimo
nad pfidrznym ¢epem klesti (2). Pohonnou jednotku nespoustéjte bez viozenych
lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku s mezikleStémi,
meziklesti Mini. Nechte probéhnout lisovaci chod pouze za Gcelem vyroby
lisovaciho spojeni. Bez lisovaciho protitlaku lisovaci spojkou se pohonny stroj,
popF. lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzek, meziklesté a
mezikle$té Mini zbytecné velmi zatézuji.

/\ UPOZORNENI

Nikdy nelisujte pfi nezajisténém pridrzném cepu klesti (2). Nebezpeci
zlomeni, odletujici ¢asti mohou vést k vaznym zranénim!

Pridavné funkce REMS Akku-Press 22 V Connected
Informace k navigaci v menu, k funkci Connected a k servisnimu portalu viz
navod k pouziti REMS Akku-Press 22V Connected.

0]

Navod k pouziti Video s rychlym navodem (YouTube)

Provoz
/\ UPOZORNENi

Po delSi dobé skladovani pohonné jednotky musi byt pfed obnovenym uvedenim
do provozu nejdfive stisknut pretlakovy ventil stlacenim tlacitka pro navraceni
do plvodni polohy (13). Pokud je zasekly nebo jde ztuha, nesmi byt lisovano.
Pohonna jednotka se musi nechat zkontrolovat autorizovanou smluvni servisni
dilnou REMS.

Pred kaZzdym pouzitim musite zkontrolovat lisovaci klesté, lisovaci kleté Mini,
lisovaci krouzek, mezikleté a meziklesté Mini, zejména lisovaci obrys (11, 17)
lisovacich Celisti (10), resp. vSech ffi lisovacich segmentl (16), zda nejsou
poskozené a opotiebené. Poskozené nebo opotiebené lisovaci klesté, lisovaci
klesté Mini, lisovaci krouzky, mezikledté a mezikle$té Mini se dale nesméji
pouzivat. Jinak hrozi nebezpe¢i nespravného zalisovani, pfip. nebezpeci drazu.

Pred kazdym pouzitim je tfeba pohonnou jednotkou a pfisluSnymi nasazenymi
lisovacimi klestémi, lisovacimi kleStémi Mini, pfislusnym nasazenym lisovacim
krouzkem s mezikleStémi, resp. meziklestémi Mini provést zkusebni zalisovani
s vloZenou lisovaci spojkou. Lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini (1), lisovaci
krouzek (15) s mezikleStémi, resp. mezikleStémi Mini pfitom musi mechanicky
pasovat do pohonné jednotky a musi byt mozné je fadné zajistit. U lisovacich
klesti, lisovacich klesti Mini (obr. 1), lisovaciho krouzku (PR-3B) (obr. 14),
lisovaciho krouzku 45° (PR-2B), resp. lisovaciho krouzku S (PR-2B) (obr. 15)
je po skoncenti lisovani tfeba zkontrolovat Uplné zavieni lisovacich Celisti (10)
v misté ,A“. U lisovacich klesti (PZ-4G) (obr. 11), lisovacich klesti (PZ-S) (obr.
12) je po skonceni lisovani tfeba zkontrolovat Uplné zavfeni lisovacich Celisti
(10) v bodé ,A*i na protilehlé strané v misté ,B*“. U lisovaciho krouzku (PR-3S)
(obr. 13), lisovaciho krouzku XL (PR-3S) (obr. 13) je po skon¢eni lisovani tfeba
zkontrolovat Uplné zavfeni lisovacich segmentd (16) v bodé ,A“ i na protilehlé
strané v misté ,B*. Zkontrolujte tésnost spoje (dodrzujte specifické narodni
predpisy, normy, smérnice atd.).

Pokud se pfi uzavfeni lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini se vytvofi zfetelny
hfebenovity vystupek na plasti lisovaci tvarovky, mize byt lisovany spoj $patny
popt. netésny (viz. bod 5. — Poruchy).

13
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3.2,

/\ UPOZORNENi

Aby se zabranilo poSkozeni pohonné jednotky, je tfeba dbat na to, aby
pfi pracovnich situacich (pfiklady jsou znazornéné na obr. 17 az 19)
nedoslo k pnuti mezi lisovacimi klestémi, lisovacimi klestémi Mini, liso-
vacim krouzkem, mezikleStémi, mezikleStémim Mini, tvarovkou a pohonnou
jednotkou. Pfi nedodrzeni existuje nebezpeci zlomeni a odletujici dily
mohou zpusobit vdaznd poranéni.

Pracovni postup

Lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini (1) stlaCte rukou tak, aby se lisovaci klesté
daly nasunout na lisovaci tvarovku. Pohonnou jednotku s lisovacimi kleStémi
pfitom nasadte na lisovaci tvarovku kolmo k ose trubky. Uvolnéte lisovaci klesté
tak, aby se uzaviely kolem lisovaci tvarovky. Pohonnou jednotku uchopte za
drzadlo (6) a rukojet’ spinace (9).

PoloZte lisovaci krouzek (15) kolem lisovaci spojky. MezikleSté/meziklesté Mini
(14) vlozte do pohonného stroje a zajistéte uzaviracim kolikem, popfipadé uvedte
otocné pouzdro (21) do patfiéné polohy, viz. 2.2. Rukou stisknéte meziklesté /
mezikle$té Mini (14) natolik k sobé, aby bylo mozné meziklesté / meziklesté Mini
pfilozit na lisovaci krouzek. Uvolnéte mezikle$té / mezikle$té Mini tak, aby
zaobleni/polokruhy meziklesti / meziklesti Mini pevné doléhaly na epy / kuli¢-
kové panve lisovaciho krouzku a lisovaci krouzek na lisovanou tvarovku (obr.
16). U meziklesti Z1 a meziklesti Mini Z1 dbejte na to, Ze se lisovaci krouzek
smi nasazovat pouze pod uhlem 45°. U lisovaciho krouzku S (PR-2B) Ize mezi-
klesté Z8/mezikle$té Mini Z8 pouzivat s plynulym otaéenim (obr. 15).

Pouzivejte pouze meziklesté schvalené pro lisovaci krouzek a pohonnou
jednotku, viz 2.2. V pfipadé nedodrzeni tohoto pokynu mize byt lisovani chybné
nebo netésné, kromé toho mize dojit k poskozeni lisovaciho krouzku a meziklesti.

U list REMS Power-Press SE prepnéte packu ovladani sméru otacek (7)
doprava (chod vpied) a stisknéte bezpecnostni spinac (8). Bezpecnostni spinac
(8) drzte stisknuty, aZ je lisovani dokonceno a lisovaci klesté, pfip. lisovaci
krouzek, jsou uzavreny. Bezpec¢nostni spina¢ okamzité pustte. Pfepnéte packu
ovladani sméru otacek (7) doleva (zpétny chod) a stisknéte spinac (8), dokud
se lisovaci valeky nezasunou a nezareaguje bezpecnostni tfeci spojka. Ihned
uvolnéte bezpecénostni spinac.

NezatéZujte zbyte¢né bezpec€nostni tfeci spojku. Po zavreni lisovacich klesti,
lisovaciho krouzku, resp. po vraceni lisovacich valecku ihned uvolnéte bezpec-
nostni spinac. Bezpe&nostni tfeci spojka, stejné jako kazda tfeci spojka, podiéha
béZnému opotfebeni. Pokud dochazi k jejimu zbyteénému zatéZovani, opotie-
buje se rychleji a miize dojit k jejimu zni¢eni.

U REMS Power-Press a REMS Akku-Press drzte bezpecnostni spina¢ (8)
stisknuty tak dlouho, az se lisovaci klesté, popf. lisovaci krouzek zcela uzavrou.
Toto je ohlaSeno akustickym signalem (cvaknutim). Tlagitko pro navraceni do
pUvodni polohy (13) drzte stisknuté tak dlouho, az lisovaci valecky (5) dplné
odjedou zpét.

U REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22 VACC,
REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL 45kN
22V ACC, REMS Power-Press ACC a Power-Press XL ACC drzte bezpe¢nostni
spinac (8) stisknuty tak dlouho, az se lisovaci klesté, popf. lisovaci krouzek
zcela uzaviou. Po ukon€eném procesu lisovani pfepne pohonna jednotka
automaticky na zpétny chod (nuceny zpétny chod). To je indikovano zvukovym
signalem (cvakanim).

U REMS Akku-Press 22V ACC drzte bezpe€nostni krokovaci spinac (8) stisknuty,
dokud nejsou lisovaci klesté, resp. lisovaci krouzek UpIné zaviené. U Akku-
-Press 22V Connected nejprve stisknéte vypinac (26), poté spustte lisovaci
proces bezpeénostnim spinacem (8). Po dokon&eném lisovani pfepne pohonna
jednotka automaticky na zpétny chod (nuceny proces). Barevna LED zobrazeni
lisovaciho tlaku (22) ukazuije, jestli byl lisovaci tlak pohonné jednotky v ramci
zadani, viz 3.6.

Lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini stisknéte rukou tak, az je mizete spolu s
pohonnym strojem sejmout z lisované tvarovky. Meziklesté, meziklesté Mini,
stisknéte rukou tak, az je mizete spolu s pohonnym strojem sejmout z lisované
tvarovky. Rukou stlacte lisovaci krouzZek, aby se dal odebrat z lisované tvarovky.

Funkéni bezpecénost

U REMS Power-Press SE je ukoncen lisovaci cyklus uvolnénim bezpeénostniho
tlacitka (8). K zajisténi mechanické bezpeénosti pohonného stroje ucinkuje v
obou koncovych polohach lisovacich valeckid na krouticim momentu zavisla
bezpe€nostni kluzna spojka. NezatéZujte zbyteéné bezpeénostni spojku! REMS
Power-Press SE je mimoto vybaven bezpecnostni elektronikou, ktera pohonny
stroj pfi vysokém zatiZeni vypne. KdyZ jsou lisovaci klesté (1), lisovaci krouzky
(15) upIné zavieng, viz 3.1., neni to kritické. Pokud se ale pohonna jednotka
vypne jesté pfed dokoncenim lisovani (lisovaci klesté, lisovaci krouzky nebyly
zavfené, viz 3.1.), nesmi se pracovat dal a pohonnou jednotku musi neprodlené
zkontrolovat/opravit autorizovany smluvni zakaznicky servis REMS.

REMS Power-Press a REMS Akku-Press 14V ukongi proces lisovani automa-
ticky a vyda pfitom akusticky signal (cvaknuti).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC a Power-Press XL ACC ukongi proces lisovani automaticky a vyda
pfitom akusticky signal (cvaknuti) a vrati se automaticky zpét (nuceny chod).

3.3.

34.

3.5.

3.6.

41.

Je pfi iplném uzavieni lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho
krouzku, lisovaciho segmentu je vytvoreno bezvadné zalisovani. U lisova-
cich klesti, lisovacich klesti Mini (obr. 1), lisovaciho krouzku (PR-3B)
(obr. 14), lisovaciho krouzku 45° (PR-2B), resp. lisovaciho krouzku S
(PR-2B) (obr. 15) je po skongéeni lisovani treba zkontrolovat GipIné zavieni
lisovacich ¢elisti (10) v misté ,,A“. U lisovacich klesti (PZ-4G) (obr. 11),
lisovacich klesti (PZ-S) (obr. 12) je po skonceni lisovani treba zkontrolovat
uplné zavieni lisovacich celisti (10) v bodé ,,A“ i na protilehlé strané v misté
»B“. U lisovaciho krouzku (PR-3S) (obr. 13), lisovaciho krouzku XL (PR-3S)
je po skonceni lisovani tieba zkontrolovat tipIné zavieni lisovacich segmentt
(16) v bodé ,,A“ i na protilehlé strané v misté ,,B“. Kdyz pfi uzavreni lisova-
cich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku, lisovaciho segmentu
vznikne na lisované objimce znatelny otfep, mize byt lisovani chybné, popf.
netésné (viz. bod 5. — Poruchy).

Bezpecnost prace

K zajisténi bezpecnosti prace jsou pohonné jednotky vybaveny bezpe¢nostnim
(8) tukacim spinacem. Ten umozniuje kdykoliv, zejména pfi nebezpeci, okamzité
zastavit chod pohonné jednotky. Pohonné jednotky Ize v libovolné poloze
pfepnout na zpétny chod.

Kontrola stavu stroje s ochranou akumulatoru proti hlubokému vybiti
V&echny REMS akumulatorové lisy jsou od 1. 1. 2011 vybavené elektronickou
kontrolou stavu stroje (18) s ochranou proti pretiZzeni vysokym proudem a s indi-
kaci stavu nabiti pomoci dvoubarevné zelené a ¢ervené LED. LED sviti zelené,
kdyz je akumulator pIné nabity nebo jesté dostatecné nabity. LED sviti Cerveng,
kdyz se akumulator musi nabit, akumulator mé poruchu nebo se pohonna
jednotka vypnula kvili nadmérnému proudu. Pokud nastane tento stav béhem
lisovani a lisovaci cyklus nebude ukonéen, musi byt lisovani dokon€eno nabitym
akumulatorem Li-lon. KdyZ neni pohonny stroj pouzivan, zhasne LED po ca.
2 hodinach, rozsviti se vSak pfi opétovném zapnuti pohonného stroje.

Odstupiovany ukazatel stavu nabiti (20) akumulatort Li-lon s 21,6 V
Odstupriovany ukazatel stavu nabiti indikuje pomoci 4 LED stav nabiti akumu-
latoru. Po stisknuti tlagitka se symbolem baterie se na nékolik sekund rozsviti
alespoi jedna LED. Cim vice LED sviti zeleng, tim je akumulator vice nabity.
Pokud blika jedna LED Eervené, musi se akumulator nabit.

Monitoring lisovaciho tlaku

U REMS Akku-Press 22 V ACC (obr. 4) a REMS Akku-Press 22 V Connected
(obr. 9) je béhem lisovani kontrolovan lisovaci tlak. Po dokonceni lisovani sviti
LED zobrazeni lisovaciho tlaku (22) bile, pokud byl lisovaci tlak v rdmci zadani,
pokud sviti ervené, potom byl lisovaci tiak mensi nez zadani, pokud sviti Cervené
a pohonna jednotka se vypne, byl lisovaci tlak v&tSi nez zadani. Drzte stisknuté
tlacitko pro navraceni do pdvodni polohy (13) tak dlouho, dokud se lisovaci
valecky UpIné nevrati zpét. Pokud byl lisovaci tlak mimo zadani, je mozné spustit
opakovani lisovani, LED zobrazeni lisovaciho tlaku potom sviti béhem lisovani
opét bile. Po pfestavce asi 2 min LED zhasne, ovSem znovu se rozsviti pfi dalSim
zapnuti pohonné jednotky. Pokud sviti LED zobrazeni lisovaciho tlaku Cerveng,
doporucuje se nechat pohonnou jednotku zkontrolovat/opravit autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.

Sledovani lisovaciho tlaku u Akku-Press 22 V Connected ma dalsi funkce, viz
navod k obsluze REMS Akku-Press 22 V Connected, kapitola 3.1.3.

Pokud je lisovaci tlak v ramci zadani a LED zobrazeni lisovaciho tlaku (22)
sviti bile, nesmi se zasadné vychazet z toho, Ze byly na konci lisovani zaviené
lisovaci klests, lisovaci krouZek a lisovaci segmenty. Uplné zavFeni se musi
zkontrolovat po kazdém lisovani, viz 3.1.

Udrzba

Bez ohledu na dale uvedenou udrzbu se doporuéuje nejméné jednou roéné
predat REMS pohonné jednotky se v&emi nastroji (napf. lisovaci klesté, lisovaci
klesté Mini, lisovaci krouzky s mezikleStémi, meziklesté Mini) a pfisluSenstvi
(napf. akumulatory, rychlonabijecky, napajeni) autorizovanému smluvnimu
zakaznickému servisu REMS k prohlidce a opakované kontrole elektrickych
zafizeni. V Némecku se musi takova opakovana zkouska elektrickych zafizeni
provadét podle DIN VDE 0701-0702 a podle pfedpisu pro prevenci trazt DGUV
predpis 3 ,Elektricka zafizeni a provozni prostfedky* je pfedepsana i pro mobilni
provozni prostfedky. Navic je nezbytné respektovat a dodrzovat pfislusna, pro
dané misto platna narodni bezpe¢nostni opatfeni, pravidla a pfedpisy.

Udrzba

Pfed provadénim Gdrzby vytahnéte vidlici ze zasuvky, pfip. sejméte
akumulator!

Lisovaci klesté, lisovaci kle$té Mini, lisovaci krouzky, meziklesté, meziklesté
Mini, zejména také jejich upinani, udrzujte Cisté. Silné znecisténé kovové
soucasti vycistéte napf. Eisti¢em strojd REMS CleanM (obj. &. 140119), poté je
opatfete ochranou proti korozi.

Plastové ¢asti (napf. kryty, akumulatory) Cistéte pouze CistiCem stroji REMS
CleanM (obj. €. 140119) nebo jemnym mydlem a vihkym hadrem. Nepouzivejte
doméci Cistidla. Tyto obsahuji mnoZzstvi chemikalii, které by mohly plastové
dily poSkodit. NepouZivejte v Zadném pfipadé benzin, terpentynovy olej, fedidlo
nebo podobné vyrobky k ¢isténi plastovych dild.

Dbejte na to, aby se tekutiny nikdy nedostaly dovniti elektrického naradi.
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Elektrické nafadi nikdy neponofuijte do tekutiny.

Pravidelné kontrolujte lehky, bezproblémovy chod lisovacich klesti, lisovacich
klesti Mini, lisovacich krouzkim, meziklesti, a meziklesté Mini. Pripadné lisovaci
klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzky, popf. meziklesté vyCistéte a Cepy
(12) lisovacich Celisti, lisovaci segmenty popf. mezikleté, meziklesté Mini (obr.
1, 11-15) namazte strojnim olejem, lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci
krouzky, popf. mezikleSté ale nedemontujte! Nanosy na lisovaci konture (11,
17) odstrarite. Pravidelné kontrolujte funkéni stav vSech lisovacich klesti,
lisovacich klesti Mini, lisovacich krouzkd, meziklesti, meziklesté Mini testovacim
lisovanim s vlozenou lisovaci spojkou. Jen pfi Uplném uzavreni lisovacich klesti,
lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku, lisovaciho segmentu je vytvofeno
bezvadné zalisovani. U lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini (obr. 1), lisova-
ciho krouzku (PR-3B) (obr. 14), lisovaciho krouzku 45° (PR-2B), resp. lisovaciho
krouzku S (PR-2B) (obr. 15) je po skonéeni lisovani tfeba zkontrolovat Uplné
zavfeni lisovacich &elisti (10) v misté ,A“. U lisovacich klesti (PZ-4G) (obr. 11),
lisovacich klesti (PZ-S) (obr. 12) je po skonéeni lisovani tfeba zkontrolovat
Uplné zavfeni lisovacich Eelisti (10) v bodé ,A” i na protilehlé strané v misté
,B*“. U lisovaciho krouzku (PR-3S) (obr. 13), lisovaciho krouzku XL (PR-3S) je
po skonceni lisovani tfeba zkontrolovat tplné zavreni lisovacich segmentt (16)
v bodé ,A"ina protilehlé strané v misté ,B“. Kdyz pfi uzavfeni lisovacich klesti,
lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku, lisovaciho segmentu vznikne na
lisované objimce znatelny otfep, mliZe byt lisovani chybné, popf. netésné (viz.
bod 5. — Poruchy).

Poskozené anebo opotfebované lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci
krouzky, mezikle$té a meziklesté Mini uz nepouzivejte. V pfipadé pochybnosti
odevzdejte pohonny stroj spolu se vSemi lisovacimi kleStémi, lisovacimi kleStémi
Mini, lisovacimi krouzky, mezikle$témi a meziklesté Mini smluvni autorizované
smluvni servisni dilné firmy REMS k inspekci.

Uchyceni lisovacich klesti udrzuijte Cisté, obzvlasté lisovaci valecky (5) a pfidrzny
Cep klesti (2) pravidelné Cistéte a poté namazte strojnim olejem. Pravidelné
kontrolujte funkéni bezpeénost pohonné jednotky pomoci zalisovani s lisovanou
spojkou, ktera vyzaduje nejvétsi lisovaci silu. Uzaviou-li se lisovaci klesté pfi

4.2,

tomto lisovani UplIné, je funkéni bezpeénost pohonné jednotky dana. Kdyz se
lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzek, lisovaci segmenty pfi tomto
lisovani Uplné (viz vy$e) zaviou, je dana bezpeéna funkce pohonné jednotky.

Inspekce/Oprava

Pfed udrzbou a opravami vytahnéte vidlici ze zasuvky pfip. sejméte
akumulator! Tyto prace mohou provadét pouze kvalifikovani odbornici.

Pfevody pohonnych jednotek REMS Power-Press SE pracuji bez udrzby.
Pohybuji se v trvalé tukové naplni a nemuseji se proto mazat. Motor REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-
-Press XL ACC ma uhlikové kartacky. Ty se opotfebovavaji a musi se ¢as od
Casu zkontrolovat, popf. vyménit. PouZivejte pouze originalni uhlikové kartacky
REMS. Pohonna jednotka REMS Power-Press SE je vybavena bezpe¢nostni
tfeci spojkou. Ta se opotfebovava, a proto ob&as musi byt kontrolovana, pfip.
vyménéna. Pouzivejte pouze originalni REMS bezpecnostni tfeci spojku. U
pohonnych strojd pohanénych akumulatory se opotfebovavaiji uhlikové kartace
stejnosmérnych motor (DC-motorl). Tyto nemohou byt nahrazeny, musi byt
vyménén stejnosmérny motor (DC-motor). REMS Akku-Press 22 V Connected
ma bezuhlikovy motor. U vSech elektrohydraulickych pohonnych stroji se
opoptfebovavaiji tésnici krouzky (O-krouzky). Tyto musi proto byt ¢as od €asu
zkontrolovany popf. vyménény. PFi nedostate¢né lisovaci sile nebo ztraté oleje
musi byt pohonna jednotka pfezkouSena pfip. opravena autorizovanou smluvni
servisni dilnou REMS.

PoSkozené nebo opotfebené lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci
krouZky, mezikleté nelze opravovat.

5.1.

5.2,

Poruchy

Aby se zabranilo poskozeni pohonné jednotky, je tfeba dbat na to, aby pfi pracovnich situacich (pfiklady jsou zndzornéné na obr. 16 az 18) nedoslo k pnuti mezi
lisovacimi kleStémi, lisovacimi kleStémi Mini, lisovacim krouzkem, mezikleStémi, mezikleStémi Mini, tvarovkou a pohonnou jednotkou.

/\ UPOZORNENi

Po delSi dobé skladovani pohonné jednotky musi byt pfed obnovenym uvedenim do provozu nejdfive stisknut pretlakovy ventil stlacenim tlaCitka pro navraceni do
puvodni polohy (13). Pokud je zasekly nebo jde ztuha, nesmi byt lisovano. Pohonna jednotka se musi nechat zkontrolovat autorizovanou smluvni servisni dilnou

REMS.

Porucha: Pohonna jednotka nebézi.
Pfic¢ina:
e Opotfebené uhlikové kartace.

e Vadné pfipojovaci vedeni (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

o Vybity nebo vadny akumulator (REMS akumulatorové pohonné jednotky).

e Vadna pohonna jednotka.

Naprava:

Nechte vyménit uhlikové kartace popfipadé stejnosmérny motor (DC-motor)
odbornym personalem nebo autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.
Nechte vyménit pfipojovaci vedeni odbornym personalem nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.

Nabijte akumulator rychlonabijeckou nebo vyménte akumulator.

Pohonnou jednotku nechte zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni
dilnou REMS.

Porucha: Pohonna jednotka nedokoncuije lisovani, lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzek, lisovaci segment se Upiné nezaviraji, délici klestg,

kabelové ndzky UpIné nedéli.
Pfi¢ina:
e Pohonna jednotka se prehfiva (REMS Power-Press SE, REMS Power-

Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e Opotfebené uhlikové kartace.

e Vadna tfeci spojka (REMS Power-Press SE).
o \/ybity nebo vadny akumulator (REMS akumulatorové pohonné jednotky).
e Vadna pohonna jednotka.

e PouZity nespravné lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, nespravny lisovaci
krouzek (lisovaci obrys, velikost) nebo nespravné meziklesté, meziklesté
Mini, nespravné délici viozky.

e Tézky chod nebo zavada lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho
krouzku, meziklesti, meziklesté Mini.

e LED zobrazeni lisovaciho tlaku (22) sviti ¢ervené
(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected),
viz 3.6.

e Trida pevnosti zavitové tyce je > 4.8 (400 N/mm?)
(REMS deélici klesté Mini M, REMS délici klesté M).

e Délici viozky / kabelové bfity jsou tupé (REMS délici klesté Mini M,
REMS délici klesté M / REMS kabelové nlizky).

e Pouzity nespravné Klauke lisovaci vlozky v REMS lisovacich klestich
Mini Basic E01, REMS lisovacich klestich Basic EO1.

Naprava:

Nechte pohonnou jednotku ochladit cca 10 minut.

Nechte vyménit uhlikové kartace popfipadé stejnosmérny motor (DC-motor)
odbornym personalem nebo autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.
Nechte ji zkontrolovat nebo opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.
Nabijte akumulator rychlonabijeckou nebo vymeénte akumulator.

Pohonnou jednotku nechte zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni
dilnou REMS.

Zkontrolujte popis lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouZku,
meziklesti, meziklesti Mini, délicich vloZek a pfipadné je vymérite.

Nepouzivejte tyto lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouzek,
meziklesté, meziklesté Mini! VyCistéte lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini,
lisovaci krouzek, meziklesté, mezikle$té Mini a lehce je namazte strojnim
olejem nebo je vymérite za nové.

Pohonnou jednotku nechte zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni
dilnou REMS. Lisovaci tvarovku pfipadné dolisujte nebo vymérite za novou.
Dbejte na montazni navod systému s lisovanymi tvarovkami.

Dodrzujte tfidu pevnosti zavitovych tyci.

Obratte, resp. vymérite délici viozky / vymérte kabelové bfity.

Dodrzujte pokyny dodavatele systému, pfipadné vyménte lisovaci viozky.
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5.3. Porucha: REMS Power-Press SE vypne opakované po ukonceni zalisovani.
Pfi¢ina: Naprava:
e Vadna pohonna jednotka. e Pohonnou jednotku nechte zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni
dilnou REMS.

5.4.

5.5.

5.6.

Porucha: Pfi zavirani lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku, lisovacich segmenttl vznika na lisovaci tvarovce zfetelna ostra hrana.

Pfi¢ina: Naprava:

o Poskozené nebo opotfebené lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci o Vymérite lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, lisovaci krouZek za nové.
krouzek, lisovaci segmenty, pfip. lisovaci obrys.

e Pouzity nespravné lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini, nespravny lisovaci
krouzek (lisovaci obrys, velikost) nebo nespravné meziklesté, meziklesté
Mini.

o Nevhodné sladéni lisovaciho krouzku, trubky a opérné tvarovky.

e Zkontrolujte popis lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini, lisovaciho krouzku,
meziklesti, a mezikleSté Mini a pfipadné je vyménte.

e Zkontrolujte kompatibilitu lisovaciho krouzku, trubky a opérné tvarovky.
Dodrzujte navod k montazi vyrobce/dodavatele lisovaného systému s
lisovanymi tvarovkami, popfipadé jej kontaktujte.

Porucha: Lisovaci Gelisti se u nezatizenych lisovacich klesti, lisovacich klesti Mini v bodé ,A“ a ,B* (obr. 1) uzaviou s pfesahem.

Pfi¢ina: Naprava:

o Lisovaci klesté, lisovaci kleSté Mini spadly na podlahu, pfitlaéna pruzinaje e Nechte lisovaci klesté, lisovaci klesté Mini zkontrolovat v autorizované smluvni
ohnuta.

servisni dilné REMS.

Porucha: Tvorba otfepd pfi déleni zavitovych ty¢i (REMS délici klesté Mini M, REMS délici klesté M).

Pricina:
e Délici viozky jsou tupé, resp. vylomené.
e Trida pevnosti zavitové tyce je > 4.8 (400 N/mm?).

Naprava:

e Obratte, resp. vyménite délici viozky.
o Dodrzujte tfidu pevnosti zavitovych ty¢i.

Likvidace

Radialni lisy, akumulatory a rychlonabijec¢ky a napéjeci zdroje nesméji byt po
skonceni Zivotnosti likvidovany v bézném domovnim odpadu. Musi byt fadné
likvidovany podle zakonnych predpist. Lithiové baterie a baliky akumulatort
vSech bateriovych systéml sméji byt zlikvidovany pouze ve vybitém stavu,
popf. u ne zcela vybitych lithiovych baterii a balikl akumulator musi byt
vSechny kontakty prekryty napf. izolacni paskou.

Zaruka vyrobce

Zarucni doba ¢ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spotfebiteli.
Datum predani je tfeba prokazat zaslanim originalnich dokladl o koupi, jeZ
musi obsahovat datum koupé a oznaceni vyrobku. VSechny funkéni vady, které
se vyskytnou béhem doby zaruky a u nichz bude prokazano, Ze vznikly vyrobni
chybou nebo vadou materidlu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim
zavady se zaruéni doba neprodluzuje ani neobnovuje. Chyby, zpGsobené
pfirozenym opotiebovanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uZitim,
nerespektovanim nebo porusenim provoznich predpist, nevhodnymi provoznimi
prostredky, pretiZzenim, pouZitim k jinému U¢elu, neZ pro jaky je vyrobek uréen,
vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo z jinych divod(, za néz REMS nerudi, jsou
ze zaruky vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jediné tehdy, pokud bude
vyrobek bez pfedchozich zasahu a v nerozebraném stavu pfedan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
REMS.

Naklady pro dopravu do servisu a z néj nese uzivatel.

Prehled autorizovanych smluvnich servisnich dilen REMS je mozno zjistit na
internetu na www.rems.de. Pro zde neuvedené zemé je tfeba vyrobek pfedat
do SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralle 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Zakonna prava uzivatele viéi prodejci, obzvlasté jeho pravo na
poskytnuti zaruky pfi vadach jakoz i naroky na zakladé umysiného poruseni
povinnosti a pravni naroky odpovédnosti za vyrobek, nejsou touto zarukou
omezeny.

Pro tuto zaruku plati némecké pravo s vylou¢enim postupujicich ustanoveni
némeckého Mezinarodniho soukromého prava, jakoZ i s vylougenim Umluvy
OSN o smlouvach o mezinarodni koupi zbozi (CISG). Poskytovatelem zaruky
této celosvétové platné zaruky vyrobce je REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
Str. 83, 71332 Waiblingen, Némecko.

Prodlouzeni zaruky vyrobce na 5 let

Pro v tomto ndvodu k pouZiti uvedené pohonné stroje existuje moznost béhem
30-ti dnli od piedani prvnimu uzivateli prodlouZit zarucéni dobu shora uvedené
zaruky vyrobce prostfednictvim registrace pohonného stroje pod www.rems.
de/service na 5 let.

Naroky z prodlouzeni zaruky vyrobce mohou byt uplatfiovany pouze registro-
vanymi prvnimi uZivateli za podminky, ze vykonovy Stitek vyrobku nebude na
pohonném stroji odstranén nebo zménén a udaje na ném budou Citelné.
Postoupeni naroku je vylouceno.

Seznamy dila
Seznamy dild viz www.rems.de — Ke stazeni — Soupisy nahradnich dild.
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Preklad originalu navodu na obsluhu

Pre pouzitie REMS lisovacich kliesti, REMS lisovacich kliesti velkosti Mini, REMS
lisovacich kruzkov s medziklieStami pre rozne systémy spéjania potrubi a rur platia
vzdy aktudlne predajné podklady firmy REMS, pozrite si aj www.rems.de — Na
stiahnutie — Katal6gy vyrobkov, prospekty. Ak budu vyrobcom systému zmenené
komponenty systémov spdjania rurok, alebo novo uvedené na trh, musi byt aktualny
stav pouzitia vyzZiadany u firmy REMS (e-mailom info@rems.de). Zmeny a omyly
vyhradené.

Obr.1-15

1 Lisovacie klieste / 17 Lisovana kontura (lisovany krizok

lisovacie klieSte Mini popr. lisované segmenty)

2 Pridrzny Cap kliesti 18 Kontrola stavu stroja

3 Gombik 19 Akumulator

4 Zavora 20 Odstupriovany ukazovatel stavu

5 Lisovacie valéeky nabitia (REMS akumulatory 21,6 V)

6 Drzadlo 21 Otocné pouzdro

7 Packa ovladania smeru otaciek 22 Indikator lisovacieho tlaku

8 Bezpecnostny spina¢ (REMS Akku-Press 22V ACC)

9 Rukovat spinaca 23 Ocko na prenasanie, pre ramenny
10 Lisovacia celust’ popruh (REMS Akku-Press 22 V
11 Lisovaci obrys (lisovacie klieste) Connected)

12 Cap 24 OLED displej (REMS Akku-Press
13 Tlagitko pre navratenie do 22V Connected)

pdvodnej polohy 25 Tlacidlo dofava/doprava (REMS
14 MedziklieSte/ medziklieste Mini Akku-Press 22 V Connected)
15 Lisovany krazok 26 Vypina¢ (REMS Akku-Press 22 V

16 Lisovany segment Connected)

Obr. 16

Nasadenie medzikliesti na lisovacom krdzku v stlade s uréenim alebo nepripust-
nym spdsobom

Obr. 17-19

Nepripustné pracovné pozicie

Obr. 20

Prehlad schvaleni systémov na zabezpecenie proti padu

Vseobecné bezpecnostné upozornenia pre elektrické
naradie

Precitajte si vSetky bezpeénostné upozornenia, pokyny, pozrite si ilustracie a
technické udaje, ktorymi je toto elektrické naradie vybavené. Zanedbanie
dodrziavania nasledujucich pokynov méze zapriCinit zésah elektrickym pradom,
poziar a/alebo zavazné zranenia.

Vsetky bezpeénostné upozornenia a pokyny si odlozte, aby boli dostupné aj
v buducnosti.

Pojem ,elektrické naradie” pouzivany v bezpeénostnych upozorneniach sa vztahuje
na sietové elektrické naradie (so sietovym vedenim) alebo na akumulatorové elek-
trické naradie (bez sietového vedenia).

1) Bezpecnost na pracovisku

a) Svoju pracovnu oblast’ udrziavajte Cisti a dobre osvetlenu. Neporiadok
alebo neosvetlené pracovné oblasti mézu viest k urazom ¢i nehodam.

b) S elektrickym naradim nepracujte v prostredi, kde hrozi nebezpeéenstvo
vybuchu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach.
Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré moZu zapalit prach alebo vypary.

c) Pocas pouzivania elektrického naradia udrziavajte deti a iné osoby mimo jeho
dosahu. Pri odputani pozornosti méZete stratit' kontrolu nad elektrickym naradim.

2) Elektricka bezpecnost’

a) Pripajacia zastrcka elektrického naradia musi byt vhodna do zasuvky.
Zastrcka sa nesmie ziadnym spésobom pozmenovat’ ¢i upravovat’. Nepouzi-
vajte Ziadne adaptérové zastrcky spolu s elektrickym naradim s ochrannym
uzemnenim. Nepozmenené a neupravené zastrcky a vhodné zasuvky znizuji
riziko zasahu elektrickym pradom.

b) Zabraite kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi ako su rury, kirenia,
sporaky a chladnicky. Ked' je vase telo uzemnené, hrozi zvysené riziko zasahu
elektrickym pradom.

c) Elektrické naradie udrziavajte mimo dazda alebo vlhkosti. Vniknutie vody
do elektrického naradia zvySuje riziko zasahu elektrickym pridom.

d) Nepouzivajte pripajacie vedenie na iné tcely ako je uréené, na nosenie
elektrického naradia, zavesenie alebo na vytiahnutie zastréky zo zasuvky.
Pripajacie vedenie udrziavajte mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran alebo
pohybujucich sa €asti. Poskodené alebo zamotané pripéjacie vedenia zvySuju
riziko zasahu elektrickym pradom.

e) Ak pracujete s elektrickym naradim vonku, pouzivajte iba predizovacie
vedenia, ktoré s vhodné aj na vonkajsiu oblast. Pouzitie predlZzovacieho
vedenia vhodného na vonkajSiu oblast zniZuje riziko zasahu elektrickym pradom.

f) Ak nemozno zabranit’ prevadzke elektrického naradia vo vlhkom prostredi,
pouzivajte pradovy chrani€. Pouzitim pradového chranic¢a sa znizuje riziko
zasahu elektrickym pradom.

3) Bezpecnost' os6b

a) Budte pozorni, davajte pozor na to, o robite a k praci s elektrickym naradim
pristupujte uvazlivo. Nepouzivajte elektrické naradie vtedy, ked' ste unaveni
alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Moment nepozornosti pri
pouZivani elektrického naradia méze viest k zavaznym zraneniam.

b) Noste osobnu ochrannti vybavu a vzdy aj ochranné okuliare. Nosenie osobnej
ochrannej vybavy, ako je maska proti prachu, neSmyklava bezpecnostna obuy,
ochranna prilba alebo prostriedky na ochranu sluchu, v zavislosti od druhu a
pouZitia elektrického naradia, zniZuje riziko zraneni.

c) Zabraiite neimyselnému uvedeniu do prevadzky. Uistite sa, ze elektrické
naradie je vypnuté, skor nez ho pripojite k napajaniu elektrickym pridom
alalebo pripojite akumulator, uchopite ho alebo ho budete prenasat. Ak
mate pri noseni elektrického naradia prst na spinaci alebo ak pripojite zapnuté
elektrické naradie k napajaniu elektrickym pradom, mézZe to viest k vzniku neh6d
alebo drazov.

d) Skor nez elektrické naradie zapnete, odstrarite nastavovacie nastroje alebo
kluce pouzivané na skrutkovanie. Nastroj, naradie alebo kIUc, ktory sa nachadza
v otacajucej sa Casti elektrického naradia, méZe viest k zraneniam.

e) Vyhybajte sa abnormalnemu drzaniu tela. Zabezpecte si isty postoj a vzdy
udrziavajte rovnovahu. Tak méZete elektrické naradie lepSie kontrolovat v
necakanych situaciach.

f) Noste vhodny odev. Nenoste Siroky odev alebo Sperky. Vlasy a odev udrzia-
vajte mimo pohyblivych €asti. Volny odev, Sperky alebo dihé viasy mézu byt
zachytené pohyblivymi ¢astami.

g) Ak je mozné namontovat’ zariadenia na odsavanie a zachytavanie prachu,
treba ich pripojit' a spravne pouzivat. PouZivanie odsavania prachu méze
zniZit ohrozenie vyvolané prachom.

h) Neziskajte faloSny pocit bezpec¢nosti a nezanedbajte pravidla bezpeénosti
pre elektrické naradie, ani ked' ste s elektrickym naradim oboznameni po
viacnasobnom pouziti. Neopatrné pocinanie méze v priebehu zlomkov sekundy
viest' k zavaznym zraneniam.

4) Pouzivanie a starostlivost’ o elektrické naradie

a) Elektrické naradie nepretazujte. Na vami vykonavanu pracu pouzivajte
elektrické naradie, ktoré je na fu uréené. S vhodnym elektrickym néradim
budete pracovat lepsie a bezpecnejsie v udavanom vykonovom spektre.

b) Nepouzivajte elektrické naradie, ktorého spinac je poSkodeny. Elektrické
néradie, ktoré sa uz neda zapnut alebo vypnut, je nebezpeéné a musi sa opravit.

c) Pred vykonavanim nastaveni na pristroji alebo zariadeni, vymenou ¢asti
vkladacieho nastroja alebo odlozenim elektrického naradia vytiahnite zastréku
zo zasuvky alalebo odstrante odoberatelny akumulator. Toto bezpecnostné
opatrenie zabrariuje netimyselnému spusteniu elektrického naradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie odlozte mimo dosahu deti. Neumoznite,
aby elektrické naradie pouzivali osoby, ktoré s nim nie su oboznamené
alebo necitali tieto pokyny. Elektrické néradie je nebezpecné, ak je pouzivané
neskusenymi osobami.

e) O elektrické naradie a vkladaci nastroj sa svedomito starajte. Kontroluijte, ¢i
pohyblivé ¢asti bezproblémovo funguju a nezasekavaiju sa, €i nie su Casti
zlomené alebo poskodené tak, ze je ovplyvnena funkcia elektrického naradia.
Poskodené casti nechajte pred pouzitim elektrického naradia opravit'. Mnohé
nehody maju svoju pri¢inu v nespravne udrZiavanom elektrickom naradi.

f) Rezacie nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Starostlivo udrZiavané rezacie
nastroje s ostrymi ostriami alebo reznymi hranami sa menej zasekavaju a lahsie
sa vedu.

g) Elektrické naradie, vkladaci nastroj, vkladacie nastroje atd’. pouzivajte
podra tychto pokynov. Vezmite pritom do tivahy aj pracovné podmienky a
vykonavanu éinnost'. PouZivanie elektrického naradia na iné ako predpokladané
spdsoby pouZitia méze viest k vzniku nebezpecnych situacii.

h) Rukovati, drzadla a ichopové plochy udrziavajte suché, Cisté a bez pritomnosti
oleja a tuku. Kizké rukovati, drzadla a ichopové plochy neumoZzriuju bezpecnu
obsluhu a kontrolu elektrického néaradia v nepredvidatelnych situaciach.

5) Pouzivanie a starostlivost' o akumulatorové naradie

a) Akumulatory nabijajte iba s nabijac¢kami, ktoré st odport¢ané vyrobcom.
Nabijacka, ktora je vhodna pre urcity druh akumulatorov, predstavuje nebezpe-
¢enstvo poziaru v pripade, Ze sa pouZiva s inymi akumulatormi.

b) V elektrickom naradi pouzivajte iba akumulatory, ktoré su pren uréené.
Pouzivanie inych akumulatorov mézZe viest k zraneniam a nebezpecenstvu
poZiaru.

c) Nepouzivany akumulator udrziavajte mimo dosahu kancelarskych sponiek,
minci, kfiéov, klincov, skrutiek alebo inych malych kovovych predmetov,
ktoré by mohli sposobit’ premostenie kontaktov. Skrat medzi kontaktmi
akumulatora méZe mat’ za nasledok popaleniny alebo poZiar.

d) Pri nespravnom pouziti méze z akumulatora vytekat’ kvapalina. Zabrante
kontaktu s fou. Pri nahodnom kontakte oplachnite vodou. Ak sa kvapalina
dostane do o¢i, vyhladajte lekarsku pomoc. Unikajtica kvapalina z akumulétora
méZe viest k podrazdeniam pokoZky alebo popéaleninam.

e) Nepouzivajte poskodeny, pozmeneny ¢i upraveny akumulator. Poskodené,
pozmenené Ci upravené akumulatory sa mézu spravat nepredvidatelne a mézu
viest' k poZiaru, vybuchu alebo k nebezpelenstvu zranenia.

f) Akumulator nevystavujte ohiu alebo prili§ vysokym teplotam. Oheri alebo
teploty vysSie ako 130 °C mézZu vyvolat vybuch.
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g) Dodrziavajte vSetky pokyny tykajlice sa nabijania a akumulator alebo
akumulatorové naradie nikdy nenabijajte mimo teplotného rozsahu, ktory je
uvedeny v navode na pouzivanie. Nespravne nabijanie alebo nabijanie mimo
schvéleného teplotného rozsahu méze znicit akumulator a zvys$it nebezpecenstvo
poziaru.

6) Servis

a) Elektrické naradie nechajte opravovat’ iba kvalifikovanym odbornym perso-
nalom a len s pouzitim originalnych nahradnych dielov. Zabezpeci sa tak,
Ze zostane zachovana bezpecénost elektrického naradia.

b) Nikdy nevykonavajte udrzbu poskodenych akumulatorov. Akikolvek udrzbu
akumulatorov by mal vykonavat iba vyrobca alebo splnomocnené strediska pre
sluzby zakaznikom.

Bezpecnostné upozornenia tykajlice sa radiadlneho lisovania

Precitajte si vSetky bezpe¢nostné upozornenia, pokyny, pozrite si ilustracie a
technické udaje, ktorymi je toto elektrické naradie vybavené. Zanedbanie
dodrZiavania nasledujucich pokynov mbzZe zapricinit zésah elektrickym pradom,
poziar a/alebo zavazné zranenia.

Vsetky bezpeénostné upozornenia a pokyny si odlozte, aby boli dostupné aj
v buducnosti.

o Nepouzivajte elektrické naradie, ak je poSkodené. Hrozi nebezpecenstvo trazu.

e Pri praci drzte elektrické naradie za drziak na kryte (6) a za rukovat' so
spinacom (9). Stojte bezpecne. Elektrické naradie dokaze vyvinut velmi vysoku
lisovaciu silu. Dvoma rukami je vedené bezpecnejSie. Preto budte obzviast
opatrni. Deti a ostatné osoby musia pri pouzivani elektrického néradia stat' v
bezpeclnej vzdialenosti.

o Nesiahajte do pohybujucich sa ¢asti v oblasti lisovania/delenia. Hrozi
nebezpecenstvo zovretia prstov alebo ruky a zranenia.

o Nikdy neprevadzkujte radialne lisy pri nezaistenom ¢ape na pridrziavanie
kliesti (2). Hrozi nebezpecenstvo zlomenia a odletujice diely mézu spésobit
vazne zranenia.

e Radialny lis s REMS lisovacimi nastrojmi nasadzujte v pravom uhle k osi rury
na lisovany spajaci prvok. Ak sa radialny lis nasadi Sikmo k osi rary, v désledku
pdsobenia svojej velkej hnacej sily sa taha do pravého uhla k osi rary. MéZe pri
tom déjst' k zovretiu &i pomliazdeniu rik alebo inych Casti tela. Okrem toho hrozi
nebezpecenstvo zlomenia, pri¢om mbzu odlietavajuce Casti viest k zraneniam.

o Nasad'te lisovaci kruzok S (PR-2B) vzdy v pravom uhle k osi rury na liso-
vany spajaci prvok. Pri nasadzovani radialneho lisu s medziklieStami Z8 na
lisovacom krazku S dbajte na volny uhol otac¢ania/vychylenia radialneho
lisu. Hrozi nebezpecenstvo zlomenia, pricom mézu odlietavajice Casti viest
k zavaznym zraneniam.

o Respektujte a dodrziavajte pokyny a upozornenia vyrobcu systému, ktoré
sa tykaju pouzitia systému s lisovanymi tvarovkami. Pri nereSpektovani mézu
vznikndt nepouZzitelné lisované spoje, lisovaci nastroj sa méze poskodit.

o Radialny lis prevadzkujte len s vlozenymi lisovacimi klieStami, lisovacimi
klieSt'ami Mini, lisovacim krazkom s medziklieStami. Proces lisovania spus-
tajte len vtedy, ak vytvarate lisovany spoj. Bez protitlaku vyvijaného lisovanym
spojom dochéadza k zbytocnému vysokému namahaniu stroja, lisovacich kliesti,
lisovacich kliesti Mini, lisovacieho krizku a medzikliesti.

o Pred pouzitim lisovacich kliesti, lisovacich kruzkov s medziklieSt'ami (liso-
vacich cel'usti, lisovacich 6k s medzi€efustami) od inych vyrobcov preverte,
¢i su tieto vyrobky vhodné pre hnacie stroje znacky REMS. Lisovacie klieSte,
lisovacie kruzky s medzikliestami od inych vyrobcov sa mbzu pouzivat v REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-
-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC, REMS
Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V
Connected a REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC, ak st dimenzované na
potrebni posuvaciu silu 32 kN, mechanicky sa hodia do hnacieho stroja REMS,
daju sa riadnym sp6sobom zaistit' a na konci svojej Zivotnosti alebo pri pretazeni
sa lamu bezpe¢nym spbésobom, napriklad bez rizika odlietavajtcich ¢asti lisova-
cich celusti. Odporuca sa pouzivat iba lisovacie klieste, lisovacie kruzky a
medziklieSte, ktoré su dimenzované proti unavovému lomu s bezpecnostnym
nasobkom 2 1,4, tzn. pri potrebnej posuvovej sile 32 kN, odolaju posuvovej sile
aZ 45 kN. Precitajte a dodrzujte tento ndvod na obsluhu a bezpecnostné pokyny
prislusného vyrobcu/ dodavatela lisovacich kliesti, lisovacich krizkov s medziklies-
tami a ndvod na montaz vyrobcu / dodavatela lisovacieho systému s lisovanymi
tvarovkami a dodrzujte pripadné tu uvedené obmedzenia pouZitia. V pripade
nedodrZania pokynov hrozi nebezpecenstvo zlomenia a odletujuce diely mézu
spdsobit vazne zranenia.

e Umiestnite oto¢né puzdro (21) REMS Power-Press XL ACC zodpovedajticim
sposobom podl'a pouzitych lisovacich kliesti/medzikliesti, vid'. 2.2. Existuje
iné nebezpecenstvo zranenia.

o Pouzivajte iba neposkodené lisovacie klieste, lisovacie klieste velkosti Mini,
lisovacie kruzky, medziklieste. Poskodené lisovacie klieste, lisovacie klieste
velkosti Mini, lisovacie kruzky, medziklieSte sa mézu zaseknut alebo zlomit’ ¢i
prasknut, a/alebo bude lisovany spoj chybny. Poskodené lisovacie klieste, lisovacie
klieSte velkosti Mini, lisovacie krazky, medziklieste sa nesmu opravovat. Pri
nedodrzZani existuje nebezpecenstvo zlomenia a odletujticej diely m6zu spbsobit
vazne poranenia.

e Pred montazou/demontazou lisovacich kliesti, lisovacich kliesti velkosti
Mini, lisovacich krizkov, medzikliesti vytiahnite sietovu zastrcku alebo
odoberte akumulator. Hrozi nebezpecenstvo zranenia.

Dodrziavajte predpisy na udrzbu elektrického naradia a upozornenia tyka-
juce sa udrzby pre lisovacie klieste, lisovacie klieste velkosti Mini, lisovacie
krazky, medziklieSte. Dodrziavanie predpisov na ddrzbu mé pozitivny vplyv na
Zivotnost elektrického naradia, lisovacich kliesti, lisovacich kliesti velkosti Mini,
lisovacich kruzkov, medzikliesti.

Elektrické naradie nikdy nenechavajte spustené bez dozoru. Pri dlhSich
prestavkach pocas prace vypnite elektrické naradie, vytiahnite sietovu zastréku/
akumulator. Ak st elektrické zariadenia ponechané bez dozoru, mézu byt zdrojom
nebezpecenstva, ktoré vedie k vzniku vecnych $kéd a/alebo poskodeniu 0sob.
Vkladajte maximalne 3 lisovacie krizky XL 64-108 (PR-3S) do systémového
kufra XL-Boxx s vlozkou na lisovacie kruzky XL 64-108 (PR-3S) (prisluSenstvo,
Cislo vyrobku 579603). DodrZiavanie maximalnej hranice zatazovania s 3 lisovacimi
krazkami XL (PR-3S) zmensuje riziko vzniku vecnych $kod a/alebo poraneni.
REMS lisovacie a deliace nastroje pouzivajte iba v hnacich strojoch, ktoré
su schvalené pre nastroje na lisovanie a delenie znacky REMS. NereSpek-
tovanie moZe viest k vecnym Skodam a poSkodeniam 0séb, okrem toho méze
byt lisovany spoj nepouZzitelny alebo neddjde k oddeleniu zavitovej tyce Ci
elektrického kabla.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte vyskyt poskodeni a opotrebovania REMS
deliacich nastrojov, ako aj pevné osadenie (bez vole) deliacich vloziek/ostri
na strihanie kablov. Poskodené a opotrebované REMS deliace klieste, deliace
vlozky/ostria na strihanie kablov, ako aj neodborne upevnené deliace viozky/ostria
na strihanie kablov majt vplyv na vysledok strihania &i rezania. Hrozi nebezpe-
¢enstvo zlomenia, odlietavajice Casti moZu viest k zavaznym zraneniam.
REMS lisovacie klieSte Mini, REMS lisovacie klieSte, REMS lisovacie kruzky
nasadzujte s lisovacim obrysom na lisovanej tvarovke podfa Gidajov vyrobcu
lisovanej tvarovky. NereSpektovanie méze viest k poSkodeniam REMS lisovacich
néastrojov a lisovany spoj nie je pouZitelny.

Dbajte na to, aby sa pocas procesu lisovania nezacvikli nijaké cudzie telesa
medzi lisovacie Cefuste, lisovacie segmenty. Cudzie telesa zabrania upinému
uzatvoreniu a/alebo mézu poSkodit lisovany spajaci prvok. Cudzie telesa mézu
zapricinit poSkodenia REMS lisovacich a deliacich nastrojov.

Dbajte na to, aby pri nasadzovani REMS lisovacich nastrojov poskytovala
pracovna oblast’ dostatok miesta, aj pre pouzity hnaci stroj a aj pre vas. Pri
nedodrzani hrozi nebezpecenstvo, Ze sa budl lisovacie nastroje p6sobenim sily
hnacieho stroja tahat do pravého uhla k osi rary. Pritom hrozi nebezpeéenstvo
zranenia pomliaZzdenim Casti tela a lisovacie nastroje sa mozu po$kodit. Okrem
toho hrozi nebezpecenstvo zlomenia, pricom mézZu odlietavajuce Casti viest
k zraneniam.

Pouzivajte len neposkodené REMS deliace nastroje. Poskodené REMS deliace
nastroje sa mézu zasekndt, zlomit alebo su deliace viozky/ostria na strihanie
kablov tupé. Pri REMS deliacich nastrojoch sa smu iba vymiefiat opotrebované
deliace vloZky/ostria na strihanie kablov, okrem toho sa nesmt opravovat. Pri
nere$pektovani hrozi nebezpecenstvo zlomenia, odlietavajtice ¢asti mbzu viest
k zraneniam.

Na prepravu a skladovanie REMS lisovacich a deliacich nastrojov pouzivajte
firmou REMS pontikané skrinky z ocelového plechu s viozkou, systémové
kufre L-Boxx s vlozkou. REMS lisovacie a deliace nastroje tak budu chranené
pred necistotou a poSkodeniami, ¢o ma kladny vplyv na ich Zivotnost.
Pripajacie vedenie elektrického naradia, predizovacie vedenia elektrického
naradia a napajanie pravidelne kontrolujte, ¢i nie s poskodené. V pripade
poskodenia ich nechajte vymenit kvalifikovanym odbornikom alebo niektorou z
autorizovanych zmluvnych servisnych dielni REMS.

Odovzdavajte elektrické naradie iba pou¢enym osobam. Mladistvi m6zu s
elektrickym néradim pracovat'iba v pripade, ak su starsi ako 16 rokov, je to potrebné
na dosiahnutie ich vycvikového ciela a ak sa tak deje pod dohfadom odbornika.
Deti a osoby, ktoré na zaklade svojich fyzickych, zmyslovych alebo dusev-
nych schopnosti alebo svojej neskisenosti alebo nevedomosti nie st s
schopné tento elektricky pristroj bezpecne obsluhovat’, ho nesmu pouzivat’
bez dozoru alebo pokynov zodpovednej osoby. V opacnom pripade vznika
nebezpecenstvo chybnej obsluhy a zranenia.

Pouzivajte iba schvalené a prisluSne oznacené predlzovacie kable s dosta-
toénym prierezom vedenia. PouZivajte prediZovacie kable do dizky 10 ms
prierezom vedenia 1,5 mm? od 10 do 30 m s prierezom vedenia 2,5 mm?

/A\NEBEZPECENSTVO

Nepouzivajte REMS kablové noznice, REMS lisovacie klieSte Mini Basic E01,
REMS lisovacie klieste Basic E01 s lisovacimi viozkami na vedeniach, ktoré
vedu elektricky prud. Vedenie veduce elektricky prud, ktoré treba upravit,
musi byt odpojené od prudu kvalifikovanym odbornym personalom. Néstroje
nie su izolované a tak nechrania pred zasahom elektrickym pradom.

Preéitajte si a reSpektujte aj vSetky bezpe¢nostné upozornenia a pokyny
tykajuce sa spajacieho materialu znacky Klauke, pre elektrické vedenia.
Zanedbanie dodrZiavania bezpecnostného upozornenia zvy$uje riziko zasahu
elektrickym pradom.

REMS lisovacie klieste Basic E01 s REMS lisovacimi viozkami T 12 pouzi-
vajte len pre systémy na zabezpecenie proti padu, ktoré boli preverené
a schvalené vyrobcom (obr. 20). Zanedbanie dodrziavania bezpecnostného
upozornenia zvy$uje riziko padu ¢i zritenia.

Preéitajte si a reSpektujte aj vSetky bezpe¢nostné upozornenia a pokyny
poskytovatela systému, tykajlice sa systémov na zabezpecenie proti padu.
Kazdé lisovanie systému na zabezpecenie proti padu preverte pomocou
strmenového kalibru, ktory patri k systému. Ak sa tento kaliber neda
presunut’ cez lisovany 4-hran, nie je lisovanie v stiilade s danym systémom
anesmie sa pouzivat. V takom pripade sa musia lisovacie vlozky vymenit’.
Zanedbanie dodrZiavania bezpecnostného upozornenia zvysuje riziko padu Ci
zratenia.
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Bezpec€nostné upozornenia pre akumulatory,
rychlonabijacky, napajania

Precitajte si vSetky bezpec¢nostné upozornenia, pokyny, pozrite si ilustracie a
technické udaje, ktorymi je toto elektrické naradie vybavené. Zanedbanie
dodrziavania pokynov méZe zapricinit zasah elektrickym prudom, poZiar a/alebo
zavazné zranenia.

Vsetky bezpecnostné upozornenia a pokyny si odlozte, aby boli dostupné aj
v buducnosti.

Pozrite si aj www.rems.de — Na stiahnutie — Navody na pouZivanie — Bezpe¢nostné
upozornenia — Bezpecnostné upozornenia pre akumulatory, rychlonabijacky,
napajania.

Listy s bezpeénostnymi udajmi

Precitajte si listy s bezpe¢nostnymi udajmi. Zanedbanie dodrziavania pokynov
méze zapricinit zésah elektrickym pridom, poZiar a/alebo zavazné zranenia.

Vsetky bezpe€nostné upozornenia a pokyny si odlozte, aby boli dostupné aj
v buducnosti.

Pozrite si aj www.rems.de — Na stiahnutie — Listy s bezpe¢nostnymi udajmi —
Akumulatory.

Vysvetlenie symbolov

/A\NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie s vysokym stupfiom rizika, ktoré ma pri neuposluchnuti za nasledok smrt
alebo tazké zranenia (nevratné).

Nebezpecenstvo so strednym stupfiom rizika, ktoré moze pri
nereSpektovani mat za nasledok smrt alebo tazké zranenia
(nevratné).

Nebezpe&enstvo s nizkym stupfiom rizika, ktoré by pri
nereSpektovani mohlo mat za nasledok lahké zranenia (vratné).

Vecné $kody, Ziadne bezpeénostné upozornenie! Ziadne
nebezpecéenstvo zranenia.

/\ UPOZORNENIE

OZNAMENIE

Nebezpecenstvo

Pad

Elektrické napatie

Pred pouzitim Citajte ndvod k pouZzitiu

Pouzite ochranu odi

@ Pouzite ochranu sluchu
@ Elektricky pristroj zodpoveda triede ochrany |l
ﬂ Nie je vhodny pre pouzitie v exteriéri

Spinany zdroj (SMPS)

X
C€

1. Technické data
Pouzitie v stlade s predpismi

Bezpecénostny transformator odolny proti skratu (SCPST)
Ekologicky prijatelna likvidacia

CE oznacenie zhody

REMS radiélne lisy st urené na vyrobu lisovanych spojeni vSetkych beznych
systémov s lisovanymi tvarovkami, na vyrobu spojeni pre elektrické vedenia, na
vyrobu spojeni pre systémy na zabezpecenie proti padu, na delenie zavitovych tyci,
na delenie elektrickych kablov (radialne lisy so silou 32 kN).

REMS deliace klieSte Mini M, REMS deliace klieSte M su uréené na delenie zavitovych
ty¢i z ocele a nehrdzavejlcej ocele, az do triedy pevnosti 4.8 (400 N/mm?).

REMS kablové noznice st urené na delenie elektrickych kablov < 300 mm?
(9 30 mm).

REMS lisovacie kliete Mini Basic EO1, REMS lisovacie klieSte Basic E01 st uréené
na lisovanie spajacieho materialu Klauke pre elektrické vedenia < 300 mm?, v spojeni
s vhodnymi lisovacimi viozkami Klauke série 22, uzke lisovanie.

REMS lisovacie klieSte Basic E01 s lisovacimi viozkami T12 st ur€ené na lisovanie
schvalenych systémov na zabezpedenie proti padu.

REMS akumulatory, rychlonabijacky, napéjania st uréené na pouzivanie podfa
prehladu pouzivania.
Vsetky dalSie pouzitia nezodpovedaju ur€eniu a su preto nepripustné.

Prehlad pouzivania REMS akumulatorového naradia, akumulatorov, rychlonabijaciek,
napajani. ’
Pozrite si aj www.rems.de — Na stiahnutie — Navody na pouZivanie — RADIALNE
LISOVANIE: DALSIE DOKUMENTY

0]
e

1.1. Rozsah dodavky
Elektrické radialne lisy: hnaci stroj, navod na pouzivanie, skrinka z ocelového
plechu/L-Boxx/prepravna debna XL/XL-Boxx.
Akumulatorové lisy: hnaci stroj, litium-iénovy akumulator, rychlonabijacka,
navod na pouzivanie, skrinka z ocefového plechu/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Objednavacie ¢isla

REMS Power-Press SE pohonna jednotka 572101
REMS Power-Press pohonna jednotka 577001
REMS Power-Press ACC pohonna jednotka 577000
REMS Power-Press XL ACC pohonna jednotka 579000
REMS Mini-Press 14V ACC pohonna jednotka 578001
REMS Mini-Press 22V ACC pohonna jednotka 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC pohonna jednotka 578003
REMS Akku-Press pohonné jednotka 571003
REMS Akku-Press ACC pohonna jednotka 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC pohonna jednotka 576006
REMS Akku-Press 22V ACC pohonna jednotka 576000
REMS Akku-Press 22V Connected pohonna jednotka 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC pohonna jednotka 579001

REMS lisovacie klieste velkosti Mini, REMS lisovacie klieste,

REMS lisovacie krizky, REMS medziklieste velkosti Mini,

REMS medziklieste pozrite si katalég REMS
REMS deliace klieste Mini M,

REMS deliace klieste M pozrite si katalég REMS

REMS kablové noznice 571887
Ostrie na strihanie kablov, balenie 2 ks (REMS kablové noznice) 571889
REMS lisovacie klieste velkosti Mini Basic E01 578618
REMS lisovacie klieste Basic E01 571855
REMS lisovacie viozky T 12, balenie 2 ks 570891
REMS akumulator Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS akumulator Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Rychlonabijacka Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Rychlonabijacka Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Rychlonabijacka Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Rychlonabijacka Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Sietovy zdroj 220—-240 V, namiesto akumulatora 14,4 V, 33 A 571565
Sietovy zdroj 220-240 V, namiesto akumulatora 21,6 V, 15A 571567
Sietovy zdroj 220—-240 V, namiesto akumulatora 21,6 V, 40 A 571578
Kufor z ocelového plechu Power-Press SE 570280
Kufor z ocelového plechu REMS Power-Press 570280
Kufor z ocelového plechu REMS Power-Press ACC 570280
Transportna debna XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Kufor z ocelového plechu REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systémovy kufor L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Kufor z ocelového plechu REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systémovy kufor L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systémovy kufor XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Cisti¢ strojov 140119

Skrinky z ocelového plechu alebo systémové kufre s viozkou pre REMS
lisovacie klieste, REMS lisovacie krizky, medziklieSte ako prislusenstvo,
pozrite si stranku www.rems.de — Vyrobky — Radialne lisovanie —

REMS lisovacie klieste, REMS lisovacie krizky — Vynatok z katalégu (PDF)

B

(=

.

1.3. Pracovny rozsah
REMS Mini-Press 14V ACC/Mini-Press 22V ACC/Mini-Press S 22V ACC
na vytvaranie lisovanych spojov vSetkych beznych systémov s lisovanymi
tvarovkami na ocelovych rurach, nehrdzavejucich ocefovych rarach,
medenych rirach, plastovych rarach, kompozitnych rirach @ 10-40 mm
D Ye—1%"

19
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Pozrite si aj www.rems.de — Vyrobky — Radialne lisovanie — REMS Rychlonabijacka Li-lon/Ni-Cd  Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
lisovacie klieste velkosti Mini, REMS lisovacie krizky — Vynatok z katalégu (nasadzovaci akumulator, Output 10,8-18 V=
(PDF) €. vyr. 571560) ochranna izolécia, odrusené
E5r5E (] proti iskreniu
: Eﬂ Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
: b Output 10,8-18 V=
[=] e ochrannd izolacia, odrusené
proti iskreniu
REMS Power-Press SE/Power-Press/Power-Press ACC/Power-Press XL . P _ B .
ACC, REMS Akku-Press 14 V/Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ggmﬁﬁxgﬁn &%ﬁgﬂéﬁvﬁomHzmw
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected na vytvaranie & vyr. 571575) ’ ochranné izol4cia. odrudensé
lisovanych spojov vSetkych beznych systémov s lisovanymi tvarovkami na T proti iskreniu ’
ocelovych rdrach, nehrdzavejucich ocelovych rurach, medenych rarach, Input 100120 V~; 50-60 Hz; 70 W
plastovych rirach, kompozitnych rdrach @10 -108 (110) mm Output 21,6V = ' '
o , . . B%-4 ochrannd izolacia, odrusené
Pozrite si aj www.rems.de — Vyrobky — Radialne lisovanie — roti iskreniu
REMS lisovacie klieste velkosti, REMS lisovacie krizky — P
Vyiatok z katalogu (PDF) Rychlonabijacka Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(z&suvny akumulator, Output 21,6 V=
€. vyr.571585) ochranna izolacia, odrusené
proti iskreniu
Rychlonabijacka Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(zasuvny akumulator, Output 21,6 V=
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC na vytvaranie lisovanych spojov XL ¢. vyr. 571587) ochrannd izolécia, odruSené
vSetkych beZnych systémov s lisovanymi tvarovkami @ 64 — 108 mm proti iskreniu
Q2Ys—4" - - _  E()_ .
Pozrite si aj www.rems.de — Vyrobky — Radialne lisovanie — l1\l: ia\t/o(\éy\?;p?7a10565) O:Rgz: f& \?4_0\2)3 :0 60 Hz; 600 W
REMS lisovacie kliete velkosti, REMS lisovacie krizky — ’ T ocﬁranné‘izola’cia odrusens
Vynatok z katalégu (PDF) proti iskreniu
Input  100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
Output 14,4V =;18 A
ochrannd izolécia, odrusené
proti iskreniu
Oblast’ pracovnej teploty Napat'ovy napéjac Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
REMS lisy na batériovy pohon -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F) 21,6 V (€. vyr. 571567) Output 21,6 V=;<15A
Akumulator -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F) ochranna izolacia, odru$ené
Rychlonabijacka 0°C—-+40°C (32 °F - +104 °F) proti iskreniu
Sietovy zdroj —10°C-+45°C (14°F - +113°F) Napétovy napéjat Input 220240 V/~; 50-60 Hz; 900 W
Sietovo pohaiané lisy ~10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F) 218V (€. vyr. 571578) Output 21,6 V= 40A o
ochrannad izolacia, odruSené
Rozmedzie teploty skladovania >0°C (32 °F) proti iskreniu

1.4.

1.5.

Posuvacia sila, zdvih

Posuvacia sila (menovité sila)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Zdvih

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Elektrické hodnoty

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

22 kN

32 kN
45 kN

28 mm

41 mm

104 mm

230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)
ochrannd izolacia, odrusené
proti iskreniu

REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =;2,5Ah
14,4V =;5,0Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =;5,0Ah
REMS Mini-Press 22V ACC .
REMS Mini-Press S 22V ACC 51 g x_ ‘2“51 QE
REMS Akku-Press E 22V ACC 216V = 50Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 21 ‘6 vV . 9’0 Ah
REMS Akku-Press 22V Connected ’ T
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
21,6 V=;9,0 Ah

1.6.

1.7.

Rozmery
REMS Power-Press SE

430x118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")

REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC

REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC

REMS Akku-Press E 22V ACC

REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press 22V Connected
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Hmotnosti

REMS Power-Press SE pohonna jednotka
REMS Power-Press/Power-Press ACC pohonna jednotka

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC pohonna jednotka bez aku
REMS Mini-Press 22V ACC pohonna jednotka bez aku
REMS Mini-Press S 22V ACC pohonna jednotka bez aku

(
(
525%255%90 mm (20,7"%10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273%x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

338x298x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
295%x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

pohonna jednotka bez aku

REMS Akku-Press E 22V ACC pohonna jednotka bez aku
REMS Akku-Press 22V ACC pohonna jednotka bez aku
REMS Akku-Press 22V Connected pohonna jednotka bez aku

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
pohonna jednotka bez aku
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah
Lisovacie klieSte (priemer)
Lisovacie klieSte Mini (priemer)
MedziklieSte Mini Z8
MedziklieSte Z2

MedziklieSte Z4

MedziklieSte Z5

MedziklieSte Z6 XL

MedziklieSte Z8

Lisovaci kriZzok M54 (PR-3S)
Lisovaci krizok U75 (PR-3B)

47kg (1041b)
47kg (1041b)
55kg (12,11b)
21kg (451b)
21kg (451b)
22kg  (491b)
38kg (831b)
28kg  (621b)
28kg  (6.21b)
29kg  (641b)
57kg (12,6 Ib)
03kg (0,71b)
05kg (1,11b)
05kg (1,11b)
08kg (1,81b)
08ky (1,81b)
11kg (241b)
18kg (3,91b)
12kg  (2,61b)
10kg  (2,21b)
20kg (441b)
36ky (7.91b)
38ky (841b)
55kg (12,11b)
17kg (3,7 1b)
3,1kg (6,8 1b)
27kg (591b)
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1.8.

1.9.

21.

Hiladina hluku
Emisna hodnota na pracovisku
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa = 81 dB(A) Lwa =92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACCConnected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibracia

Priemerna efektivna hodnota zrychlenia <2,5m/s? K=1,5m/s?

Udavana emisna hodnota kmitania bola zmerana podla normovaného skusob-
ného postupu a méze sa pouzit na porovnanie s inym elektrickym naradim.
Udavana emisna hodnota kmitania méze byt tiez pouzita k pociatocnym
odhadom preruSenia chodu.

/\ UPOZORNENIE

Emisna hodnota kmitania sa mdze pri skutocnom pouzivani elektrického naradia
odliSovat od udavanej hodnoty, v zavislosti od druhu a spdsobu, ktorym bude
elektrické néradie pouzivané. V zavislosti na skutonych podmienkach pouzitia
(prerusovany chod) moze byt Ziaduce, stanovit pre ochranu obsluhy bezpec-
nostné opatrenia.

Uvedenie do prevadzky

/\ UPOZORNENIE

Po dlh$ej dobe skladovania pohonnej jednotky musi byt pred obnovenym
uvedenim do prevadzky najskor stlaeny pretlakovy ventil stlacenim tlacitka
pre vratenie do pévodnej polohy (13). Ak je zaseknuty alebo ide tazko, nesmie
byt lisované. Pohonné jednotka sa musi nechat skontrolovat autorizovanou
zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

/\ UPOZORNENIE

Dbajte na narodné predpisy pre ruéni manipulaciu s nakladmi a bremenami a
dodrziavajte ich.

Pre pouzitie REMS lisovacich kliesti, REMS lisovacich kliesti velkosti Mini,
REMS lisovacich krizkov s medziklie$tami pre rézne systémy spajania potrubi
a rur platia vzdy aktualne predajné podklady firmy REMS, pozrite si aj www.
rems.de — Na stiahnutie — Katalégy vyrobkov, prospekty. Ak budu vyrobcom
systému zmenené komponenty systémov spajania rurok, alebo novo uvedené
na trh, musi byt aktualny stav pouZitia vyziadany u firmy REMS (e-mailom
info@rems.de). Zmeny a omyly vyhradené.

Pripojenie k el. sieti

Venujte pozornost' sietovému napétiu! Pred pripojenim hnacieho stroja,
rychlonabijacky alebo napéjania preverte, ¢i napétie udavané na vykonovom
Stitku zodpoveda sietovému napétiu. Na stavbach, vo vihkom prostredi, vo
vnutornych a vonkajsich priestoroch alebo v porovnatelnych druhoch instalacie
pouzivajte elektrické naradie zapojené do elektrickej siete iba s prudovym
chrani¢om (FI), ktory prerusi privod elektrického prudu, ak zvodovy prud do
zeme prekroCi 30 mA za 200 ms.

Akumulatory

OZNAMENIE

Vkladajte akumulatory 14,4 V (19) do pohonného stroja, popr. do rychlonabijacky
kolmym smerom. Sikmym vkladanim sa mézu poskodit' kontakty, méze dojst
ku skratu a tim sa poSkodi akumulator.

Hlboké vybitie podpatim

Napétie sa nesmie u akumulatorov Li-lon dostat pod hodnotu minimalneho
napétia, inak moze déjst hibokym vybitim k poskodeniu akumulatora. Clanky
REMS akumulatora Li-lon su pri dodani Prednabité na ca. 40%. Preto musia
byt akumulatory Li-lon pred pouZitim nabité a pravidelne dobijané. Pokial
nebude tento predpis vyrobcu Elankov reSpektovany, méze byt akumulétor
Li-lon vdaka hibokému vybitiu poskodeny.

Hiboké vybitie skladovanim

Pokial bude relativne malo nabity akumulator Li-lon skladovany, méze sa pri
dih§om skladovani vdaka samovybijaniu hiboko vybit a tym poSkodit. Akumu-
latory Li-lon musia byt preto pred skladovanim nabité a najneskér kazdych Sest
mesiacov dobité a pred opatovnym zatazenim bezpodmienecne este raz nabité.

OZNAMENIE

Pred pouzitim akumulator nabite. Akumulatory Li-lon pre zamedzenie
hlbokého vybitia pravidelne dobijajte. Pri hlbokom vybiti déjde k poSko-
deniu akumulatora.

Na nabijanie litium-idnového akumulatora REMS pouzivajte iba schvalené
rychlonabijacky REMS. Nové a dlhdiu dobu nepouzivané akumulatory Li-lon
dosiahnu az po viac nabijaniach pInu kapacitu.

Rychlonabijacka Li-lon/Ni-Cd a rychlonabijacky Li-lon

Ked je sietova zastrcka zasunuta, stale svieti lava zelena kontrolka. Ked' je
akumulator zasunuty do rychlonabijacky, blika zelena kontrolka a akumulator
sa nabija. Ked stéle svieti zelena kontrolka, je akumulator nabity. Ked blika

2.2,

Cervena kontrolka, ma akumulator zavadu. Ak ukazuje kontrolka Cervené trvalé
svetlo, lezi teplota rychlonabijacky a / alebo akumulatora mimo dovoleny
pracovny rozsah rychlonabijacky od 0°C do +40°C.

OZNAMENIE

Rychlonabijacky nie su vhodné pre pouZzitie vonku.

Napajanie

Napédjania sluzia na sietovu prevadzku akumulatorového naradia, namiesto
akumulatorov. Napéjania su vybavené ochranou pred nadmernym pridom a
teplotou. Prevadzkovy stav je signalizovany jednou LED-diédou. Pripravenost
na prevadzku signalizuje svietiaca LED-diéda. Ak LED-diéda zhasne alebo
blika, signalizuje to nadmerny prud alebo nepripustnu teplotu. Pogas tohto ¢asu
nie je pouzivanie hnacieho stroja mozné. Po kratkom ¢ase bude LED-dioda
opat svietit a v praci je mozné pokracovat.

OZNAMENIE

Napéjania nie st vhodné na pouzivanie vonku.

Montaz (vymena) lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini (obr. 1 (1)),
lisovacich kliesti (4G) (obr. 11), lisovacich kliesti (S) (obr. 12), lisovacieho
krizka (PR-3S) s medziklieSt'ami (obr. 13), lisovacieho kruzka (PR-3B)
s medzikliestami (obr. 14), lisovacieho kriizka 45° (PR-2B) s medzikliestami,
lisovacieho krizka S (PR-2B) s medziklieStami Z8 alebo medziklieStami
Mini Z8 (obr. 15) pri radialnych lisoch.

Vytiahnite sietovu zastréku, popr. odoberte akumulator. Pouzivajte iba lisovacie
klieste, lisovacie klieSte Mini, popr. lisovacie kruzky s lisovacou kontdrou,
Specifickou pre dany systém, primerané lisovanému systému tvaroviek. Lisovacie
klieste, lisovacie klieste Mini, popr. lisovacie kruzky st na lisovacich ¢elustiach,
popr. lisovacich segmentoch popisané pismenami ozna€ujucimi lisovanu konturu
a ¢islom oznadujlcim velkost. Medziklieste st oznacené pismenom Z a jednym
Cislom, ktoré sluzi k priradeniu k dovolenému lisovaciemu krazku, ktory je
oznaceny zhodne. Lisovaci krizok 45 ° (PR-2B) sa smie nasadzovat iba pod
uhlom 45 ° voci medziklieStam Z1 / medziklieStam Mini Z1 (obr. 18). Pri liso-
vacom krizku S (PR-2B) sa daju medziklieSte Z8 alebo medziklieSte Mini Z8
nasadit plynulo, s moznostou otoenia/vychylenia (obr. 15). Precitajte a dodr-
Ziavajte ndvod na montaz vyrobcu / dodavatela lisovaného systému s lisovanymi
tvarovkami. Nikdy nelisujte s nespravnymi lisovacimi klieStami, lisovacimi
klieStami Mini, lisovacim krizkom, medziklieStami a medziklieSte Mini (lisovacia
kontura, velkost). Lisované spojenie by mohlo byt nepouzitelné a stroj ako aj
lisovacie klieste, lisovacie klieste Mini, popr. lisovaci krizok, medziklieste a
medziklieSte Mini by sa mohli poskodit.

Medzikliete Z6 XL na pohon REMS lisovacich krizkov XL 64-108, 2/4—4"
(PR-3S) s REMS Power-Press XL ACC. MedziklieSte Z7 XL 45kN na pohon
REMS lisovacich krazkov XL 64-108, 2/2—4" (PR-3S) a lisovacich krizkov
XL 2%—-4" (PR-3B) s REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. V REMS Akku-
Press XL 45kN 22V ACC su vhodné vyluéne medziklieSte Z7 XL 45kN.

Je vyhodnejSie polozit hnaci stroj na stdl alebo na podlahu. Otoéné pouzdro
(obr. 5 (21)) REMS Power-Press XL ACC musi byt odpovidajicim zplisobem
umisténo podle pouzitych lisovacich klesti/meziklesti. Pfi pouZiti meziklesti Z6
XL musi byt oto¢né pouzdro (21) otaéeno az k zaskoceni aretace tak, az toto
nezakryva drazku pohonné skfiné. Pro vSechny dal$i lisovaci klesté/meziklesté
otacejte otoné pouzdro (21) az k zaskoCeni aretace tak, aZ toto zakryva drazku
pohonné skfiné. Montaz (vymena) lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini,
popr. medzikliesti, medziklieSte Mini je moznd iba vtedy, ked st pritiacné valCeky
(5) nastavené celkom vzadu. V pripade potreby stlatte u REMS Power-Press
SE packu ovladania smeru otacok (7) dofava a stlacte bezpe€nostny spinac
(8), u REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press XLACC a REMS
Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press
22V ACC / Akku-Press 22V Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
drzte tlagidlo pre navratenie do povodnej polohy (13), stlaéené tak dlho, kym
sa isovacie val¢eky (5) Uplne nevratia spat.

/\ UPOZORNENIE
Oto¢né puzdro (21) umiestnite vzdy podla pouzitych lisovacich kliesti /
medziklesti, az toto zaskoCi, nebezpecenstvo pricviknutia!

Otvorte ¢ap na pridrziavanie kliesti (2). Na vykonanie tohto tkonu potiahnite
zavoru (4), ¢ap na pridrziavanie kliesti (2) vyskoCi pdsobenim pruziny. Viozte
vybrané lisovacie klieSte, lisovacie klieSte velkosti Mini (1), medziklieSte,
medziklieste velkosti Mini (14). Cap na pridrziavanie Klieti (2) prestvaijte
dopredu, az kym nezaskoci zavora (4). Pritom stlacte nadol gombik (3) priamo
nad ¢apom na pridrziavanie kliesti (2). Hnaci stroj nespustajte bez viozenych
lisovacich kliesti, lisovacich kliesti velkosti Mini, lisovacieho kriuzka s
medziklieStami, medzikliesti velkosti Mini. Nechaijte lisovaci proces prebehnat
iba na vyrobu lisovacieho spojenia. Bez pritlaéného protitiaku lisovacou spojkou
sa hnaci stroj, popr. lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini, lisovaci krdzok,
medziklieSte a medziklieSte Mini zbytocne velmi zatazuja.

/\ UPOZORNENIE

Nikdy nelisujte pri nezaistenom pridrznom €ape kliesti (2). Nebezpecenstvo
zlomenia, odletujlce ¢asti mézu spdsobit’ vazne poranenia!
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2.3. Pridavné funkcie REMS Akku-Press 22V Connected

3.1.

Informacie o navigacii v menu, funkcionalite Connected a servisnom portali
najdete v navode na pouzivanie REMS Akku-Press 22 VV Connected.

Navod na obsluhu Quickstart video (YouTube)

Prevadzka

/\ UPOZORNENIE

Po dlh$ej dobe skladovania pohonnej jednotky musi byt pred obnovenym
uvedenim do prevadzky najskor stlaeny pretlakovy ventil stlacenim tlacitka
pre vratenie do pévodnej polohy (13). Ak je zaseknuty alebo ide tazko, nesmie
byt lisované. Pohonna jednotka sa musi nechat’ skontrolovat’ autorizovanou
zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

Pred kazdym pouzitim musite skontrolovat’ lisovacie klieSte, lisovacie klieSte
Mini, lisovaci kruZok, medziklieSte a medziklieSte Mini, najma lisovaci obrys
(11, 17) lisovacich Eelusti (10), resp. vSetkych troch lisovacich segmentov (16),
¢i nie sU poSkodené a opotrebované. PoSkodené alebo opotrebované lisovacie
klieste, lisovacie klieSte Mini, lisovacie kriZky, medziklieSte a medziklieSte Mini
sa dalej nesmu pouzivat. Inak hrozi nebezpecenstvo nespravneho zalisovania,
prip. nebezpecenstvo Urazu.

Pred kazdym pouzitim je potrebné pohonnou jednotkou a prisluSnymi nasade-
nymi lisovacimi klietami, lisovacimi klieStami Mini, prislusnym nasadenym
lisovacim krizkom s medzikleStami, resp. medzikleStami Mini vykonat skuSobné
zalisovanie s vlozenou lisovacou spojkou. Lisovacie klieSte, lisovacie kliete
Mini (1), lisovaci krizok (15) s medzikleStami, resp. medziklestami Mini pritom
musi mechanicky pasovat do pohonnej jednotky a musi byt mozné ich riadne
zaistit. Pri lisovacich klieStach, lisovacich klieStach Mini (obr. 1), lisovacom
kruzku (PR-3B) (obr. 14), lisovacom krizku 45° (PR-2B) alebo lisovacom kriizku
S (PR-2B) (obr. 15) treba po Uplnom dokonéeni lisovania sledovat tplné
zatvorenie lisovacich Celusti (10) pri mieste s oznacenim ,A". Pri lisovacich
klieStach (PZ-4G) (obr. 11), lisovacich kliestach (PZ-S) (obr. 12) je po dokonceni
lisovania potrebné sledovat uplné zatvorenie lisovacich ¢elusti (10) pri mieste
s oznacenim A", ako aj na protilahlej strane ,,B*. Pri lisovacom krizku (PR-3S)
(obr. 13), lisovacom kruzku XL (PR-3S) (obr. 13) je po dokonéeni lisovania
potrebné sledovat Upiné zatvorenie lisovacich segmentov (16) pri mieste s
oznacenim ,A“, ako aj na protilahlej strane ,B“. Skontrolujte tesnost’ spoja
(dodrzujte $pecifické narodné predpisy, normy, smernice atd).

Pokial sa pri uzavreti lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini vytvori zretelny
hreberiovity vystupok na plasti lisovacej tvarovky, méze byt’ lisovany spoj zly
popr. netesny (viz. bod 5. — Poruchy).

/A UPOZORNENIE

Aby sa zabranilo poskodeniam hnacieho stroja, treba davat’ pozor na to,
aby pri pracovnych situaciach vyobrazenych ako priklady na obr. 17 az
19 nevznikalo Ziadne pnutie medzi lisovacimi klieStami, lisovacimi klieStami
velkosti Mini, lisovacim krizkom, medziklie$tami, medziklie$tami velkosti
Mini, tvarovkou a hnacim strojom. Pri nedodrzani existuje nebezpecenstvo
zlomenia a odletujucej diely méZu spésobit’ vazne poranenia.

Pracovny postup

Lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini (1) stlacte rukou tak, aby sa lisovacie
klieSte dali nasunut’ na lisovaciu tvarovku. Pohonnu jednotku s lisovacimi
klieStami pritom nasadte na lisovaciu tvarovku kolmo na os rurky. Uvolnite
lisovacie klieste tak, aby sa uzavreli okolo lisovacej tvarovky. Pohonnu jednotku
uchopte za drzadlo (6) a rukovat' spinaca (9).

Polozte lisovaci kriZok (15) okolo lisovacej spojky. Mezikle$té/meziklesté Mini
(14) vlozte do pohonného stroje a zajistéte uzaviracim kolikem, popfipadé uvedte
otoéné pouzdro (21) do patfiéné polohy, viz. 2.2. Rukou stlatte medziklieste /
medziklieSte Mini (14) natolko k sebe, aby bolo mozné medziklieSte / medziklieSte
Mini prilozit na lisovaci krizok. Uvolnite medziklieste/medziklieste velkosti Mini
tak, aby polomery/pologule medzikliesti/medzikliesti velkosti Mini dofahli na
prikladacich apoch/gulovych panvach lisovacieho krizku a aby lisovaci kruzok
pevne doliehal na lisovanej tvarovke (obr. 16). U medziklesti Z1 a medziklesti
Mini Z1 dbajte na to, Ze sa lisovaci kriZok smie nasadzovat iba pod uhlom 45 °.
Pri lisovacom krizku S (PR-2B) sa daju medziklieSte Z8/medziklieSte Mini Z8
nasadit plynulo, s moZnostou oto¢enia/vychylenia (obr. 15).

OZNAMENIE

Pouzivajte iba medziklieSte, ktoré su schvalené k lisovaciemu kruzku a k
hnaciemu stroju, pozrite si bod 2.2. Nedodrzanie moze viest k chybnym alebo
netesnym lisovaniam, okrem toho sa méZe poSkodit lisovaci kriZok, medziklieste.

U lisov REMS Power-Press SE prepnite packu ovladania smeru otacok (7)
doprava (chod vpred) a stlatte bezpe¢nostny spinac (8). Bezpecnostny spinac
(8) drzte stlaCeny, aZ je lisovanie dokonéené a lisovacie klieste, prip. lisovaci
krazok, su uzavreté. Bezpeénostny spina¢ okamzite pustite. Prepnite packu
ovladania smeru otacok (7) dofava (spatny chod) a stlacte spinac (8), kym sa
lisovacie valeky nezasunu a nezareaguje bezpeénostna trecia spojka. lhned
uvolnite bezpe¢nostny spinac.

3.2,

3.3.

3.4.

OZNAMENIE

NezataZujte zbytone bezpecnostnu treciu spojku. Po zatvoreni lisovacich
kliesti, lisovacieho kruzku, resp. po vrateni lisovacich valéekov ihned’ uvolnite
bezpeénostny spina€. Bezpe&nostna trecia spojka, rovnako ako kazda trecia
spojka, podlieha beznému opotrebeniu. Ak dochadza k jej zbytocnému zata-
Zovaniu, opotrebuje sa rychlejSie a moZe dojst k jej zniCeniu.

U REMS Power-Press a REMS Akku-Press drzte bezpecnostny spinac (8)
stlateny tak dlho, az sa lisovacie klieSte, popr. lisovaci krizok dplne uzavrd.
Toto je ohlasené akustickym signalom (cvaknutim). Tlacitko pre navratenie do
pbvodnej polohy (13) drzte stlacené tak dlho, az lisovacie valéeky (5) uplne
odidu spat’.

U REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL 45kN 22V
ACC, REMS Power-Press ACC a Power-Press XL ACC drzte bezpe¢nostny spina¢
(8) stlaceny tak diho, az sa lisovacie klieste, popr. lisovaci krizok Uplne uzavru.
Po ukon€enom procese lisovania prepne pohonné jednotka automaticky na spatny
chod (ndteny spatny chod). To je indikované zvukovym signalom (cvakanim).
Pri REMS Akku-Press 22 VV ACC podrzte stlateny bezpecnostny spinac (8),
az kym nebudu lisovacie klieste alebo lisovaci krdzok Uplne uzatvorené. Pri
Akku-Press 22V Connected stlacte najprv tlacidlo zapnutia/vypnutia (26), potom
spustite pomocou bezpe€nostného spinaca (8) proces lisovania. Po dokonceni
lisovania sa hnaci stroj automaticky prepne na spatny chod (nuteny proces).
Farebna LED indikatora lisovacieho tlaku (22) signalizuje, ¢i bol lisovaci tlak
hnacieho stroja v ramci zadania, pozrite si ast 3.6.

Lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini stladte rukou tak, az ich moZete spolu
s pohonnym strojom zlozit' z lisovanej tvarovky. MedziklieSte, a medziklieSte
Mini stladte rukou tak, az ich méZete spolu s pohonnym strojom zloZit' z lisovanej
tvarovky. Otvorte lisovany kriZok rukou tak, aby sa dal odtiahnut od lisovane;j
tvarovky.

Funkéna bezpeénost’

U REMS Power-Press SE je ukonceny lisovaci cyklus uvolnenim bezpeénost-
ného tlacidla (8). Na zabezpecenie mechanickej bezpecnosti pohonného stroja
ucinkuje v oboch koncovych polohach lisovacich valCekov na krutiacom momente
zavisla bezpe€nostna klzna spojka. NezatazZujte zbytoéne bezpecnostnu spojku!
REMS Power-Press SE je okrem toho vybaveny bezpec¢nostnou elektronikou,
ktora pohonny stroj pri vysokom zataZeni vypne. Pokial sa lisovacie klieste (1),
lisovacie kruzky (15) uplne zatvoria, pozrite si bod 3.1., nie je to kritické. Ak sa
vSak hnaci stroj vypne uz pred Uplnym dokoncenim lisovania (lisovacie kliete,
lisovacie krizky neboli zatvorené, pozrite si bod 3.1.), nesmie sa pokracovat
v praci a hnaci stroj sa musi ihned prekontrolovat/opravit autorizovanym
zmluvnym strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.

REMS Power-Press a REMS Akku-Press 14V ukonéi proces lisovania auto-
maticky a vyda pritom akusticky signal (cvaknutie).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC a Power-Press XL ACC ukongi proces lisovania automaticky a vyda
pritom akusticky signal (cvaknutie) a vrati sa automaticky spat’ (nGteny chod).

OZNAMENIE

Bezchybné lisovanie prebieha len pri iplnom uzavreti lisovacich kliesti,
lisovacich kliesti Mini, pritlacnych kruzkov resp. lisovacich segmentov.
Pri lisovacich kliest'ach, lisovacich klieStach Mini (obr. 1), lisovacom
krizku (PR-3B) (obr. 14), lisovacom kruzku 45° (PR-2B) alebo lisovacom
krizku S (PR-2B) (obr. 15) treba po iplnom dokonéeni lisovania sledovat’
uplné zatvorenie lisovacich celusti (10) pri mieste s oznac¢enim ,,A“. Pri
lisovacich kliest'ach (PZ-4G) (obr. 11), lisovacich klieStach (PZ-S) (obr. 12)
je po dokongéeni lisovania potrebné sledovat’ upiné zatvorenie lisovacich
cel'usti (10) pri mieste s oznac¢enim ,,A“, ako aj na protilahlej strane ,,B“.
Pri lisovacom kruzku (PR-3S) (obr. 13), lisovacom kruzku XL (PR-3S) je
po dokonceni lisovania potrebné sledovat' uplné zatvorenie lisovacich
segmentov (16) pri mieste s oznacenim ,,A“, ako aj na protilahlej strane
»B*“. Ked' sa uzavretim lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini, pritlacnych
kruzkov popr. lisovacieho segmentu vytvori na lisovanej objimke viditefny
otrep, moze byt lisovanie chybné popr. netesné (viz. bod 5. — Poruchy).

Bezpecnost’ prace

K zaisteniu bezpecnosti prace su pohonné jednotky vybavené bezpeénostnym
tukacim spinacom (8). Ten umozriuje kedykolvek, hlavne pri nebezpecenstve,
okamzite zastavit' chod pohonnej jednotky. Pohonné jednotky je mozné v
[ubovolnej polohe prepnit’ na spatny chod.

Kontrola stavu stroja s ochranou pred hlbokym vybitim akumulatora
V8etky REMS akumulatorové lisy st od 01. 01. 2011 vybavené elektronickou
kontrolou stavu stroja (18) s ochranou pred pretazenim proti prili§ vysokému
pradu a indikatorom stavu nabitia prostrednictvom 2-farebnej zeleno/Cervenej
LED-diédy. LED-didda svieti nazeleno vtedy, ked je akumulator Upine nabity
alebo je jeho nabitie eSte dostatocné. LED-diéda svieti nacerveno vtedy, ked
je nutné akumulator nabit, ked je akumulator poSkodeny, alebo ak sa hnaci
stroj vypol kvéli nadmernému prudu. Ak nastane tento stav po¢as lisovania a
lisovaci cyklus nebude ukonceny, musi byt lisovanie dokonené nabitym
akumulatorom Li-lon. Ked' nie je pohonny stroj pouZivany, zhasne LED po ca.
2 hodinach, rozsvieti sa vSak pri opatovnom zapnuti pohonného stroja.
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3.5.

3.6.

41.

Odstupriovany ukazovatel stavu nabitia (20) akumulatorov Li-lon s 21,6 V
Odstupriovany ukazovatel stavu nabitia indikuje pomocou 4 LED stav nabitia
akumulatora. Po stlaceni tlaidla so symbolom batérie sa na niekofko sekind
rozsvieti aspon jedna LED. Cim viac LED svieti na zeleno, tym je akumulator
viac nabity. Ak bliké jedna LED Cerveno, musi sa akumulator nabit.

Monitorovanie lisovacieho tlak

Pri REMS Akku-Press 22V ACC (obr. 4) a REMS Akku-Press 22V Connected
(obr. 9) sa pocas lisovania monitoruje lisovaci tlak. Po dokonéeni procesu lisovania
svieti LED indikatora lisovacieho tlaku (22) bielou farbou, ak bol lisovaci tlak v
ramci zadania. Ak svieti Cervenou farbou, lisovaci tlak bol men3i ako zadanie, ak
svieti Cervenou farbou a hnaci stroj sa vypne, lisovaci tlak bol va¢Si ako zadanie.
Stlacte tlacidlo pre vratenie do pdvodnej polohy (13), az kym nebudu lisovacie
valCeky zasunuté Uplne dozadu. Ak bol lisovaci tlak mimo zadania, je mozné
spustit' opatovny proces lisovania, LED indikatora lisovacieho tlaku potom svieti
pocas lisovania opat’ bielou farbou. Po uréitom oneskoreni v trvani cca 2 minat
LED zhasne, pri opatovnom zapnuti hnacieho stroja vSak opét svieti. Ak svieti LED
indikatora lisovacieho tlaku Cervenou farbou, odpori¢a sa skontrolovat/nechat
opravit hnaci stroj autorizovanym zmluvnym strediskom pre sluzby zakaznikom
spolo¢nosti REMS.

Monitoring lisovacieho tlaku ma pri Akku-Press 22 V Connected dalSie funkcie,
pozrite si navod na pouzivanie REMS Akku-Press 22 V Connected, kapitola
3.1.3.

OZNAMENIE

Ked je lisovaci tlak v ramci zadania a LED indikatora lisovacieho tlaku (22)
svieti bielou farbou, netreba automaticky predpokladat, Ze lisovacie klieste,
lisovaci krizok, lisovacie segmenty boli na konci procesu lisovania zatvorené.
Uplné zatvorenie sa musi pri kazdom procese lisovania sledovat, pozrite si
bod 3.1.

Udrzba

Bez vplyvu na dalej uvadzanu udrzbu sa odporuca zaslat' hnacie stroje REMS,
spolu so vSetkymi nastrojmi (napriklad: lisovacie klieste, lisovacie klieSte velkosti
Mini, lisovacie krizky s medziklieStami, medziklieSte velkosti Mini) a prisluSenstvo
(napr. akumulatory, rychlonabijacky, napajanie) minimalne jedenkrat roéne
autorizovanému zmluvnému stredisku pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti
REMS, kvoli vykonaniu inSpekcie a opakovanej kontroly elektrickych zariadeni.
V Nemecku treba takuto opakovanu kontrolu elektrickych zariadeni vykonavat
podfa normy DIN VDE 0701-0702 a podla predpisu na zabranenie vzniku nehéd
DGUV - predpis 3 ,Elektrické zariadenia a prevadzkové prostriedky” je pred-
pisana aj pre prenosné elekirické prevadzkové prostriedky. Okrem toho je
potrebné reSpektovat a dodrZiavat narodné bezpe€nostné ustanovenia, pravidla
a predpisy vzdy platné pre miesto pouzitia.

Udrzba

Pred prevadzanim udrzby vytiahnite vidlicu zo zasuvky, prip. zlozte
akumulator!

Lisovacie klieste, lisovacie klieste velkosti Mini, lisovacie kruzky, medziklieste,
medziklieSte velkosti Mini, najma aj ich uchytenia udrziavajte ¢isté. Silno
znecistené kovové Casti oCistite napriklad s pouzitim Gisti¢a strojov REMS
CleanM (gislo vyrobku 140119), nasledne ich ochrarte proti hrdzi.

Plastové Casti (napr. kryty, akumulatory) Cistite iba CistiCom strojov REMS
CleanM (obj. ¢ 140119) alebo jemnym mydlom a vihkou handrou. Nepouzivajte
domace Cistidla. Tieto obsahuju mnozstvo chemikalii, ktoré by mohli plastové
diely poskodit'. NepouZivajte v Ziadnom pripade benzin, terpentinovy olej,
riedidlo alebo podobné vyrobky na Cistenie plastovych dielov.

Dbajte na to, aby sa tekutiny nikdy nedostali dovnutra elektrického naradia.
Elektrické naradie nikdy neponarajte do tekutiny.

Pravidelne kontrolujte fahky chod lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini,

4.2,

lisovacich kruzkov, medzikliesti a medziklieste Mini. Popripade lisovacie klieste,
lisovacie klieste Mini, lisovacie krizky a medziklieSte vycCistite a ¢apy (12)
lisovacich Eelusti, lisovacich segmentov, popr. medzi¢elusti, medziklieSte Mini
(obr. 1, 11-15) potrite strojnym olejom, lisovacie klieSte, lisovacie klieste Mini,
lisovacie kruzky, popr. medziklieSte ale nedemontujte! Odstrarite nanosy na
lisovacej konture (11, 17). Bezchybny funkény stav vSetkych lisovacich kliesti,
lisovacich kliesti Mini, lisovacich kruzkov, medziklieStim a medziklieste Mini
pravidelne kontrolujte skiSobnym lisovanim s vioZenou lisovacou spojkou.
Bezchybné lisovanie prebieha len pri Gplnom uzavreti lisovacich kliesti, liso-
vacich kliesti Mini, pritlanych krizkov resp. lisovacich segmentov. Pri lisova-
cich klieStach, lisovacich klietach Mini (obr. 1), lisovacom krizku (PR-3B)
(obr. 14), lisovacom kruzku 45° (PR-2B) alebo lisovacom krizku S (PR-2B)
(obr. 15) treba po Uplnom dokonéeni lisovania sledovat UpIné zatvorenie
lisovacich €elusti (10) pri mieste s oznacenim ,A“. Pri lisovacich klieStach
(PZ-4G) (obr. 11), lisovacich kliestach (PZ-S) (obr. 12) je po dokonéeni lisovania
potrebné sledovat Uplné zatvorenie lisovacich elusti (10) pri mieste s oznacenim
LA", ako aj na protilahlej strane ,B“. Pri lisovacom kruzku (PR-3S) (obr. 13),
lisovacom kruzku XL (PR-3S) je po dokonceni lisovania potrebné sledovat
Uplné zatvorenie lisovacich segmentov (16) pri mieste s oznacenim ,A*, ako
aj na protilahlej strane ,B*. Ked' sa uzavretim lisovacich kliesti, lisovacich kliesti
Mini, pritlanych kruzkov popr. lisovacieho segmentu vytvori na lisovanej objimke
viditelny otrep, moze byt lisovanie chybné popr. netesné (viz. bod 5. — Poruchy).

Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieste, lisovacie klieste Mini, popr.
lisovacie krizky, medziklieSte a medziklieSte Mini uz nepouZivajte. V pripade
pochybnosti odovzdajte hnaci stroj spolu so vSetkymi lisovacimi klieStami,
lisovacimi klieStami Mini, lisovacimi kriZkami, medziklieStami a medziklieSte
Mini autorizovanej zmluvnej opravarenskej dielni firmy REMS na inSpekciu.

Uchytenie lisovacich kliesti udrzujte Cisté, obzvlast’ lisovacie valCeky (5) a
pridrzny Cap kliesti (2) pravidelne Cistite a potom namazte strojnym olejom.
Pravidelne kontrolujte funkénd bezpecnost pohonnej jednotky pomocou zali-
sovania s lisovanou spojkou, ktora vyZaduje najvacsSiu lisovaciu silu. Ked sa
lisovacie kliete, lisovacie klieSte Mini, lisovaci kruzok, lisovacie segmenty pri
tomto lisovani Uplne (pozri vy3Sie) zavru, je dana bezpec¢na funkcia pohonnej
jednotky.

InSpekcia/Oprava

Pred udrzbou a opravami vytiahnite vidlicu zo zasuvky prip. zlozte akumu-
lator! Tieto prace mozZu vykonavat iba kvalifikovani odbornici.

Prevody pohonnych jednotieck REMS Power-Press SE pracuju bez udrzby.
Pohybuiju sa v trvalej tukovej naplni a nemusia sa preto mazat'. Motor REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-
-Press XL ACC ma uhlikové kefy. Tie sa opotrebovavaju a musia sa ¢as od
¢asu skontrolovat’, popr. vymenit'. Za tymto u€elom uvolnite skrutky hornej
poloviny puzdra hnacieho motora a zlozte ich. Uhlikové kefy vyberte z Gchytov
a skontrolujte ich. Skontrolujte kolektor a vyfukajte ho stlatenym vzduchom.
Pripadne uhlikové kefy vymerite. PouZivajte len originalne uhlikové kefy REMS.
Pohonna jednotka REMS Power-Press SE je vybavena bezpe€nostnou trecou
spojkou. Ta sa opotrebovava, a preto ob¢as musi byt kontrolovana, prip.
vymenena. PouZivajte iba originalne REMS bezpe¢nostnu treciu spojku. U
pohonnych strojov pohananych akumulatormi sa opotrebovavaju uhlikové kefy
jednosmernych motorov (DC-motorov). Tieto nemo6zu byt nahradené, musi byt
vymeneny jednosmerny motor (DC-motor). REMS Akku-Press 22V Connected
ma bezuhlikovy motor. U vSetkych elektrohydraulickych pohonnych strojov sa
opotrebovavaju tesniace kruzky (O-krazky). Tieto musia preto byt ¢as od €asu
zkontrolované popr. vymenené. Pri nedostatocnej lisovacej sile alebo strate
oleja musi byt' pohonna jednotka preskusana prip. opravena autorizovanou
zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

OZNAMENIE

Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieste, lisovacie klieste velkosti Mini,
lisovacie kruzZky, medziklieSte sa nemdzu opravovat.

5.1.

Poruchy

Aby sa zabranilo poSkodeniam hnacieho stroja, treba davat pozor na to, aby pri pracovnych situaciach vyobrazenych ako priklady na obr. 16 az 18 nevznikalo Ziadne
pnutie medzi lisovacimi klieStami, lisovacimi klieStami velkosti Mini, lisovacim krdzkom, medziklieStami, medziklieStami velkosti Mini, tvarovkou a hnacim strojom.

/\ UPOZORNENIE

Po dIhSej dobe skladovania pohonnej jednotky musi byt pred obnovenym uvedenim do prevadzky najskor stlaeny pretlakovy ventil stlacenim tlagitka pre vratenie
do povodnej polohy (13). Ak je zaseknuty alebo ide tazko, nesmie byt lisované. Pohonna jednotka sa musi nechat skontrolovat autorizovanou zmluvnou servisnou

dielfiou REMS.

Porucha: Pohonna jednotka nebezi.
Pri€ina:
e Opotrebované uhlikové kefy.

e Chybné pripojovacie vedenie (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

o Vybity alebo vadny akumulator (REMS akumulatorovej pohonnej jednotky).

e Vadna pohonna jednotka.

Naprava:

o Nechajte vymenit' uhlikové kefy popripade jednosmerny motor (DC-motor)
odbornym personalom alebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou
REMS.

o Nechajte vymenit pripojovacie vedenie odbornym personalom alebo
autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

o Nabite akumulator s pouzitim rychlonabijacky alebo akumulator vymerite.

e Pohonnu jednotku nechajte skontrolovat / opravit autorizovanou zmluvnou
servisnou dielfiou REMS.
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5.2. Porucha: Hnaci stroj nedokondi lisovanie, lisovacie klieste, lisovacie klieSte velkosti Mini, lisovaci krizok, lisovaci segment sa Uplne neuzatvori, deliace klieste,

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

kablové noznice nedelia Uplne.
Pri¢ina:
e Pohonna jednotka sa prehrieva (REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e Opotrebené uhlikové kefy.

Chybna trecia spojka (REMS Power-Press SE).

Viybity alebo vadny akumulator (REMS akumulatorovej pohonnej jednotky).
Vadna pohonna jednotka.

Boli pouzité nespravne lisovacie klieste, lisovacie klieste velkosti Mini,
nespravny lisovaci krizok (lisovaci obrys, velkost) alebo nespravne
medziklieSte, medziklieSte velkosti Mini, nespravne deliace viozky.
Tazky chod alebo porucha lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini,
lisovacieho krizku, medzikliesti. medziklieSte Mini.

LED indikatora lisovacieho tlaku (22) svieti ervenou farbou
(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected),
pozrite si Cast' 3.6.

Trieda pevnosti zavitovej tyce je > 4.8 (400 N/mm?)

(REMS deliace klieste Mini M, REMS deliace klieste M).

Deliace vloZky/ostria na strihanie kablov st tupé (REMS deliace klieste Mini
M, REMS deliace klieste M/REMS kablové noznice).

Boli pouzité nespravne lisovacie vlozky Klauke v REMS lisovacich klieStach
velkosti Mini Basic E01, REMS lisovacich klieStach Basic EO1.

Porucha: REMS Power-Press SE vypne opakovane po ukonéeni zalisovania.

Pri€ina:
e Vadna pohonna jednotka.

Naprava:
o Nechajte pohonnu jednotku ochladit cca 10 minut.

o Nechajte vymenit' uhlikové kefy popripade jednosmerny motor (DC-motor)
odbornym personalom alebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou
REMS.

o Kiznu spojku nechajte skontrolovat / opravit autorizovanou zmluvnou
servisnou dielfiou REMS.

o Nabite akumulator s pouzitim rychlonabijacky alebo akumulator vymerite.

e Pohonnu jednotku nechajte skontrolovat / opravit autorizovanou zmluvnou
servisnou dielfiou REMS.

e Skontrolujte popis lisovacich kliesti, lisovacich kliesti velkosti Mini, lisovacieho
krazku, medzikliesti, medzikliesti velkosti Mini, deliacich vloziek. V pripade
potreby ich vymerite.

o Nepouzivajte tieto lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini, lisovaci krdzok,
MedziklieSte, medziklieste Mini! Vycistite lisovacie klieSte, lisovacie klieSte Mini,
lisovaci kruzok, MedziklieSte, medziklieSte Mini a lahko ich namazte strojovym
olejom alebo ich vymerite za nové.

e Hnaci stroj dajte skontrolovat/opravit autorizovanym zmluvnym strediskom pre
sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS. Lisovaciu tvarovku v pripade potreby
dolisujte alebo vymerite za novu. DodrZiavajte ndvod na montaz systému s
lisovanymi tvarovkami.

e Dodrzte triedu pevnosti zavitovych tyéi.

e Obratte alebo vymerite deliace viozky/vymerite ostria na strihanie kablov.
o ReSpektujte a dodrzte pokyny poskytovatela systému, v pripade potreby

vymerite lisovacie vlozZky.

Naprava:

e Pohonnu jednotku nechajte skontrolovat / opravit autorizovanou zmluvnou
servisnou dielfiou REMS.

Porucha: Pri zatvarani lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini, lisovacieho kruzku, lisovacich segmentov vznika na lisovacej tvarovke zretelna ostra hrana.

Pri¢ina:

e Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieste, lisovacie klieste Mini,
lisovaci kruzok, lisovacie segmenty, prip. lisovacie obrys.

o PouZité nespravne lisovacie kliete, lisovacie klieSte Mini, nespravny
lisovaci kruzok (lisovaci obrys, velkost) alebo nespravne MedziklieSte,
medziklieSte Mini.

o Nevhodné zladenie lisovacieho kruzku, rarky a opornej tvarovky.

Naprava:
o Vymerite lisovacie klieSte, lisovacie klieSte Mini, lisovaci kriZok za nové.

e Skontrolujte popis lisovacich kliesti, lisovacich klieti Mini, lisovacieho krizku,
meziklie$ti, medziklieSte Mini a pripadne ich vymerite.

o Skontrolujte kompatibilitu lisovacieho krizku, rurky a opornej tvarovky.
Dodrzujte ndvod na montéaz vyrobcu / dodavatela lisovaného systému s
lisovanymi tvarovkami, pripadne ho kontaktujte.

Porucha: Lisovacie Celuste sa u nezatazenych lisovacich kliesti, lisovacich kliesti Mini v bode "A" a "B" (obr. 1) uzavrd s presahom.

Pricina:
e Lisovacie klieste, lisovacie klieSte Mini spadli na podlahu, pritlaéna pruzina
je ohnuta.

Naprava:

o Nechajte lisovacie klieSte, lisovacie klieSte Mini skontrolovat v autorizovanej
zmluvnej servisnej dielni REMS.

Porucha: Tvorba ostrin pri deleni zavitovych ty¢i (REMS deliace kliete Mini M, REMS deliace klieste M).

Pricina:
o Deliace vlozky su tupé alebo vylamané.
e Trieda pevnosti zavitovej tyce je > 4.8 (400 N/mm?).

Naprava:

e Obratte alebo vymerite deliace vlozky.
e Dodrzte triedu pevnosti zavitovych tyéi.
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6. Likvidacia

Radidlne lisy, akumulatory, rychlonabijacky a napajacie zdroje sa po ukonéeni
pouzivania nesmu likvidovat s odpadom z domécnosti. Musia sa riadnym
spdsobom zlikvidovat podla zakonnych predpisov. Litiové batérie a akumula-
tory v8etkych batériovych systémov sa smu likvidovat len vo vybitom stave,
alebo musia byt (pri nedplne vybitych litiovych batériach a akumulatoroch)
prekryté v3etky kontakty napriklad izolaénou paskou.

Zaruka vyrobcu

Zarucna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi. Datum predania je treba preukazat zaslanim originalnych dokladov o
kupe, ktoré musia obsahovat’ datum zakupenia a oznacenia vyrobku. V3etky
funk&né zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu-
kazané, Ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materiélu, budu bezplatne
odstranené. Odstranovanim zavady sa zaruéna doba nepredIZuje ani neobno-
vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim
alebo nespravnym pouzivanim, nere$pektovanim alebo porusenim prevadz-
kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretazenim,
pouzitim k inému Gcelu, ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi
alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruci, st zo zaruky vylucené.

Zarucné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dieliami REMS. Reklamacie budd uznané jedine vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom stave odovzdany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z neho znasa uzivatel.

Prehfad autorizovanych zmluvnych servisnych dielni REMS je mozné zistit na
internete na www.rems.de. Pre tu neuvedené krajiny treba vyrobok odovzdat
do SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralle 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Zakonné prava uzivatela voci predajcovi, obzvlast jeho pravo na
poskytnutie zaruky pri vadach ako aj naroky na zaklade umyselného porusenia
povinnosti a pravne naroky zodpovednosti za vyrobok, nie su touto zarukou
obmedzené.

Pre tuto zaruku plati nemecké pravo s vyli¢enim postupujucich ustanoveni
nemeckého Medzinarodného stikromného préva, ako aj s vylu¢enim Dohovoru
OSN o zmluvéach o medzinarodnej kipe tovaru (CISG). Poskytovatefom zaruky
tejto celosvetovo platnej zaruky vyrobcu je REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
Str. 83, 71332 Waiblingen, Nemecko.

Predizenie zaruky vyrobcu na 5 rokov

Pre v tomto ndvode na pouZitie uvedené pohonné stroje existuje moznost
pogas 30-tich dni od odovzdania prvému uzivatelovi prediZit zaruénd dobu
horeuvedenej zaruky vyrobcu prostrednictvom registracie pohonného stroja
pod www.rems.de/service na 5 rokov.

Naroky z prediZenia zaruky vyrobcu mézu byt uplatfiované iba registrovanymi
prvymi uZivatelmi za podmienky, Ze vykonovy §titok vyrobku nebude na
pohonnom stroji odstraneny alebo zmeneny a udaje na iom budu Citatelné.
Postupenie narokov je vylugené.

Zoznam dielov
Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Na stiahnutie — Zoznamy dielov.
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Az eredeti Kezelési utasitas forditasa

Aklonféle cs6kétérendszerekhez tartozd REMS présfejek, REMS Mini présfejek,
REMS présgydriik hasznalatara vonatkozéan a mindenkori aktualis REMS
kereskedelmi dokumentumok érvényesek. Lasd még: www.rems.de — Letéltések
— Termékkatalégusok, prospektusok. Ha a rendszer gyartdja modositja a
csOkotérendszer dsszetevéit vagy ha Uj marka keril a piacra, akkor érdekl6djon az
aktualis REMS alkalmazasokrol (e-mail: info@rems.de). A valtoztatasok és tévedések
jogat fenntartjuk.

1-15 abra
1 Présfog6 / Mini présfogd 18 Gépallapot-ellendrzés
2 Fogotarté csap 19  Akku
3 Fej 20 Toltésjelzd fokozatkijelzéssel
4 Retesz (REMS akkukat 21,6 V)
5 Présgorg6k 21 Forgathato tarté
6 Nyakfogantyd (REMS Power-Press XL ACC)
7 Irdnyvalto kapcsold 22 Présel6 nyomas kijelzése
8 Biztonsagi nyomdkapcsolo (REMS Akku-Press 22V ACC)
9 Kapcsolofogantyu 23 Flggeszt6szem vallov szamara

10 Préspofa (REMS Akku-Press 22 V

11 Préskarima (présfogd) Connected)

12 Csap 24 OLED kijelz6 (REMS Akku-Press
13 Visszahajtogomb 22V Connected)

14 Présfejek 25 Balljobb kapcsolé (REMS

14 Kéztes fogd / Mini kdztes fogd Akku-Press 22 VV Connected)

15 Présgyiri 26 Be-/kikapcsold (REMS Akku-Press

16 Présszegmens
17  Préskontar (présgydrd, valamint
présszegmensek)

22V Connected)

16 abra

A betétfogok présgylriibe valo rendeltetésszerd, illetve nem megengedett médu
behelyezése

17-19 ébra

Nem megengedett munkapoziciok

20 abra

A zuhanas elleni biztositérendszerek engedélyezéseinek attekintése

Az elektromos kéziszerszamokra vonatkozo altalanos
biztonsagi utasitasok

Kérjiik, hogy olvassa el az elektromos kéziszerszamhoz mellékelt biztonsagi
utasitasokat, utmutatékat és nézze meg az abrakat. Az alabbi utasitasok be nem
tartdsa dramiitéshez, égésekhez és/vagy stilyos sériilésekhez vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi tudnivalét és utasitast a késébbi hasznalatra.

A biztonségi tudnivaldkban hasznalt ,elektromos kéziszerszam® kifejezés az elektromos
hélézatrol izemelé (halbzati kabellel ellatott) vagy az akkumulatoros (haldzati kabellel
nem rendelkez6) elektromos kéziszerszamokra egyarant vonatkozik.

1) A munkahellyel kapcsolatos biztonsag

a) Ugyeljen a munkateriilet tisztan tartasara és kell6 megvilagitasara. A
munkatertileten eléforduld rendetlenség vagy a rossz megvilagitas balesetekhez
vezethet.

b) Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszammal olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, melyben éghetd folyadék, gaz vagy por talalhaté. Az
elektromos kéziszerszamok szikrakat hozhatnak létre, melyek a port vagy
g6z0ket begyujthatjak.

c) Az elektromos kéziszerszam hasznalata k6zben a munkateriileten ne
tartézkodjanak gyermekek és mas személyek. Ha elvonjak a figyelmét,
elveszitheti az elektromos kéziszerszam feletti ellendrzést.

2) Elektromos biztonsag

a) Az elektromos kéziszerszam csatlakozéodugéjanak a konnektorhoz
illeszkeddnek kell lennie. A dugét tilos médositani. A foldelt elektromos
kéziszerszamot ne hasznalja adapterdugéval egyiitt. A modositatlan dugd
és a megfeleld aljzat hasznalata cs6kkenti az aramiités veszélyét.

b) Keriilje a foldelt feliiletekkel (pl. csdvek, radiatorok, tiizhelyek, hiitégépek
sth.) valé testi érintkezést. A testének a féldelése megnéveli az aramiités
kockazatat.

c) Az elektromos kéziszerszamot tartsa tavol az es6tél és a nedvességtol. Ha
az elektromos kéziszerszamba viz kerll, akkor a kezel6 aramiités veszélyének
van kitéve.

d) Acsatlakozokabelt ne hasznalja a rendeltetésétol eltéro célokra: ne hordozza
ennél fogva a szerszamot, ne akassza fel ra, és ne huzza ki ezzel az
elektromos aljzatbél a csatlakozodugét. A csatlakozokabelt tartsa tavol
a hotél, az olajtol, az éles élektdl és a mozgo alkatrészektdl. A sériilt vagy
0sszegubancolédott kébel fokozza az aramiités kockéazatat.

e) Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban végez munkat, csak a
kiiltéri hasznalatra alkalmas hosszabbitokabelt hasznaljon. A kiiltéri hasznélatra
alkalmas hosszabbitokabel hasznalataval cs6kkentheti az aramiités kockazatat.

f) Ha nem tudja elkeriilni az elektromos kéziszerszam nedves kornyezetben
valé lizemeltetését, mindig hasznaljon hibaaram-védékapcsolét. A hibadram-
védbkapcsolo csbkkenti az aramiités kockazatat.

3) Személyi biztonsag

a) Mindig figyeljen oda arra, amit csinal, és gondosan jarjon el az elektromos
kéziszerszammal valé6 munkavégzés soran. Ne hasznaljon elektromos
kéziszerszamot, ha faradt, vagy ha kabitoszer, alkohol vagy gyogyszerek
befolyasa alatt all. Az elektromos kéziszerszam hasznélata kbzben egyetlen
pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védédfelszerelést, és mindig viseljen védészemiiveget. Az
elektromos kéziszerszam tipusanak és hasznalati modjanak megfelelé személyi
védbfelszerelés (pl. porvédé maszk, cstszéasgatlé védéceipd, sisak vagy fiilvédd)
hasznélata csOkkenti a sériilések kockazatat.

c) Ugyeljen a véletlen bekapcsolas elkeriilésére. Az elektromos kéziszerszam
elektromos aljzatba csatlakoztatasa és/vagy az akku behelyezése, illetve
a szerszam felvétele vagy mozgatasa elétt ellendrizze, hogy a szerszam
ki legyen kapcsolva. Balesethez vezethet, ha az elektromos kéziszerszéam
mozgatasa kézben ujjat a kapcsoldgombon tartja, vagy ha az elektromos
kéziszerszamot bekapcsolt allapotban csatlakoztatja az elektromos aljzatba.

d) A szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a beallité szerszamokat vagy
csavarkulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgé alkatrészeibe beakadd
beallité szerszamok vagy kulcsok sériilésekhez vezethetnek.

e) Keriilje a természetellenes testtartas felvételét. Ugyeljen a biztos allasra,
és ne veszitse el az egyensulyat. Ezaltal varatlan helyzetek esetén jobban az
ellen6rzése alatt tudja tartani az elektromos kéziszerszamot.

f) Viseljen megfelel6 ruhazatot. Ne viseljen lelégé ruhat vagy ékszert. A
hajat és ruhazatat tartsa tavol a mozg6 alkatrészektol. A mozgé alkatrészek
bekaphatjak a laza ruhazatot, az ékszert vagy a hosszu hajat.

g) Ha porszivé vagy porfelfogé berendezés felszerelhetd, akkor ezeket
csatlakoztassa, és hasznalja a megfelelé6 médon. A porszivé hasznélataval
csOkkenthet6 a por miatti veszélyeztetés.

h) Az elektromos kéziszerszam tobbszori hasznalata utan fellépé hamis
biztonsagérzet miatt ne hagyja figyelmen kiviil az elektromos kéziszerszam
biztonsagi szabalyait. A gondatlan munkavégzés a pillanat tért része alatt sdlyos
sériilésekhez vezethet.

4) Az elektromos kéziszerszam hasznalata és kezelése

a) Ne terhelje tul az elektromos kéziszerszamot. A munka elvégzéséhez
csak az arra megfelel6 elektromos kéziszerszamot hasznalja. A megfelelé
elektromos kéziszerszammal a megadott teljesitménytartomanyban jobban és
biztonsagosabban tud dolgozni.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot, melynek a kapcsoléja
hibas. Az az elektromos kéziszerszam, melyet nem lehet be- vagy kikapcsolni,
veszélyes és javitast igényel.

c) Aberendezés bedllitisa vagy elrakasa, illetve a betétszerszam alkatrészeinek
cseréje el6tt mindig huzza ki a csatlakozodugoét az elektromos aljzatbol,
illetve vegye ki a kiveheté akkumulatort az elektromos kéziszerszambél.
Ezzel meggatolja az elektromos kéziszerszam véletlen bekapcsolodasat.

d) Azelektromos kéziszerszamot kizarélag gyermekek altal el nem érhet6 helyen

tarolja. Ne hagyja, hogy az elektromos kéziszerszamot olyan személyek

hasznaljak, akik a hasznalataval nincsenek tisztaban, illetve akik ezt az
utmutatot nem olvastak el. Tapasztalatlan személyek altal hasznélva az
elektromos kéziszerszamok veszélyt jelentenek.

Koriiltekintéssel apolja az elektromos kéziszerszamokat és a betétszerszamot.

Ellenérizze, hogy a mozgé alkatrészek szabadon mozognak és nem

akadnak, valamint hogy nincsenek sériilt alkatrészek, melyek az elektromos

kéziszerszam miikodésére befolyassal lehetnének. A sériilt alkatrészeket az
elektromos kéziszerszam hasznalata el6tt javittassa meg. Szamos balesetet

a rosszul karbantartott elektromos kéziszerszamok okoznak.

f) Avagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan. Az éles vagdélekkel rendelkez,
gondosan karbantartott vagoszerszamok ritkabban akadnak el és kbnnyebben
vezethet6k.

g) Az elektromos kéziszerszamot, valamint a betétszerszamokat stb. kizarélag
az ebben az utmutatéban ismertetett médon hasznalja. Ezeket vegye
figyelembe a munkafeltételek és az elvégzendé tevékenységek soran is.
Az elektromos kéziszerszamok itt leirttdl eltéré hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

h) A fogantyut és a fogofeliileteket tartsa mindig tisztan és szarazon, zsirtol
és olajtol mentesen. A cstszés fogantytik és fogofeliiletek megakadalyozhatjak,
hogy varatlan helyzetek esetén az elektromos kéziszerszamot biztonsagosan
kezelje és az ellenGrzése alatt tartsa.

e

-

5) Az akkumulatoros szerszam hasznalata és kezelése

a) Az akkumulatort csak a gyartéja altal javasolt toltoberendezésekkel toltse
fel. Tiizveszély all fenn, ha egy adott tipusti akkumulatorhoz valé téltékésziiléket
mas tipusu akkumulator téltésére hasznal.

b) Az elektromos kéziszerszamban kizarélag erre alkalmas akkumulatorokat
hasznaljon. Mas akkumulatorok hasznélata sériilésekhez vezethet, és tlizveszéllyel
jarhat.

c) A hasznalaton kiviili akkut tartsa tavol a gémkapcsoktol, pénzérméktol,
kulcsoktol, szegektdl, csavaroktol és mas, apré fémtargyaktol, melyek az
érintkezéket rovidre zarhatjak. Az akku érintkezébinek révidre zardsa égési
sériiléseket okozhat, valamint tiiz kialakuldsahoz vezethet.
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d) Nem megfelel6 hasznalat esetén az akkumulatorbél folyadék Iéphet ki.
Keriilje a folyadékkal valo érintkezést. Véletlen érintkezés esetén a folyadékot
azonnal 6blitse le vizzel. Ha a folyadék a szembe jut, forduljon orvoshoz. A
kilépd akkufolyadék bérirritaciot vagy égéseket okozhat.

e) Ne hasznaljon sériilt vagy deformalodott akkumulatort. A sérilt vagy
deformalédott akkumulatorok viselkedése kiszémithatatlan, emellett tiizet,
robbanast vagy sériilést okozhatnak.

f) Azakkukat ne tegye ki tiiznek vagy magas hdmérsékletnek. A tiiz vagy a 130°C
feletti h6mérséklet robbanast okozhat.

g) Mindig tartsa be a toltési utasitasokat, és az akkut vagy akkumulatoros
szerszamot soha ne téltse a hasznalati utmutatéban megadott hémérséklet-
tartomanyon kiviili hémérsékleten. Az akkumulator nem megfelelé vagy a
megengedett h6mérséklet-tartomanyon kiviil vald téltése az akkut ténkreteheti,
és fokozott tlizveszéllyel jar.

6) Szerviz

a) Az elektromos kéziszerszamot kizarélag képesitett szakemberrel, eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval javittassa. Ezzel biztosithaté az elektromos
kéziszerszam biztonsagos miikidtetése.

b) Asériilt akkumulatorok karbantartasa tilos. Az akkuk karbantartasét kizarélag
a gyarto vagy az erre feljogositott tigyfélszolgalati szerviz végezheti.

Biztonsagi tudnivalok a présfejekkel kapcsolatban

Keérjiik, hogy olvassa el az elektromos kéziszerszamhoz mellékelt biztonsagi
utasitasokat, Gtmutatokat és nézze meg az abrakat. Az alabbi utasitasok be nem
tartasa aramiitéshez, égésekhez és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi tudnivalét és utasitast a késébbi hasznalatra.

e A sériilt elektromos szerszamot tilos hasznalni! Balesetveszély all fenn.

o Munkavégzés kozben vegyen fel stabil testhelyzetet, és tartsa szorosan az
elektromos kéziszerszamot a burkolaton (6) és a kapcsolonal (9) lévo
fogantyuknal fogva. Az elektromos kéziszerszam nagyon nagy préselési nyomast
hoz létre. Két kézzel biztosan meg lehet tartani. Emiatt kiilénés elévigyazatos-
saggal kell kezelni. Az elektromos kéziszerszam hasznélata kézben a munkate-
riileten ne tartézkodjanak gyermekek és mas személyek.

o Ne fogjon meg mozgé alkatrészeket a préselési/bontasi teriileten. Az ujjak
vagy a kéz becsip6dése miatti sériilésveszély all fenn.

o Soha ne haszndlja a radialis prést rogzitett préspofa-csapokkal (2). Csonttdrés
veszélye all fenn, a lereplil6 részek pedig sulyos sériiléseket okozhatnak.

o Helyezze a radialis prést a REMS présszerszamok segitségével a csétengelyre
merélegesen a préskotére. Ha a radidlis prést a csé tengelyéhez képest ferdén
helyezi fel, akkor a tengelyre merélegesen igen nagy huzéeré lép fel. Ennek
soran a kéz vagy mas testrészek becsip8dhetnek. Emellett térésveszély all fenn,
a lereplilé részek pedig stlyos sériiléseket okozhatnak.

e Az S présgyiirit (PR-2B) mindig a csétengelyre merélegesen helyezze a
préskotore. A Z8 betétfogoval felszerelt radialis prés S présgytiriire helyezése
soran lgyeljen arra, hogy legyen a radialis prés szamara szabad dontési
sz0g. Torés veszélye all fenn, melynek soran a lereplil6 részek stlyos sériiléseket
okozhatnak.

o Kovesse és tartsa be a rendszer gyartéjanak a préskotés rendszer
hasznalataval kapcsolatos tudnivaléit és utasitasait. Ezek figyelmen kiviil
hagyasa hasznélhatatlan préskotésekhez vezethet, illetve a présszerszam
karosodhat.

o A radialis prést mindig préspofaval, Mini préspofaval, vagy betétfogés
préspofaval egylitt hasznalja. A préselési folyamatot csak préskétés létrehozasara
hasznalja. A préskétés biztositotta ellennyomas hianyaban a meghajtas, a
préspofa, a Mini préspofa, vagy a betétfogés préspofa tul nagy terhelést kapna.

o Mas gyartoktol szarmazo préspofa vagy betétfogos présgyiirii (préspofa,
betétfogds prés) hasznalata el6tt ellendrizze, hogy az REMS meghajtégéphez
hasznalhato-e. Mas gyartdk présfogdi,kbztes fogés présgyiriii hasznalhaték a
REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS
Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC,
REMS Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press
22V Connected és REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC szerszamokban, ha
azok a szlikséges 32 kN-os toloerére vannak tervezve, mechanikailag beillenek
a REMS meghajtogépbe, elGirasszeriien reteszelhetbk és élettartamuk végén,
ill. talterhelés esetén veszély nélkiil térnek, pl. nem all fenn a présfogobdl kirepilé
alkatrészek kockazata. Javasoljuk, hogy csakis olyan présfogét, présgydiriit és
kéztesfogot hasznaljon amely célzottan tartalmaz faradtsag térés biztonsagi
savot 2 1.4, azaz a sziikséges el6tolo erd esetében 32 kN ellenall akar 45 kN
toléerének is. Olvassa el a présfogok és betétfogoval ellatott préspofak mindenkori
gyartdja/forgalmazdja altal mellékelt hasznalati Gtmutatot és biztonségi utasitasokat,
illetve a megmunkalandé préskdtés rendszer gyartéja/forgalmazéja altal mellékelt
szerelési és beépitési utmutatot, valamint tartsa is be ezeket. Ugyeljen az ezekben
esetlegesen megadott felhasznalhatéséagi korlatozésokra! Ezek figyelmen kiviil
hagyasa esetén csonttorés veszélye all fenn, a lereplilé részek pedig stulyos
sériiléseket okozhatnak.

o A megfelelé modszerrel allitsa be a forgathaté tartét (21) a REMS Power-
Press XL ACC-nél a présfogok/koztes fogok hasznalata alapjan (lasd 2.2.).
Fennéll a veszélyes sériilés esélye.

o Csak sértetlen présfogokat, Mini présfogokat, présgyiiriiket, betétfogokat
hasznaljon. A sériilt présfogok, Mini présfogok, présgyliriik, betétfogdk beakad-
hatnak, eltérhetnek és/vagy hibas préskétést létesithetnek. A sérlilt présfogokat,

Mini présfogokat, présgyiriiket, betétfogokat tilos megjavitani. A nem betartas
esetében fennal a veszélye annak, hogy a lepattant és lerepiil6 részek komoly
sériiléseket okozhatnak.

A présfogok, Mini présfogok, présgyiiriik, betétfogok fel- vagy leszerelése
el6tt a halozati kabelt huzza ki vagy az akkut vegye ki. Sériilésveszély all fenn.
Mindig tartsa be az elektromos szerszamokra, valamit a présfogokra, Mini
présfogokra, présgyiirtiikre, betétfogokra vonatkozé karbantartasi eléirasokat.
A karbantartasi elGirasok betartdsa kedvezGen hat az elektromos szerszam, a
présfogok, a Mini présfogdk, a présgyiriik, a betétfogdk élettartamara.

Soha ne hagyja a bekapcsolt elektromos szerszamot feliigyelet nélkiil. A
munkavégzés hosszabb ideig tarto sziineteltetése esetén kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, hiizza ki a csatlakozédugét az elektromos aljzatbol
vagy vegye ki az akkumulatort. A feliigyelet nélkiil hagyott elektromos késziilékek
anyagi karokat és/vagy személyi sériiléseket okozhatnak.

Legfeljebb 3 db XL 64-108 (PR-3S) présbetétet helyezzen be az XL-Boxx
szerszamkofferbe XL 64-108 (PR-3S) présbetét betét (tartozék, cikkszam:
579603) hasznalata esetén. A 3 db XL (PR-3S) présbetét jelentette maximalis
terhelhet6ség betartasa csékkenti az anyagi karok és/vagy a sériilések kockazatat.
A REMS prés- és bontdszerszamokat csak olyan meghajtégépekben
hasznalja, melyek a REMS prés- és bontoészerszamokhoz engedélyezve
vannak. A figyelmen kiviil hagyésa anyagi karokat és személyi sériiléseket
okozhat, emellett a préskités hasznélhatatlanné valhat, illetve a menetes rud
vagy elektromos kabel nem bontodik szét.

AREMS bontészerszamokat minden hasznalat el6tt ellenérizze karosodas és
elhasznalédas tekintetében, valamint ellendrizze a bontébetétek/kabelvago
ollok szilard, jatékmentes rogziilését. A karosodott és elhasznélédott REMS
bontéfogdk, bontébetétek/kabelvagd ollok, valamint a szakszeriitleniil befogott
bontobetétek/kabelvago ollok befolyasoljak a vagasi eredményt. Torés veszélye
all fenn, a lereplil6 részek pedig stlyos sériiléseket okozhatnak.

A REMS Mini présfogot, REMS présfogoét, REMS présgyiiriit a préskotés
gyartdjanak el6irasai szerint helyezze be a préskarimaval a préskotésbe.
Ennek figyelmen kiviil hagyésa esetén a REMS présszerszamok karosodhatnak
és a préskotés hasznalhatatlan lehet.

Ugyeljen ra, hogy a préselés soran ne legyen idegen test beszoritva a
préspofak és a présszegmensek kozé. Az idegen testek meggatoljék a teljes
zarast és/vagy karositjak a préskétést. Az idegen testek a REMS prés- és
bontészerszamok karosodasat okozhatjak.

Ugyeljen ra, hogy a REMS présszerszam felhelyezésekor a munkateriileten
kellé hely alljon rendelkezésre, mind a hasznalt meghajtogép, mind sajat
maga szamara. Ennek figyelmen kiviil hagyasa esetén fennall a veszélye, hogy
a présszerszam a meghajtogép er6hatasa miatt a csétengelyre merélegesen
behuzédik. Ennek soran sériilésveszély all fenn a testrészek becsipédése miatt,
valamint a présszerszém karosodhat. Ezenkiviil torés veszélye all fenn, melynek
soran a lereplil6 részek sulyos sériiléseket okozhatnak.

Kizarélag sértetlen REMS bontészerszamokat hasznaljon. A sériilt REMS
bontészerszamok beakadhatnak, eltérhetnek, vagy a bontébetétek/kabelvagd
ollék tompéak. A REMS bontdszerszamoknal csak a kopott bontdbetétek/kabelvagd
oll6k cseréje engedélyezett, mas javitads nem végezhetd. Ennek figyelmen kiviil
hagyésa esetén térésveszély all fenn, a lereplil6 részek pedig stlyos sériiléseket
okozhatnak.

AREMS prés- és bontoszerszamok szallitaisahoz a REMS altal kinalt betétes
acéllemez dobozokat, illetve betétes L-Boxx szerszamkoffert hasznalja.
Ezzel megvédi a REMS prés- és bontészerszamokat a szennyezédéstél és a
karosodastdl, és ez igen pozitiv kihatassal van az élettartamukra.
Rendszeresen ellendrizze az elektromos szerszam kabelének és a
hosszabbitokabelnek, valamint az aramellatasnak a sértetlenségét. Sériilés
esetén ezeket cseréltesse ki egy erre képesitett szakemberrel, vagy egy megbi-
zott REMS markaszervizben.

Az elektromos kéziszerszamot csak erre képesitett személyek kezelhetik.
Fiatalkoruak csak akkor lizemeltethetik az elektromos kéziszerszéamot, ha mar
elmultak 16 évesek, ha ez a szakképzés szempontjabdl sziikséges, valamint ha
folyamatosan szakember feliigyelete alatt allnak.

Ezt az elektromos késziiléket nem hasznalhatjak az ezért felelés személy
felligyelete és utasitasai nélkiil gyermekek, illetve olyan személyek, akik
fizikai, érzékszervi vagy szellemi képességeik, illetve a tapasztalat vagy
ismeret hianya miatt nem tudjak az elektromos késziiléket biztonsagosan
kezelni. Ellenkezé esetben fennall a hibas hasznélat és a sériilések veszélye.
Kizardlag jovahagyott és megfelelden jeldlt, elégséges vezeték-
keresztmetszetii hosszabbitd kabelt hasznaljon. 10 méteres hossz esetén
1,5mm? 10 - 30 méteres hossz esetén pedig 2,5 mm?vezeték-keresztmetszet(i
hosszabbito kabelt kell hasznalni.

A REMS kabelvagé ollét, REMS Mini Basic E01 présfogét, REMS Basic
E01 présfogot és présbetétet ne hasznalja aramvezetdé vezetékeken. A
megmunkalandé aramvezetd vezetéket képzett szakembernek arammentesre
kell kapcsolnia. A szerszamok nincsenek szigetelve és igy nem védenek az
aramiitéssel szemben.

Olvassa el és tartsa be az elektromos vezetékek Klauke 6sszekétéanyagaira
vonatkozé valamennyi biztonsagi utasitast és tudnivalét. A biztonsagi
utasitasok betartasanak figyelmen kiviil hagyasa fokozza az aramiités kockazatat.
A REMS Basic E01 présfogot a REMS T 12 présbetétekkel egyiitt csak a
gyarto altal ellendrzott és jovahagyott zuhanas elleni biztositérendszerekkel
hasznalja (20. abra). A biztonségi utasitasok betartasanak figyelmen kiviil
hagyasa fokozza a lezuhanas kockazatat.
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e Olvassa el és tartsa be a rendszerszolgaltaté zuhanas elleni biztositérendszerre
vonatkozé valamennyi biztonsagi utasitasat és tudnivaléjat. A zuhanas elleni
biztositorendszer minden préselését ellendrizze a rendszerhez tartozé
mestermérével. Haa mérd nem illeszthetd bele a préselt négyszogletii idomba,
akkor ez a préselés nem a rendszernek megfelelé és nem hasznalhaté.
Ebben az esetben a présbetéteket ki kell cserélni. A biztonséagi utasitasok
betartasanak figyelmen kiviil hagyésa fokozza a lezuhanas kockazatét.

Biztonsagi utasitasok az akkumulatorokhoz,
a gyorstoltokhoz és a tapegységekhez

Keérjiik, hogy olvassa el az elektromos kéziszerszamhoz mellékelt biztonsagi
utasitasokat, utmutatokat és nézze meg az abrakat. Az utasitadsok be nem tartasa
aramiitéshez, égésekhez és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi tudnivalét és utasitast a késébbi hasznalatra.

Lasd még: www.rems.de — Letdltések — Hasznalati utmutatok — Biztonsagi
utasitdsok — Biztonsagi utasitasok az akkumulatorokhoz, gyorstéltd készilékekhez,
tapegységekhez.

Biztonsagi adatlapok

Olvassa el a biztonsagi adatlapokat. Az utasitédsok be nem tartasa aramiitéshez,
égésekhez és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi tudnivalét és utasitast a késébbi hasznalatra.

Biztonsagi adatlap: www.rems.de — Letdltések — Akkumulatorok.

Szimbélumok magyarazata

Magasszint(i kockazat &ll fenn, melyeket ha nem tartanak be,
halalt vagy komoly sériiléseket okozhatnak (visszafordithatatlanul).

Kozépszintl kockazat all fenn, melyeket ha nem tartanak be,
halalt vagy komoly sériiléseket okozhat (visszafordithatatianul).

Alacsonyszintii kockazat all fenn, melyeket ha nem respektalnak,
konny( sériiléseket okozhat (visszafordithato).

Targyi karok, nincsen biztonsagi el6iras! Nincs balesetveszély.

A\ VIGYAZAT
Veszély
Lezuhanas

Elektromos fesziiltség

A hasznalat el6tt olvassa el a hasznalati utasitast

E

Hasznaljon szemvédét

Hasznaljon fiilvédét

Elektromos berendezés megfelel a Il védelmi osztalynak
Nem alkalmas kiiltéri hasznélatra

Kapcsol6 halézati adapter (SMPS)
Révidzarlatallé biztonsagi transzformator (SCPST)

Kérnyezeti szempontbdl elfogadhaté artalmatlanitas

CE-konformitasjel6lés

1. Miiszaki adatok
Rendeltetésszer(i hasznalat

AREMS radidlis prések az sszes szokvanyos préskotés rendszer préskotéseinek
kialakitasara, elektromos vezetékek dsszekottetéseinek kialakitasara, lezuhanas
elleni biztositérendszerek dsszekottetéseinek kialakitasara, menetes rudak szét-
vagasara, valamint elektromos kabelek (32 kN-os radidlis prés esetén) szétvagasara
szolgalnak.

A REMS Mini M bontéfogé és a REMS M bont6fogd acél és rozsdamentes acél
menetes rudak szétvagasara szolgal a 4,8-as szilardsagi osztalyig (400 N/mm?).
AREMS kabelvagé ollé elektromos kabelek szétvagasara szolgal < 300 mm? (& 30
mm) méretig.

A REMS Mini Basic EO1 présfogdk és a REMS Basic E01 présfogok Klauke
Osszekotdanyagok préselésére szolgalnak elektromos vezetékeknél < 300 mm?
méretig, a megfeleld Klauke présbetéttel (22-es sorozat, keskeny préselés) egyiitt.

AREMS Basic EQ1 présfogok és a T12 présbetétek az engedélyezett zuhanas elleni
biztositérendszerek préselésére szolgalnak.

A REMS akkumulatorok, gyorstolték és tapegységek a hasznalati attekintésnek
megfeleld hasznalatra lettek tervezve.

Minden mas hasznélat nem rendeltetésszer(i és ezért tilos.

AREMS akkus szerszamok, akkumulatorok, gyorstolték és tapegységek hasznalatanak
attekintése.

Lasd még: www.rems.de — Letdltések— RADIALIS PRESEK: TOVABBI
DOKUMENTUMOK

0]
S

1.1. A szallitasi csomag tartalma
Elektromos radidlis prés: meghajtdgép, hasznalati Utmutato, acéllemez tartédoboz/
L-Boxx/XL szallitélada/XL-Boxx.
Akkus prés: meghajtogép, Li-ion akku, gyorstélts, hasznalati utmutatd, acéllemez
tartddoboz/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Cikkszamok

REMS Power-Press SE meghajtégép 572101
REMS Power-Press meghajtogép 577001
REMS Power-Press ACC meghajtdgép 577000
REMS Power-Press XL ACC meghajtogép 579000
REMS Mini-Press 14V ACC meghajtdgép 578001
REMS Mini-Press 22V ACC meghajtogép 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC meghajtégép 578003
REMS Akku-Press meghajtégép 571003
REMS Akku-Press ACC meghajtogép 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC meghajtégép 576006
REMS Akku-Press 22V ACC meghajtégép 576000
REMS Akku-Press 22V Connected meghajtégép 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC meghajtégép 579001

REMS Mini présfogd, REMS présfogd,
REMS présgy(rd, REMS Mini betétfogd,
REMS betétfogd

REMS Mini M bontéfogd, REMS M bontéfogd

lasd a REMS katalogust
lasd a REMS katalogust

REMS kabelvago oll6 571887
2 darabos kabelvago csomag (REMS kabelvagd olld) 571889
REMS Mini Basic E01 présfogd 578618
REMS Basic E01 présfogd 571855
REMS T 12 présbetét, 2 darabos csomag 570891
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Gyorstoltd Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Gyorstolt6 Li-lon 220-240 'V, 70 W 571575
Gyorstoltd Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Gyorstolto Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Tapegység 220-240V, 14,4 V, 33 AREMS akkumularotokhoz 571565
Tapegység 220-240V, 21,6 V, 15 A REMS akkumularotokhoz 571567
Tapegység 220-240V, 21,6 V, 40 AREMS akkumularotokhoz 571578
Fémdoboz REMS Power-Press SE 570280
Fémdoboz REMS Power-Press 570280
Fémdoboz REMS Power-Press ACC 570280
Szallité doboz XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Fémdoboz REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Rendszertaska L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Fémdoboz REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Rendszertaska L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Rendszertaska XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Géptisztitd 140119

Betétes acéllemez dobozok vagy szerszamkofferek REMS présfogokhoz,
REMS présgyliriikhdz, betétfogokhoz, tartozékként, lasd: www.rems.de
— Termékek — Radial - préselés — REMS présfogok, REMS présgy(rik
— Katalégus (PDF)

B

1.3. Alkalmazasi teriilet
REMS Mini-Press 14 V ACC/Mini-Press 22\ ACC/REMS Mini-Press S 22V
ACC az Osszes szokvanyos préskétés rendszer préskotéseinek kialakitasara
acélcsdvek, rozsdamentes acélcsovek, rézcsévek, mlianyag csévek és
rétegelt csdvek esetén @ 10-40 mm
D Ye—1%"
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Lasd még: www.rems.de — Produkte — Radialpressen — Gyorstoltd Li-lon Bemenet 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
REMS Presszangen Mini, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF) (becsusztathatd akku, Kimenet 21,6 V=
g cikkszam: 571575) védbszigetelt, szikravédett
’ Bemenet 100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
Kimenet 21,6 V=
tH védészigetelt, szikravédett
Gyorstolt Li-lon Bemenet 100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL (becstisztathatd akku, Kimenet 21,6 V=
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V cikkszam: 571585) véddszigetelt, szikravedett
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected az dsszes e | . .
szokvanyos préskétés rendszer préskotéseinek kialakitasara acélcsovek, (GtJ}é?;;sl'JtittZthIa-:gr;kku B}gnggt ;(1)06_\?‘2 V~; 50-60 Hz; 200 W
rozsdamentes acélcsovek, rézcsévek, mianyag csévek és rétegelt cikkszam: 571587) ’ véaészi etelt. szikravedett
csvek esetén @10 -108 (110) mm ' getell,
T —4" Tapegység Bemenet 220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
Lasd még: www.rems.de — Produkte — Radialpressen — 14,4V (cikkszam: 571565) ~ Kimenet 14,4V=33A
REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF) védbszigetelt, szikravédett
ESTEE Bemenet 100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
- Kimenet 14,4V —=;18A
g véddszigetelt, szikravédett
HLH apegység emenet - ~, 50— z;
[=] T4 : B 220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
21,6 V (cikkszam: 571567)  Kimenet 21,6 V=;<15A
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC az 0sszes szokvanyos védészigetelt, szikravédett
préskotés rendszer XL préskotéseinek kialakitasara @64 ;2(1)/{3 TATI Tapegység Bemenet 220—240 V~: 50-60 Hz: 900 W
Lasd még: www.rems.de — Produkte — Radialpressen — 21,8 V (cikkszam: 571578)  Kimenet Sgd?)g/meti?t Aszikravé det
REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF) getelt
1.6. Méretek

1.4.

1.5.

o

(=

Uzemi hémérsékleti tartomany

FLH

REMS Akku-prések -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Akku —10 °C +60 °C (14 °F — +140 °F)
Gyorstolté —+40 °C (32 °F — +104 °F)
Tapegység —10 °C +45°C (14 °F - +113 °F)
Halozatrdl izemeltetett prések -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Tarolasi hémérséklet tartomany >0°C (32 °F)
Nyiroerd, 16ket

Nyiréer6 (névleges erd)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 22 kN
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 32 kN
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45 kN
Loket

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC 28 mm
REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 41 mm
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm

Elektromos adatok
REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W

REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press XL ACC védészigetelt, szikravédett
REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =; 2,5Ah
14,4V =; 5,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC —.
REMS Mini-Press S 22V ACC g} g x _ ii QE
REMS Akku-Press E 22V ACC 216V = 50An
REMS Akku-Press 22V ACC 21 ‘6 , — 9’0 Ah
REMS Akku-Press 22V Connected ’ Y
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah
21,6 V=;9,0 Ah
Gyorstoltd Li-lon/Ni-Cd Bemenet 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(dugés akku, Kimenet 10,8-18V =
cikkszam: 571560) véddszigetelt, szikravédett
Bemenet 100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
Kimenet 10,8-18 V=

véddszigetelt, szikravédett

1.7.

1.8.

REMS Power-Press SE

430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")

REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC

REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC

REMS Akku-Press E 22V ACC

REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press 22V Connected
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Salyok
REMS Power-Press SE meghajtogép

REMS Power-Press/Power-Press ACC meghajtogép

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC meghajtdgép, akku nélkil
REMS Mini-Press 22V ACC meghajtdgép, akku nélkiil
REMS Mini-Press S 22V ACC meghajtégép, akku nélkiil

(
525%255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
405%145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
285%290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
285%290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
295x310x81 mm (11,6"%12,2"x3,2")
540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

meghajtogép, akku nélkl

REMS Akku-Press E 22V ACC meghajtégép, akku nélkil
REMS Akku-Press 22V ACC meghajtégép, akku nélkil
REMS Akku-Press 22V Connected meghajtogép, akku nélkul

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
meghajtogép, akku nélkl

REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah
Présfogo (atlagos)

Présfogé Mini (atlagos)

Kéztes fogd Mini Z8

Kéztes fogd 22

Kéztes fogd Z4

Kéztes fogd Z5

Kéztes fogd 26 XL

Kéztes fogd Z8

Présgytri M54 (PR-3S)
Présgy(rii U75 (PR-3B)

Zajinformacio

47kg (1041b)
47kg (1041b)
55kg (12,11b)
21kg (451b)
21kg (451b)
22kg  (491b)
38kg (831b)
28kg  (621b)
28kg  (621b)
29kg  (641b)
57kg (12,6 Ib)
03kg (0,71b)
05kg (1,11b)
05kg (1,11b)
0.8kg (1,81b)
0.8kg (1,81b)
11kg (241b)
18kg  (3.91b)
12kg  (2,61b)
10kg (2,21b)
20kg (441b)
36kg (7.91b)
38kg (84 1b)
55kg (12,11b)
17kg (3,7 1b)
3,1kg (6,8 1b)
27kg (591b)

Munkahelyre vonatkoztatott emissziés érték

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Ly = 76 dB(A) Lun = 87 dB(A) K =3 dB(A)

Loa= 81 dB(A) Lun =92 dB(A) K =3 dB(A)

REMS Mini-Press 14V ACC/
22V ACC/S 22V ACC
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
E 22V ACC/22VACC/
22V ACC Connected/
XL 45kN 22V ACC

Loa= 73 dB(A) Lus = 84 dB(A) K = 3 dB(A)

Loa= 74 dB(A) Lun = 85 dB(A) K =3 dB(A)
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1.9. Vibraciok

21.

A gyorsulas sulyozott effektiv értéke <2,5m/s? K=1,5m/s?

A megadott kibocsatasi rezgés érték a normak altal megadott vizsgamenet
alapjan volt mérve és felhasznalhatd az 6sszehasonlitasban megfelelé elekt-
romos szerszamoknak. A megadott kibocsatasi rezgés érték felhasznalhaté a
menet megszakitdsanak kezdeti becsléséhez.

A\ VIGYAZAT

A megadott kibocsatasi rezgés érték az elektromos szerszam tényleges
felhasznalasa esetében eltérhet a megadott értékektdl, a felnasznalas tipusatdl
fliggben. A hasznalat tényleges kortiiményeitdl figgben sziikség lehet arra,
hogy a kezelé személy védelmére biztonsagi évintézkedéseket hozzanak.

Uzemeltetés

A\ VIGYAZAT

Hosszabb raktarozas utan a elésszér a meghajté egységet az Ujrafelhasznalas
elétt, az indittd gombbal, allitsa vissza a nyomast az eredeti allasba (13). Tilos
préselést végezni, ha a szelep beszorult vagy nehezen jar. A meghajtégépet
felllvizsgalatra megbizott REMS markaszerviznek adja le.

A\ VIGYAZAT

Vegye figyelembe és tartsa be a terhek és rakomanyok kézi mozgatasara
vonatkoz6 nemzeti eléirasokat.

Aklonféle cs6kotérendszerekhez tartozd REMS présfejek, REMS Mini présfejek,
REMS présgyiriik hasznalatara vonatkozéan a mindenkori aktualis REMS
kereskedelmi dokumentumok érvényesek. Lasd még: www.rems.de — Letdltések
— Termékkataldgusok, prospektusok. Ha a rendszer gyartéja médositja a
cs6kotérendszer dsszetevdit vagy ha Uj marka keril a piacra, akkor érdeklédjon
az aktualis REMS alkalmazasokrol (e-mail: info@rems.de). A valtoztatasok és
tévedések jogat fenntartjuk.

Elektromos csatlakoztatas

Ugyeljen a halozati fesziiltségre! A meghajtégép, a gyorstolts, illetve a
tapegység csatlakoztatasa elétt ellendrizze, hogy a tipustablan megadott
fesziiltség egyezik-e a halézati fesziltséggel. Munkaterileteken, nedves
kérnyezetben, bel- és kiiltereken vagy mas, hasonl¢ felallitasi helyeken az
elektromos készlléket kizardlag olyan hibadram-kapcsolén (Fl-kapcsoldn)
keresztll szabad a halézatrél izemeltetni, mely az aramellatast megszakitja,
amennyiben a foldaram 200 ms-nal hosszabban meghaladja a 30 mA értéket.

Akkumulatorok
ERTESITES
Az akkumulatort 14,4 V (19) mindig fligg6legesen kell a meghaijtdgépbe, valamint

a gyorstdltébe betolni. Rézsutos betolas megrongalhatja a kontaktusokat és
ez rovidzarlatot okozhat, amely altal az akkumulator megrongalddik.

Mélykisiités, lemeriilés

ALi-lon akkumulator esetében a feszlltségnek nem szabad a minimalis toltés-
szint ala kerllInie, ellenkezd esetben mélykisutés kdvetkezhet be, és az akku-
mulator megsériilhet. AREMS Li-lon akkumulatorok mindig elére oIttt allapotban
kb. 40 %.-osan kerlinek eladasra. Ezért kell a a Li-lon akkumulatorokat a
hasznalat el6tt és aztan rendszeresen feltdlteni. Amennyiben ezt az el6irast
nem tartja be, a Li-lon akkumulator a mélykistitésnek kdszénhetéen megsérilhet.

Mélykisiités raktarozas esetében

Amennyiben a relativan kissé lemerilt Li-lon akkumulatort raktarozzak, hosszabb
idé utan mélykisulés/lemerilés torténhet, és igy megsérilhet. A Li-lon
akkumulatort ezért a raktarozas el6tt fel kell tolteni, és legkésébb 6 honap utan
Ujrafelnasznalas el6tt feltétlenul ismételten fel kell totleni.

ERTESITES
A hasznalat el6tt toltse fel az akkumulatort. A Li-lon akkumulatorokat a

mélykisiilés elkeriilése érdekében redszeresen toltse fel. A mélykisiilés
esetében megsériilhet az akkumulator.

A REMS Li-ion akkumulatorok kizarélag REMS gyorstoltékkel tolthetdk. Az Uj
és hosszabb ideje nem hasznalt Li-lon akkumulatort tobb feltdltés utan érik el
a teljes kapacitasukat.

Li-ion/Ni-Cd gyorstolté és Li-ion gyorstoltd

A halézati csatlakozdba csatlakoztatva a bal kontrollampa folyamatosan zélden
vilagit. Amennyiben a gyorstéltébe be van dugva az akku, egy zélden villogd
kontrollampa mutatja, hogy az akkumulator t6ltés alatt &ll. Amennyiben ez a z6ld
kontrollampa folyamatosan vilagit, akkor az akku fel van tdltve. Amennyiben egy
piros kontrollampa villog, akkor az akku hibas. Amennyiben az égd pirosan vilagit,
a gyorstolté hémérséklete / vagy az akkumulator a gyorstdlt6 megengedett
miikodési tartomanyan kiviil van 0°C- tél +40°C-ig.

ERTESITES

A gyorstoltd készillékek nem alkalmasak a szabadban torténd hasznalatra.

Tapegység (tartozék cikkszam: 571535, 571565, 571567, 571578)
Atapegységek az akkus szerszamok halézatrol valo lizemeltetésére szolgalnak.
Atapegységek tularam- és hémérséklet-védelemmel vannak ellatva. Az tizemi
allapotot egy LED jelzi. Ha a LED vilagit, akkor a tApegység lizemkész. Ha a
LED kialszik vagy villog, akkor tularam vagy tulmelegedés lépett fel. Ez id6
alatt a meghajtégép hasznalata nem lehetséges. Egy adott varakozasi id6 utan
a LED ismét z6ld szinnel vilagit és a munka folytathato.

2.2,

23.

ERTESITES
Atépegységek a szabadban nem hasznélhatok.

Présfogo, Mini présfogé (1. abra (1)), présfogé (4G) (11. abra), présfogo
(S) (12. abra), koztes fogos présgytirii (PR-3S) (13. abra), koztes fogés
(PR-3B) présgyiiri (14. abra), koztes fogoés 45°-os présgyiirii (PR-2B), a
Z8 koztes fogds S présgyiirli (PR-2B), ill. Z8 mini koztes fogd (15. abra)
felszerelése és cseréje radialis prések esetén.

Ahalézati csatlakozét hiizza ki, illetve az akkut vegye ki. Csak olyan présfogét,
Mini présfogét, illetve présgyiriit hasznaljon, amelynek préskonturja rend-
szerspecifikus a préselendé présfitting-rendszerrel. A présfogdk, Mini présfogok,
illetve présgyriik a préspofakon, illetve présszegmenseken a préskontur
betiijelzésével vannak ellatva, valamint egy szammal a cséméret jeldlésére. A
koztes fogok Z betlivel és egy szammal vannak megjellve, mely a megengedett
présgylri meghatarozasahoz szolgal, mely ugyanugy van jeldlve. A 45°
présbetétet (PR-2B) csak a Z1/Mini Z1 betétfogdkhoz képest 45°-os szégben
szabad betenni (18. abra). Az S présgyr(i (PR-2B) esetében a Z8 betétfogo,
ill. a Z8 mini kdztes fogd fokozatmentesen déntve elhelyezhetd (15. abra).
Olvassa el a megmunkalandd préskotés rendszer gyartéja/forgalmazéja altal
mellékelt szerelési és beépitési Utmutatot, valamint tartsa is be ezeket. Soha
ne préseljen nem megfelelé présfogoéval, illetve kdztes fogdval, Mini kdztes
fogo es présgy(rivel (préskontur, cséméret). A préselt kapcsolat hasznalhatatlan
lehet és a meghajtégép, valamint a présfogd, Mini présfogo, illetve a kdztes
fogo, Mini kdztes fogo és a présgyliri megsériilhet.

Z6 XL betétfogd REMS XL 64-108, 2/2—4" (PR-3S) présgyliriik meghajtasara
REMS Power-Press XL ACC géppel. Z7 XL 45kN betétfogé REMS XL 64—108,
2Y%—4" (PR-3S) présgy(riik és XL 2/2—4" (PR-3B) présgyiriik meghajtasara
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC géppel. AREMS Akku-Press XL 45kN
22V ACC gépbe kizardlag a Z7 XL 45kN betétfogd illeszkedik.

A meghajtogépet helyezzik célszerlien munkaasztalra vagy a padliéra.
Aforgathatd tartonak (5. abra (21)) a REMS Power-Press XL ACC-nél a megfeleld
maodszer szerint, a présfogok/kdztes fogok hasznalata alapjan kell lennie elhelyezve.
A Z6 XL kdztes fogd hasznalatakor a forgathatd tartot ugy kell elfordittani a
bepattand zaroléhoz, hogy az ne takarja le a horony meghajté szekrényét.Az
Osszes tobbi présfogét/koztes fogét forgassak el ugy a bepattand zaroléhoz,
hogy fedjék le a horony meghaijté szekrényét. A présfogd, Mini présfogd, illetve
akoztes fogo felhelyezését (cseréjét) csak akkor tudjuk elvégezni, ha a présgérgdket
(5) teliesen visszahajtottuk. REMS Power-Press SE esetén a forgasiranyvaltd
kart (7) nyomja balra, és nyomja meg a biztonsagi nyomékapcsolot (8). REMS
Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS
Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press XL ACC és REMS Akku-Press
14V | Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC
|/ Akku-Press 22V Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC esetén
tartsa lenyomva a visszaallité gombot (13), addig, amig a présgorgék (5) teliesen
vissza nem mozognak.

A\ VIGYAZAT

Forgathato tart6 (21) a préspofat/ kdztes fogot helyezzék el ugy, mig az teljesen
beugrik és rakattanik a gépre, csipésveszély all fenn!

Oldja ki a préspofacsapot (2). Ehhez hizza meg a reteszt (4), a préspofacsap
(2) rugoterheléses modon kiugrik. Helyezze be a kivalasztott présfogét, Mini
présfogot (1), koztes fogdt, Mini kdztes fogét (14). Tolja be a préspofacsapot
(2), mig a retesz (4) a helyére nem ugrik. Ehhez a nyoméfejet (3) nyomja ra
kozvetleniil a préspofacsapra (2). Ne inditsa be a meghajtégépet, ha nincs
behelyezve préspofa, Mini préspofa, présgylrl, Mini betétfogd. Préselési
folyamatot csak préselt cs6k6tés létrehozasarainditsunk el. A préselt dsszekotés
ellennyoméasa nélkil a meghajtdgép, illetve a présfogd, Mini présfogd, a
présgyrl és a kdztes fogo, Mini kdztes fogd feleslegesen tulterhelddhet.

A\ VIGYAZAT

Soha ne préseljen anélkiil, hogy a tartétiiske nincsen bebiztositva (2).
Fenn all a torés veszélye, a lepatan6 részek komoly sériilést okozhatnak!

A REMS Akku-Press 22V Connected kiegészité funkcioi

A meniikezeléssel, a Connected funkcidkkal, valamint a szervizportallal
kapcsolatos informacidkat lasd a REMS Akku-Press 22V Connected hasznalati
Utmutatéjaban.

Kezelési utasitas Gyorsinditas vided (YouTube)

Uzemeltetés

A\ VIGYAZAT

Hosszabb raktarozas utan a eléssz6r a meghajté egységet az vjrafelhasznalas
elétt, az indittd gombbal, allitsa vissza a nyomast az eredeti allasba (13). Tilos
préselést végezni, ha a szelep beszorult vagy nehezen jar. A meghajtégépet
felllvizsgalatra megbizott REMS markaszerviznek adja le.

Minden hasznalat elétt ellendrizze a présfogo, a Mini présfogo, a présbetét, a
betétfogd és a Mini betétfogo, kildndsen a préspofak (10), illetve a 3
présszegmens (16) préskarimainak (11, 17) allapotat, sériiléseket vagy kopasra
utalo jeleket keresve. Sériilt vagy kopott présfogét, Mini présfogot, présbetétet,
betétfogdt vagy Mini betétfogdt ne hasznaljon. Kuildnben a nem rendeltetésszerii



hun

hun

3.1.

préselés lehet6sége, illetve balesetveszély all fenn.

Ameghajtd és a behelyezett présfogd, Mini présfogd, a mindenkori behelyezett
betétfogds présbetét, ill. Mini betétfogds présbetét minden hasznalata el6tt
beillesztett préskotéssel probapréselést kell végezni. A présfogonak, Mini
présfogonak (1), betétfogonak (15), ill. Mini betétfogdnak ennek soran
mechanikusan illeszkednie kell a meghajtéba, valamint eléirasszeriien reteszelve
kell lennitik. A présfogo, mini présfogé (1. abra) és a (PR-3B) présgydri (14.
abra), valamint a (PR-2B) 45°-0s présgy(r(i és a (PR-2B) S présgydri (15.
abra) hasznalatakor a befejezett préselés utan a préspofak (10) teljes zarédasat
az A", jelnél meg kell figyelni. (PZ-4G) présfogé (11. abra) és (PZ-S) présfogd
(12. abra) hasznalatakor a befejezett préselés utan tigyeljen a préspofak (10)
teljes zarddasara mind ,A”, mind a vele szemben 1év6 ,B” esetén. Présgy(ri
(PR-3S) (13. abra) és XL présgyiri (PR-3S) (13. abra) hasznalatakor a befe-
jezett préselés utan tigyeljen a présszegmensek (16) teljes zarédasara mind
LA”, mind a vele szemben 1év6 ,B” esetén. Ellendrizze a kétés tomitettségét
(Ugyeljen az orszagra jellemzd elbirasok, torvények, iranyelvek stb. betartasara).

Ha a présfogo, Mini présfogo zarasakor jelents sorja keletkezik a préskdpenyen,
lehet, hogy a préselés hibas, ill. témitetlen (Id. 5. Uzemzavarok).

A\ VIGYAZAT

A meghajtégépben keletkez6 karok megel6zése érdekében ligyeljen arra,
hogy a 17-19. abran lathaté munkavégzési helyzetekben ne Iépjen fel
mechanikai fesziiltség a préspofa, Mini préspofa, présgyiirii, betétfogo,
Mini betétfogd, azidom és a meghajtogép k6zott. A nem betartds esetében
fennadl a veszélye annak, hogy a lepattant és lerepiil6 részek komoly
sériiléseket okozhatnak.

Munkamenet

A présfogdt, Mini présfogdt (1) kézzel annyira nyomjuk 0ssze, hogy azt a
présfitting folé tudjuk helyezni. A présfogéval felszerelt meghajtdgépet ekdzben
a csé tengelyére merélegesen tartsuk. Engedjlik el a présfogét, hogy az a
présfitting koré zarodjék. A meghajtégépet a nyakfogantydnal (6) és a kapcsold-
fogantyunal (9) fogva tartsuk.

Aprésbetétet (15) fektesse a préskotés koré. Betétfogdt/Mini betétfogot helyezze
a meghajtd készllékbe és biztositsa rogzitécsappal, adott esetben allatsa a
forgathato tartét (21) a megfelel helyzetbe (lasd 2.2.). Helyezze be a betétfogot/
Mini betétfogét (14) a meghajtégépbe, és reteszelje a préspofacsapokat. A
betétfogot/Mini betétfogot (14) kézzel nyomja annyira 6ssze, hogy a betétfogd/
Mini betétfogd a présbetétre helyezhetd legyen. Engedje el a betétfogét/Mini
betétfogdt, ekkor a betétfogd/Mini betétfogd korcikkei/félgémbjei a présgyri
tartéidomaira/gdmbcsapagyaira, a présgy(rl pedig a préskétésre szorosan
rafekszik (16. abra). AZ1 betétfogd és a Mini Z1 betétfogd esetén ligyeljen arra,
hogy a présbetétet 45°-0s szdgben helyezze be. Az S présgyir(i (PR-2B) esetében
a Z8/Mini Z8 betétfogd fokozatmentesen déntve elhelyezhetd (15. abra).

ERTESITES

Kizardlag a présgy(rihdz és a meghajtogéphez engedélyezett betétfogokat
haszndlja, lasd: 2.2. Ennek figyelmen kiviil hagyasa hibas vagy tomitetlen
préselésekhez vezethet, valamint a présgyirii és a betétfogo is karosodhat.

AREMS Power-Press SE esetén a forgasiranyvalté kar (7) jobbra (eléremenet)
kell lljon, és a biztonsagi nyomokapcsold (8) benyomva kell legyen. A biztonsagi
nyomokapcsolét (8) tartsa lenyomva addig, amig a préselés tart és amig a
présfogd vagy préspofa dssze van zarva. Azonnal engedje el a biztonsagi
kapcsolét. A forgasiranyvalté kart (7) hajtsa balra (hatramenet), és a kapcsolét
(8) tartsa lenyomva addig, amig a présgorgbk vissza nem mozognak, és a
biztonsagi csuszdkapcsolé mikddésbe nem Iép. Ekkor a biztonsagi
nyomokapcsoldt azonnal engedie fel.

A biztonsagi csuszokapcsolot ne terhelje szikségtelendl. A biztonsagi
nyomokapcsolét a présfogd vagy présbetét zarasa, illetve a présgorgék
visszajarasa utan azonnal engedje el. A biztonsagi csliszokapcsolé minden
mas csuszokapcsoléhoz hasonldan normal mértéki kopasnak van kitéve. Ha
azonban szlikségtelendl terhelik, akkor ez a kopas felgyorsul és ténkremehet.

REMS Power-Press és REMS Akku-Press esetében tartsuk az biztonsagi
nyomdkapcsolét (8) mindaddig le-nyomva, amig a présfogo, illetve a présgyrl
teljesen bezar, melyre akusztikus jelzés (kattanas) hivja fel a figyelmet. A
visszahajtégombot (10) mindaddig nyomjuk, mig a présgdrgdk (5) teliesen
vissza nem futottak.

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22VACC,
REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL 45kN
22V ACC, REMS Power-Press ACC és Power-Press XL ACC esetében tartsuk
az biztonsagi nyomokapcsolot (8) mindaddig lenyomva, amig a présfogo, illetve
a présgylrl teljesen bezar. A befejezett préselés utan a meghajtégép
automatikusan visszafutasra kapcsol (kényszervezérlés). Ezt egy hangjelzés
(roppané hang) jelzi.

REMS Akku-Press 22 V ACC esetén a biztonsagi nyomokapcsolot (8) addig tartsa
lenyomva, mig a présfog6 vagy a présgydir(i teliesen nem zarodik. Az Akku-Press
22V Connected esetében eldszor nyomja meg a be-/kikapcsolé gombot (26),
majd a biztonsagi nyomokapcsoldval (8) inditsa el a préselési folyamatot. A
préselés befejezése utdn a meghajtégép automatikusan visszajar (kételezd
sorrend). A préselé nyomas kijelzésének (22) szines LED-je azt mutatja, hogy a
meghajtégép préselé nyomasa a megadott értékeken bellil van-e, lasd a 3.6.
fejezetet.

3.2,

3.3.
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3.6.

A présfogot, Mini présfogét kézzel annyira nyomjuk dssze, Mini kdztes fogo,
hogy az a meghajtégéppel egylitt a présfittingrél levehet6 legyen. A kdztes
présfogot kézzel annyira nyomjuk 6ssze hogy az a meghajtdgéppel egylitt a
présgy(rirdl levehetd legyen. A présgy(ir(it kézzel annyira nyomjuk 6ssze, hogy
az a présfittingrél levehet legyen.

Miikodésbiztonsag

A REMS Power-Press SE esetén a préselés a biztonsagi nyomoékapcsolé (8)
felengedésével fejezédik be. A meghajté mechanikai biztonsaga érdekében a
présgorgd véghelyzetében egy, a forgatonyomatéktdl fiiggé biztonsagi
csUszokapcsold is miikodik. A biztonsagi csuszdkapcsolot ne terhelje
szlkségtelenil! A REMS Power-Press SE emellett biztonsagi elektronikaval
van ellatva, amely tulterhelés esetén kikapcsolja a meghajtét. Ha a présfogok
(1) és a présgyriik (15) teljesen zarédnak (lasd: 3.1), akkor ez nem kritikus.
Ha azonban a meghajtdgép a préselés teljes befejezése el6tt kikapcsol (a
présfogdk, présbetétek nem teljesen zartak, lasd: 3.1.), akkor nem szabad
tovabb dolgozni, és a meghajtégépet egy megbizott REMS markaszervizzel
haladéktalanul at kell vizsgaltatni/meg kell javittatni.

A REMS Power-Press és REMS Akku-Press 14V automatikusan fejezi be a
préselési folyamatot egy akusztikus jelzés (kattanas) leadasaval.

AREMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC és Power-Press XL ACC automatikusan fejezi be a préselési
folyamatot egy akusztikus jelzés (kattanas) leadasaval és automatikusan fut
vissza (kényszervezérlés).

Csak a présfog6, Mini présfog6, présgyiirii valamint a présszegmens
teljes zarodasakor jon létre tokéletes préselés. A présfogo, mini présfogo
(1. abra) és a (PR-3B) présgyiirii (14. abra), valamint a (PR-2B) 45°-0s
présgylirii és a (PR-2B) S présgyiirii (15. abra) hasznalatakor a befejezett
préselés utan a préspofak (10) teljes zarédasat az ,,A”, jelnél meg kell
figyelni. (PZ-4G) présfogo (11. abra) és (PZ-S) présfog6 (12. abra) hasz-
nalatakor a befejezett préselés utan ligyeljen a préspofak (10) teljes
zarédasara mind ,,A”, mind a vele szemben lévé ,,B” esetén. Présgydirii
(PR-3S) (13. abra) és XL présgyiirii (PR-3S) hasznalatakor a befejezett
préselés utan ligyeljen a présszegmensek (16) teljes zarédasara mind
,»A”, mind a vele szemben lévd ,,B” esetén. Ha a présfogo, Mini présfogo,
présgyiri illetve a présszegmens zarasakor jelentds sorja keletkezik a
préskopenyen, lehet, hogy a préselés hibas, ill. tomitetlen (Id. 5.
Uzemzavarok).

Munkabiztonsag

A biztonsag érdekében a meghajtogépeket biztonsagi érint6kapcsoldkkal (8)
lattak el, melyek mindenkor lehetévé teszik, de els6sorban veszély esetén a
meghajtégépek azonnali leallitasat. A meghajtogépek barmely allasban
visszafutasra kapcsolhatok.

A gép allapotanak feliigyelete az akku mélylemeriilés elleni védelmével
2011. 01. 01-t8l minden REMS akkus présgép magas aramok elleni
talaramvédelemmel felszerelt és 2 szinl, zold/piros LED-es tltéskijelzds (17),
elektronikus gépallapot-felligyelettel (18) rendelkezik. ALED z6ld szinnel vilagit,
ha az akkumulator teljesen vagy még elegendé mértékben fel van téltve. ALED
piros szinnel vilagit, ha az akkumulatort fel kell tdlteni, ha az akkumulator sértilt
vagy ha tilaram miatt lekapcsolt a meghajtégép. Amennyiben ez az allapot a
préselés kdzben kovetkezik be, a ciklust nem lehet befejezni, a préselést az
Ujonnan feltoltott Li-lon akkumulatorral kell befejezni. Ha a munkagép hasznalaton
kival van, a LED kb. 2 éra multan elalszik, majd az Ujboli hasznalatkor megint
vilagit.

A 21,6 V-os Li-ion akku toltésjelz6 fokozatkijelzéssel (20)

A toltésjelzd fokozatkijelzéssel az akku toltési allapotat 4 LED segitségével
jeleniti meg. Az akku ikonnal ellatott gomb megnyomasa utan legalabb egy
LED néhany masodpercre felvillan. Minél tobb LED vilagit z6lden, az akku
annal jobban fel van téltve. Ha egy LED piros szinnel villog, akkor az akkut fel
kell télteni.

Présel6 nyomas ellenérzése

AREMS Akku-Press 22V ACC (4. &bra) és a REMS Akku-Press 22V Connected
(9. abra) présgépeken préselés kozben a rendszer feliigyeli a présnyomast. A
préselési folyamat befejezése utan a préselé nyomas kijelzésének (22) LED-je
fehéren vilagit, ha a préselé nyomas a megadott adatokon bellil volt; pirosan
vilagit, ha a préselé nyomas kisebb volt a megadott adatnal; pirosan vilagit és
a meghajtégép lekapcsol, ha a préselé nyomas nagyobb volt, mint a megadott
adat. Nyomja meg és tartsa nyomva a visszaallitdgombot (13) addig, amig a
présgorgok teljesen vissza nem hiuzédtak. Ha a préselé nyomas a megadott
adaton kivil volt, akkor Ujra elindithato a préselési folyamat, ekkor a préseld
nyomas kijelzésének LED-je préselés kdzben Ujra fehéren vilagit. Kb. 2 perc
varakozasi id6 utan a LED Kkialszik, majd a meghajtdgép ujboli bekapcsolasat
kovetden ismét vilagit. Ha a préselé nyomas kijelzése pirosan vilagit, akkor
a meghajtdgépet megbizott REMS markaszervizben ajanlatos ellendriztetni/
karbantartatni.

Aprésnyomas-feliigyeletnek az Akku-Press 22 V Connected présgépen tovabbi
funkcioi vannak, lasd a REMS Akku-Press 22 V Connected hasznalati Utmutatéjanak
3.1.3. fejezetét.
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ERTESITES (14. abra), valamint a (PR-2B) 45°-0s présgy(ir(i és a (PR-2B) S présgy(ir( (15.
Ha a préseld nyomés a megadott adatokon belil taldlhatd és a préseld nyomés abra) hasznalatakor a befejezett préselés utan a préspofak (10) teljes zarédasat
kijelzésének LED-je (22) fehéren vilagit, akkor alapvetéen abbdl kel kindulni, az A", jelnél meg kell figyelni. (PZ-4G) présfog (11. bra) és (PZ'S) présfogo

o A : i AP , . (12. abra) hasznalatakor a befejezett préselés utan iigyeljen a préspofak (10)
hogy a préselési folyamat végén a présfogo, a présgy(rli, a présszegmens zarva telies zarodasara mind ,A”, mind a vele szemben 1évé ,B” esetén. Présgyiirii

volt. A teljes zarast minden préselési folyamatnal meg kell figyelni, lasd: 3.1. (PR-38) (13. abra) és XL présgyliri (PR-3S) hasznalatakor a befejezett préselés
i utan tigyelien a présszegmensek (16) teljes zarédasara mind ,A”, mind a vele
4. Karbantartas szemben 1évé ,B” esetén. Ha a présfogo, Mini présfogo, présgyri illetve a

Javasoljuk, hogy a REMS meghajtégépet, valamint az 6sszes szerszamot (pl. prés’szegmens’zéréskoJ' Jelent6s sorja keletkezik a préskGpenyen, lehet, hogy

présfogdk, Mini présfogok, présgydriik, Mini betétfogok) és tartozékot (pl. akkuk, a préselés hibas, il. tomitetien (d. 5. Uzemzavarok).

gyorstoltd, tapegység) a kdvetkezd tervezett karbantartastdl fliggetlendil legalabb Sérlilt, vagy lehasznalt présfogdkat, Mini présfogdkat, koztes fogdkat, Mini

évente egyszer adja be egy meghatalmazott REMS szerzdéses ligyfélszolgalati koztes fogokat és présgylriiket ne hasznaljunk. Kétséges esetben a

miihelybe az elektromos készlilékek fellilvizsgalatara és ismételt ellendrzésére. meghajtégépet valamennyi présfogdval, Mini présfogéval, kdztes fogdval, Mini

Németorszagban az elektromos késziilékek DIN VDE 0701-0702 szerinti koztes fogdval és présgydrivel egylitt adja le atvizsgalasra egy felhatalmazott

ismételt ellendrzését kell elvégezni, és a DGUV Balesetvédelmi eléiras 3., REMS markaszerviznek.

»Elektromos berendezések és tizemi eszkozok’ c. eldirasa a helyben modosithatd Tartsa tisztan a présfogok foglalatat, f6képpen a présgorgdket (5) és a fogétartd

elektromos (izemi eszkdzokre vonatkozoan is érvenyes. Emellett figyelembe csapot (2) tisztitsa rendszeresen és végiil gépolajjal kenje be. Rendszeresen

kell venni és be kel tartani a hasznalat helyén orszagosan mindenkor ervényes ellendrizze a meghajté biztonsagos miikddését. Ehhez hasznaljon egy olyan
biztonsagi rendszabalyokat, torvényeket és eldirasokat is. préskotés, amely maximalis préselési erdtigényel. Ha a présfogd, Mini présfogo,
41. Avola présbetét és présszegmens a préselés soran teliesen zar (lasd fent), akkor a
.1. Apolas A .
meghajtogép biztonsagosan mikadik.

Huizzuk ki a halézati csatlakozét, ill. vegyiik le az akkumulatort! 4.2. Felillvizsgalas/Karbantartas

Tartsa tisztan a présfogokat, Mini présfogokat, présgydriiket, betétfogdkat, Mini

betétfogdkat, kiilonds tekintettel azok rogzitéelemeire. Az erésen szennyezett Karbantartasi és javitasi munkak el6tt huizza ki a halozati csatlakozot, ill. vegye

fémalkatrészeket tisztitsa meg pl. REMS CleanM (cikkszam: 140119) le az akkut! Ezért ezeket a munkakat csak kiképzett szakember végezheti el.

tisztitoszerrel, és alkalmazzon korroziovedelmet rajtuk. AREMS Power-Press SE meghajtogépeinek hajtomiive nem igényel karbantartast.

Amianyag alkatrészeket (pl. hazak, akkuk) kizarélag REMS CleanM tisztitészerrel A hajtémivek tartds zsirozasban futnak és ezért kenést nem igényelnek. A

(cikkszam: 140119) vagy enyhén szappanos vizzel és nedves torlékendével REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS

tisztitsa. Ne hasznaljunk haztartasi tisztitoszert, mivel azok tébbféle vegyi Power-Press XL ACC motornak szénkeféi vannak, melyek elkopnak és ezért

anyagot tartalmaznak, melyek a miianyagrészeket karosithatjak. Semmi esetre idénként ellendrizni, ill. cseréini kell ket. Csak eredeti REMS szénkeféket
se hasznaljunk benzint, terpentinolajat, higitészert, vagy hasonld termékeket hasznaljon. AREMS Power-Press SE meghaijtd biztonsagi csiszékapcsoloval
miianyagrészek tisztitasara. van ellatva. Ez kopasnak van kitéve, emiatt rendszeresen ellenérizni, illetve

Ugyelien arra, hogy soha ne keriiljén az elektromos szerszamba folyadék. Az cserélni kell. Csak eredeti REMS biztonsagi csiszokapcsolét hasznaljon.

elektromos szerszamot soha ne meritse el folyadékban. Azokbgn’a megjajto gépekben, melyek akk}JmuIatorraI m’ulfodnek a szénkefék

) ) L i o ) o az egyiranyl motorok (DC-motorok) esetében elhasznalédnak. Ezeket nem

A présfogokat, Mini presfogdkat, presgytiriiket és koztes fogokat, Mini koztes lehet kicserélni, itt az egyirany(i motort (DC-motort) kell kicserélni. A REMS
fogokat rendszeresen ellendrizze, hogy kdnnyedeén miikidnek-e. Adott esetben Akku-Press 22V Connected szénkefe nélkiili motorral rendelkezik. Minden
tjsztitga mega présfog’ékat,"Mini prlésfogékat’, kéztfas fo_gékat, Mir)i k§zte§ fog('?'kft, elektrohidraulikus meghajtdé motor esetében elhasznalddnak a tdmitd gyiirik
és presgylrliket és gépolajal kenje be a préspofak, kbztes fogdk s présgy(irk (O-gyiiriik). Ezeket idénkent ellendrizni kell, ill ki kell cserélni. Nem kielégits
csapjait (12), a présfogdkat, Mini présfogokat, koztes fogdkat, Mini kbztes fogokat préserd, vagy olajfolyas esetében a meghajtégépet egy felhatalmazott REMS
és presgydriket (1., és 11 —15. abra) azonban ne szerelje szét! A szennyezédéseket markaszerviznek kel atvizsgalnia, ill. javitania.

tavolitsa el a préskonturrdl (11, 17). Rendszeresen ellendrizze valamennyi , -

présfogd, Mini présfogo, kéztes fogd, Mini kdztes fogd és présgy(irii miikoddképes

allapotat behelyezett présfittingen végzett prébapréseléssel. Csak a présfogo, A sérllt vagy elhasznalddott présfogokat, Mini présfogokat, présgyiriiket,

Mini présfogd, présgydrii valamint a présszegmens teljes zarédasakor jon létre betétfogdkat nem lehet megjavitani.

tokéletes préselés. A présfogo, mini présfogé (1. dbra) és a (PR-3B) présgyri

5. Mehibasodas

Ameghajtégépben keletkezd karok megel6zése érdekében tigyeljen arra, hogy a 16-18. &bran lathatéd munkavégzési helyzetekben ne Iépjen fel mechanikai fesziltség

a préspofa, Mini préspofa, présgyri, betétfogd, Mini betétfogo, az idom és a meghajtdgép kozott.

A\ VIGYAZAT

Hosszabb raktarozas utan a el6sszér a meghajté egységet az Ujrafelhasznalas el6tt, az inditté gombbal, allitsa vissza a nyomast az eredeti allasba. Tilos préselést

végezni, ha a szelep beszorult vagy nehezen jar. A meghajtogépet felulvizsgalatra megbizott REMS markaszerviznek adja le.

5.1. Hiba: A meghajté nem miikddik.

Ok: Megoldas:

o Elkopott szénkefék. o Az elkopott szénkeféket (Esetlegesen az egyiranyd motort DC-Motor)
cseréltesse egy erre képesitett szakemberrel vagy egy megbizott REMS
markaszervizzel.

o A csatlakozdkabel hibas (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o A csatlakozokabelt cseréltesse egy erre képesitett szakemberrel vagy egy

REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). megbizott REMS markaszervizzel.
e Az akku lemertlt vagy hibas (REMS akkus meghaijtd). e Toltse fel az akkut gyorstoltével, vagy cserélje ki az akkut.
o A meghajtd hibas. o A meghajtdgépet megbizott REMS markaszervizzel ellenériztesse/javittassa meg.
5.2. Hiba: A meghajtégép nem fejezi be a préselést, a présfogo, a Mini présfogd, a présgyirii vagy a présszegmens nem zar teljesen, illetve a bontéfogd vagy a

kabelvago olld nem bont teljesen.
Ok: Megoldas:

o A meghajté tilmelegedett (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, e Hagyja a meghajtot kb. 10 percig hdlni.
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

o Aszénkefék elkoptak. o Az elkopott szénkeféket (Esetlegesen az egyiranyu motort DC-Motor)
cseréltesse egy erre képesitett szakemberrel vagy egy megbizott REMS
markaszervizzel.

o A cslszdkapcsold hibas (REMS Power-Press SE). o AcsUszokapcsolét megbizott REMS markaszervizzel ellendriztesse/javittassa meg.

o Az akku lemertlt vagy hibas (REMS akkus meghajtd). o Toltse fel az akkut gyorstoltével, vagy cserélje ki az akkut.

o A meghajtd hibas. e Ameghajtogépet megbizott REMS markaszervizzel ellenériztessel/javittassa meg.

o Nem megfelel6 présfogo, Mini présfogo, présgylrl (préskarima, méret) o Ellendrizze a présfogd, Mini présfogo, présgy(rd, betétfogd, Mini betétfogd

vagy nem megfeleld betétfogd, Mini betétfogd, bontébetét van behelyezve. vagy bontdbetét feliratat, és szikség esetén cserélje ki.

o Aprésfogd, Mini présfogo, préspofa vagy betétfogd, Mini betétfogd nehezen e Ne hasznélja tovabb a présfogdt, Mini présfogét, préspofat vagy betétfogot!

jar vagy hibas. Tisztitsa meg a présfogét, Mini présfogét, préspofat vagy betétfogét, Mini

betétfogot és gépolajjal enyhén zsirozza meg, illetve szikség esetén cserélje ki.
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5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

o Apréseld nyomas kijelzésének (22) LED-je pirosan vilagit o A meghajtégépet megbizott REMS markaszervizzel ellenériztesse/javittassa
(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected), meg. Szlkség esetén préselje utan a présszerelvényeket, ill. cserélje ki azokat
lasd a 3.6. fejezetet. Ujra. Vegye figyelembe a préskotésii rendszer szerelési Utmutatojat.

e Amenetes rud szilardsagi osztalya > 4,8 (400 N/mm?) o Vegye figyelembe a menetes rud szilardsagi osztalyat.
(REMS Mini M bontéfogé, REMS M bontéfogo).

o Abontoébetét/kabelvago életlen (REMS Mini M bontéfogd, o Forditsa meg vagy cserélje ki a bontdbetéteket/cserélje ki a kabelvagot.
REMS M bontéfogd/REMS kabelvago ollo).

o Helytelen Klauke présbetét van a REMS Mini Basic E01 présfogdba, e Tartsa be a rendszerszolgaltaté biztonsagi utasitasait, szlikség esetén cserélje

REMS Basic E01 présfogéba behelyezve. ki a présbetéteket.

Hiba: REMS Power-Press SE Ismételten kikapcsol a préselés utan.
Ok: Megoldas:
e A meghajté hibas. o Ameghajtogépet megbizott REMS markaszervizzel ellenériztesse/javittassa meg.

Hiba: A présfogd, Mini présfogo, préspofa vagy présszegmens zarasa a préshiively hallhaté reccsenésével jar.
Ok: Megoldas:
e Sériilt vagy elkopott présfogd, Mini présfogd, préspofa, présszegmens vagy e Cserélje Ujra a présfogdt, Mini présfogét vagy préspofat.
réskarima.
° Rem megfeleld présfogd, Mini présfogd, préspofa (préskarima, méret) vagy
betétfogd, Mini betétfogd van behelyezve.
e Apréshlively, a cs6 és a tdmasztdhively nem megfelelé 6sszehangolasa.

o Ellendrizze a présfogd, Mini présfogo, préspofa vagy betétfogd, Mini betétfogd
feliratat, és szilkség esetén cserélje ki.

o Ellendrizze a préshiivelynek, csének vagy tamasztohiivelynek valé megfele-
|ést. Tartsa be a megmunkalandd préskoétés rendszer gyartdja/forgalmazéja
altal mellékelt szerelési és beépitési utmutatdt, sziikség esetén lépjen
kapcsolatba velik.

Hiba: Terheletlen présfogénal vagy Mini présfogénal ,A" és ,B* esetben (1. abra) a préspofak elcstiszva zarddnak.

Ok: Megoldas:
o A présfogd vagy Mini présfogo tal mély allasu, a nyomorugo elgorbiilt. o A présfogdt vagy Mini présfogét ellenbrzésre vigye el egy megbizott REMS
markaszervizbe.

Hiba: Sorjaképzédés a menetes rudak szétvagasa soran (REMS Mini M bontéfogé, REMS M bontdfogd).

Ok:

e Abontébetét életlen vagy torott.
e Amenetes rud szilardsagi osztalya > 4,8 (400 N/mm?).

Megoldas:
o Forditsa meg vagy cserélje ki a bontdbetéteket.
e \egye figyelembe a menetes rid szilardsagi osztalyat.

Hulladékkénti artalmatlanitas

Aradialis préseket, az akkukat, a gyorstoltoket és a tdpegységet tilos a hasznalati
idejuk lejartaval a haztartasi hulladék kozé helyeznil Azokat szabalyszer(ien,
a torvényes el6irdsoknak megfeleléen kell artalmatlanitani. A litium elemek,
akkumulator csomagok és az dsszes elemes rendszer artalmatlanitasa, csak
lemeritett allapotban lehetséges, ill. a nem teljesen lemertilt litiumos elemek
és akkumulator csomagok ésszes csatlakozasat, szigeteldszalaggal kell lefedni.

Gyartoi garancia
A garancia az Uj termék els felhasznaléjanak torténd atadastdl szamitva 12

igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a vasarlas idépontjat és a termék
megnevezését. Valamennyi, garancialis idén bellil fellépé mikddési rendelle-
nesség, ami bizonyithatéan gyartasi-, vagy anyaghibara vezetheté vissza,
téritésmentesen ker(l javitasra. A hiba kijavitdsaval a garancia ideje nem
hosszabbodik meg és nem kezdédik Ujra. Azokra a hibakra, amik természetes
elhasznalddasra, szakszer(tlen, vagy gondatlan kezelésre, az izemeltetési
leiras figyelmen kiviil hagyasara, nem megfelelé segédanyag hasznélatara,
tulzott igénybevételre, nem rendeltetésszerii hasznalatra, sajat, vagy idegen
beavatkozasokra, vagy mas olyan okokra vezetheték vissza, amiket a REMS
nem vallal, a garancia kizart.

Garancidlis javitasokat csak az erre jogosult szerz6déses REMS mérkaszervizek
végezhetnek. Reklamaciokat csak akkor tudunk figyelembe venni, ha a terméket
el6zetes beavatkozas nélkiil és szét nem szerelt allapotban juttatjak el egy erre
jogosult szerz6déses REMS markaszervizbe. A kicserélt termékek és alkatré-
szek a REMS tulajdonat képezik.

A szervizbe t6rténd oda- és visszaszallitas koltségét a felhasznalo viseli.

Az autorizalt szerz6déses REMS markaszervizek listaja megtalalhaté a www.
rems.de cimen. Az itt fel nem tiintetett orszagok esetében a terméket el kell
juttatni az alabbi cimre: SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strafle 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. A viszontelado térvényes jogait a felhasznalloval
szemben, féleg a j6tallashoz valo jog hibak esetén, mint kovetelések szandékos
kotelezettségszegés alapjan és a termékfeleldsségi jogi igények, ez a garanciat
nem korlatozza.

Erre a garanciara a német jog el6irasai vonatkoznak, a német nemzetkozi
maganjog rendelkezései és az Egyesiilt Nemzetek szerz6désekrél és nemzet-
kozi aruvasarlasrol sz6l6 egyezmények (CISG) kizarasaval. Vilagszerte érvé-
nyes gyartéi garancia szolgaltatéja a REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen, Németorszag.

A gyartoi garancié meghosszabbitasa 5 évre

Ebben a hasznalati utatitdsban a feltlintetett meghajtégépek esetében a
végfelhesznalonak az atvétel utani 30 napon bellil lehetésége van meghos-
szabbitani a gyartdi garanciat, mégpedig a www.rems.de/service weboldalon
ki kel tolteni egy regisztraciot és igy a gyartoi garanciot 5 évre meg lehet
hosszabitani.

A meghosszabitott garanciot csakis akkor lehet kévetelni a gyartétol, ha az
els6 felhasznaltd kitdlti a regisztraciét, amennyiben a matrica a gépen sértetlenil
megmarad, ill nem lesz kicserélve, és az azon feltlintetett adatok olvashtdak
lesznek. A kdvetelések atruhazasa kizart.

Tartozékok jegyzéke

A Tartozékok jegyzékét a www.rems.de — Letdltések — Robbantott abrak.
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Prijevod izvornih uputa za rad

Za primjenu REMS klijeSta za stiskanje, REMS klijeSta za stiskanje Mini, REMS
steznih prstena s meduklijeStima za razli¢ite sustave spajanja cijevi vrijedi trenutno
vaze¢a REMS prodajna dokumentacija, pogledajte i www.rems.de — Downloads
— Katalozi i prospekti proizvoda. Ako proizvodac sustava za spajanije cijevi promi-
jeni postojece ili na trziste stavi nove komponente svojih sustava, potrebno je da se
o njihovom aktualnom stanju kupci raspitaju kod tvrtke REMS (e-mail info@rems.
de). Zadrzavamo pravo na izmjene i ispravke pogresaka.

Sl.1-15
1 KlijeSta za stiskanje / 18 Kontrola stanja stroja
klijeSta za stiskanje Mini 19 Baterija
2 Svornjak drzala klijesta 20 Stupnjevani pokaziva¢
3 Gumb napunjenosti baterije
4 Reza (REMS baterije 21,6 V)
5 Pritisni valjCici 21 Okretna ¢ahura
6 Rucka kucista (REMS Power-Press XL ACC)
7 Polugica za promjenu smjera vrinje 22 Prikaz tlaka stiskanja
8 Sigurnosno tipkalo (REMS Akku-Press 22V ACC)
9 Rukohvat sa sklopkom 23 Usica za noSenje za rameni pojas
10 Celjusti za stiskanje (REMS Akku-Press 22 V
11 Kontura stiskanja Connected)
(klijesta za stiskanje) 24  OLED zaslon(REMS Akku-Press
12 Svornjak 22V Connected)
13 Tipka povratnog hoda 25 Tipka za lijevo i desno (REMS
14 Meduklijesta / meduklijeSta Mini Akku-Press 22 V Connected)
15 Stezni prsten 26 Tipka za ukljucivanjefiskljucivanje

16  Stezni segment
17  Kontura stiskanja (stezni prsten
odnosno stezni segmenti)

(REMS Akku-Press 22 V
Connected)

SI. 16

Namjensko odnosno nepravilno postavljanje meduklijeSta na prsten za stiskanje

SI1.17-19

Nedopusteni radni polozaji

SI. 20

Pregled odobrenja za sustave zastite od pada

Opce sigurnosne upute za elektroalate

Progitajte sve sigurnosne naputke, upute, ilustracije i tehnicke podatke prilo-
Zene uz ovaj elektroalat. Propusti kod pridrzavanja sliedecih uputa mogu dovesti
do elektricnog udara ili pak izbijanja poZara i/ili teSkih ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne upute i instrukcije.

Pojam ,Elektroalat” koristen u sigurnosnim napucima odnosi se na elektricni alat koji
se napaja sa strujne mreZe (putem kabela) ili radi na baterijski pogon (bez kabela).

1) Sigurnost na radu

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite Cistim i dobro osvijetljenim. Nered
ili nedovoljna osvijetlienost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgode na
radu.

b) Ne radite elektroalatom u okruzenju u kojem postoji opasnost od eksplozije,
odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine i plinovi ili zapaljive praskaste
tvari. Elektroalati generiraju iskre koje mogu izazvati zapaljenje praha ili isparenja.

c) Tijekom koriStenja elektroalata drzite djecu i druge osobe na sigurnoj
udaljenosti od mjesta rada. Pri otklanjanju uredaja od izratka ili mjesta rada
moze se dogoditi da nad elektroalatom izgubite kontrolu.

2) Sigurnost pri radu s elektricnom strujom

a) Utikac za prikljucenje elektroalata u struju mora odgovarati utiénici. Ni u
kojem slucaju utika¢ se ne smije mijenjati ili prilagodavati. Ne koristite
nikakav prilagodni (adapterski) utika¢ zajedno s elektroalatom koji ima
zastitno uzemljenje. Originalni, neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce uti¢nice
smanjuju rizik elektricnog udara.

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povrsinama poput cijevi, ogrjevnih
tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je VaSe tijelo uzemljeno postoji poviseni rizik
od elektricnog udara.

c) Elektroalat ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u elektroalat povisuje rizik
elektricnog udara.

d) Prikljucni kabel nemojte koristiti nenamjenski, primjerice za nosenje elek-

troalata, kvacenje ili kako biste izvukli utika¢ iz uticnice. Prikljucni kabel

Suvajte podalje od topline, ulja, ostrih bridova ili pomi€nih dijelova. Osteceni

ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektricnog udara.

Kad elektroalatom radite na otvorenom koristite samo produzne kabele koji

su prikladni i za rad na otvorenom. Primjena produznog kabela prikladnog za

rad na otvorenom smanjuje rizik od elektricnog udara.

f) Ako je rad elektroalata u vlaznom okruzenju neizbjezan, koristite nadstrujnu
zastitnu sklopku. Primjena nadstrujne za$titne sklopke smanjuje rizik elektricnog
udara.

e
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3) Sigurnost osoba

a) Budite pazljivi, pazite na ono Sto radite, radu s elektroalatom pristupajte
razborito. Elektroalat ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem droga,
alkohola ili lijekova. Samo jedan trenutak nesmotrenosti i nepaZnje pri koristenju
elektroalata moZe izazvati ozbiljne ozljede.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastitne
naocale. Nosenje sredstava osobne zastite na radu, poput respiratorne maske,
neklizajuce sigurnosne obuce, za$titne kacige ili antifona, ovisno o vrsti i nacinu
primjene elektroalata, smanjuje rizik od ozljeda.

c) lzbjegavajte nehoti¢no pustanje u rad. Uvjerite se da je elektroalat isklju¢en
prije nego $to ga prikljucite na elektriécnu mrezu odnosno na baterijsko
napajanje te prije nego $to ga uzmete i krenete premjestati. Ako prilikom
nosenja elektroalata drzite prst na sklopki ili pak ako elektroalat s uklju¢enom
sklopkom prikljucite na mrezu, moze doci do nezgode.

d) Uklonite alate za pode$avanje uredaja i kljuceve za vijke prije nego $to
ukljucite elektroalat. Komad alata ili klju¢, ako se nadu u rotirajuéem dijelu
elektroalata, mogu prouzrociti ozljedivanje.

e) lIzbjegavajte neprirodan polozaj tijela. Zauzmite siguran stav i polozaj pri
radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj cete nacin imati bolju
kontrolu nad elektroalatom u neoCekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Nemojte nositi Siroko radno odijelo niti nakit.
Pobrinite se da Vam kosa i radno odijelo budu na sigurnoj udaljenosti od
pokretnih dijelova uredaja. Pokretni, rotirajuci dijelovi uredaja ili izratka mogu
zahvatiti Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako se na uredaj mogu montirati usisivaci ili naprave za hvatanje prasine,
prikljucite ih i koristite na ispravan nacin. Oprema za isisavanje pra$ine
smanjuje opasnost od iste.

h) Ne dopustite da Vas uljuljka lazni osjecaj sigurnosti i nemojte zanemarivati
sigurnosna pravila koja se odnose na elektroalat ¢ak ni kada ste se, nakon
viSekratne uporabe, upoznali s radom elektroalata. Nemarno rukovanje moze
u djelicu sekunde dovesti do teskih ozljeda.

4) Nacin primjene i rad s elektroalatom

a) Ne preopterecujte elektroalat. Za Vas rad upotrebljavajte elektroalat koji je
upravo za takav rad namijenjen. S elektroalatom koji odgovara svrsi te radi u
propisanom podrucju opterecenja, radit Cete brZe i sigurnije.

b) Ne koristite elektroalat cija je sklopka neispravna. Elektroalat koji se vise ne
moze ukljuciti ili iskljuciti opasan je te ga se mora popraviti.

c) lzvucite utika¢ iz utiénice iili izvadite punjivu bateriju prije nego $to pristu-
pite podesavanju uredaja, zamjeni dijelova elektroalata ili prije nego Sto
elektroalat sklonite na stranu. Ove preventivne mjere sprjecavaju nehoticno
pokretanje elektroalata.

d) NekoriStene elektroalate ¢uvajte izvan dohvata djece. Ne dopustite koriStenje
elektroalata osobama koje nisu upoznate s nac¢inom koristenja ili koje nisu
procitale ove upute. Elektroalati su opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

e) O elektroalatima i koriStenom alatu brinite se s paznjom. Provjerite funkcioni-
raju li pokretni dijelovi besprijekorno, tj. da ne zapinju, te da nisu slomljeni ili
tako osteceni da to moze utjecati na ispravan rad elektroalata. Prije koriStenja
elektroalata pobrinite se za popravak ostecenih dijelova. Brojnim nesrecama
pri radu uzrok leZi u slabom ili nedovoljnom odrZavanju elektroalata.

f) Rezne alate drzite ostrima i Cistima. Brizno odrzavani rezni alati s o$trim
rubovima manje i riede zapinju, te ih je lakse voditi.

g) Koristite elektroalat, pribor, upotrebni alat, upotrebne alate i drugo u skladu
s ovim uputama. Uzmite pritom u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namje-
ravate poduzeti. Uporaba elektroalata za primjene za koje nije predviden moZe
dovesti do opasnih situacija.

h) Odrzavajte rucke i rukohvate suhim, Cistim i bez tragova ulja ili masti.
Skliske rucke i rukohvati oteZavaju sigurno vodenje i kontrolu nad elektroalatom
u neocekivanim situacijama.

5) Nacin primjene i rad s baterijskim alatom

a) Akumulatorske baterije punite samo punja¢ima koje preporucuju proizvo-
daci. Kod punjaca koji su prikladni za odredenu vrstu punjivih baterija postoji
opasnost od poZara ako ih se koristi za punjenje drugih vrsta baterija.

b) U elektroalatu koristite samo akumulatorske baterije koje su previdene za
te uredaje. Koristenjem drugih akumulatorskih baterija moZe doci do ozljeda ili
do poZara.

c) NekoriStene akumulatorske baterije drzite podalje od uredskih spajalica,
kovanica, kljuéeva, ¢avala, vijaka i drugih malih metalnih predmeta koji
bi mogli izazvati kratki spoj kontakata baterije. Posljedice toga mogle bi biti
opekline ili vatra.

d) Kod nepravilnog koristenja akumulatorskih baterija moze do¢i do curenja
tekucine iz njih. Izbjegavajte kontakt s tom tekuc¢inom. Ako sluéajno dode do
kontakta, mjesto dodira isperite vodom. Dospije li tekucina u o¢i, zatrazite
dodatnu lijeénicku pomoé¢. Tekucina koja iscuri iz baterija moZe nadraZiti koZu
i izazvati opekline.

e) Nemojte koristiti bateriju koja je oStecena ili preinacena. Ostecene ili preina-
¢ene baterije mogu se ponasati na nepredviden nacin i izazvati poZar, eksploziju
ili predstavijati opasnost od ozljedivanja.

f) Bateriju ne izlazite otvorenom plamenu niti visokim temperaturama. Vatra
ili temperature vise od 130 °C mogu dovesti do eksplozije.

g) Postujte sve naputke koji se odnose na punjenje i bateriju ili baterijski
alat nikada nemojte puniti pri temperaturama izvan granica navedenih u
uputama za rad. Pogre$no punjenje ili punjenje baterije pri temperaturama izvan
dozvoljenog opsega moZe unistiti bateriju i uvecati opasnost od poZara.
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6) Servis

a) Popravke Vaseg elektroalata prepustite struénjacima, uz primjenu iskljuc¢ivo
originalnih zamjenskih dijelova. Na taj cete nacin osigurati zadrzavanje trajne
sigurnosti elektroalata.

b) Ne odrzavajte oStecene baterije. Sve radove na odrZavanju baterija treba
obaviljati iskljucivo proizvodac ili oviastena servisna sluzba.

Sigurnosne upute za radijalne prese

Progitajte sve sigurnosne naputke, upute, ilustracije i tehnicke podatke prilo-
Zene uz ovaj elektroalat. Propusti kod pridrzavanja sljedecih uputa mogu dovesti
do elektricnog udara ili pak izbijanja poZara i/ili teSkih ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne upute i instrukcije.

o Nemojte se koristiti elektroalatom ako je oStecen. Postoji opasnost od nesrece.

o Prilikom izvodenja radova drzite elektroalat ¢vrsto za rucku kucista (6) i
rukohvat sa sklopkom (9), zauzmite siguran stav i polozaj. Elektroalat razvi-
Jjaja vrlo visoku silu stiskanja. Sigurno se vodi objema rukama. Iz tog razloga
treba biti posebno oprezan. Tijekom koriStenja elektroalata drzite djecu i druge
osobe na sigurnoj udaljenosti od mjesta rada.

o Ne zahvacajte u pokretne dijelove unutar podrucja preSanja odnosno rezanja.
Postoji opasnost od ozljedivanja prignjecenjem prstiju ili ruke.

o Radijalnim presama nemojte ni u kom slu¢aju raditi ako svornjak za drzanje
klijesta (2) nije zakoc€en. U suprotnom postoji opasnost od loma, a odlomljeni
komadi koji lete unaokolo mogu izazvati ozbiljne ozljede.

e Radijalnu presu s REMS alatima za stiskanje postavite na stezne spojnice
uvijek pod pravim kutom u odnosu na os cijevi. Ako se radijalna presa postavi
na koso u odnosu na 0s cijevi, zbog svoje visoke pogonske sile uspravit ¢e se
okomito u odnosu na os cijevi. Tako si mozZete prignjeciti $ake ili druge dijelove
tiiela. Osim toga postoji opasnost od loma, pri cemu vam odlomljeni komadi koji
lete unaokolo mogu nanijeti ozljede.

e Stezni prsten S (PR-2B) postavite na spojnice uvijek pod pravim kutom u
odnosu na os cijevi. Kada postavljate radijalnu presu s meduklijestima Z8 na
stezni prsten S vodite racuna o slobodnom kutu zakretanja radijalne prese.
Postoji opasnost od loma, pri ¢emu vam odlomljeni komadi koji lete unaokolo
mogu nanijeti ozbiljne ozljede.

o Imajte na umu i postupajte u skladu s napucima i uputama proizvodaca
sustava za koriStenje sustava za spajanje stiskanjem. U slucaju nepostivanja
mogu nastati neupotrebljivi spojevi, a alat se moze oStetiti.

e Radijalna presa smije raditi samo s umetnutim klijeStima za stiskanje,
klijeStima za stiskanje Mini odnosno s prstenom za stiskanje sa medukli-
jestima. Postupak stiskanja provodite samo sa ciljem izrade Zeljenog spoja. Bez
protutlaka spojnice dolazi do nepotrebnog visokog opterecivanja pogonskog
stroja, klijeSta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini, prstena za stiskanje i
meduklijesta.

o Prije uporabe klijesta za stiskanje, steznih prstena s meduklijestima (Celjusti
za stiskanje, omce za stiskanje s meduceljustima) drugih proizvodaca,
provijerite jesu li prikladni za REMS pogonske strojeve. Klijesta za stiskanje
i prsteni za stiskanje s meduklije$tima drugih proizvodaa mogu se koristiti u
strojevima REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC,
REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V
ACC, REMS Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS
Akku-Press 22V Connected i REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC ako su
prikladni za potrebnu potisnu silu od 32 kN, ako u mehani¢kom smislu odgovaraju
REMS pogonskom stroju, ako se mogu propisno blokirati i ako se na kraju svog
radnog vijeka odnosno u slucaju preopterecenja lome bez opasnosti od razlijetanja
dijelova Celjusti za stiskanje. Preporucujemo da koristite samo klijesta za stiskanje
i prstene za stiskanje s meduklijeStima koji su od trajnog loma za$ticeni sigurnosnim
faktorom od 2 1,4, to znaci da pri potrebnoj potisnoj sili od 32 kN mogu izdrzati
potisnu silu do 45 kN. Procitajte i slijedite upute za rad i sigurnosne naputke koje
nalaze doti¢ni proizvodac odnosno ponudac klijeSta za stiskanje odnosno prstena
za stiskanje s meduklijestima, pridrZavajte se uputa za ugradnju i montazu koje
izdaje proizvoda¢ odnosno ponudac doticnog sustava za spajanje stiskanjem i
uvaZite tamo navedena moguca ograni¢enja u pogledu koristenja. U slucaju
nepostivanja postoji opasnost od loma, a odlomljeni komadi koji lete unaokolo
mogu izazvati ozbiljne ozljede.

e Pozicionirajte okretnu ¢ahuru (21) stroja REMS Power-Press XL ACC u
skladu s koriStenim klijeStima za stiskanje odnosno meduklijestima, vidi
2.2. Postoji opasnost od ozljedivanja.

e Radite samo neoste¢enim klijeStima za stiskanje, klijestima za stiskanje
Mini, steznim prstenima, meduklijestima. Ostecena kijje$ta za stiskanje, klijesta
za stiskanje Mini, stezni prsteni, meduklijeSta mogu se zaglaviti ili polomiti, a
stisnuti spoj moZe biti neispravan. OStecena klije$ta za stiskanje, klijeSta za
stiskanje Mini, stezni prsteni, meduklije$ta ne smiju se popravijati. U slucaju
nepoSstivanja postoji opasnost od loma, a odlomljeni komadi koji lete unaokolo
mogu izazvati ozbiljne ozljede.

e |zvucite strujni utika¢ iz uticnice odnosno izvadite bateriju prije montaze

Nikada nemojte ostavljati elektroalat da radi bez nadzora. U slu¢aju duljih
pauza u radu iskljucite elektroalat i izvucite strujni utika¢ odnosno bateriju.
U slucaju da elektricni uredaj radi bez nadzora, moguce su opasne situacije koje
mogu izazvati materijalnu Stetu ili ozljede.

NajviSe 3 prstena za stiskanje XL 64—108 (PR-3S) polozite u kovéeg XL-Boxx
s umetkom za prstenove za stiskanje XL 64-108 (PR-3S) (br. art. pribora
579603). Oc¢uvanje maksimalne granice opterecenja s 3 prstena za stiskanje XL
(PR-3S) umanijuje rizik od nastanka materijalne Stete i/ili tielesnih ozljeda.
REMS alate za presanje i rezanje koristite samo u pogonskim strojevima
koji su pogodni za REMS alate za preSanje i rezanje. U slucaju nepostivanja
moguce su materijalne Stete i ozljede, a uz to i stisnuti spojevi odnosno navojna
Sipka mogu postati neupotrebljivi, a elektricni kabel se nece odrezati.

Prije svakog koriStenja REMS alata za rezanje provjerite ima li ikakvih oste-
¢enja i tragova istroSenosti te provjerite jesu li rezni ulo$ci odnosno sjeciva za
rezanje kabela dobro pri€vrséeni i bez zazora. Ostecena i istrosena REMS kijjesta
za rezanje, rezni ulo$ci odnosno sjeciva za rezanje kabela te nepravilno pricvr§éeni
uloSci odnosno rezni dijelovi loSe utjeCu na rezultat rezanja. Postoji opasnost od
loma, a odlomljeni komadi koji lete unaokolo mogu izazvati ozbiljne ozljede.

REMS klijesta za stiskanje Mini, REMS klijesta za stiskanje, REMS prstenove
za stiskanje postavite s konturom stiskanja na spojnicu u skladu s navodima
proizvodaca spojnice. U slucaju neuvazavanja su moguca oSte¢enja na REMS
alatima za pre$anje, a mogu nastati i neupotrebljivi stisnuti spojevi.

Pobrinite se da se tijekom postupka stiskanja izmedu ¢eljusti i segmenata
za stiskanje ne zaglave nikakva strana tijela. Strana tijela spriecavaju postpuno
zatvaranje i/ili mogu oStetiti spojnicu. Strana tijela mogu prouzrociti otecenja na
REMS alatima za preSanje i rezanje.

Pobrinite se da pri postavljanju REMS alata za preSanje radno podrucje ima
dovoljno mjesta za pogonski stroj koji se koristi i za sami alat. U slucaju
neuvaZavanja postoji opasnost da se alati za preSanje uz djelovanje sile pogonskog
stroja povuku pod pravim kutom u odnosu na os cijevi. Pritom postoji opasnost
od ozljedivanja nagnjeCenjem dijelova tijela, a i alati za preSanje se mogu ostetiti.
Osim toga postoji opasnost od loma pri ¢emu vam odlomijeni komadi koji lete
unaokolo mogu nanijeti ozljede.

Koristite samo neoStecene REMS alate za rezanje. OSteceni REMS alati za
rezanje mogu se zaglaviti ili polomiti, a rezni ulo$ci odnosno sjeciva za rezanje
kabela mogu biti tupi. Kod REMS alata za rezanje smiju se mijenjati samo pohabani
rezni uloSci odnosno sjeciva za rezanje kabela, a inaCe ih se ne smije popravijati.
U slu¢aju nepostivanja postoji opasnost od loma, a odlomljeni komadi koji lete
unaokolo mogu izazvati ozljede.

Za transport i skladiStenje REMS alata za preSanje i rezanje koristite REMS
kutije od celiénog lima s uloskom, kovéeg L-Boxx s uloskom. Tako cete
zastititi REMS alate za pre$anje i rezanje od prijavstine i oStecenja, $to ¢e se
pozitivno odraziti na vijek trajanja.

Redovito provjeravajte ispravnost prikljuénog voda, produznih kabela
elektroalata i elektricnog napajanja. U slucaju o$tecenja predajte ga strucnjaku
u ovlastenom REMS-ovom servisu na popravak ili zamjenu.

Prepustite elektrouredaj na koriStenje samo osobama koje su upuéene u
rukovanje istim. MladeZ smije rukovati elektrouredajem samo ako je starija od
16 godina, ako im sluZi u svrhu Skolovanja (obucavanja) te ako se to rukovanje
obavlja pod nadzorom strucne osobe.

Djeca i osobe koje na temelju svaojih fizi€kih, osjetilnih ili mentalnih sposob-
nosti ili zbog nedostatnog znanja i iskustva nisu u moguénosti sigurno
rukovati elektri¢nim uredajem, ne smiju ga koristiti bez nadzora ili upuéivanja
od strane odgovorne osobe. U suprotnom postoji opasnost od pogre$nog
rukovanja i ozljedivanja.

Koristite samo za tu namjenu odobrene i propisno oznac¢ene produzne
kabele dovoljnog popre¢nog presjeka. Produzni kabeli dugi do 10 m trebaju
imati presjek 1,5 mm? a presjek onih dugih od 10-30 m treba biti 2,5 mm?2

/\ OPASNOST

Nemojte koristiti REMS Skare za kabele, REMS klijesta za stiskanje Mini
Basic E01, REMS klijesta za stiskanje Basic E01 s umecima za stiskanje na
prikljuéenim strujnim kabelima. Struéno osoblje odgovarajuce kvalifikacije
mora prije pocetka radova odvojiti kabele s napajanja. Alatke nisu izolirane
te time ne pruZaju zastitu od strujnog udara.

Takoder procitajte i slijedite sve sigurnosne upute i naputke za Klauke pribor
za spajanje za elektrine vodove. Zanemarivanje sigurnosnih uputa uvecava
rizik od strujnog udara.

Koristite REMS klijesta za stiskanje Basic E01 s REMS umecima za stiskanje
T 12 samo za sustave zastite od pada koje je proizvoda¢ provjerio i odobrio
(sl. 20). Zanemarivanje sigurnosnih uputa uvecava rizik od pada.

Takoder procitajte i slijedite sve sigurnosne upute i naputke koje izdaje
ponuda¢ sustava zastite od pada. Provjerite svaki stisnuti spoj sustava
zastite od pada mjerilom koje pripada sustavu. Ako se mjerilo ne moze
prevucéi preko stisnutog Cetverobrida, spoj ne odgovara sustavu i ne smije
se koristiti. U tom slucaju morate zamijeniti umetke za stiskanje. Zanema-
rivanje sigurnosnih uputa uvecava rizik od pada.

tj. demontaze klijesta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini, steznih prstena,
meduklijesta. Postoji opasnost od ozljedivanja.

Slijedite propise o odrzavanju elektroalata kao i upute o odrzavanju klijesta
za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini, steznih prstena, meduklijesta.
UvaZavanje propisa o odrZavanju pozitivno utjeCe na Zivotni vijek elektroalata,
klijesta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini, steznih prstena, meduklijeSta.

Sigurnosne upute za baterije, punjace za brzo punjenje,
jedinice za napajanje

Progitajte sve sigurnosne naputke, upute, ilustracije i tehnicke podatke prilo-
Zene uz ovaj elektroalat. Propusti kod pridrZzavanja uputa mogu dovesti do elektricnog
udara ili pak izbijanja poZara i/ili teskih ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne upute i instrukcije.
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Pogledajte i www.rems.de — Preuzimanja — Upute za rad — Sigurnosne upute —
Sigurnosne upute za punjive baterije, punjaCe za brzo punjenje, jedinice za napajanje.

Sigurnosne specifikacije

Procitajte sigurnosne specifikacije. Propusti kod pridrzavanja uputa mogu dovesti
do elektricnog udara ili pak izbijanja poZara i/ili teSkih ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne upute i instrukcije.

Pogledajte www.rems.de — Preuzimanja — Sigurnosne specifikacije — Punjive
baterije.

Tumacenje simbola

/\ OPASNOST

Opasnost visokog stupnja rizika, koja u slu€aju neobaziranja
izazva teSke (nepovratne) ozliede pa ¢ak i sa smrtnim poslje-
dicama.

Opasnost srednjeg stupnja rizika kod koje su u slucaju
nepostivanja naputaka moguce teske (trajne) ozljede sa smrtnim
posljedicama.

Opasnost niskog stupnja rizika kod koje su u slu¢aju nepostivanja
naputaka moguce blaZe ozljede.

Materijalna Steta, bez sigurnosnih naputaka! Nema opasnosti
od ozljeda.
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NAPOMENA

Opasnost
Pad

Elektriéni napon

E

Prije prvog koristenja procitajte upute za rad

Nosite zastitne naocale

Nosite antifone

Elektricni uredaj odgovara klasi zastite ||

Nije prikladno za uporabu na otvorenom

Prekidacki izvor napajanja (SMPS)

Sigurnosni transformator otporan na kratak spoj (SCPST)
Ekoloski primjereno odlaganje u otpad

CE oznaka sukladnosti

~HADOI@@ PP

1. Tehnicki podaci

Namjenska uporaba

REMS radijalne prese su predvidene za izradu stisnutih spojeva svih standardnih
sustava spajanja stiskanjem, za izradu spojeva za elektrine vodove te spojeva
za sustave zastite od pada, za rezanje navojnih Sipki i elektriénih kabela (radijalne
preSe s 32 kN).

REMS klije$ta za rezanje Mini M i REMS klije$ta za rezanje M predvidena su za
rezanje navojnih Sipki od Eelika i nehrdajuéeg celika do klase ¢vrstoée 4.8 (400 N/mm?).
REMS $kare za kabele namijenjene su za rezanje elektri¢nih kabela < 300 mm?
(9 30 mm).

REMS klijesta za stiskanje Mini Basic E01 i REMS klijeSta za stiskanje Basic E01
namijenjena su za izradu stisnutih spojeva Klauke priborom za spajanje elektri¢nih
kabela < 300 mm? u spoju s prikladnim Klauke umecima za stiskanje serije 22, za
usko stiskanje.

REMS klijesta za stiskanje Basic EQ1 s umecima za stiskanje T12 namijenjena su
za izradu stisnutih spojeva odobrenih sustava zastite od pada.

REMS baterije, punjace za brzo punjenje i jedinice za napajanje treba koristiti
sukladno navodima iz pregleda koristenja.

Svi ostali nacini primjene nenamjenski su i stoga nedopusteni.

Pregled koriStenja REMS baterijskih alata, baterija, punjata za brzo punjenje, jedi-
nica za napajanje.

Pogledajte www.rems.de — Preuzimanja — Upute za rad — RADIJALNE PRESE:
OSTALA DOKUMENTACIJA

Ok 0
S

1.1. Sadrzaj isporuke
Elektri¢ne radijalne prese: Pogonski stroj, upute za rad, kutija od €eli¢nog lima
/L-Boxx/transportna kutija XL/XL-Boxx.
Baterijske presse: Pogonski stroj, punjiva litij-ionska baterija, punjace za brzo
punjenje, upute za rad, kutija od ¢eli€nog lima /L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Kataloski brojevi artikala

REMS Power-Press SE pogonski stroj 572101
REMS Power-Press pogonski stroj 577001
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 577000
REMS Power-Press XL ACC pogonski stroj 579000
REMS Mini-Press 14V ACC pogonski stroj 578001
REMS Mini-Press 22V ACC pogonski stroj 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC pogonski stroj 578003
REMS Akku-Press pogonski stroj 571003
REMS Akku-Press ACC pogonski stroj 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC pogonski stroj 576006
REMS Akku-Press 22V ACC pogonski stroj 576000
REMS Akku-Press 22V Connected pogonski stroj 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC pogonski stroj 579001

REMS klijesta za stiskanje Mini, REMS klijesta za stiskanje,

REMS prstenovi za stiskanje, REMS meduklijeSta Mini,

REMS meduklijesta pogledajte REMS katalog
REMS klijesta za rezanje Mini M, REMS klijesta

zarezanje M pogledajte REMS katalog
REMS 3kare za kabele 571887
Sjecivo za rezanje kabela 2 kom. u pakiranju (REMS $kare za kabele)571889

REMS klijesta za stiskanje Mini Basic E01 578618
REMS klijesta za stiskanje Basic E01 571855
REMS umeci za stiskanje T 12, 2 kom. u pakiranju 570891
REMS akumulator Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS akumulator Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS akumulator Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Brzi punja¢ Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Brzi punjac Li-lon 220-240 'V, 70 W 571575
Brzi punja¢ Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Brzi punjac Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Opskrbljiva¢ napona 220-240 V,

namjesto baterije od 14,4 V, 33 A 571565
Opskrbljiva¢ napona 220-240 V,

namjesto baterije od 21,6 V, 15A 571567
Opskrbljiva¢ napona 220-240 V,

umjesto baterije od 21,6 V, 40 A 571578
Sanduk od ¢&eliénog lima za REMS Power-Press SE 570280
Sanduk od ¢eli¢nog lima za REMS Power-Press 570280
Sanduk od ¢&eli¢nog lima za REMS Power-Press ACC 570280
Transportni sanduk XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Sanduk od ¢&eliénog lima za REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Kovéeg L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Sanduk od &eli¢nog lima za REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Koveeg L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Kovéeg XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Sredstvo za ¢iS¢enje strojeva 140119

Kutije od &eliénog lima ili kovéezi s umetkom za REMS klijesta za stiskanje,
REMS stezne prstene, meduklijesta kao pribor, pogledajte

www.rems.de — Proizvodi — Radijalne prese — REMS klijesta za stiskanje,
REMS stezni prsteni — Izvadak iz kataloga (PDF)

o
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1.3. Radno podrucje
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC
za izradu stisnutih spojeva svih uobi¢ajenih sustava za spajanje
stiskanjem cijevi od obi¢nog i nehrdajuceg Celika, bakra,
plastike kao i kompozitnih cijevi

FLH

@ 10-40 mm
D %-1Y"

Pogledajte i www.rems.de — Proizvodi — Radijalne prese —

REMS klijesta za stiskanje Mini, REMS prstenovi za stiskanje —

lzvadak iz kataloga (PDF)
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1.4.

1.5.

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected za izradu
stisnutih spojeva svih uobi¢ajenih sustava za spajanje stiskanjem cijevi
od obi¢nog i nehrdajuéeg Celika, bakra, plastike kao

i kompozitnih cijevi

@ 10 - 108 (110) mm
@ % - 4"

Pogledajte i www.rems.de — Proizvodi — Radijalne preSe —
REMS klijesta za stiskanje, REMS prstenovi za stiskanje —

lzvadak iz kataloga (PDF)
[]y;053 =]

(=

FLH

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC za izradu XL
stisnutih spojeva svih uobi¢ajenih sustava

za spajanje stiskanjem

@64 - 108 mm
Q2% -4"

Pogledajte i www.rems.de — Proizvodi — Radijalne preSe —
REMS klijesta za stiskanje, REMS prstenovi za stiskanje —

lzvadak iz kataloga (PDF)
(] ;053 ]

(=]

Raspon radne temperature
REMS akumulatorski prese
Akumulatore

Brzi punja¢

Opskrbljiva¢ napona

4

Prese s mreznim napajanjem
Opseg temperature skladistenja
Potisna sila, hod

Potisna sila (nazivna sila)

-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
0°C — +40 °C (32 °F — +104 °F)
-10 °C — +45 °C (14 °F — +113 °F)
460 °C (14 °F — +140 °F)
>0°C (32 °F)

-10°C-

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

22 kN

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Hod

32 kN
45 kN

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

28 mm

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Elektri¢ni podaci

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Akku-Press E 22V ACC
REMS Akku-Press 22V ACC
REMS Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Brzi punja¢ Li-lon/Ni-Cd Ulaz
(Prikljuéna baterija, Izlaz
br. art. 571560)
Ulaz
Izlaz
Brzi punjac Li-lon Ulaz

(Klizna baterija, br. art. 571575) Izlaz

Ulaz
Izlaz

41 mm

104 mm

230 V~; 50-60 Hz; 450 W

110 V~; 50-60 Hz; 450 W

S320% (AB 2/10 min)

zasdtitna izolacija, zastita od iskrenja

14,4V == 2,5Ah
14,4V ==;50Ah
14,4V ==;50Ah
21,6 V=;2,5Ah
21,6 V= 4,4 Ah
21,6 V=;50Ah
21,6 V=; 9,0 Ah
21,6 V=;50Ah
21,6 V=; 9,0 Ah

220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

zastitna izolacija, zastita od iskrenja
100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

zastitna izolacija, zastita od iskrenja
220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
216V=

zastitna izolacija, zastita od iskrenja
100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
216V=

zastitna izolacija, zastita od iskrenja

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

hrv
Brzi punjac Li-lon Ulaz 100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
(Klizna baterija, br. art. 571585) Izlaz 21,6 V=
zastitna izolacija, zastita od iskrenja
Brzi punjac Li-lon Ulaz 100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(Klizna baterija, br. art. 571587) Izlaz 21,6 V=
zastitna izolacija, zastita od iskrenja
Opskrbljiva¢ napona Ulaz 220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
14,4V (br. art. 571565) Izlaz 14,4V =;33A
zastitna izolacija, zastita od iskrenja
Ulaz 100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
Izlaz 14,4V =;18 A
zastitna izolacija, zastita od iskrenja
Opskrbljiva¢ napona Ulaz 220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
21,6V (br. art. 571567) Izlaz 216V=;<15A
zastitna izolacija, zastita od iskrenja
Opskrbljiva¢ napona Ulaz 220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
21,6V (br. art. 571578) Izlaz 21,6 V=;40A

zastitna izolacija, zastita od iskrenja
Dimenzije
REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press E 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V Connected 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Tezine

REMS Power-Press SE pogonski stroj 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC pogonski stroj 4,7kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC pogonski stroj bez aku. 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC pogonski stroj bez aku. 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC pogonski stroj bez aku. 22kg (491b)
REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC

pogonski stroj bez akumulator 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press E 22V ACC pogonski stroj bez aku. 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V ACC pogonski stroj bez aku. 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V Connected pogonski stroj bez aku. 2,9kg (6,4 Ib)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

pogonski stroj bez baterije 57kg (12,6 Ib)
REMS Akku (akumulatorski) Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,71b)
REMS Akku (akumulatorski) Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Akku (akumulatorski) Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Akku (akumulatorski) Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Akku (akumulatorski) Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Akku (akumulatorski) Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
KlijeSta za stiskanje (prosje¢no) 1,8kg (3,91b)
KlijeSta za stiskanje Mini (prosje¢no) 1,2kg (2,61b)
Meduklijesta Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Meduklijesta 22 2,0kg (4,41b)
Meduklijesta Z4 3,6kg (7,91b)
Meduklijesta Z5 38kg (841b)
Meduklijesta Z6 XL 55kg (12,11b)
Meduklijesta Z8 1,7kg (3,71b)
Stezni prsten M54 (PR-3S) 31kg (6,81b)
Stezni prsten U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)

Informacije o buci
Emisija buke na radnom mjestu
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K =3 dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa =81 dB(A) Lwa=92 dB(A) K= 3 dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K= 3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACC Connected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibracije

Ponderirana efektivna vrijednost ubrzanja <25m/s? K=1,5m/s?

Navedena vrijednost emisije vibracija izmjerena je sukladno normiranom
postupku ispitivanja i moze ju se koristiti za usporedbu s nekim drugim elek-
troalatom. Isto tako ju se moze koristiti i za poCetnu ocjenu izlaganja vibracijama.

/\ OPREZ

Vrijednost vibracija moze se tijekom stvarne uporabe elektroalata razlikovati
od navedene vrijednosti ovisno o vrsti i nacinu rada elektroalata. U ovisnosti o
stvarnim uvjetima rada (npr. Rad s prekidima) mozZe biti potrebno utvrditi mjere
sigurnosti za zastitu osobe koja s uredajem radi.
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2.

21.

2.2,

Pustanje u rad

[\ OPREZ

Nakon duzeg skladiStenja pogonskog stroja neophodno je prije ponovnog
pustanja u rad najprije pritiskom na tipku za poniStavanje aktivirati pretlacni
ventil (13). Ako je isti zaglavljen ili teSko pokretljiv, ne smiju se izradivati preSani
spojevi. Pogonski stroj treba radi pregleda predati ovlastenoj servisnoj radionici
tvrtke REMS.

/\ OPREZ

Za terete kojima se upravlja ruéno treba se pridrzavati mjerodavnih nacionalnih
propisa.

Za primjenu REMS klijesta za stiskanje, REMS klijesta za stiskanje Mini, REMS
steznih prstena s meduklijestima za razlicite sustave spajanja cijevi vrijedi
trenutno vaze¢a REMS prodajna dokumentacija, pogledajte i www.rems.de —
Downloads — Katalozi i prospekti proizvoda. Ako proizvoda¢ sustava za spajanje
cijevi promijeni postojece ili na trziSte stavi nove komponente svojih sustava,
potrebno je da se o njihovom aktualnom stanju kupci raspitaju kod tvrtke REMS
(e-mail info@rems.de). Zadrzavamo pravo na izmjene i ispravke pogresaka.

Prikljuéak na struju

Pazite na napon mreze! Prije prikljucivanja pogonskog stroja, punja¢a za brzo
punjenje odnosno jedinice za napajanje, provjerite odgovara li napon naveden
na natpisnoj plo€ici uredaja naponu elektriéne mreze. Na gradilistima, u viaznim
okruZenjima, na otvorenom i u zatvorenom prostoru ili na sliénim mjestima
uporabe elektrouredaj smije biti priklju¢en na elektriénu mrezu samo preko
zastitne strujne sklopke (FI sklopke) koja prekida dovod energije ¢im odvodna
struja prekoraci 30 mA u vremenu od 200 ms.

Akumulatori

Akumulator 14,4 V (19) uvijek postavljajte uspravno u pogonski stroj odnosno
u punjac€ za brzo punjenje. Ukosim se postavljanjem oStecuju kontakti, mozZe
se prouzro€iti kratak spoj i tako oStetiti akumulator.

Prekomjerno praznjenje kao posljedica preniskog napona

Kod litij-ionskih akumulatora napon ne smije opasti ispod definiranog minimuma,
jer se akumulator u suprotnom moze ostetiti uslijed prekomjernog praznjenja.
Celije litij-ionskih akumulatora proizvoda¢a REMS napunjene su prilikom isporuke
na oko 40%. Stoga se litij-ionski akumulatori prije uporabe moraju napuniti i
redovito dopunjavati. U slu¢aju neuvazavanja ovog propisa koji izdaje proizvodac,
litij-ionski akumulator se uslijed prekomjernog praznjenja moze ostetiti.

Prekomjerno praznjenje kao posljedica skladiStenja

Predugo uskladisteni nedovoljno napunjeni litij-ionski akumulatori mogu se
stajanjem prekomjerno isprazniti i time oStetiti. Iz tog razloga se litij-ionski
akumulatori prije skladiStenja moraju napuniti, najmanje svakih Sest mjeseci
dopunjavati i prije ponovne uporabe obvezno ponovo napuniti.

Prije uporabe uredaja napunite akumulator. Litij-ionske akumulatore treba
redovito dopunjavati, kako bi se izbjeglo njihovo prekomjerno praznjenje.
Prekomjernim praznjenjem akumulator se oStecuje.

Za punjenje REMS litij-ionskih baterija koristite iskljuivo odobrene REMS
punjace za brzo punjenje. Novi i dulje vrijeme nekoristeni litij-ionski akumulatori
svoj puni kapacitet postizu tek nakon viSe punjenja.

Punjac¢ za brzo punjenje litij-ionskih i nikal-kadmijskih baterija i punjaci za
brzo punjenje litij-ionskih baterija

Kada je strujni utikac utaknut, lijevi indikator trajno svijetli zeleno. Akumulator
se puni kada ga ukljucite u punjac za brzo punjenje, na $to ukazuje treperenje
indikatora u zelenoj boji. Akumulator je napunjen kada taj isti indikator trajno
svijetli zeleno. Ako neki od indikatora treperi crveno, akumulator je u kvaru.
Ako neki od indikatora trajno svijetli crveno, to znaci da je temperatura punjaca
za brzo punjenje i/ili punjive baterije izvan dopustenog radnog opsega punjaca
koji iznosi izmedu 0°C i +40°C.

Punjaci za brzo punjenje nisu prikladni za rad na otvorenom.

Jedinica za napajanje

Jedinice za napajanje predvidene su za mrezni pogon baterijskih alata umjesto
koriStenja baterija. Jedinice za napajanje imaju nadstrujnu i temperaturnu zastitu.
Radno stanje prikazuje LED indikator. Ako LED indikator svijetli, to znaci da
je uredaj spreman za rad. Ako LED indikator ne svijetli ili treperi, to znaci da
postoje nadstruja ili nedopustena vrijednost temperature. Tijekom tog vremena
nije moguce koristiti pogonski stroj. Nakon kraéeg vremena LED indikator opet
pocinje svijetliti te se moze nastaviti s radom.

Jedinice za napajanje nisu prikladne za rad na otvorenom.

Montaza (zamjena) klijeSta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini (sl. 1 (1)),
klijesta za stiskanje (4G) (sl. 11), klijeSta za stiskanje (S) (sl. 12), steznog
prstena (PR-3S) s meduklijestima (sl. 13), steznog prstena (PR-3B) s
meduklijeStima (sl. 14), steznog prstena 45° (PR-2B) s meduklijestima,
steznog prstena S (PR-2B) s meduklijeStima Z8 odnosno meduklijestima
Mini Z8 (sl. 15) kod radijalnih presa.

23.

Izvucite utika€ iz mreZne utiénice, odnosno skinite akumulator. Koristite samo
klijeSta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini odnosno stezne prstene s konturom
karakteristicnom za doti¢ni sustav spajanja stiskanjem. KlijeSta za stiskanje,
klijeSta za stiskanje Mini odnosno stezni prsteni su na ¢eljustima za stiskanje
odnosno na steznim segmentima oznaceni slovima (za oznaku konture stiskanja)
i brojkom (za oznaku veli¢ine). Meduklijeta su oznacena slovom Z i znamenkom
kojom se ukazuje na dozvoljeni prsten za stiskanje s istom oznakom. Stezni
prsten 45° (PR-2B) se smije postaviti samo pod kutom od 45° u odnosu na
meduklijeSta Z1 odnosno meduklijesta Mini Z1 (sl. 18). Kod steznog prstena
S (PR-2B) se meduklijeSta Z8 odnosno meduklijesta Mini Z8 mogu postaviti
tako da ih se mozZe kontinuirano zakretati (sl. 15). Pro€itajte upute za ugradnju
i montazu koje izdaje proizvoda¢ odnosno ponudac dotiénog sustava za spajanje
stiskanjem te postupajte u skladu s njima. Za stiskanje se nikako ne smiju
koristiti neodgovarajuca klijeSta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini odnosno
stezni prsten s meduklijestima, meduklijeSta Mini (neodgovarajuce konture ili
veli€ine). Stisnuti spoj mogao bi biti neupotrebljiv, a moglo bi do¢i i do ostecenja
stroja, kao i klijeSta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini odnosno steznog
prstena i meduklijesta, meduklijesta Mini.

MeduklijeSta Z6 XL za pogon REMS prstenova za stiskanje XL 64—108, 2/2—4"
(PR-3S) s uredajem REMS Power-Press XL ACC. Meduklijesta Z7 XL 45kN
za pogon REMS prstenova za stiskanje XL 64-108, 2%2—4" (PR-38S) i prstenova
za stiskanje XL 2%2—4" (PR-3B) s baterijskom preSom REMS Akku-Press XL
45kN 22V ACC. Baterijskoj preSi REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC odgo-
varaju iskljuivo meduklijesta Z7 XL 45kN.

Pogonski stroj se preporucuje postaviti na stol ili poleéi na pod. Okretna ¢ahura
(sl. 5 (21)) stroja REMS Power-Press XL ACC mora se pozicionirati sukladno
koriStenim KlijeStima za stiskanje odnosno meduklijestima. A koritenje meduklijesta
Z6 XL se okretna ¢ahura (21) mora okrenuti tako da se uglavi i ne prekriva
prorez pogonskog kuéista. Za sva ostala klijesta za stiskanje odnosno meduklijesta
okrenite okretnu €ahuru (21) da se uglavi tako da prekriva prorez pogonskog
kucista. Montazu (zamjenu) klijesta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini
odnosno meduklijesta, meduklijesta Mini moguce je obaviti samo kad su pritisni
valj¢ici (5) povuéeni potpuno unatrag. Prema potrebi kod uredaja REMS Power-
Press SE polugicu za promjenu smjera vrtnje (7) treba gurnuti na lijevo i pritisnuti
sigurnosno tipkalo (8), dok je kod uredaja REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-
Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press
ACC/Power-Press XL ACC i REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC
/ Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC potrebno drzati tipku za poni$tavanje

A\ OPREZ

Okretnu ¢ahuru (21) uvijek pozicionirajte sukladno koristenim klijestima za
stiskanje odnosno meduklijestima tako da se uglavi. Opasnost od prignjecenja!

Otvorite svornjak za drzanje klijesta (2). U tu svrhu povucite rezu (4) te ¢e
svornjak za drzanje klijeSta (2) pod djelovanjem opruge isko€iti. Umetnite
odabrana klijesta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini (1), meduklijesta i
meduklijesta Mini (14). Svornjak za drzanje klijesta (2) potisnite prema naprijed
dok reza (4) ne zaskoCi u polozaj kojim blokira svornjak. Pritom gumb (3)
pritisnite prema dolje, izravno preko svornjaka za drZanje klijesta. Pogonski
stroj ne pokreéite bez umetnutih klijeSta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini,
steznog prstena s meduklijeStima odnosno meduklijestima Mini. Postupak
stiskanja provodite samo sa ciliem izrade Zeljenog spoja, nikako ne u prazno.
Bez protutlaka spojnice pogonski ¢e stroj, odnosno klijesta za stiskanje, klijesta
za stiskanje Mini, stezni prsten i meduklijeta, meduklijeSta Mini, biti bespotrebno
visoko optereceni.

/\ OPREZ

Nikad ne provodite stiskanje ako svornjak drzala klijesta (2) nije blokiran
zaskocnim zatikom. Postoji opasnost od loma, a odlomljeni komadi koji
lete unaokolo mogu izazvati ozbiljne ozljede!

Dodatne funkcije za REMS Akku-Press 22V Connected
Za informacije o strukturi izbornika, funkcionalnosti ,Connected” i servisnom
portalu pogledajte upute za rad REMS Akku-Press 22V Connected.

=]

Upute za rad Quickstart video (YouTube)

Rad presa

/\ OPREZ

Nakon duzeg skladiStenja pogonskog stroja neophodno je prije ponovnog pustanja
u rad najprije pritiskom na tipku za poniStavanje aktivirati pretlacni ventil. Ako je
isti zaglavljen ili teSko pokretljiv, ne smiju se izradivati preSani spojevi. Pogonski
stroj treba radi pregleda predati ovlastenoj servisnoj radionici tvrtke REMS.

Prije svake uporabe treba provjeriti jesu li klijeSta za stiskanje, klijeSta za
stiskanje Mini, stezni prsten, meduklijesta i meduklijesta Mini oSteceni ili istro-
Seni, a osobito kontura (11, 17) eljusti za stiskanje (10) odnosno sva tri stezna
segmenta (16). OSteéena ili istroSena klijesta za stiskanje, klijeSta za stiskanje
Mini, stezni prsteni, meduklijesta i meduklijesta Mini viSe se ne smiju upotre-
bljavati. U tom bi slu¢aju postojala opasnost nepravilnog stiskanja (tj. propusnosti
spoja), odnosno opasnost od nesrece.
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3.1.

Prije svake uporabe treba obaviti probno stiskanje s postavljenom spojnicom
koriste¢i pogonski stroj i umetnuta klijeSta za stiskanje, klijesta za stiskanje
Mini odnosno umetnuti stezni prsten s meduklijestima odnosno meduklijestima
Mini. KlijeSta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini (1), stezni prsten (15) s
meduklijestima odnosno meduklijestima Mini moraju pritom mehanicki odgo-
varati pogonskom stroju i biti propisno zabravljivi. Kod klijeSta za stiskanje,
klijeSta za stiskanje Mini (sl. 1), steznog prstena (PR-3B) (sl. 14), steznog
prstena 45° (PR-2B) odnosno steznog prstena S (PR-2B) (sl. 15) treba se
pobrinuti da nakon potpuno zavr§enog stiskanja Celjusti za stiskanje (10) budu
sasvim zatvorene do poz. ,A". Kod klijesta za stiskanje (PZ-4G) (sl. 11), klijesta
za stiskanje (PZ-S) (sl. 12) treba se postarati da nakon potpuno zavrSenog
stiskanja Eeljusti za stiskanje (10) budu sasvim zatvorene do poz. ,A" kao i na
suprotnoj strani ,B*. Kod prstena za stiskanje (PR-3S) (sl. 13), prstena za
stiskanje XL (PR-3S) (sl. 13) treba se postarati da nakon potpuno zavr§enog
stiskanja segmenti za stiskanje (16) budu sasvim zatvoreni do poz. ,A* kao i
na suprotnoj strani ,B“. Potrebno je takoder ispitati nepropusnost spoja (postu-
juéi propise koji vrijede u doti¢noj zemlji, odnosno primjenjive norme i smjernice).
Ukoliko pri zatvaranju klijeSta za stiskanje, klijedta za stiskanje Mini dode do
nastanka izrazenog srha (brida) na press-fitingu, moze se dogoditi da spoj
bude nepravilan, odnosno propustan (vidi 5. Smetnje).

/\ OPREZ

Kako bi se izbjegla o$te¢enja pogonskog stroja treba paziti da u radnim
polozajima, kao Sto su primjerice oni prikazani na sl. 17 do 19, ne dode
do prekomjernog naprezanja izmedu klijeSta za stiskanje, klijesta za
stiskanje Mini, steznog prstena, meduklijesta, meduklijeSta Mini, spojnice
i pogonskog stroja. U slucaju nepostivanja postoji opasnost od loma, a
odlomljeni komadi koji lete unaokolo mogu izazvati ozbiljne ozljede.

Tijek rada

KlijeSta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini (1) stisnite rukom toliko da ih je
moguce potisnuti preko press-fitinga. Pogonski stroj s klijestima za stiskanje
postavite na fiting pod pravim kutom na os cijevi. Otpustite klijesta za stiskanje
tako da se zatvore oko fitinga. Pogonski stroj primite/drzite za ru¢ku kuéista
(6) i za rukohvat sa sklopkom (9).

Polozite stezni prsten (15) oko spojnice. Umetnite meduklijeSta odnosno medu-
klijeSta Mini (14) u pogonski stroj i zabravite svornjak drzala klijesta, eventualno
pozicionirajte okretnu ¢ahuru (21), vidi 2.2. MeduklijeSta odnosno meduklijesta
Mini (14) stisnite rukom toliko da se mogu poloZiti na stezni prsten, Otpustite
meduklijesta odnosno meduklijeSta Mini tako da radijusi/polukugle sigurno
nalijezu na kontaktni klin / kuglasti zglob steznog prstena, a stezni prsten na
spojnicu (sl. 16). Kod meduklijesta Z1 i meduklijeSta Mini Z1 imajte u vidu da se
stezni prsten smije postaviti samo pod kutom manjim 45°. Kod steznog prstena
S (PR-2B) se meduklijeSta Z8/meduklijeSta Mini Z8 mogu postaviti tako da ih
se moze kontinuirano zakretati (sl. 15).

Koristite samo meduklijeSta koja su odobrena za stezni prsten i pogonski stroj,
pogledajte 2.2. U suprotnom su mogucéi nepravilni odnosno nezabrtvljeni stisnuti
spojevi, a uz to se i prsten za preSanje i meduklije$ta mogu ostetiti.

Kod uredaja REMS Power-Press SE polugicu za promjenu smjera vrtnje (7)
okrenite udesno (hod prema naprijed) i pritisnite sigurnosno tipkalo (8). Sigur-
nosno tipkalo (8) drzite pritisnutim sve dok stiskanje nije zavrSeno i dok se
klijesta za stiskanje odnosno prsten za stiskanje ne zatvore. Smjesta otpustite
sigurnosno tipkalo. Polugicu za promjenu smijera vrtnje (7) pomaknite ulijevo

natrag i aktivira sigurnosna klizna spojka. Smjesta otpustite sigurnosno tipkalo.

Ne optereéujte sigurnosnu kliznu spojku bez potrebe. Nakon zatvaranja klijesta
za stiskanje, steznog prstena odnosno nakon vracanja kotura za stiskanje
smiesta otpustite sigurnosno tipkalo. Sigurnosna klizna spojka je kao i svaka
druga klizna spojka podiozna uobicajenom habanju. Ako se medutim nepotrebno
optereduje, brze ¢e se pohabati i na taj nacin eventualno postati neupotrebljiva.

Kod REMS Power-Press i REMS Akku-Press sigurnosno tipkalo (8) drzite

stisnutu sve dok se klijeSta za stiskanje odnosno stezni prsten potpuno ne
zatvore. U tom se trenutku javlja zvucni signal (pucketanje). Tipku povratnog

ne vrate natrag.

Kod REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC i Power-Press XL ACC sigurnosno
tipkalo (8) drzite stisnutu sve dok se klijeSta za stiskanje odnosno stezni prsten
potpuno ne zatvore. Nakon potpuno zavrSenog stiskanja pogonski se stroj
automatski preklapa na povratni hod (prisilni povratni hod). U tom se trenutku
javlja zvuéni signal (pucketanje).

Kod uredaj REMS Akku-Press 22 VV ACC sigurnosno tipkalo (8) drzite stisnuto
sve dok se klijeSta za stiskanje odnosno prsten za stiskanje potpuno ne zatvore.
Kod stroja Akku-Press 22V Connected najprije stisnite tipku za uklju€ivanje/
isklju¢ivanje (26) pa zatim pritiskom na sigurnosno tipkalo (8) pokrenite postupak
stiskanja. Nakon potpuno zavr§enog stiskanja pogonski se stroj automatski
preklapa na povratni hod (prisilni povratni hod). LED indikator u boji za prikaz
tlaka stiskanja (22) pokazuije je li tlak stiskanja pogonskog stroja bio unutar
zadanih vrijednosti, pogledajte 3.6.

3.2,

3.3.

3.4

3.5.

3.6.

KlijeSta za stiskanje, klijesSta za stiskanje Mini stisnite rukom toliko da se zajedno
s pogonskim strojem mogu skinuti sa spojnice (fitinga). Meduklijesta, meduklijesta
Mini, stisnite rukom toliko da se zajedno s pogonskim strojem mogu skinuti sa
steznog prstena. Rukom otvorite stezni prsten tako da ga mozete skinuti sa
spojnice.

Funkcijska sigurnost

Kod uredaja REMS Power-Press SE postupak stiskanja zavrSava se otpustanjem
sigurnosnog tipkala (8). Za mehani¢ku sigurnost pogonskog stroja u oba krajnja
polozaja pritisnih valj€i¢a sluZi i sigurnosna klizna spojka ovisna o zakretnom
momentu. Ne opterecujte sigurnosnu kliznu spojku bez potrebe! REMS Power-
Press SE je osim toga opremljen i sigurnosnom elektronikom koja iskljucuje
pogonski stroj u slu¢aju veéeg opterecenja. To nije kriticno sve dok se klijesta
za stiskanje (1), prstenovi za stiskanje (15) u potpunosti zatvaraju, pogledaijte
3.1. U slu¢aju da se pogonski stroj iskljuci prije dovrSetka presanja (klijesta ili
prstenovi za stiskanje nisu bili zatvoreni, pogledajte 3.1.), ne smije se nastaviti
s radom i pogonski stroj treba smjesta prepustiti ovlastenom REMS ugovornom
korisnickom centru radi provjere odnosno servisiranja.

REMS Power-Press i REMS Akku-Press 14V zavrSava postupak stiskanja
automatski uz emitiranje zvu¢nog signala (pucketanja).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC i Power-Press XL ACC zavrSava postupak stiskanja automatski uz
emitiranje zvuénog signala (pucketanja) te se automatski vra¢a natrag (prisilni
povratni hod).

Samo s potpunim zatvaranjem klijesta za stiskanje, klijesta za stiskanje
Mini, steznog prstena odnosno steznog segmenta moze se ostvariti
besprijekoran spoj. Kod klijesta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini
(sl. 1), steznog prstena (PR-3B) (sl. 14), steznog prstena 45° (PR-2B)
odnosno steznog prstena S (PR-2B) (sl. 15) treba se postarati da nakon
potpuno zavrS§enog stiskanja celjusti za stiskanje (10) budu sasvim
zatvorene do poz. ,A“. Kod klijeSta za stiskanje (PZ-4G) (sl. 11), klijeSta
za stiskanje (PZ-S) (sl. 12) treba se postarati da nakon potpuno zavr§enog
stiskanja celjusti za stiskanje (10) budu sasvim zatvorene do poz. ,,A“
kao i na suprotnoj strani ,,B“. Kod prstena za stiskanje (PR-3S) (sl. 13),
prstena za stiskanje XL (PR-3S) treba se postarati da nakon potpuno
zavr$enog stiskanja segmenti za stiskanje (16) budu sasvim zatvoreni do
poz. ,,A“ kao i na suprotnoj strani ,B“. Ako pri zatvaranju klijesta za
stiskanje, klijesta za stiskanje Mini, steznog prstena odnosno steznog
segmenta dode do nastanka izrazenog srha (brida) na steznom tuljku,
moze se dogoditi da spoj bude nepravilan odnosno propustan (vidi 5.
Smetnje).

Sigurnost na radu

Zbog sigurnosti na radu pogonski su strojevi opremljeni sigurnosnom pritisnom
(8) sklopkom. Ona u svakom trenutku, a osobito u slu¢aju opasnosti, omoguéuje
trenutno zaustavljanje pogonskih strojeva. Pogonske je strojeve moguce u
svakom poloZaju preklopiti na povratni hod.

Kontrola stanja stroja sa zastitom od prekomjernog praznjenja baterije
Sve akumulatorske prese REMS Akku-Press su od 01.01.2011. godine opremliene
elektroni¢kom kontrolom stanja stroja (18) s preopteretnom zastitom od prejake
struje i dvobojnim zeleno/crvenim LED pokazivaem napunjenosti. LED svijetli
zeleno kada je baterija potpuno ili jo§ uvijek dovoljno napunjena. Ako LED
svijetli crveno, baterija se mora napuniti ili je u kvaru, a mozda se i pogonski
stroj iskljucio zbog prejake struje. Nastupi li navedeno stanje tijekom postupka
stiskanja te se stoga isti ne moze dovrsiti, rad se mora nastaviti s napunjenim
litij-ionskim akumulatorom. Ako se pogonski stroj ne koristi, LED se nakon
priblizno 2 sata gasi i pocinje opet svijetliti tek kada se pogonski stroj ponovo
ukljuéi.

Stupnjevani pokaziva¢ napunjenosti (20) litij-ionske baterije od 21,6 V
Stupnjevani pokaziva€ pokazuje napunjenosti baterije putem 4 LED pokazivaca.
Po pritisku na tipku sa simbolom baterije nekoliko sekundi svijetli najmanje
jedan LED pokaziva¢. Sto viSe LED pokazivaca svijetli, to je baterija viSe
napunjena. Bateriju treba napuniti kada po¢ne treperiti crveni LED pokazivac.

Nadzor tlaka stiskanja

Kod strojeva REMS Akku-Press 22V ACC (sl. 4) i REMS Akku-Press 22V
Connected (sl. 9) se tijekom postupka stiskanja nadzire tlak stiskanja. Nakon to
se postupak stiskanja dovrsi, svijetli bijeli LED indikator za prikaz tlaka stiskanja
(22) ako je tlak stiskanja bio unutar zadanih vrijednosti. Ako svijetli crveno, to
znaci da je tlak stiskanja bio niZi od zadanih vrijednosti, dok ako svijetli crveno,
a pogonski se stroj uz to iskljuCuje, to onda znaci da je tlak stiskanja bio visi
od zadane vrijednosti. Tipku povratnog hoda (13) drZite pritisnutom sve dok
se valj€i¢i za stiskanje ne vrate unatrag do kraja. Ako je tlak stiskanja bio izvan
zadanih vrijednosti, moZe se pokrenuti novi postupak stiskanja, pri emu ¢e
LED indikator za prikaz tlaka stiskanja opet tijekom postupka stiskanja svijetliti
bijelo. Nakon kraceg vremena od oko 2 minuta, LED indikator se gasi, ali poCinje
opet svijetliti kada se pogonski stroj ponovo ukljuéi. Svijetli li LED indikator za
prikaz tlaka stiskanja crvenom bojom, preporuCuje se prepustiti pogonski stroj
na provjeru odnosno popravak ovlastenom servisu tvrtke REMS.

Nadzor tlaka stiskanja kod stroja Akku-Press 22 V Connected posjeduje dodatne
funkcije, pogledaijte upute za rad REMS Akku-Press 22 V Connected pog. 3.1.3.
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41.

Ako je tlak stiskanja unutar zadanih vrijednosti, a LED indikator za prikaz tlaka
stiskanja (22) svijetli bijelo, moze se pretpostaviti da klijesta za stiskanje, prsten
za stiskanje, segmenti za stiskanje na kraju postupka stiskanja nisu bili zatvo-
reni. Prilikom svakog postupka stiskanja treba pratiti zatvaraju li se u potpunosti,
pogledajte 3.1.

Odrzavanje

Bez obzira na provedbu navedenih postupaka odrzavanja, preporucuje se da
se REMS pogonski strojevi zajedno sa svim alatima (npr. klijestima za stiskanje,
klijestima za stiskanje Mini, steznim prstenima s meduklijestima, meduklijestima
Mini) i priborom (npr. baterijama, punjagima za brzo punjenje i jedinicama za
napajanje) najmanje jednom godi$nje dostave u ovlaStenu servisnu radionicu
tvrtke REMS radi inspekcije i redovne provjere elektri¢nih uredaja. U Njemackoj
se takve ponovne provjere elektri¢nih uredaja u skladu s DIN VDE 0701-0702
i propisom o sprje¢avanju nesre¢a na radu DGUV propis 3 ,Elektri¢na postro-
jenja i pogonska sredstva“ odnose i na prijenosnu elektriénu opremu. Osim
toga se treba pridrzavati odgovaraju¢ih nacionalnih sigurnosnih odredaba,
pravila i propisa koji vrijede na mjestu primjene.

Cuvanje/odrzavanje

Prije ikakvih radova na odrzavanju alata/uredaja mora se izvuci utikac iz
utiénice, odnosno izvaditi akumulator!

KlijeSta za stiskanje, klijeta za stiskanje Mini, stezni prsteni, meduklijesta,
meduklijeSta Mini, a osobito njihove prihvate, treba drZati Cistim. Jako oneciséene
metalne dijelove odistite primjerice sredstvom za CiS¢enje strojeva REMS
CleanM (br. art. 140119) i nakon toga zastitite od hrde.

Plasti¢ne dijelove (npr. kuciste, baterije) Cistite samo sredstvom za ¢iScenje
strojeva REMS CleanM (br. art. 140119) ili blagom otopinom sapunice i vilaznom
krpom. Ne upotrebljavajte uobi¢ajena sredstva za CiS¢enje u kucanstvu. Ona
sadrZe razlicite kemikalije koje mogu oStetiti dijelove od plastike. Ni u kojem
slu€aju za CiSc¢enje plastike ne upotrebljavajte benzin, terpentin, razrjedivace
ili sline proizvode.

Pazite pritom na to da tekuéine ni u kojem slu¢aju ne dospiju u unutradnjost
elektroalata. Takoder ga nikad nemojte uranjati u tekucinu.

Redovito provjeravajte pokretljivost klijeSta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini,
steznih prstena i meduklijeSta, meduklijeSta Mini. Po potrebi treba o€istiti klijesta
za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini, stezne prstene odnosno meduklijesta,
meduklijeSta Mini, a svornjake (12) &eljusti za stiskanje, stezne segmente odnosno
meduceljusti, meduklijesta Mini (sl. 1, 11 —15) lagano podmazati strojnim uliem
- ne demontirajuéi pritom klijesta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini, stezne
prstenove niti meduklijeta! Uklonite moguce naslage ne€istoce iz konture stiskanja
(11, 17). Funkcionalnost svih klijeSta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini, steznih
prstena i meduklijeSta, meduklijeSta Mini redovito provjeravajte provedbom
probnog stiskanja ulozene spojnice. Samo s potpunim zatvaranjem klijesta za
stiskanje, klijesta za stiskanje Mini, steznog prstena odnosno steznog segmenta
moze se ostvariti besprijekoran spoj. Kod klijesta za stiskanje, klijeSta za stiskanje
Mini (sl. 1), steznog prstena (PR-3B) (sl. 14), steznog prstena 45° (PR-2B)
odnosno steznog prstena S (PR-2B) (sl. 15) treba se pobrinuti da nakon potpuno
zavrSenog stiskanja Celjusti za stiskanje (10) budu sasvim zatvorene do poz.

LA". Kod klijesta za stiskanje (PZ-4G) (sl. 11), klijesta za stiskanje (PZ-S) (sl. 12)
treba se postarati da nakon potpuno zavrSenog stiskanja Celjusti za stiskanje
(10) budu sasvim zatvorene do poz. ,A* kao i na suprotnoj strani ,B*“. Kod
prstena za stiskanje (PR-3S) (sl. 13), prstena za stiskanje XL (PR-3S) treba
se postarati da nakon potpuno zavr$enog stiskanja segmenti za stiskanje (16)
budu sasvim zatvoreni do poz. ,A* kao i na suprotnoj strani ,B*. Ako pri zatva-
ranju klijesta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini, steznog prstena odnosno
steznog segmenta dode do nastanka izrazenog srha (brida) na steznom tuljku,
moze se dogoditi da spoj bude nepravilan odnosno propustan (vidi 5. Smetnje).

Ostecena ili istroSena klijeta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini, stezni
prsteni i meduklijeSta, meduklijeSta Mini viSe se ne smiju upotrebljavati. U
dvojbenim situacijama, pogonski stroj sa svim klijeStima za stiskanje, klijestima
za stiskanje Mini, steznim prstenima i meduklijestima, meduklijeSta Mini dosta-

vite na pregled u ovlasteni ugovorni servis tvrtke REMS.

Zahvatna mjesta klijeSta za stiskanje drzite Cistima, a osobito pritisne valjCice
(5) i svornjak drzala klijesta (2) redovito Cistite i zatim lagano podmazuite strojnim
uljem. Sigurnost rada pogonskog stroja redovito provjeravajte pokusnim stiska-
njem sa spojnicom kojoj je potrebna najvisa sila stiskanja. Ako se klijesta,
klijesta za stiskanje Mini, stezni prsten odnosno stezni segmenti pri tom pokusnom
stiskanju potpuno zatvore (vidi sliku) to znaci da je funkcija pogonskog stroja

sigurna.

4.2. Pregled/Popravak

Prije provedbe remontnih radova ili popravaka potrebno je izvuéi utikaé
iz mrezne uti¢nice, odnosno ukloniti akumulator! Ove radove smije obav-

ljati samo stru€no osoblje.

Prijenosni mehanizam pogonskog stroja REMS Power-Press SE ne zahtijeva
nikakvo odrzavanje. Mehanizam se okrece u trajnom punjenju masti te stoga
ne zahtijava dodatno podmazivanje. REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, Power-Press XL ACC: Elektromotor ima
ugliene Cetkice, koje se radom troSe te ih je potrebno povremeno pregledati,
odnosno zamijeniti. U tu svrhu treba otpustiti vijke gornje polovice kucista
pogonskog motora te skinuti taj dio kuéiéta. Cetkice treba izvaditi i pregledati.
Pregledati treba i kolektor te ga propuhati komprimiranim zrakom. Ako je
potrebno, Eetkice treba zamijeniti i to samo originalnim REMS ugljenim Eetki-
cama. Pogonski stroj REMS Power-Press SE opremljenn je sigurnosnom
kliznom spojkom. Ona se radom troSi te ju je potrebno povremeno pregledati,
odnosno zamijeniti. Koristite samo originalne REMS sigurnosne klizne spojke.
Kod baterijskih pogonskih strojeva grafitne ¢etkice DC motora se habaju. One
se ne mogu obnoviti, nego se mora zamijeniti kompletan DC motor. REMS
Akku-Press 22V Connected ima motor bez ¢etkica. Kod svih elektrohidraulickih
pogonskih strojeva habaju se prstenaste brtve (o-prstenovi). Oni se radom
troSe te ih je potrebno povremeno pregledati, odnosno zamijeniti. Pri nedovoljnoj
sili stiskanja ili pri gubitku ulja pogonski stroj je potrebno dostaviti REMS-ovom

ovlastenom servisu na pregled i po potrebi popravak.

Ostecena ili istroSena klijeSta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini, stezni

prsteni, meduklijeSta ne mogu se popravljati.

5.1.

5.2,

Smetnje

Kako bi se izbjegla oSte¢enja pogonskog stroja treba paziti da u radnim polozajima, kao $to su primjerice oni prikazani na sl. 16 do 18, ne dode do prekomjernog

naprezanja izmedu klijesta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini, steznog prstena, meduklijesta, meduklije$ta Mini, spojnice i pogonskog stroja.

[\ OPREZ

Nakon duzeg skladiStenja pogonskog stroja neophodno je prije ponovnog pustanja u rad najprije pritiskom na tipku za poniStavanje aktivirati pretlacni ventil (13). Ako

je isti zaglavljen ili teSko pokretljiv, ne smiju se izradivati preSani spojevi. Pogonski stroj treba radi pregleda predati ovlastenoj servisnoj radionici tvrtke REMS.

Smetnja: Pogonski stroj ne radi.
Uzrok:
o Ugljene Cetkice su istroSene.

o Prikljucni kabel je neispravan (REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).

o Akumulator je prazan ili neispravan (REMS Akku - akumulatorski pogonski
strojevi).

o Pogonski stroj je neispravan.

Pomo¢:

e Zamijenu grafitnih Eetkica odnosno DC motora prepustite kvalificiranom
struénom osoblju ili ovlastenoj servisnoj radionici tvrtke REMS.

e Zamijenu prikljuénog kabela prepustite kvalificiranom struénom osoblju ili
ovladtenoj servisnoj radionici tvrtke REMS.

e Zamijenite bateriju novom ili ju napunite punjaéem za brzo punjenje.

e Pogonski stroj predajte na provjeru odnosno popravak ovlastenoj servisnoj
radionici tvrtke REMS.

Smetnja: Pogonski stroj ne zavrSava postupak stiskanja, klijeSta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini, stezni prsten, segment za stiskanje ne zatvaraju se do

kraja, klijesta za rezanje, Skare za kabele ne reZu u potpunosti.
Uzrok:

e Pogonski stroj je pregrijan (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
o Ugliene Cetkice su istroSene.

o Klizna spojka je neispravna (REMS Power-Press SE).

o Akumulator je prazan ili neispravan (REMS Akku - akumulatorski pogonski
strojevi).

Pomo¢:
e Ostavite pogonski stroj oko 10 minuta da se ohladi.

e Zamjenu grafitnih Eetkica odnosno DC motora prepustite kvalificiranom
stru€nom osoblju ili ovlastenoj servisnoj radionici tvrtke REMS.

e Kliznu spojku predajte na provjeru odnosno popravak ovlastenoj servisnoj
radionici tvrtke REMS.

e Zamijenite bateriju novom ili ju napunite punjacem za brzo punjenje.
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e Pogonski stroj je neispravan. Pogonski stroj predajte na provjeru odnosno popravak ovlastenoj servisnoj

radionici tvrtke REMS.

o Koriste se pogredna klijesta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini, Provjerite oznaku klijeta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini, prstena za
pogreSan prsten za stiskanje (kontura stiskanja, veli¢ina) ili pogre$na medu- stiskanje, meduklijesta, meduklijeSta Mini, reznih uloZaka pa prema potrebi
klijesta, meduklijeSta Mini, pogresni rezni uloSci. zamijenite.

o Kilijesta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini, prsten za stiskanije ili Prestanite se koristiti klijeStima za stiskanje, klijeStima za stiskanje Mini,
meduklijeSta, meduklijeSta Mini su teSko pokretljivi ili neispravni. prstenom za stiskanje odnosno meduklijestima, meduklijesta Mini. Ocistite

klijeSta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini, prsten za stiskanje odnosno

meduklijeSta, meduklijesta Mini i ovlad podmazite strojnim ulje ili zamijenite novim.

Pogonski stroj predajte na provjeru odnosno popravak ovlastenoj servisnoj

e LED indikator za prikaz tlaka stiskanja (22) svijetli crveno

(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected), radionici tvrtke REMS. Spojnicu za stiskanje eventualno dodatno stisnite
pogledajte 3.6. odnosno zamijenite novom. Imajte na umu upute za montazu sustava spajanja
stiskanjem.

o Klasa ¢vrstoce navojnih Sipki > 4.8 (400 N/mm?)
(REMS Klijesta za rezanje Mini M, REMS klijesta za rezanje M).

e Rezni uloci odnosno sjeciva za rezanje kabela su tupi (REMS klijesta za Okrenite odnosno zamijenite rezne uloSke odnosno zamijenite sje€iva za
rezanje Mini M, REMS klijesta za rezanje M/REMS $kare za kabele). rezanje kabela.

o Umetnuti su pogresni Klauke umeci za stiskanje u REMS klijetima za Slijedite upute ponudaca sustava te po potrebi zamijenite umetke za stiskanje.
stiskanje Mini Basic E01, REMS klijestima za stiskanje Basic E01.

Pazite na klasu ¢vrstoce navojnih Sipki.

5.3. Smetnja: REMS Power-Press SE se u viSe navrata iskljucuje po zavrSetku stiskanja.

Uzrok: Pomo¢:

e Pogonski stroj je neispravan. e Pogonski stroj predajte na provjeru odnosno popravak ovlastenoj servisnoj
radionici tvrtke REMS.

5.4. Smetnja: Prizatvaranju klijeSta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini, prstena za stiskanje odnosno steznih segmenata nastaje jasno izrazen srh na steznoj spojnici.
Uzrok: Pomo¢:

o Ostecena ili istro$ena klijesta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini, prsten @ Zamijenite klijeSta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini ili prsten za stiskanje
za stiskanje, stezni segmenti odnosno kontura stiskanja. novim.

o Koriste se pogredna klijesta za stiskanje, klijesta za stiskanje Mini, o Provjerite oznaku klijeSta za stiskanje, klijeSta za stiskanje Mini, prstena za
pogresan prsten za stiskanje (kontura stiskanja, veli¢ina) ili pogre$na stiskanje i meduklijeSta, meduklijeSta Mini pa prema potrebi zamijenite.
meduklijeSta, meduklijeSta Mini.

e Neodgovarajuéa uskladenost stezne spojnice, cijevi i potpornog tuljka. e Provjerite slaganje stezne spojnice, cijevi i potpornog tuljka. Procitajte upute za
ugradnju i montazu koje izdaje proizvoda¢ odnosno ponudac doti¢nog sustava
za spajanje stiskanjem i prema potrebi stupite s njim u kontakt.

5.5. Smetnja: Celjusti za stiskanje se i pri neoptere¢enim klijestima za stiskanje odnosno klijestima za stiskanje Mini zatvaraju s medusobnim pomakom na

mjestima ,A" i ,B" (sl. 1).

Uzrok: Pomo¢:

o Klijesta za stiskanje ili klijeSta za stiskanje Mini pala su na pod, tla¢na e Predajte klijesta za stiskanje odnosno klijesta za stiskanje Mini radi pregleda
opruga je iskrivljena. ovladtenoj servisnoj radionici tvrtke REMS.

5.6. Smetnja: Stvaranje srhova pri rezanju navojnih Sipki (REMS klijeSta za rezanje Mini M, REMS klijeSta za rezanje M).

Uzrok: Pomo¢:

o Rezni uloSci su tupi odnosno izlomljeni. e Okrenite odnosno zamijenite rezne uloske.

o Klasa ¢vrstoce navojnih Sipki > 4.8 (400 N/mm?). o Pazite na klasu Evrstoce navojnih Sipki.

6. Zbrinjavanje u otpad Popis REMS ugovornih radionica moZete pronaci na internetskoj stranici
Radiial " iive baterii agizab e iedini - www.rems.de. Za zemlje koje nisu tamo navedene, proizvod moZete popraviti/

adlja nte I‘: restz, punjl\.lleka ere, F.).unJ%T' %f‘;. rzko punjerlug 'Jte lglcﬁgaknaga{aq!e servisirati preko servisnog centra, na adresi SERVICE-CENTER, Neue Rommels-

.SE po Ils ?. bu {a inog Yl‘llje ka ne IST'JUi?h oz't' u komunaini od‘l)a .t' ! 'Jst e da erje hauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. Zakonska prava korisnika, a

L c(;mpe| a '?”J: svina qua orst| sustava smiju tseg agi '.tL.J N pi starlzo osobito glede prava na reklamacije prema prodavacu u slu€aju nedostataka

a qsul prgzlr(n 0 ?osknoa 0 nisu potpuno Ispraznjen, treba prekritl sve kontakie kod kuplienog proizvoda kao i potraZivanja zbog namjernog krSenja obveza
npr. izolacijskom trakom. i jamstva proizvodaca ovim jamstvom ostaju netaknuta.

7. Jamstvo proizvodaéa Za ovo jamstvo vrijedi njemacko pravo uz izuzece referentnih propisa njemackog
Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog proizvoda prvom korisniku. Medunarodnog privatnog prava te uz izuze¢e sporazuma Ujedinjenih Nacija o
Trenutak predaje (preuzimanja od strane korisnika) potvrduje se predogenjem ugovorima koji se ticu medunarodne robne kupoprodaje (CISG). Davatelj ovog
originalne prodajne dokumentacije, na kojoj mora biti oznagen nazivioznaka proizvodackog jamstva koje vrijedi u Citavom svijetu je tvrtka REMS GmbH &
artikla i datum kupnje. Sve greske u radu uredaja nastale unutar jamstvenog Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

roka, a za koje se dokaze da su uzrokovane pogreSkama u proizvodnji ili v e s . v .
materijalu, odstranit ¢e se besplatno. Otklanjanjem reklamiranih nedostataka 8. Produzenje ]amswa pr°|ZV°daca nas QOdma

jamstveni rok se ne produZuje niti se obnavlja. Stete, ¢iji se uzrok moze svesti Za pogonske strojeve navedene u ovim uputama za rad, unutar 30 dana od
na prirodno habanje, nestruénu uporabu ili zlouporabu uredaja, nepostivanje dana predaje prvom korisniku, postoji moguénost produzenja postojeceg jamstva
propisa i uputa za rad, uporabu neodgovarajucih sredstava za rad, preoptere- proizvodada na 5 godina putem registriranja odgovarajuéeg pogonskog stroja
Civanje, nesvrsishodnu primjenu, te viastite ili tude zahvate u uredaj ili druge na stranici www.rems.de/service. Zahtjeve za produZenje jamstva proizvodada
razloge za koje tvrtka REMS ne snosi krivicu, nisu obuhvacene jamstvom. mogu podnositi samo registrirani prvi korisnici uz preduvjet da s pogonskog
Zahvate obuhvaéene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlastene stroja nije uklonjena niti izmijenjena plo€ica s tehnickim podacima te da su isti
servisne radionice. Reklamacije e biti priznate samo ako se uredaj dostavi u podaci ¢itljivi. Jamstvena prava ne mogu se ustupiti drugima.

neku od ovlastenih REMS ugovornih radionica bez ikakvih prethodnih zahvata . . N
i nerastavljen u dijelove. Zamijenjeni artikli ili dijelovi postaju viasnistvo tvrtke 9. Popisi rezervnih dijelova

REMS. Popise rezervnih dijelova potrazite na adresi www.rems.de — Downloads —
Tro$kove transporta do i od radionice snosi korisnik. Parts lists.
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srp

srp

Prevod originalnog uputstva za rad

Za upotrebu REMS klesta za stiskanje, REMS klesta za stiskanje Mini, REMS steznih
prstenova sa meduklestima za razliCite sisteme spajanja cevi vazi aktuelna REMS
prodajna dokumentacija, vidi i www.rems.de — Preuzimanja — Katalozi i prospekti
proizvoda. Ako proizvodac sistema za spajanje cevi promeni postojece ili na trzidte
stavi nove komponente svojih sistema, kupci treba o njihovom aktuelnom stanju
da se raspitaju kod kompanije REMS (e-mail info@rems.de). ZadrZzavamo pravo na
izmene i ispravke greSaka.

sl.1-15

1 Klesta za stiskanje/klesta za 18 Kontrola stanja maSine
stiskanje Mini 19 Punjiva baterija

2 Klin za drZanje klesta 20 Stepenovani indikator napunjenosti

3 Dugme baterije (REMS punjive baterije 21,6V)

4 Bravica 21 Obrtna ¢aura

5 Pritisni valjci (REMS Power-Press XL ACC)

6 Rucka kucista 22 Prikaz pritiska stiskanja

7 Poluga za promenu smera (REMS Akku-Press 22V ACC)
okretanja 23 Usica za noSenje za rameni pojas

8 Sigurnosni prekida¢ (REMS Akku-Press 22 V

9  Prekidacki rukohvat Connected)
10 Stezne celjusti 24  OLED ekran (REMS Akku-Press
11 Kontura stiskanja (kleta za stiskanje) 22V Connected)
12 Vijak 25 Taster za levo i desno (REMS
13 Taster za vracanje Akku-Press 22 VV Connected)
14 Meduklesta/meduklesta Mini 26 Taster za ukljucivanjefiskljucivanje

15 Stezni prsten

16  Stezni segment

17 Kontura stiskanja (stezni prsten
tj. stezni segmenti)

(REMS Akku-Press 22 V
Connected)

sl. 16

Namensko odnosno nepravilno postavljanje meduklesta na stezni prsten

sl.17-19

Nedozvoljeni radni polozaji

sl. 20

Pregled odobrenja za sisteme zastite od pada

Opste bezbednosne napomene za elektroalate

Procitajte sve bezbednosne napomene, instrukcije, ilustracije i tehnicke podatke
prilozene uz ovaj elektroalat. Propusti prilikom uvazavanja sledecih uputstava
mogu dovesti do strujnog udara ili izbijanja poZara i/ili teskih povreda.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i instrukcije za kasnije.

Pojam ,Elektroalat” koji se koristi u bezbednosnim napomenama odnosi se na
elektricni alat koji se napaja sa strujne mreze (putem kabla) ili radi na baterijski
pogon (bez kabla).

1) Bezbednost na radnom mestu

a) Radno podrucje odrzavajte Cistim i dobro osvetljenim. Nered ili nedovoljna
osvetljenost na radnom mestu mogu da budu uzrok nesreca na radu.

b) Nemojte da radite elektroalatom u zonama u kojima postoji opasnost od
eksplozije, odnosno u kojima se nalaze zapaljive tecnosti, gasovi ili prasina.
Elektroalati stvaraju varnice koje mogu da zapale prah ili isparenja.

c) Pobrinite se da se tokom primene elektroalata deca i druge osobe nalaze
na bezbednoj udaljenosti. Ako Vam se odviaci paznja, moZete izgubiti kontrolu
nad elektroalatom.

2) Bezbednost pri rukovanju elektriénom opremom

a) Utikac za prikljucenje elektroalata u struju mora da odgovara utiénici.
Utika¢ se ni na koji nacin ne sme menjati. Ne koristite nikakav prilagodni
(adapterski) utika¢ zajedno s elektroalatom koji ima zastitno uzemljenje.
Originalni, nepromenjeni utikaci i odgovarajuce uticnice umanjuju rizik od strujnog
udara.

b) Izbegavajte kontakt sa uzemljenim spoljasnjim povrsinama, kao $to su cevi,
grejna tela, pecnice i frizideri. Ako Vam je telo uzemijeno, postoji povien rizik
od strujnog udara.

c) Ne izlazite elektroalat kisi ili vlazi. Prodiranje vode u elektroalat povecava rizik
od strujnog udara.

d) Nemojte da koristite prikljucni kabl nenamenski, npr. za noSenje elektroalata,
kacenje ili izvlaenje utikaca iz uticnice. Prikljucni kabl ¢uvajte dalje od
toplote, ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova. OSteceni ili zamrseni kablovi
povecavaju rizik od strujnog udara.

e) Kad elektroalatom radite na otvorenom, koristite samo produzne kablove
koji se mogu koristiti na otvorenom. Koriscenje produznog kabla prikladnog
za rad na otvorenom umanjuje rizik od strujnog udara.

f) Ako je rad elektroalata u vlaznom okruzenju neizbezan, koristite zastitni
uredaj diferencijalne struje. Upotreba za$titnog uredaja diferencijalne struje
umanjuje rizik od strujnog udara.

3) Li¢na bezbednost

a) Budite pazljivi, pazite na ono Sto radite, a radu s elektroalatom pristupajte
razborito. Nemojte da koristite elektroalat ako ste umorni ili pod uticajem
droga, alkohola ili lekova. Samo jedan trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri
koriS¢enju elektroalata moZe da izazove ozbiljne povrede.

b) Nosite opremu i sredstva za linu zastitu na radu i obavezno zastitne naocare.
NoSenje sredstava za licnu zastitu na radu, poput respiratorne maske, neklizajuce
sigurnosne obuce, zastitne kacige ili antifona, zavisno od vrste i nacina upotrebe
elektroalata, smanjuje rizik od povreda.

c) Izbegavajte nehoticno pustanje u rad. Uverite se da je elektroalat iskljucen
pre nego Sto ga prikljuite na elektricnu mrezu odnosno na baterijsko
napajanje, a posebno pre nego $to ga uzimate i premestate. Ako prilikom
noSenja elektroalata drzite prst na prekidacu ili ako elektroalat sa uklju¢enim
prekidacem prikljucite na mrezu, moZe doci do nezgode.

d) Uklonite alat za podeSavanje i odvijace pre nego $to ukljucite elektroalat.
Komad alata ili klju¢, ako se nadu u rotirajuéem delu elektroalata, mogu da
prouzrokuju povrede.

e) lzbegavajte neprirodan polozaj tela. Zauzmite siguran stav i polozaj pri radu
i u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj nacin cete imati bolju kontrolu
nad elektroalatom u neoCekivanim situacijama.

f) Nosite odgovarajuéu odeéu. Nemojte da nosite Siroku odecu niti nakit.
Pobrinite se da vam kosa i ode¢a budu na sigurnoj udaljenosti od pokretnih
delova uredaja. Pokretni, rotirajuci delovi uredaja ili obratka mogu da zahvate
Siroku odecu, nakit ili dugu kosu.

g) Ako mogu da se montiraju sklopovi za usisavanje i sakupljanje prasine,
treba ih pravilno prikljugiti i koristiti. Koris¢enjem opreme za isisavanje pra$ine
smanjuje se opasnost od oStecenja koja mogu nastati zbog delovanja prasine.

h) Ne dopustite da Vas uljuljka lazni osec¢aj bezbednosti i nemojte da
zanemarujete sigurnosna pravila koja se odnose na elektroalat ¢ak ni
kada ste se, nakon visekratnog kori$¢enja, upoznali sa radom elektroalata.
Nemarno rukovanje moZe u delicu sekunde da dovede do ozbiljnih povreda.

4) Nacin upotrebe i rad sa elektroalatom

a) Ne preopterecujte elektroalat. Za rad koristite elektroalat koji je upravo za
takav rad i namenjen. S elektroalatom koji odgovara svrsi i radi u propisanom
rasponu snage, radicete brze i bezbednije.

b) Nemojte da koristite elektroalat ¢iji je prekida¢ neispravan. Elektroalat koji
viSe ne moZe da se ukljuci ili iskljuci je opasan i mora da se popravi.

c) lzvucite utikac iz uticnice i/ili izvadite punjivu bateriju pre nego $to pocnete
da podesavate uredaj, menjate delove opreme ili pre nego $to elektroalat
sklonite na stranu. Ove preventivne mere spre¢avaju nehoticno ukljucivanje i
pokretanje elektroalata.

d) Elektroalate koje ne koristite Cuvajte van domasaja dece. Osobama koje
nisu upoznate sa nac¢inom upotrebe ili koje nisu procitale ovo uputstvo
nemojte da dozvolite da koriste elektroalat. Elektroalati su opasni ako ih
Kkoriste neiskusne osobe.

e) O elektroalatima i prate¢oj opremi se brinite s paznjom. Proverite da li
pokretni delovi rade besprekorno odnosno da ne zapinju, da nisu polomljeni
ili osteceni tako da to moze da uti¢e na ispravan rad elektroalata. Pre upotrebe
elektroalata prepustite oStecene delove na popravku. Brojnim nesre¢ama pri
radu uzrok lezi u slabom ili nedovoljnom odrZzavanju elektroalata.

f) Pobrinite se da rezni alati budu ostri i €isti. PaZljivo odrZavani rezni alati sa
ostrim ivicama se manje i rede zaglavijuju pa je njima jednostavnije rukovati.

g) Koristite elektroalat, prate¢u opremu i drugo u skladu s navodima iz ovog
uputstva. Pritom uzmite u obzir uslove rada kao i radnje koje nameravate
da izvrsite. Upotreba elektroalata za primene za koje nije predviden moze da
dovede do opasnih situacija.

h) Odrzavajte rucke i rukohvate €istim i neumascéenim. Klizave rucke i rukohvati
oteZavaju bezbedno vodenje i kontrolu nad elektroalatom u neocekivanim
situacijama.

5) Nacin upotrebe i rad sa baterijskim alatom

a) Punjive baterije punite samo punjacima koje preporucuju proizvodaci. Kod
punjaca koji su prikladni samo za odredenu vrstu punjivih baterija postoji opasnost
od poZara ako se koriste za punjenje drugih vrsta baterija.

b) U elektroalatu koristite samo prikladne punjive baterije. Primenom drugih
punjivih baterija moZe doci do povreda ili poZara.

c) Nekoris¢ene punjive baterije drzite dalje od kancelarijskih spajalica, kljuceva,
eksera, vijaka ili drugih sitnih metalnih predmeta koji bi mogli da izazovu
kratak spoj kontakata baterije. Posledice toga mogu biti opekotine ili vatra.

d) Ako se punjive baterije nepravilno koriste, mogu da iscure. Izbegavajte
kontakt sa iscurelom tecnosc¢u. Ako sluc¢ajno dode do kontakta, mesto
dodira isperite vodom. Ukoliko teénost dospe u o¢i, zatrazite dodatnu
lekarsku pomo¢. Tecnost koja iscuri iz baterija moZe da nadraZi kozu i izazove
opekotine.

e) Nemojte da koristite ostecene ili modifikovane punjive baterije. Ostecene ili
modifikovane baterije mogu se ponasati na nepredviden nacin i izazvati pozar,
eksploziju ili predstavljati opasnost od povreda.

f) Ne izlazite baterije otvorenom plamenu niti visokim temperaturama. Vatra
ili temperature preko 130 °C mogu dovesti do eksplozije.

g) Pridrzavajte se svih instrukcija koje se odnose na punjenje i bateriju
odnosno baterijski alat nemojte nikada puniti pri temperaturama izvan
granica navedenih u uputstvu za rad. Pogredno punjenje ili punjenje baterije
pri temperaturama izvan dozvoljenog opsega moZe da unisti bateriju i uveca
opasnost od poZara.
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6) Servis
a) Popravke elektroalata prepustite struénjacima, uz primenu iskljucivo

originalnih rezervnih delova. Na taj nacin cete da osigurate ocuvanje trajne
bezbednosti elektroalata.

b) Ne popravljajte oStecene punjive baterije. Sve radove odrZzavanja punjivih

baterija treba prepustiti isklju¢ivo proizvodacu ili ovlaséenoj servisnoj sluzbi.

Bezbednosne napomene za radijalne prese

Procitajte sve bezbednosne napomene, instrukcije, ilustracije i tehni¢ke podatke
prilozene uz ovaj elektroalat. Propusti prilikom uvaZzavanja sledecih uputstava
mogu dovesti do strujnog udara ili izbijanja poZara i/ili teSkih povreda.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i instrukcije za kasnije.

Nemoijte da koristite elektroalat ako je oStecen. Postoji opasnost od nesrece.
Prilikom izvodenja radova €vrsto drzite elektroalat za ruc¢ku kucista (6) i
prekidacki rukohvat (9), zauzmite siguran stav i polozaj. Elektroalat razvija
veoma visoku silu pritiskanja. Sigurno moZete da ga vodite obema rukama. Zato
treba da budete narocito oprezni. Pobrinite se da se tokom primene elektroalata
deca i druge osobe nalaze na bezbednoj udaljenosti.

Ne posezite u pokretne delove unutar oblasti stiskanja odnosno rezanja.
Postoji opasnost od povreda usled nagnjecenja prstiju ili ruke.

Radijalnim presama nemojte nikako da radite ako klin za drzanje klesta (2)
nije zako€en. U suprotnom postoji opasnost od loma, a odlomljeni komadi koji
lete unaokolo mogu izazvati ozbiljne povrede.

Radijalnu presu sa REMS alatima za stiskanje postavite na spojnice uvek
pod pravim uglom u odnosu na osu cevi. Ako se radijalna presa postavo koso
u odnosu na osu cevi, zbog svoje velike pogonske sile ¢e se uspraviti vertikalno u
odnosu na osu cevi. Tako moZete da prignjecite Sake ili druge delove tela. Osim
toga postoji opasnost od loma, pri cemu odlomijeni komadi koji lete unaokolo
mogu da nanesu ozbiljne povrede.

Stezni prsten S (PR-2B) postavite na spojnice uvek pod pravim uglom u
odnosu na osu cevi. Kada postavljate radijalnu presu sa meduklestima Z8
na stezni prsten S, vodite racuna o slobodnom uglu zakretanja radijalne
prese. Postoji opasnost od loma, pri éemu odlomljeni komadi koji lete unaokolo
mogu da nanesu ozbiljne povrede.

Imajte na umu i postupajte u skladu s instrukcijama i uputstvima proizvodaca
sistema za upotrebu sistema za spajanje stiskanjem. U slucaju neuvazavanja
mogu nastati neupotrebljivi spojevi, a alat se moZe oStetiti.

Radijalna presa sme da radi samo sa umetnutim klestima za stiskanje, kletima
za stiskanje Mini odnosno sa steznim prstenom sa meduklestima. Postupak
pritiskanja obavljajte samo sa ciljem izrade Zeljenog spoja. Bez kontrapritiska
stezne spojnice dolazi do nepotrebnog velikog opterecivanja pogonskog uredaja,
klesta za stiskanje, kleSta za stiskanje Mini, steznog prstena i meduklesta.

Pre upotrebe klesta za stiskanje, steznog prstena sa meduklestima (steznih
Celjusti, steznih om¢i sa meduceljustima) drugih proizvodaca, proverite da
li su iste prikladne za REMS pogonske uredaje. Kle$ta za stiskanje i stezni
prsteni sa medukle$tima drugih proizvoda¢a mogu da se koriste u uredajima
REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS
Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC,
REMS Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-
Press 22V Connected i REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC ako su prikladni
za potrebnu potisnu silu od 32 kN, ako u mehani¢kom smislu odgovaraju REMS
pogonskom uredaju, ako mogu propisno da se blokiraju i ako se na kraju svog
radnog veka odnosno u slucaju preopterecenja mogu polomiti bez opasnosti
od toga da ¢e se delovi razleteti unaokolo. Preporucujemo da koristite samo
kle$ta za stiskanje i stezne prstenove sa meduklestima koji su od trajnog loma
zasticeni bezbednosnim faktorom od 2 1,4, $to znaci da pri potrebnoj potisnoj sili
od 32 kN mogu da izdrZe potisnu silu do 45 kN. Procitajte i poStujte uputstvo za
rad i bezbednosne napomene koje daje doticni proizvoda¢ odnosno dobavija¢
kle$ta za stiskanje odnosno steznih prstenova sa meduklestima, pridrzavajte se
uputstava za ugradnju i montaZu koje daje proizvoda¢ odnosno dobavijac doticnog
sistema za spajanje stiskanjem i uvaZite tamo navedena moguca ogranic¢enja u
pogledu upotrebe. U slucaju nepridrzavanja postoji opasnost od loma, a odlomljeni
komadi koji lete unaokolo mogu izazvati ozbiljne povrede.

Postavite okretnu ¢auru (21) uredaja REMSPower-Press XL ACC u skladu sa
klestima za stiskanje odnosno meduklestima koje koristite, vidi 2.2. Postoji
opasnost od povreda.

Radite samo neoste¢enim klestima za stiskanje, klestima za stiskanje Mini,
steznim prstenovima, meduklestima. Ostecena kleSta za stiskanje, kleSta za
stiskanje Mini, stezni prstenovi, medukle$ta mogu da se zaglave ili polome, a
stisnuti spoj moze da bude neispravan. OStecena kleSta za stiskanje, klesta za
stiskanje Mini, stezni prstenovi, meduklesta ne smeju da se popravijaju. U slucaju
nepridrzavanja postoji opasnost od loma, a odlomljeni komadi koji lete unaokolo
mogu izazvati ozbiljne povrede.

Izvucite strujni utika¢ iz uti€nice odnosno izvadite bateriju pre montaze
odnosno demontaze klesta za stiskanje, kleSta za stiskanje Mini, steznih
prstenova, meduklesta. Postoji opasnost od povreda.

Postuijte propise koji se ticu odrzavanja elektroalata kao i napomene o odrzavanju
klesta za stiskanje, klesta za stiskanje Mini, steznih prstenova, meduklesta.
Postovanje propisa o odrZavanju pozitivno utice na Zivotni vek elektroalata, klesta
za stiskanje, klesta za stiskanje Mini, steznih prstenova, medukle$ta.

Nikada nemojte da ostavljate elektroalat da radi bez nadzora. U sluéaju duzih
pauza u radu, iskljucite elektroalat, izvucite strujni utika¢ odnosno punjivu
bateriju. U sluCaju da elektricni uredaj radi bez nadzora, moguce su opasne
situacije koje mogu da izazovu materijalnu $tetu ili povrede.

o Najvise 3 prstena za stiskanje XL 64—108 (PR-3S) stavite u sistemski kofer
XL-Boxx sa uloSkom za stezne prstenove XL 64-108 (PR-3S) (br. art. pribora
579603). Ocuvanje maksimalne granice opterecenja sa 3 stezna prstena XL
(PR-3S) smanjuje rizik od nastanka materijalne Stete i/ili fiziCkih povreda.

o REMS alate za stiskanje i rezanje koristite samo u pogonskim uredajima
koji su prikladni za REMS alate za stiskanje i rezanje. U slu¢aju zanemarivanja
moguce su materijalne Stete i povrede, a pored toga i stisnuti spojevi odnosno
navojna Sipka mogu da postanu neupotrebljivi, a elektricni kabl se ne odseca.

o Pre svake upotrebe REMS alata za rezanje proverite da li ima bilo kakvih
ostecenja i tragova istroSenosti pa proverite da li su rezni ulo$ci odnosno
ostrice za se¢enje kablova dobro pri¢vrséeni i bez zazora. Ostecena i istroSena
REMS klesta za rezanje, rezni uloSci odnosno oStrice za secenje kablova kao i
nepravilno pricvrsceni uloSci odnosno rezni delovi loSe uticu na rezultat secenja.
Postoji opasnost od lomljenja, a odlomljeni komadi koji lete unaokolo mogu da
izazovu ozbiljne povrede.

o REMS klesta za stiskanje Mini, REMS klesta za stiskanje, REMS stezne
prstenove postavite sa konturom stiskanja na steznu ¢auru u skladu sa
navodima proizvodaca stezne €aure. U slucaju zanemarivanja se REMS alati
za stiskanje mogu oStetiti, a i stisnuti spojevi mogu da budu neupotrebljivi.

o Pobrinite se da se tokom postupka stiskanja izmedu steznih celjusti i steznih
segmenata ne zaglave nikakva strana tela. Strana tela sprecavaju potpuno
zatvaranje i/ili mogu ostetiti spojnicu. Strana tela mogu da prozrokuju ostecenja
na REMS alatima za stiskanje i rezanje.

e Pobrinite se da pri postavljanju REMS alata za stiskanje radno podrucje
ima dovoljno mesta za kori§¢en pogonski uredaj i za sam alat. U slucaju
zanemarivanja postoji opasnost od toga da se alati za stiskanje pri delovanju
sile pogonskog uredaja povuku pod pravim uglom u odnosu na osu cevi. Pritom
postoji opasnost od povredivanja prignjeenjem delova tela, a i alati za stiskanje
mogu da se oStete. Osim toga postoji opasnost od loma, pri ¢emu odlomijeni
komadi koji lete unaokolo mogu da nanesu ozbiljne povrede.

o Koristite samo neoste¢ene REMS alate za rezanje. Osteceni REMS alati za
rezanje mogu da se zaglave ili polome, a rezni ulosci odnosno oStrice za secenje
kablova mogu da budu tupi. Kod REMS alata za rezanje smeju da se menjaju
samo pohabani rezni ulosci odnosno ostrice za secenje kablova, a inace ne
smeju da se popravijaju. U slucaju zanemarivanja postoji opasnost od loma, a
odlomljeni komadi koji lete unaokolo mogu da izazovu povrede.

e Zatransport i skladistenje REMS alata za stiskanje i rezanje koristite REMS
kutije od ¢eli€nog lima s uloSkom, sistemski kofer L-Boxx s ulo§kom. Tako
Cete da zastitite REMS alate za stiskanje i rezanje od prijavstine i ostecenja, Sto
Ce pozitivno da se odrazi na vek trajanja.

e Redovno proveravajte prikljucne i produzne kablove elektroalata i napajanja.
U sluéaju oStecenja predajte ih na popravku ili zamenu struénjaku u ovlaséenoj
ugovornoj radionici kompanije REMS.

o Prepustite elektroalat na koriS¢enje samo osobama koje su upucene u
rukovanje istim. Omladina sme da rukuje elektroalatom samo ako je starija
od 16 godina, ako im sluzi u svrhu Skolovanja (obucavanja) odnosno ako se to
rukovanje obavlja pod nadzorom strucne osobe.

e Deca i osobe koje na osnovu svojih fizickih, senzornih ili mentalnih
sposobnosti ili zbog nedostatka znanja i iskustva nisu u moguénosti
bezbedno da rukuju elektroalatom, ne smeju da ga koriste bez nadgledanja
ili upuéivanja od strane odgovorne osobe. U suprotnom postoji opasnost od
povreda prilikom nepravilnog koriScenja.

o Koristite samo za tu namenu odobrene i propisno oznacene produzne kablove
dovoljnog popre€nog preseka. Produzni kablovi dugi do 10 m treba da imaju
presek 1,5 mm?, a presek onih koji su dugi od 10— 30 m treba da je 2,5 mm?>

/\ OPASNOST

o Nemojte da koristite REMS makaze za kablove, REMS klesta za stiskanje
Mini Basic E01, REMS klesta za stiskanje Basic E01 sa steznim umecima
na strujnim kablovima koji su pod naponom. Struéno osoblje odgovarajuce
kvalifikacije mora pre pocetka radova da odvoji kablove s napajanja. Alati
nemaju izolaciju pa tako ne pruZaju zastitu od strujnog udara.

o Takode procitajte i postujte sve bezbednosne napomene i instrukcije za
Klauke pribor za spajanje za elektrine vodove. Zanemarivanje bezbednosnih
napomena uvecava rizik od strujnog udara.

o Koristite REMS klesta za stiskanje Basic E01 sa REMS steznim umecima
T 12 samo za sisteme zastite od pada koje je proizvodac proverio i odobrio
(sl. 20). Zanemarivanje bezbednosnih napomena uvecava rizik od pada.

o Takode procitajte i postujte sve bezbednosne napomene i instrukcije koje
daje dobavljac¢ sistema zastite od pada. Svaki stisnuti spoj sistema zastite
od pada proverite odgovaraju¢im sistemskim meracem. Ako mera¢ ne
moze da se prevuce preko stisnute cetvrtke, spoj ne odgovara sistemu i
ne sme da se koristi. U tom slu¢aju morate da zamenite stezne umetke.
Zanemarivanje bezbednosnih napomena uvecava rizik od pada.

Bezbednosne napomene za punjive baterije,
punjace za brzo punjenje, adapteri za napajanje

Procitajte sve bezbednosne napomene, instrukcije, ilustracije i tehni¢ke podatke
priloZene uz ovaj elektroalat. Propusti prilikom uvaZavanja uputstava mogu dovesti
do strujnog udara ili izbijanja pozara i/ili teskih povreda.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i instrukcije za kasnije.

Vidi i www.rems.de — Preuzimanja — Uputstva za rad — Bezbednosne napomene
— Bezbednosne napomene za punjive baterije, punjace za brzo punjenje, adaptere
za napajanje.
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Bezbednosni listovi

Procitajte bezbednosne listove. Propusti prilikom uvaZavanja uputstava mogu
dovesti do strujnog udara ili izbijanja poZara i/ili teskih povreda.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i instrukcije za kasnije.

Vidi www.rems.de — Preuzimanja — Bezbednosni listovi — Punjive baterije.

Tumacenje simbola

/\ OPASNOST

Opasnost visokog stepena rizika, koja u slu¢aju nepoStovanja
izaziva ozbiline povrede (koje se ne mogu sanirati) pa ¢ak i
one sa smrtnim posledicama.

Opasnost srednjeg stepena rizika, koja bi u slu¢aju nepostovanja
mogla da izazove ozbiljne povrede (koje se ne mogu sanirati)
pa €ak i one sa smrtnim posledicama.

Opasnost niskog stepena rizika, koja bi u slu¢aju nepostovanja
mogla da izazove srednje teSke povrede (koje se mogu sanirati).
Materijalna oSteéenja, nije bezbednosna napomena! Nema
opasnosti od povreda.

/\OPREZ

NAPOMENA

Opasnost
Pad

Elektri¢ni napon

Pre prve upotrebe procitajte uputstvo za rad
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Nosite opremu za zastitu ociju
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1. Tehnicki podaci

Namenska upotreba

Nosite opremu za zastitu sluha

Elektroalat odgovara klasi zastite ||

Nije prikladno za upotrebu na otvorenom

Prekidacki izvor napajanja (SMPS)

Sigurnosni transformator otporan na kratak spoj (SCPST)

Ekoloski primereno odlaganje u otpad

CE oznaka usaglasenosti

REMS radijalne prese su predvidene za izradu stisnutih spojeva svih standardnih
sistema spajanja stiskanjem, za izradu spojeva za elektri€ne vodove kao i spojeva
za sisteme zastite od pada, za rezanje navojnih Sipki i elektricnih kablova (radijalne
prese sa 32 kN).

REMS klesta za rezanje Mini M i REMS klesta za rezanje M predvidena su za rezanje
navojnih Sipki od Celika i nerdajuceg celika do klase ¢vrstine 4.8 (400 N/mm?).
REMS makaze za kablove su predvidene za rezanje elektriénih kablova < 300 mm?
(@ 30 mm).

REMS klesta za stiskanje Mini Basic EO1 i REMS klesta za stiskanje Basic EO1
su namenjena za izradu stisnutih spojeva Klauke priborom za spajanje elektri¢nih
kablova < 300 mm? u kombinaciji sa odgovaraju¢im Klauke steznim umecima serije
22, za usko stiskanje.

REMS klesta za stiskanje Basic EO1 sa steznim umecima T12 su predvidena za
izradu stisnutih spojeva odobrenih sistema zastite od pada.

REMS punjive baterije, punjace za brzo punjenje i adaptere za napajanje treba
koristiti u skladu sa navodima iz pregleda koriS¢enja.

Svi ostali nacini upotrebe su nenamenski i iz tog razloga nisu dozvoljeni.

Pregled kori¢enja REMS baterijskih alata, baterija, punjaCa za brzo punjenje,
adaptera za napajanje.

Vidi www.rems.de — Preuzimanja — Uputstva za rad — RADIJALNE PRESE:
OSTALA DOKUMENTACIJA
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1.1. Sadrzaj isporuke
Elektri¢ne radijalne prese: Pogonski uredaj, uputstvo za rad, kutija od ¢eliénog
lima /L-Boxx/transportni sanduk XL/XL-Boxx.

1.2,

1.3.

Baterijske prese: Pogonski uredaj, punjiva litjum-jonska baterija, punja¢ za
brzo punjenje, uputstvo za rad, kutija od ¢eliénog lima /L-Boxx/XL-Boxx.

Kataloski brojevi artikala

REMS Power-Press SE pogonski uredaj 572101
REMS Power-Press pogonski uredaj 577001
REMS Power-Press ACC pogonski uredaj 577000
REMS Power-Press XL ACC pogonski uredaj 579000
REMS Mini-Press 14V ACC pogonski uredaj 578001
REMS Mini-Press 22V ACC pogonski uredaj 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC pogonski uredaj 578003
REMS Akku-Press pogonski uredaj 571003
REMS Akku-Press ACC pogonski uredaj 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC pogonski uredaj 576006
REMS Akku-Press 22V ACC pogonski uredaj 576000
REMS Akku-Press 22V Connected pogonski uredaj 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC pogonski uredaj 579001

REMS klesta za stiskanje Mini, REMS klesta za stiskanje,

REMS stezni prsteni, REMS meduklesta Mini,

REMS meduklesta vidi REMS katalog
REMS klesta za rezanje Mini M, REMS klesta za rezanje M vidi REMS katalog

REMS makaze za kablove 571887
Ostrica za se¢enje kablova 2 kom. u pakovanju

(REMS makaze za kablove) 571889
REMS klesta za stiskanje Mini Basic E01 578618
REMS klesta za stiskanje Basic E01 571855
REMS stezni umeci T 12, 2 kom. u pakovanju 570891
REMS litijum-jonska punjiva baterija 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS litijum-jonska punjiva baterija 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS litijum-jonska punjiva baterija 21,6 V/, 2,5 Ah 571571
REMS litijum-jonska punjiva baterija 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS litijum-jonska punjiva baterija 21,6 V/, 5,0 Ah 571581
REMS litijum-jonska punjiva baterija 21,6 V/, 9,0 Ah 571583
Punja¢ za brzo punjenije litijum-jonskih

i nikl-kadmijumskih baterija 220 — 240 V, 65 W 571560
Punja¢ za brzo punjenje litijum-jonskih baterija 220 - 240V, 70 W 571575
Punja¢ za brzo punjenije litijum-jonskih baterija 100 — 240V, 90 W 571585
Punja¢ za brzo punjenje litijum-jonskih baterija 100 — 240 V, 290 W 571587
Adapter za napajanje 220 - 240 V/14,4 V, 33 A 571565
Adapter za napajanje 220 - 240 V/21,6 V, 15 A 571567
Adapter za napajanje 220 - 240 V/21,6 V, 40 A 571578
Kutija od €eliénog lima REMS Power-Press SE 570280
Kutija od €elinog lima REMS Power-Press 570280
Kutija od €eliénog lima REMS Power-Press ACC 570280
Transportni sanduk XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Kutija od €eliénog lima REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Sistemski kofer L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Kutija od Eeliénog lima REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Sistemski kofer L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Sistemski kofer XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Sredstvo za ¢iS¢enje masina 140119

Kutije od €eliénog lima ili sistemski koferi sa uloskom za REMS klesta za
stiskanje, REMS stezne prstenove, meduklesta als Zubehér,

vidi www.rems.de — Proizvodi — Radijalne prese — REMS klesta za
stiskanje, REMS steznih prstenovi — Izvod iz kataloga (PDF)
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Radna oblast

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V

ACC za izradu stisnutih spojeva kod svih uobiajenih sistema za spajanje

stiskanjem za cevi od obi¢nog i nerdajuceg Celika, bakra,

plastike kao i kompozitnih cevi @ 10-40 mm
B Y- 1Y4"

Vidi i www.rems.de — Proizvodi — Radijalne prese —

REMS klesta za stiskanje Mini, REMS stezni prsteni — Izvod iz kataloga (PDF)

g0

a

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press

XLACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V

ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected za izradu stisnutih

spojeva kod svih uobi€ajenih sistema za spajanje stiskanjem

za cevi od obi¢nog i nerdajuceg Celika, bakra, plastike kao

i kompozitnih cevi @10 -108 (110) mm
D% -4"
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Vidi i www.rems.de — Proizvodi — Radijalne prese — Punja¢ za brzo punjenje Ulaz 100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
REMS klesta za stiskanje, REMS stezni prsteni — Izvod iz kataloga (PDF) litijum-jonskih baterija Izlaz 21,6V =
5755 (utiéna punijiva baterija, sa zastitnom izolacijom,

b br. art. 571585) zasti¢en od radiosmetnji
[m] At Punja¢ za brzo punjenje Ulaz 100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
litijum-jonskih baterija lzlaz 21,6 V=
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC (utiéna punijiva baterija, sa zastitnom izolacijom,
za izradu XL stisnutih spojeva svih uobi¢ajenih br. art. 571587) zasticen od radiosmetnji
sistema za spajanje stiskanjem @ 64 — 108 mm
@2%-4"
Vidi i www.rems.de — Proizvodi — Radijalne prese — Adapter za napajanje Ulaz 220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
REMS klesta za stiskanje, REMS stezni prsteni — Izvod iz kataloga (PDF) 14,4V (br. art. 571565) lzZlaz 14,4V =;33A
OFeA0] sa zastitnom izolacijom,
z zasti¢en od radiosmetnji
o Ulaz 100-120 V~; 50 — 60 Hz; 400 W
[ IzZlaz 14,4V =;18A
sa zastitnom izolacijom,
Raspon radne temperature . . . . zasticen od radiosmetnji
REMS baterijske prese =10 OC +60 OC (14 OF =~ +140 OF) Adapter za napajanje Ulaz 220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
Punjiva baterija ~10°C —+60°C (14 °F — +140 °F) 21,6V (br. art. 571567) lZlaz 21,6V=;15A
Punja¢ za brzo punjenje 0°C—+40°C (32 °F - +104 °F) ’ T g "
Adapt janj -10°C-+45°C (14 °F - +113 °F sa zastitnom izolacijom,
apler za napajanje ( ) zasticen od radiosmetnji
Prese sa mreznim napajanjem =10 °C - +60 °C (14 °F - +140 °F) Adapter za napajanje Ulaz 220-240 V~; 5060 Hz; 900 W
) 21,6V (br. art. 571578) Izlaz 21,6V =;40A

14.

1.5.

Raspon temperature skladistenja >0°C (32 °F

Potisna sila, hod

Potisna sila (nominalna sila)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Hod

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Elektricni podaci

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

22 kN

32 kN
45 kN

28 mm

41 mm

104 mm

230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S3 20% (AB 2/10 min)

sa zastitnom izolacijom,
zasticen od radiosmetnji

REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =; 2,5 Ah
14,4V =;5,0Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =;5,0Ah
REMS Mini-Press 22V ACC —.
REMS Mini-Press S 22V ACC g} g ¥ — i’i ﬁﬂ
REMS Akku-Press E 22V ACC 21 ‘6 v — 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 216V =90Ah
REMS Akku-Press 22V Connected ' "
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=;5,0Ah
21,6 V=;9,0 Ah

Punja¢ za brzo punjenje litijum-jonskih

i nikl-kadmijumskih baterija Ulaz 220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
(uti€na punjiva baterija, Izlaz 10,8-18 V=
br. art. 571560) sa zastitnom izolacijom,
zasticen od radiosmetnji
Ulaz 100-120 V~; 50 - 60 Hz; 65 W
Izlaz 10,8 -18 V=
sa zastitnom izolacijom,
zasticen od radiosmetnji
Punja¢ za brzo punjenje
litijum-jonskih baterija Ulaz 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(utiéna punjiva baterija, lzlaz 21,6 V=
br. art. 571575) sa zastitnom izolacijom,
zasticen od radiosmetnji
Ulaz 100-120 V~; 50 - 60 Hz; 70 W
Izlaz 21,6V =

sa zastitnom izolacijom,
zasticen od radiosmetnji

1.6.

1.7.

1.8.

sa zastitnom izolacijom,

zasti¢en od radiosmetnji
Dimenzije
REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press, Power-Press ACC 370%x235%85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260%80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273%x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405%145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press E 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V ACC 285%x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V Connected 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Tezine

REMS Power-Press SE pogonski uredaj 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC pogonski uredaj 4,7 kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC pogonski uredaj

bez punjive baterije 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC pogonski uredaj

bez punjive baterije 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC pogonski uredaj

bez punjive baterije 22kg (4,91b)
REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

pogonski uredaj bez punjive baterije 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press E 22V ACC pogonski uredaj

bez punjive baterije 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V ACC pogonski uredaj

bez punjive baterije 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V Connected pogonski uredaj

bez punjive baterije 29kg (6,4 1b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC pogonski uredaj

bez punjive baterije 57kg (12,6 Ib)
REMS litijum-jonska punjiva baterija 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 Ib)
REMS litijum-jonska punjiva baterija 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS litijum-jonska punjiva baterija 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS litijum-jonska punjiva baterija 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS litijum-jonska punjiva baterija 21,6 V, 5,0 Ah 08kg (1,81b)
REMS litijum-jonska punjiva baterija 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Kle$ta za stiskanje (prose¢no) 1,8kg (3,91b)
Klesta za stiskanje Mini (prose¢no) 1,2kg (2,61b)
Meduklesta Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Meduklesta 22 20kg (4,41b)
Meduklesta 24 36kg (7,91b)
Meduklesta Z5 3,8kg (8,41b)
Meduklesta Z6 XL 55kg (12,11b)
Meduklesta Z7 XL 45kN 55kg (12,11b)
Meduklesta Z8 1,7kg  (3,71b)
Stezni prsten M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Stezni prsten U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)

Podaci o buci
Emisija buke na radnom mestu
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa=87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XL ACC
Loa=81dB(A) Lwa=92dB(A) K=3dB(A)
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1.9.

21.

REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACCConnected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibracije

Ponderisano efektivno ubrzanje <2,5m/s? K=1,5m/s?

Navedena vrednost emisije vibracija izmerena je u skladu sa standardizovanim
postupkom ispitivanja i moze da se koristi za poredenje sa nekim drugim
elektroalatom. Isto tako moze da se koristi i za poCetnu ocenu izlaganja vibracijama.

/A OPREZ

Vrednost vibracija moze tokom stvarne upotrebe uredaja da se razlikuje od
navedene vrednosti zavisno od vrste i naina rada elektroalata. Zavisno od
stvarnih uslova kori§¢enja (prekidni rad), mogu biti neophodne mere bezbednosti
radi zaStite osoblja.

Pustanje u rad

/\OPREZ

Nakon duzeg skladistenja pogonskog uredaja treba pre ponovnog pustanja u
rad najpre pritiskom na taster za vracanje (13) aktivirati rasteretni ventil. Ako
je on zaglavljen ili teSko pokretljiv, nemojte da izradujete stisnute spojeve.
Pogonski uredaj tada treba predati na proveru ovlaS¢enoj ugovornoj radionici
kompanije REMS.

A\ OPREZ
Za terete kojima se upravlja ru¢no pridrzavajte se vazecih nacionalnih propisa.

Za upotrebu REMS klesta za stiskanje, REMS klesta za stiskanje Mini, REMS
steznih prstenova sa meduklestima za razlicite sisteme spajanja cevi vazi
aktuelna REMS prodajna dokumentacija, vidi i www.rems.de — Preuzimanja
— Katalozi i prospekti proizvoda. Ako proizvoda¢ sistema za spajanje cevi
promeni postojece ili na trziSte stavi nove komponente svojih sistema, kupci
treba o njihovom aktuelnom stanju da se raspitaju kod kompanije REMS (e-mail
info@rems.de). Zadrzavamo pravo na izmene i ispravke greSaka.

Elektriéni prikljucak

Pazite na napon mreze! Pre priklju€ivanja pogonskog uredaja, punjaca za
brzo punjenje odnosno adaptera za napajanje proverite da li napon naveden na
natpisnoj plo€ici uredaja odgovara naponu elektricne mreze. Na gradilistima, u
vlaZznim okruZenjima, u zatvorenim prostorijama i na otvorenom kao i na sliénim
mestima upotrebe elektroalat sme da se prikljuéi na elektriénu mrezu samo
preko zastitnog uredaja diferencijalne struje (Fl-sklopke, ZUDS), koji prekida
dovod energije ¢im odvodna struja prekoraci 30 mA u trajanju od 200 ms.

Punjive baterije

NAPOMENA

Punjivu bateriju od 14,4 V (19) uvek postavljajte uspravno u pogonski uredaj
odnosno u punja¢ za brzo punjenje. Postavljanjem pod uglom se oSteéuju
kontakti, Sto moze da izazove kratak spoj i osteti bateriju.

Prekomerno praznjenje zbog podnapona

Napon litjum-jonskih punjivih baterija ne sme pasti ispod naznacenog minimuma,
jer se baterija u tom slu¢aju moZe oétetiti zbog prekomernog praznjenja. Celije
REMS litijum-jonskih punjivih baterija su prilikom isporuke napunjene do oko
40 % kapaciteta. Iz tog razloga litijum-jonske baterije treba napuniti pre upotrebe
i nakon toga redovno dopunjavati. Ako se ovo pravilo proizvoda¢a zanemari,
litijum-jonska baterija moze da se osteti zbog prekomernog praznjenja.

Prekomerno praznjenje zbog skladistenja

Ako se litijum-jonska punjiva baterija uskladisti kada je gotovo ispraznjena,
moze tokom duzeg stajanja samostalno da se isprazni i time oSteti. Zbog toga
litijum-jonske baterije treba napuniti pre skladistenja i najkasnije svakih $est
meseci dopunjavati i pre ponovnog koriS¢enja obavezno jo$ jednom napuniti.

NAPOMENA

Napunite bateriju pre upotrebe. Redovno punite litijum-jonske baterije
kako biste izbegli njihovo prekomerno praznjenje. Punjive baterije se
prekomernim praznjenjem ostecuju.

Za punjenje REMS litijum-jonskih baterija koristite isklju¢ivo odobrene REMS
punjace za brzo punjenje. Litijum-jonske punjive baterije koje su nove ili duze
vreme nisu kori§¢ene dostizu svoj puni kapacitet tek nakon nekoliko punjenja.
Punjac¢ za brzo punjenje litijum-jonskih i nikl-kadmijumskih baterija i
punjaci za brzo punjenje litijum-jonskih baterija

Kada je strujni utika¢ utaknut, levi indikator trajno svetli zeleno. Baterija se puni
kada je utaknete u punjac za brzo punjenje, na Sta ukazuje treperenje indikatora
u zelenoj boji. Baterija je napunjena kada taj isti indikator trajno svetli zeleno.
Ako neki od indikatora treperi crveno, baterija je u kvaru. Ako neki od indikatora
trajno svetli crveno, to zna€i da je temperatura punjaca za brzo punjenije ifili
punjive baterije izvan dozvoljenog radnog opsega punjaca koji iznosi izmedu
0°Ci+40°C.

NAPOMENA

Punjaci za brzo punjenje nisu prikladni za rad na otvorenom.

2.2,

2.3.

Adapter za napajanje

Adapteri za napajanje su predvideni za prikljucivanje baterijskih alata na
elektriénu mrezu umesto rada na baterije. Adapteri za napajanje imaju nadstrujnu
i temperaturnu zastitu. Radno stanje se prikazuje pomocu LED indikatora. Ako
LED indikator svetli, uredaj je spreman za rad. Ako LED indikator ne svetli ili ako
treperi, to znaci da je struja previska ili temperatura izvan dozvoljenih granica.
Tokom tog vremena pogonski uredaj ne moZze da se koristi. Nakon odredenoog
vremena LED indikator opet po€inje da svetli pa moze da se nastavi sa radom.

NAPOMENA

Adapteri za napajanje nisu prikladni za rad na otvorenom.

Montaza (zamena) klesta za stiskanje, klesta za stiskanje Mini (sl. 1 (1)),
klesta za stiskanje (4G) (sl. 11), klesta za stiskanje (S) (sl. 12), steznog
prstena (PR-3S) sa meduklestima (sl. 13), steznog prstena (PR-3B) sa
meduklestima (sl. 14), steznog prstena 45° (PR-2B) sa meduklestima,
steznog prstena S (PR-2B) sa meduklestima Z8 odnosno meduklestima
Mini Z8 (sl. 15) kod radijalnih presa.

Izvucite utikac iz uti€nice odnosno izvadite punjivu bateriju. Koristite samo klesta
za stiskanje, kleSta za stiskanje Mini, stezne prstenove sa konturom stiskanja
karakteristicnom za doti¢ni sistem spajanja stiskanjem. Kod klesta za stiskanje,
kleSta za stiskanje Mini, steznih prstenova se na steznim Celjustima odnosno
steznim segmentima slovima oznacava kontura stiskanja, a brojkom veli¢ina.
MedukleSta su oznaCena slovom Z i brojkom kojom se ukazuje na dozvoljeni
stezni prsten sa istom oznakom. Stezni prsten 45° (PR-2B) sme da se postavi
samo pod uglom od 45° u odnosu na meduklesta Z1 odnosno meduklesta Mini
Z1 (sl. 18). Kod steznog prstena S (PR-2B) meduklesta Z8 odnosno meduklesta
Mini Z8 mogu da se postave tako da mogu kontinualno da se zakreéu (sl. 15).
Procitajte uputstvo za ugradnju i montazu koje izdaje proizvoda¢ odnosno
dobavlja¢ doti¢nog sistema za spajanje stiskanjem i postupajte u skladu s njima.
Koristite samo odgovarajuca klesta za stiskanje, klesta za stiskanje Mini, stezni
prsten i meduklesta, meduklesta Mini (kontura stiskanja, veli¢ina). Stisnuti spoj bi
mogao da bude neupotrebljiv, a i uredaj i klesta za stiskanje, klesta za stiskanje
Mini odnosno stezni prsten i meduklesta, medukleta Mini bi mogli da se oStete.

Meduklesta Z6 XL za pogon REMS steznih prstenova XL 64108, 2/2—4" (PR-3S)
sa uredajem REMS Power-Press XL ACC. Meduklesta Z7 XL 45kN za pogon
REMS steznih prstenova XL 64-108, 2'2-4" (PR-3S) i steznih prstenova XL
2',—-4" (PR-3B) sa baterijskom presom REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC.
Baterijskoj presi REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC odgovaraju isklju¢ivo
meduklesta Z7 XL 45kN.

Pogonski uredaj treba da stoji na stolu ili podu. Obrtna €aura (sl. 5 (21)) uredaja
REMS Power-Press XL ACC mora da se postavi u skladu sa klestima za stiskanje
odnosno meduklestima koja se koriste. Za kori§¢enje meduklesta Z6 XL obrtna
¢aura (21) mora da se okrene tako da se uglavi i ne prekriva prorez pogonskog
kuéista. Za sva ostala klesta za stiskanje odnosno meduklesta okrenite obrtnu
¢auru (21) da se uglavi tako da prekriva prorez pogonskog kuéista. Montazu
(zamenu) klesta za stiskanje, klesta za stiskanje Mini odnosno meduklesta,
meduklesta Mini moguce je obaviti samo kad su pritisni valjci (5) potpuno
povuceni unazad. Po potrebi kod uredaja REMS Power-Press SE polugu za
promenu smera okretanja (7) treba gurnuti ulevo i pritisnuti sigurnosi prekida¢
(8), dok je kod uredaja REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press
XLACC i REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected, REMS Akku-Press
XL 45kN 22V ACC potrebno drzati taste